<

NEGERI
JAKARTA

POLITEKNIK

NESTn
JARARTA

JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
NOVEMBER, 2022

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN

Hak Cipta:

#\.\_ 1.Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
\ a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

./ 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




eyeyjer 1abap yiuyalijod uizi eduey

e
=4
3
=
Q
=
o
3
(1]
>
Q
<
3
c
3
=
Q
=
Q.
Q
=
3
[}
3
T
m
=
o
o
=]
<
Q
=
w
o
o
o
o
Q
=]
Q
-+
Q
=
'd
o
c
=
<
=
~
o
-
<
o
[ d
=
-7
£
Q.
=L
Q
3
o
m
=]
-+
c
=
Q
T
Q
T
c
=]

o
v
(]
=]
Q
c
e
T
o
=
.
Q.
o
=
3
(]
-
c
=
~
o
=
==
(]
T
m
=
=
=
Q
o
=
<
Q
=
Q
3
Y
N
o
-
bl
o
=
()
=
2,
~
—
(1]
Q
[}
-
—
o
==
o
-
-
o

5
b
1]
=
Q
<
=
T
1Y
=
=
o
=i
<
Q
<
=
=3
<
=
=
(1}
T
[}
=]
=
=
Q
Q
=
T
[}
=
=
s
.
Q
=
T
(1]
=
=
=
Q
=
T
[}
=]
£
=
o
=}
=
Q
-
<
o
3
o
57
T
(1}
=]
=
—
Q
=
)
T
=]
=
o
=
T
[}
=}
=
w
)
=S
=
=
=
=~
1
-
o
c
=
=
[
<
o
=
w
c
o
—~
c
3
Y]
w
=
o
=

X
o
x
0
©
-+
Y

I
Y
—
2
T
~-*
Y
3.
=
o
=
;0
()
=
E'
=~
2
[
Q
[
=0
B
;
o
-
-+
(Y

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

PROSES PERHITUNGAN PERMESINAN ALAT
BANTU PENCEKAM BENDA KERJA PADA
TAILSTOCK'MESIN BUBUT DI CV XYZ

LAPORAN TUGAS AKHIR

Laporan ini disusun sebagai salah satu syarat untuk menyelesaiakan pendidikan

Diploma 111 Program Studi Teknik Mesin;Jurusan Teknik Mesin

Oleh:
Adimas Danar Arsadi Putra
NIM. 1902311027

—
9
=
-
9
=)
(=]
3
]
-
Q
c
(=R
e
wn
m
o
o
Q
Qo
=
Q9
-~
-}
=
w
o
=
-
=
= )
t
Q
-
<
Q
-,
£
=
5
[l
-}
=
e}
o
3
m
-
n
Q
=1
-~
(=
3
3
-}
=
o
)
-
3
()
==
<
m
o
c
~
~
9
)
w
[ =
3
o
m
-

PROGRAM-SLUDI TEKNIK MESIN
JURUSAN TEKNIK MESIN

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
NOVEMBER, 2022



TR 1134
ERI

G

E

Ok
JAKARTA

P
N

Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




AESIN BUBUT DI CV XYZ

HALAMAN PERSETUJUAN
LAPORAN TUGAS AKHIR

Budi Yuwono, S.T.
NIP. 196306191990031002

PROSES PERHITUNGAN PEMESINAN ALAT BANTU PENCEKAM

Hak Cipta:
L Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

iv



[CEREL]
HINYILNOd

VANWIVE

eyeyjer 1abap yiuyalijod uizi eduey

s
v
(1]
3
Q
c
-7
T
o
=
=
Q.
o
=
3
[
-
<
=
=
o
=
=
(1]
T
(]
=]
=
=
Q
o9
=
<
o
=}
Q
3
o
—
o
-
o
=L
=
()
=
=4
=
2
[
Q
(1]
=%
S
o
=
o
-
-
o

N
Do
o )
s 28
= Q
Qe 3
35S
= =
EEE
323
(= o
3 £
xS
o c
E x
$&7
5 ©
m
3 =
) 3
238
TR5
= °
o
553
S8
"< Bd
) 2
o
IS
Q =
o [
3 =
o o
g -
< -
w m
) >
c =
£ =
c 4
=r 3
303
> <
i o
- =
€9 3
= =
28>
3. S
Q. S
- =
m —
3 8
g g
z °
o
~ =
5 T
IS D
° =)
c £
~ | @
o
-
~
]
S
~
o
v
c
=
3.
Q
c
o
=
w
c
i)
-
oS
3
o
w
o
o
3

o
Q
=
2]
T
-+
Q

==
Q
x
a)
©
~-*
Y]
g'
=
v
o
-
()
x
2.
x
P4
(1]
Q
(1)
=.
o
)
Q
q
-+
)

HALAMAN PENGESAHAN
LAPORAN TUGAS AKHIR

PROSES PERHITUNGAN PEMESINAN ALAT BANTU PENCEKAM
BENDA KERJA PADA TAILSTOCK MESIN BUBUT DI CV XYZ

Oleh:
Adimas Danar Arsadi Putra
NIM. 1902311027

Laporan Tugas Akhir telah disetujui oleh pembimbing

Telz_a_h berhasil dipertahankan dalam sidang Tugas Akhir di hadapan Dewan
Penguji pada tanggal 25 November 2022 dan diterima sebagai persyaratan untuk
memperoleh gelar Diploma il pada Program Studi Diploma III Jurusan Teknik

—
9
v
9
=)
(=]
3
]
-
{(e]
=
(=R
e
wn
m
o
o
Q
Qo
=
Q9
-~
-}
=
w
o
=
-
=
= )
i
Q
-
<
Q
-,
£
=
5
[l
9
=
e}
9
3
m
-
n
Q
-
-~
(=
3
3
1)
=
o
)
-
3
()
==
<
m
o
c
~
=
9
)
w
[ =
3
o
m
-

B il M@fimin, S.T, M.T,, IWE.
“u,, NIPd97707142008121005

Mesin
DEWAN PENGUJI
Posisi Tanda
N
Y AIEE Penguji | Tangan Tanggal

Rosidi, S.T, M.T. s

1| NIP.19650913199003 100 R 20
Drs. Nugroho Eko S, Dipl. Ing., M.T. :

2 | NIP.196512131992031001 Anggola (\\ e Y
Drs. Almahdi, M.T, Ml A1

3 | NIP.196001221987031002 s 25'November 2022

Depok, 25 November 2022
Disahkan oleh:




n

esi

LEMBAR PERNYATAAN ORISINALITAS
Diploma III Teknik'M

Nama
IM

Saya yang bertanda tangan di bawah ini:
N

adalah hasil karya saya sendiri b

ilmiah. Demikian perny:

sebagian atau selur

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

Vi




eyieyer uabap Niuyaiijod uizi eduey

2
O
1]
=]
Q
c
—
T
o
=
—
Q.
o
~
3
m
-
o
=
=
o
=
~
(1]
T
m
=
=
=
Q
o
=
<
o
=
Q
3
o
-
o
-
v
o
-
()
=
S,
=~
-
(]
Q
(1]
=5
—
o
=
o
-
-
o

N
= - Y
o )
s 28
35 Q
Qe s
35S
= =
EEE
=]
3 <
c V)
3 c
R =t
o <
5 =
a3
3 5%
3 3
= >
=
238
T %5
= ©
T
s 5 3
2 =
S 2g
=
< B
o 2
g
IS
Q = |
o o
3 =
8 o
8 »3
< o
wn m
o ]
£ 5 £
c 4
= 5
303
- -
< <
o )
= =
€9 3
= ~
w e
3. °
a
o g
o —
3 8
58 5
°
g @
')
~ =
5 T
IS D
° =
c c
- Iy
)
=
=
)
=
~
o
-+
)
c
o
=]
N—
()
s
)
=
w
s
o
Cad
=
3
o
w
o
()
=

ac
m
x
0
©
-+
Y

m
)
—
0
©
-+
Y
§.
*’
o
=4
;’
o
=
E.
x
P4
o
Q
0
=.
o
)
x
o
q
-
o

—
9
=
=
9
=)
(=]
3
]
-
Q
c
(=R
e
wn
m
o
o
Q
Qo
=
']
-~
-}
=
w
o
=
-
=
= )
t
Q
-
<
Q
-,
£
=
5
[l
-}
=
T
o
3
m
-
n
Q
=1
-~
(=
3
-~
-}
=
o
'}
-
3
]
-
<
m
o
c
~
~
9
)
w
[ =
3
o
m
-

PROSES PERHITUNGAN PEMESINAN ALAT BANTU PENCEKAM
BENDA KERJA PADA TAILSTOCK MESIN BUBUT DI CV XYZ

Adimas Danar Arsadi Putra?, Budi Yuwono?, Rosid#

D Program Studi Diploma 111, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik NegeriJakarta, Kampus Ul
Depok, 16424

Email: adimas.danararsadiputra.tm19@mhsw.pnj.ac.id

ABSTRAK

CV. XYZ adalah perusahaan yang bergerak di‘bidang produksi dan repair hidrolik cuci
mobil. Jenis mesin bubut yang digunakan pada workshop mesin bubut meja panjang
dikarenakan untuk membubut sebuah pipa piston.dengan panjang 2000 [mm]. Proses
pembubutan pipa piston dengan OD 273 [mm] mengalami kesulitan karena pada bagian
kanan pipa tidak ada yang mencekam. Pengumpulan data dan informasi untuk membantu
proses perancangan alat bantu. Proses perancangan alat bantu ini didukung dengan
landasan teori. Perancangan alat bantu pencekam benda kerja_ini terdiri dari beberapa
komponen, yaitu poros ekor, base adapter chuck, dan adapter tambahan. Poros ekor
terhubung ‘dengan tailstock dan base adapter chuck. Base adapter. chuck sebagai
penghubung antara chuck dengan pores ekor. Perhitungan proses permesinan pada alat
bantu pencekam dihitung untuk mengetahui- waktu. permesinan yang dihasilkan ketika
komponen-komponen ini di fabrikasi. Perancangan alat bantu pencekam pada tailstock di
mesin bubut terdiri dari beberapa komponen dapat membantu proses pembuatan pipa piston
untuk produk hidralik cuci mobil CV. Marabunta Machindo. Waktu Permesinan total yang
didapat pada pembuatan alat.bantu pencekam ini dibutuhkan oleh perusahaam sebagai

pertimbangan waktu dan biaya pembuatan.

Kata kunci: Mesin Bubut, Pipa Piston, Tailstock, Waktu Permesinan

vii
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PROSES PERHITUNGAN PEMESINAN ALAT BANTU PENCEKAM
BENDA KERJA PADA TAILSTOCK MESIN BUBUT DI CV XYZ

Adimas Danar Arsadi Putra?, Budi Yuwono?, Rosidi?

D Program Studi Diploma 111, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik NegeriJakarta, Kampus Ul
Depok, 16424

Email: adimas.danararsadiputra.tm19@mhsw.pnj.ac.id

ABSTRACT
CV. XYZ is a company that manufactures and repairs car wash machines. The type of lathe
used in long table turning can be traced back to.the machining of 2000 [mm] long piston
tubes. When turning the piston tube.with an outer diameter of 273 [mm], experienced
difficulties because there was nothing grippingon the right side of the pipe. Collecting data
and information to support the tool design process. The process of designing this tool is
supparted by a rationale. The structure of this workpiece clamping tool consists of several
components such as tailshaft, base adapter chuck and additional adapters. The tailshaft is
connected to the tailstock and base adapter chuck. Base adapter chuck as link between
chuck and output shaft. Compute the machining process calculations .on the fixture to
determine’ the resulting machining times when these components are manufactured.
Designing a tool that clamps multiple components to'the tailstock of the lathe aids in the
process of manufacturing the piston tube for.the CV..Hydraulic products for car washing.
Marabunta Machindo. The total processing time. to. manufacture this clamp tool is

requested by the company as a time and manufacturing cost consideration.

Keywords: Lathes, Piston‘Ripes, Tailstock, Machining Time
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KATA PENGANTAR

Puji dan syukur penulis panjatkan kehadirat Allah SWT yang telah

memberikan berkahnya sehingga penulis dapat menyelesaikan Tugas Akhir yang
berjudul “Proses Perhitungan Permesinan-Alat.Bantu.Pencekam Pada Tailstock
Mesin Bubut Di CV. XYZ”. Tugas Akhir ini disusun untuk. memenuhi salah satu
syarat dalam menyelesaikan studi Dipoma 111 Program Studi TeknikMesin, Jurusan

Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta ini dengan tepat waktu.

Dalam' pelaksanaan dan penyusunan Tugas Akhir ini tidak lepas dari

dukungan‘dan bantuan dari berbagai pihak. Untuk itu penulis mengucapkan terima
kasih kepada pihak-pihak yang telah membantu penulis dalam menyelesaikan
Tugas Akhir diantaranya kepada:

Dr. Sc. H. Zainal Nur Arifin, Dipl-Ing..HTL., M.T, selaku Direktur Politeknik
Negeri Jakarta.

Dr. Eng. Muslimin, S.T., M.T., selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin Politeknik
Negeri Jakarta

Budi  Yuwono, S.T., M.T., selaku Kepala Program Studi Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta.

Budi Yuwono, S.T. selaku dosenpembimbing-pertama yang telah memberikan
bimbingan dalam penyelesaian Tugas Akhir ini.

Rosidi, S.T., M.T., selaku dosen pembimbing kedua yang telah memberikan
bimbingan dalam penyelesaian Tugas Akhir ini.

Bapak Usman, selaku Direktur Utama dan Bapak lan selaku Supervisor di CV.
Marabunta Machindo, serta seluruh-engineer.pada-proyek tersebut yang.sudah
memberi kesempatan untuk melakukan kegiatan On the Job Training sehingga
penulis mendapatkan ide untuk judul Tugas Akhir ini. dan membimbing
penulis dalam proses perancangan Tugas Akhir.

Ayah dan Mama selaku orang tua tercinta yang telah memberi doa dan memberi
semangat untuk terus melangkah dalam meraih kesuksesan.

Kakak tersayang yang telah memberi perhatian dan dalam meraih impian.
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

CV. XYZ adalah perusahaan-penyedia jasa yang bergerak di bidang
produksi dan repair hidrolik‘cuci‘mobil. Berdasarkan.-kebutuhan perusahaan
maka terdapat produk yang terbuat dari bahan pipa untuk proses produksi
piston hidrolik:

Proses produksi dilakukan di workshop CV'XYZ Salah satu jenis
mesin . perkakas yang digunakan pada workshop yaitu mesin bubut. Jenis
mesin bubut yang digunakan pada werkshop iIni ialah mesin bubut dengan
meja panjang dikarenakan untuk membubut sebuah pipa piston dengan
panjang 2000 [mm]. Proses pembubutan pipa piston dengan ukuran diameter
luar sebesar 273 [mm] ini mengalami kesulitan jika pada bagian tailstocknya
masih berupa senter putar (live center) / cekam bor (chuck drill) karena pada
bagian kanan pipa piston tidak ada yang mencekam, sehingga akan menjadi
masalah ketika proses pembubutan, pipa akan mengalami posisi yang tidak
sesumbu sehingga akan terjadi pemakanan pada sisi benda kerja (pipa) yang

tidak seragam (Triyono et al., 2020).

Berdasarkan rumusan masalah itulah maka perlu didesain atau
dirancang bagian tailstock baru dengan spesifikasi‘sebuah poros ekor yang
bertangkai tirus untuk lubang tirus tailstock dan base adapter chuck sebagai
penghubung poros ekor pada tailstock terhadap chuck sekaligus sebagai
dudukan untuk.chuck sebagai pencekam pipa piston pada bagian kanan.Pada
base adapter chuck terdapat bearing sebagai bantalan untuk poros ekor.
Dibutuhkan chuck pada bagian kanan mesin bubut sebagai pencekam agar
benda kerja tidak goyah dan kokoh saat proses pembubutan. Proses produksi
pipa piston hidrolik cuci mobil ini terbuat dari bahan pipa 40 sch 10 inch. Hal
ini membuat mesin bubut pada workshop perusahaan terdapat 2 chuck yaitu

chuck pada headstock dan tailstock.
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Desain dan fabrikasi pada alat bantu ini dibutuhkan untuk membantu
proses produksi pipa piston dan fabrikasi disini agar mengetahui waktu proses
permesinan pada saat proses fabrikasi alat bantu pencekaman benda kerja agar
pihak industri CV. XYZ bisa meminimalkan_dan mengefisiensikan potensi
proses kerja. Hasil dari kegiatan‘ini.membuat mahasiswa akan mendapatkan
wawasan berupa hasil perhitungan dari pembuatan alat bantu pencekam benda

kerja pada tailstoeck mesin bubut untuk.hasil produksi produk perusahaan.

1.2. Rumusan.Masalah

Proses pembubutan pipa piston dengan ukuran diameter luar sebesar
273 [mm] ini mengalami kesulitan jika pada bagian tailstocknya masih berupa
senter putar (live center) / cekam bor (chuck drill) karena pada bagian kanan
pipa piston tidak ada yang.mencekam, sehingga akan menjadi masalah ketika
proses pembubutan, pipa akan mengalami posisi yang tidak sesumbu sehingga
akan terjadi pemakanan pada sisi benda kerja (pipa) yang tidak seragam.
Berdasarkan rumusan masalah itulah maka perlu.didesain atau dirancang
bagian tailstock baru dengan spesifikasi sebuah poros.ekor yang bertangkai
tirus untuk lubang tirus tailstock dan base adapter chuck sebagai penghubung
poros ekor pada tailstock terhadap.chuck sekaligus sebagai dudukan untuk

chuck sebagai pencekam pipa piston pada bagian kanan.

1.3. Tujuan

Tujuan dari analisis desain dan fabrikasi pemegang chuck bantuan pada
tailstock mesin bubut ini adalah:
1. Merancang alat bantu. pencekam benda kerja pada tailstock-yang mampu
untuk membubut pipa“piston.dengan. ukuran.diameter luar 273 [mm]
dengan panjang 2000 [mm]

2. Mampu menghitung waktu proses pemesinan alat bantu pencekaman

1.4. Batasan Masalah

Perhitungan proses pemesinan pada alat bantu pencekam benda kerja

pada tailstock mesin bubut ini menjadi terarah dan memberikan kejelasan
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T dalam analisis permasalahan, maka pembatasan masalah yang ada pada
A ; laporan ini terbatas pada:
g' ,:: 1. Perancangan alat bantu pencekam benda kerja pada tailstock ini hanya
g dibuat untuk mesin bubut jenis meja panjang CW6163E.
E 2. Perhitungan proses pemesinan pada alat bantu pencekam benda kerja pada
5 tailstock dibatasi oleh produk pipa untuk pipa piston.cuei mobil yang
; dihasilkan CV. XYZ dengan bahan pipa CPS SMLS PIPE API'SL GR.
)
Lg B/ASTM A100 40 sch 10 inch OD @273 [mm], berat >130 [kg], panjang
*
= 2000 [mm].
)
9 3¢ Proses fabrikasi alat bantu pencekam dilakukan di workshop CV.
-
o Marabunta Machindo.
4. Bearing yang digunakan ialah jenis tapered bearing.
1.5. Manfaat

Manfaat analisis desain dan fabrikasi alat pemegang chuck bantuan

pada tailstock mesin bubut ini adalah:
5

Alat berupa modifikasi bagian tailstock ini bisa memudahkan proses
pembubutan benda kerja yaitu pipa piston dengan dimensi diameter luar
sebesar 273 [mm] dengan-panjang 2000 fmm]

. Alat berupa modifikasi bagian tailstock ini bisa mencapai pemasangan

yang baik dalam penggunaannya saat produksi benda kerja.

. Mengetahui waktu proses pemesinan pada pembuatan alat bantu

pencekam pada tailstock mesin bubut.

1.6. Sitematika Penulisan

Dalam penulisan laporan ini, penulis membuat suatu sistematika

penulisan yang dari beberapa bab dimana masing-masing bab dapat diuraikan

sebagai berikut:

BAB | PENDAHULUAN
Bab ini berisi latar belakang penulisan tugas akhir, uraian permasalahan dalam

merancang alat bantu secara umum, batasan masalah, tujuan penulisan laporan
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tugas akhir, manfaat penulisan tugas akhir, dan sistematika penulisan laporan
tugas akhir

BAB Il TINJAUAN PUSTAKA

Pada bab ini memuat teori-teori_yang.relevan Sebagai dasar untuk kajian
permasalahan yang menjaditopik tugas akhir. Teori-teori tersebut didapatkan
dari berbagai sumber yang terkini.

BAB IlIl METODOLOGI PENGERJAAN TUGAS AKHIR
Metodologi penelitian /merupakan sebuah cara untuk.mengetahui hasil dari
suatu.permasalahan, yang meliputi langkah-langkah proses pembuatan alat

bantu.

BAB IV PEMBAHASAN
Pada bab ini berisi tentang analisis perhitungan matematis, merancang alat

bantu, menentukan rencana pembuatan dan waktu pembuatan.

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN
Berisi kesimpulan dari seluruh hasil pembahasan. Termasuk didalamnya
saran yang diberikan runtuk melakukan “perbaikan dan ¢ pengembangan

kedepannya.
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BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

. Kesimpulan

Berdasarkan tujuan dari hasil pembahasan maka dapat-disimpulkan yaitu:

1.

Perancangan alat bantu pencekam pada tailstock di-mesin-bubut memiliki
beberapa komponen, yaitu poros ekor, base adapter chuck, dan.adapter
tambahan“yang dapat membantu proses. pembuatan pipa piston untuk
produk-hidrolik cucirmobil CV. Marabunta Machindo.

Waktu Permesinan total yang didapat pada pembuatan. alat bantu
pencekam ini yaitu proses pembubutan dengan CNC turning yaitu poros
ekor sebesar Tm = 46 menit 43 detik, base adapter chuck dengan
menggunakan mesin bubut konvensional Tm = 366.165 menit, serta
adapter tambahan dengan Tm = 25.85-menit. Waktu pengeboran base

adapter chuck Tm = 0.647 menit.

Saran

1.

Untuk komponen alat bantu pencekam ini yaitu base adapter chuck yang
berfungsi sebagal pengikat terhadap chuck dan penghubung untuk poros
ekor ini terbuat dari bahan material yang utuh untuk menghindari material
tambahan dikarenakan material yang tidak mencukupi.

Proses fabrikasi pada alat bantu pencekam ini di tempatkan pada mesin
bubut yang khusus untuk pembuatan alat bantu ini agar tidak menganggu
jalannya proses produksi produk dari perusahaan.

Pada pemakaran mesin.bubut yang terdapat alat bantu-ini; sebaiknya

operator melakukan perawatan setelah-proses'machining bubut.

69



eyieyer uabap Niuyaiijod uizi eduey

2
O
1]
=]
Q
c
—
T
o
=
—
Q.
o
~
3
m
-
o
=
~
o
=
~
(1]
T
m
=
=
=
Q
o
=
<
o
=
Q
3
o
-
o
-
v
o
-
()
~
S,
=~
-
(]
Q
(1]
=5
—
o
=
o
-
-
o

N
Doy
" o
s 28
= Q
Qe s
358
= =
EEE
=
3 <
c V)
3 c
R =t
o c
E x
a3
3 5%
3 =
2 o
=
238
T %5
= °
o
s 5 3
2 S
S 2g
-~
< B
o 2
(o d
IS
Q S
o o
3 =
8 o
8 »3
< o
n o
) -]
c =
< =
c 4
=r >
283
- -
< <
o )
- =
€9 3
= =
w e
3. °
o -
S =
m —
3 £
5 5
°
g @
')
~ S
5 T
IS D
° =
c c
- 3
)
5
=
)
=
~
o
-+
)
=
o
3
N—
()
c
)
=
w
c
o
Cad
=
3
o
w
o
()
=

ac
m
x
0
©
-+
Y

XL
m
=
0
©
-+
Y
§.
*’
o
=4
;’
®
=
E.
x
P4
®
Q
D
=.
e
o
x
3
*
-
Y

—
9
=
=
9
=)
(=]
3
]
-
Q
c
(=R
e
wn
m
o
o
Q
Qo
=
']
-~
-}
=
w
o
=
-
=
= )
t
Q
-
<
Q
-,
£
=
5
[l
-}
=
T
o
3
m
-
n
Q
=1
-,
(=
3
3
-}
=
o
'}
-
3
]
-
<
m
o
c
~
~
9
)
w
[ =
3
o
m
-

DAFTAR PUSTAKA

[1] Budarma, K., Dantes, K. R., & Widayana, G. (n.d.). ANALISIS
KOMPARATIF TEGANGAN STATIK PADA FRAME GANESHA
ELECTRIC VEHICLES 1.00GENERASI 1 BERBASIS CONTINOUS
VARIABLE TRANSMISSION (CVT) BERBANTUAN SOFTWARE
ANSYS 14.5. In Jurnal Jurusan Pendidikan Teknik Mesin (JJPTM) (Vol. 5,
Issue 2).

[2] Fakultas, M., Program, T., Teknik, S., Universitas, I., & Belakang, I. L.
(2018). USULAN PERBAIKAN DALAM PENERAPAN TOTAL
PRODUCTIVE MAINTENANCE DI PT.. XINTAI INDONESIA Wakhit
Ahmad Fahrudin. 1.

[3] Hardiputra, F., Djafar, A., & Sulistijono. (2018). Perancangan As Roda Troli
Pemanjat Tangga Berdasarkan Analisis Tegangan.Dan Faktor Keamanan
Shaft Design for Stair-Climbing Hand Truck Based.on. SNITT= Politeknik
Negeri Balikpapan 2018, 312-316.

[4] Junaidi, Hadi, T., Utomo, M. B., Budi, B..S., & Martono. (2018). Modifikasi
alat cekam mesin UTM untuk menunjang keakuratan data pengujian kuat
tarik besi tulangan beton. In Seminar Nasional Hasil Penelitian dan
Pengabdian Masyarakat (\ol. 1, pp. 272-283).

[5] Kresna, R, Suprapto, N., & Nendra Wibawa, L. A. (2021). Desain dan
Analisis Tegangan Rangka Alat Simulasi Pergerakan Kendali Terbang
Menggunakan Metode Elemen Hingga. 5(1).

[6] Lazuardi, A. S. (2018)-PERENCANAAN SAMBUNGAN MUR DAN-BAUT
PADA GEROBAK Andika Syahrial Lazuardi. 01(01), 21-26.

[7] Pramono, A. E. (2019). Buku Ajar Elemen Mesin I. September.

[8] Pramono, A. E. (2020). Buku Ajar Elemen Mesin I1.

[9] Sulaiman, M., Febdia Pradani, Y., & Bahtiar, 1. (2022). Pengaruh Variasi Kuat
Arus Terhadap Kekuatan Tarik Baja ST 60. Metrotech (Journal of
Mechanical and Electrical Technology), 1(2), 61-609.

70



71

https://doi.org/10.33379/metrotech.v1i2.1402

[10] Sularso, & Suga, K. (2004). Dasar Perencanaan Dan Pemilihan Elemen
Mesin.

[11] Triyono, T., Prayoga, N., Affif, J. M., & Puspad, S. D. (2020). Pengaruh

™ N

ruh dia 3 dap kekuatan rang
envalll X»Wg

:eydid ey

eyieyer Labap yiuya3ijod uizi eduey

undede j}njuaq wejep 1ui sijn} eA1ey Yyninjas neje ueibeqas yelueqiadwaw uep uewnwnbuaw Buese|iq ‘z

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

eyieyer uabap yiuyijod sefem buek uebunuaday) ueyibniaw yepn uediynbuad °q

*yejesew njens uenefupn neje }iij uesjinuad ‘uesode] uesijnuad ‘yejwii eAiey uesiinuad ‘ uenijauad ‘ue)yipipuad uebupuaday] ynjun euey uediznbuad ‘e
: Jaquins ueyingakusw uep ueywnjuesusaw eduey jul sijn} eA1ey yninjas neje ueibeqas diynbusw buesejq ‘L




72

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




73

gls
3%
L =
ol = o < = =
=1 Gxl + x + + = +
=10
[==0 Bl
= )
= =
== = = — = ey
b3 o &4
3 =5 v s v -+ + M
==
=i e
o |
=1
== = = e
2= e = T
=l=E|=
==
=
=
wIEIS
=]
=
uls|= = = = <o
== T+ jar] o+ Y e
=
=
==
==
= |—|—
=
= — (=1 ) = (=
S|=|= = Gl " T = T e
=
s =2 = = o= G
= = + + + + = + o
=zl=
=
=
== + + T T = o
= = -
oo l= = =i — == =0 ey
== + + + Vo= E
=) =
= G x P F = P e
= i o =2 b
— = e + + v Y = +
< = = oo
(4] o — -t = LY oy
had e B + “ - ¥ o= E R
Q.
=
=~
E =Zlsl.. =
=) =
h_ar.uw.m == =

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

Z

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA




X
o
x
0
©
-+
Y

I
Y
—
2
T
~-*
Y
3.
*.
o
=
-
()
=
E'
=~
2
[
Q
[
=0
B
=
o
-
-+
(Y

eyeyjer 1abap yiuyalijod uizi eduey

o
v
(1]
=]
Q
c
e
T
o
=
—
Q.
o
=
3
(]
-
c
=
~
o
=
==
(]
T
m
=
=
=
Q
[
=
<
Q
=
Q
3
Y
N
o
-
bl
o
-
()
=
2,
~
-
(1]
Q
[}
-
—
o
==
o
-
-
o

N
= -
o )
s 28
] @
Qe 3
35S
= =
EEE
323
c o
3 c
xS
o c
] =
£&%
3508
3 5
m =
=
238
T %5
= o
o
s 53
2 =
S 2g
"< Bd
) 2
o
IS
Q - |
59 2
3 =
Q &
{'.." =1
< o
wn m
-
£ 3 <
c 4
- >
303
- -
< <
o )
= =
€9 3
= =
28
3. °
a
o g
o —
3 8
g f
g @
')
~ >
5 T
IS D
° =
c £
= 3
)
=
=
=
=
~
o
-+
)
c
o
3.
()
c
)
=
w
s
o
Cad
c
3
o
w
o
()
=

—
9
=
-
9
=)
(=]
3
]
-
Q
c
(=R
e
wn
m
o
o
Q
Qo
=
Q9
-~
-}
=
w
o
=
-
=
= )
t
Q
-
<
Q
-,
£
=
5
[l
-}
=
T
o
3
m
-
n
Q
=1
-~
(=
3
3
-}
=
o
)
-
3
()
==
<
m
o
c
~
~
9
)
w
[ =
3
o
m
-

Lampiran 2

al2
d6

eb

f5
fo

f7

h5
hé
h7
h8
h9

h10

150 Tolerances for Shafts (IS0 286-2)

Nominal Shaft Sizes (mm)

74

3|6 | 10| 18 | 30| 40 | 50|65 |80 | 100 |120|140|160| 180 | 200 | 25| 250 | 280 | 35| 355
§ |10 | 18| 30 |40 | 50 | 65 |80 |100| 120 |140|160|180| 200 | 225 | 250 | 280 | 5 | 355 | 400
micrometres
270 |-280(-290| -300 |-310| -320 |-340|-360 |-380 | -410 |-460|-520|-580 | -660 | -740 | -B20 | 520 | -1050 |-1200{ -1350
390 |-430(-470| -510 |-560| -570 |-640|-660|-720| -760 |-860|-920| -980 | -1120| -1200| -1280 | -1440 | -1570 |-1770{ -1520
30 |40 (S0 65 | B0 100 120 -145 170 150
L A S I - 119 14 -170 199 b)) 246
20 |5 || 4| 50 50 7 -£5 -100 -110 -125
28 |- |43 S| 6 7 -34 -110 129 -142 -161
25 (-3 40| 50 50 7 -£5 -100 -110 -125
-245-302| 370 | 440 520 412 715 320 320 -1015
41 . 1 20 14 . 50 .c y
10-45] M fs PR i 3‘ o 5 ‘5 :
-19 | -24 3 -43 51 £ -79 -7
40 |13 |18 2| 5 30 -3 -43 -50 -56 52
48 ||| | -43 58 £ 7 -88 38
40 |13 |6 2| 5 30 -3 -43 50 -56 2
| -m || 4 0 50 71 83 36 -108 -113
4547 9 10 12 14 15 -17 18
91|48 23 27 - -3 -4 43
4 |5 6] 7 X -10 -] -14 15 -17 -18
42 |-4|17| | 5 oL -34 -3 -44 -4 54
I 9 10 12 -14 15 17 -18
46 ||| | - -4]) -47 -54 51 -6 75
S O R i i i i 4 - i
4 |45 4 7 g 10 12 -14 -16 18
O O I 0 4 0 0 0 g 4
N EIE IR 13 -5 -18 20 -3 35
S O R i i i i 4 - i
4 | 9|1 -1 16 19 2 25 2 - %
S O N I i i i i q - i
42 |5 (-8 2| 5 30 35 -4) -4 -52 57
S O R i i i i 4 - i
48 ||| | 8 -4 -54 £ 7 -81 -8
S O N I i i i i 0 - i
I I I I 74 -§7 -100 15 -130) -140
S I I I i i i i q - i
45 |58 |70 B4 | -0 420 14 -160 -185 210 -230
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