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ABSTRAK 

 
Rancangan yang dibuat untuk Tugas Akhir ini adalah membuat Jig Press Bushing 

pemisah Ferro dan Non Ferro Pada Crankcase” yang digunakan sebagai alat 

bantu pada produk reject yang tidak lolos dari quality control, sehingga crankcase 

yang sudah terlepas dari bushing dapat di daur ulang. Alat ini digunakan untuk 

memudahkan operator dalam proses pelepasan bushing dari crankcase. Cara 

kerjanya adalah menaruh alat jig press di tempat dudukan mesin press kemudian 

masukan crankcase ke bagian button die agar punch dapat memisahkan bushing 

dari crankcase. Alat ini tidak membutuhkan waktu yang lama untuk melepaskan 

bushing dari crankcase. 

 

Kata Kunci : Jig Press , Bushing, dan Crankcase  

 

 

ABSTRACT 

 
The design made for this final project is to make a Jig Press Bushing that 

separates Ferro and Non Ferrous in the Crankcase, which is used as a tool for 

reject products that do not pass quality control, so that the crankcase that has 

been separated from the bushing can be recycled. This tool is used to facilitate the 

operator in the process of removing the bushing from the crankcase. The way it 

works is to place the jig press in the press machine holder then insert the 

crankcase into the button die so that the punch can separate the bushing from the 

crankcase. This tool does not take long to remove the bushing from the crankcase. 

 

Keyword : Jig Press, Bushing, and Crankcase 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

PT. XYZ merupakan perusahaan otomotif yang menghadirkan solusi 

mobilitas bagi masyarakat dengan produk dan layanan terbaik. Salah satu 

bidang yang menjadi fokus utama perusahaan adalah pembuatan sparepart. 

Diantara komponen yang di produksi oleh PT. XYZ yaitu Crankcase.
 

Dalam pembuatan crankcase perusahaan memiliki produk reject yang 

tidak bisa dipasarkan ke masyarakat. Produk reject yang tidak lolos quality 

control akan perusahaan daur ulang dengan cara memisahkan antar material 

terlebih dahulu. Pada proses pemisahan antar material, karyawan PT. XYZ 

memukul bagian komponen menggunakan alat bantu berupa palu dan pahat 

besi. Dalam proses memukul tersebut karyawan memisahkan bushing 

dengan crankcase yang terbuat dari material ferro dan non ferro. Dimana 

karyawan PT. XYZ memerlukan tenaga extra dan fokus yang tinggi agar 

pemisahan antar material berhasil. Setelah komponen tersebut berhasil 

dipisahkan antar materialnya maka proses selanjutnya adalah peleburan. 

Proses peleburan bertujuan agar material dapat menghasilkan produk yang 

baru dan lolos quality control sehingga dapat dipasarkan ke masyarakat. 

Setelah mahasiswa melakukan pengamatan terdapat kekurangan 

dalam metode memisahkan material satu dengan material lain yang masih 

menggunakan cara manual. Pada metode pemisahan material tersebut 

menggunakan alat bantu yang kurang tepat dan memakan waktu cukup lama 

sehingga proses pemisahan material tidak efektif dan efisien.  

Proses pemisahan antar material yang efektif dan efisien dapat dicapai 

dengan membuat alat bantu yang mampu memisahkan antar material. Oleh 

sebab itu, diperlukannya jig press bushing dalam proses pelepasan antar 

material tersebut agar proses pemisahan material lebih praktis, cepat, dan 

meminimalisir tenaga manusia. 
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1.2 Rumusan Masalah 

Rumusan masalah pada pembuatan Tugas Akhir “Rancang Bangun 

Jig Press Bushing Pemisah Ferro dan Non Ferro Pada Crankcase di PT. 

XYZ” adalah : 

1. Bagaimana rancangan Jig Press Bushing Pemisah Ferro dan Non Ferro 

pada Crankcase ? 

2. Bagaimana pemilihan material untuk rancangan  Jig Press Bushing 

Pemisah Ferro dan Non Ferro pada Crankcase? 

3. Berapa gaya yang dibutuhkan untuk melepaskan bushing dari crankcase? 

1.3 Tujuan Penulisan 

Dalam tujuan penulisan Tugas Akhir ini dibagi menjadi tujuan umum 

dan tujuan khusus. Berikut adalah tujuan penulisan Tugas Akhir ini : 

1.3.1 Tujuan Umum 

Berikut ini merupakan Tujuan Umum dari Tugas Akhir “Rancang 

Bangun Jig Press Bushing Pemisah Ferro dan Non Ferro pada 

Crankcase di PT. XYZ” yaitu sebagai persyaratan untuk memenuhi 

tugas akhir dalam memperoleh gelar Diploma III Politeknik Negeri 

Jakarta. 

1.3.2 Tujuan Khusus 

Adapun Tujuan Khusus dari “Rancang Bangun Jig Press Bushing 

Pemisah Ferro dan Non Ferro pada Crankcase di PT. XYZ” adalah: 

1. Mendapatkan rancangan Jig Press Bushing Pemisah Ferro dan 

Non Ferro pada Crankcase. 

2. Mengetahui pemilihan material untuk rancangan Jig Press 

Bushing Pemisah Ferro dan Non Ferro pada Crankcase. 

3. Mengetahui  gaya yang dibutuhkan untuk melepaskan bushing 

dari crankcase. 
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1.4 Manfaat Penulisan 

Manfaat yang diperoleh dari hasil rancang bangun alat ini adalah : 

1. Mempermudah operator dalam proses pelepasan bushing 

2. Menghemat waktu pada saat proses pelepasan bushing 

3. Menambah angka produktifitas operator 

1.5 Metode Penulisan 

Data yang digunakan dalam penulisan Tugas Akhir ini adalah data 

kualitatif dan kuantitatif. Berikut ini merupakan metode yang digunakan 

pada penulisan Tugas Akhir ini, yaitu: 

1. Metode Kualitatif 

a. Mencari dan menelaah literature atau jurnal ilmiah dan buku yang 

berkaitan dengan permasalahan. 

b. Mencari bahan-bahan yang sesuai untuk pembuatan jig. 

2. Metode Kuantitatif 

a. Menentukan desain jig yang efektif dan efisien. 

b. Melakukan analisis perhitungan gaya yang terjadi untuk 

menentukan dan memastikan kesesuaian fungsi dari jig. 

1.6 Sistematika Penulisan 

Secara garis besar pembahasan didalam penulisan Tugas Akhir 

disusun dalam beberapa bab, yaitu : 

1. BAB I Pendahuluan 

Pendahuluan berisi tentang latar belakang pemilihan topik, rumusan 

masalah, tujuan, manfaat, metode penulisan dan sistematika 

penulisan Tugas Akhir. 

2. BAB II Tinjauan Pustaka 

Tinjauan pustaka berisi tentang bahasan yang menunjang teori – 

teori tentang perancangan alat yang dibuat. 

3. BAB III Metodologi Penelitian 

Bab ini membahas tentang diagram alir perancangan, penjelasan 

langkah kerja, dan metode pemecahan masalah. 
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4. BAB IV Pembahasan 

Bab ini menjelaskan tentang proses perancangan alat, pemilihan 

material, perhitungan gaya yang bekerja, dan  simulasi perancangan. 

5. BAB V Kesimpulan dan Saran 

Bab ini membahas tentang kesimpulan dari seluruh pembahasan 

rancang bangun jig press bushing. 
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

5.1 Kesimpulan 

Kesimpulan dari tugas akhir Perancangan Jig Press Bushing Pemisah Ferro 

dan Non Ferro pada Crankcase adalah : 

1. Didapatkan rancangan jig press bushing pemisah ferro dan non ferro 

pada crankcase. 

2. Material yang terdapat pada komponen  jig press bushing sesuai standar 

yang ada di pasaran.  

3. Gaya yang diperlukan untuk melakukan proses punching sebesar 

             dan gaya stripping sebesar 1874,58 [N] 

5.2 Saran 

Adapun saran dari penulis yaitu : 

1. Penggunaan mesin press diatas 16,8 ton agar jig press ini bekerja 

dengan jangka waktu yang lebih lama. 

2. Untuk menjaga umur jig press disarankan untuk tidak menggunakannya 

diatas kapasitas maksimum yang telah ditentukan. 

3. Jig press ini hanya dirancang untuk melakukan proses punching pada 

bushing crankcase. 
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 Jumlah Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan
Perubahan :IIIIII

JIG PRESS BUSHING

Politeknik Negeri Jakarta A3Lembar 1/9

Skala
1 : 3

Diperiksa

Digambar Panji 08/08/22

Guide Post 1 85 x 49 x 454 Dibeli
22
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