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PROSES MANUFAKTUR DAN ANALISA JIG SLIDING
CUTTING PADA PERMESINAN GERINDA TANGAN

Fajar Imam Pratomo !, Almahdi ', Tsnanda Nuriskasari '

1. Program Studi Diploma 3 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri
Jakarta, Kampus Ul Depok, 16424

Email: fajarimampratomo.tm 19@mhsh.pnj.ac.id

ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui proses manufaktur yang dilakukan pada saat
pembuatan Jig Sliding Cutting permesinan.gerinda tangan dan untuk: mendapatkan hasil
kinerja dari Jig Sliding Cutting tersebut. Jig Sliding Cutting adalah alat yang digunakan
untuk. mempermudah proses pemotongan benda kerja menggunakan gerinda tangan
sehingga lebih efesien. Dalam pembuatan alat ini membutuhkan waktu 18 jam 9 menit.
Proses permesinan yang digunakan untuk proses fabrikasi.adalah proses pembubutan,
proses pengeboran, dan proses pengelasan. Hasil kinerja pengujian alat menggunakan
bahan plat SS41 dengan ukuran 0,8 mm x 17 mm membutuhkan waktu pemotongan 24
detik, bahan plat SS41 dengan ukuran. 0,8 mm.x. 12 mm. membutuhkan waktu
pemotongan 12 detik, dan plat SS41 dengan ukuran 0,8 mm x 14 mm membutuhkan
waktu 14 detik untuk proses pemotongan. Dilihat-dari hasil pengujian dapat disimpulkan
bahwa waktu kecepatan potong dipengaruhi oleh: ukuran plat, kekuatan operator pada
saat mendorong jig dan kekerasan material.

Kata-kata kunci: Proses Manufaktur, Gerinda Tangan

v
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MANUFACTURING PROCESS AND ANALYSIS OF JIG
SLIDING CUTTING ON HAND GRINDING MACHINERY

Fajar Imam Pratomo !, Almahdi ', Isnanda Nuriskasari '

1. Program Studi Diploma 3 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta,
Kampus Ul Depok, 16424

Email:fajar.imampratomo.tm 19@mhsh:pnj.ac.id

ABSTRACT

This study aims to determine the manufacturing process carried out at the time of making
Jig Sliding Cutting on hand grinding machines and to obtain performance results from
the Jig Sliding Cutting. Jig Sliding Cutting is.a tool used.to simplify the process of cutting
the workpiece using a hand grinder so that it is more efficient. In making this tool takes
18 hours 9 minutes. The machining processes used for.the fabrication process are the
turning process, the drilling process, and the welding process. The results of the
performance testing of the tool using SS41 plate material with a size.of 0.8 mm x 17 mm
takes 24 seconds to cut, SS41 plate material with a size of 0:8 mm x 12 mm takes 12
seconds to cut, and SS41 plate with a size of 0.8 mm x 14 mm takes 14 seconds for the
cutting process. Judging from the test results it can be.concluded that the cutting speed
time is influenced by: plat size, the operator's strength when pushing the jig and the
hardness of the material.

Keywords: Manufacturing Proses, Hand Grinding
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BABI1
PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang

Mesin gerinda (grinding machine) merupakan.alat yang termasuk kedalam
kategori Power Tool atau alat yang.sangat multifungsi.. Mesin gerinda dapat
digunakan untuk memotong benda kerja, menggerus benda kerja.dan mengasah
benda kerja, fungsinya berbeda-beda sesuairdengan kebutuhan kerja [1]. ‘Mesin
gerinda tangan.merupakan salahssatu mesin gerinda yang berukuran cukup kecil,

sehingga dapat dioprasikan menggunakan tangan [2].

Mesin gerinda tangan ini cukup fleksibel karena mampu melakukan
beberapa pekerjaan yang membutuhkan beberapa posisi khusus [3]. Prinsip kerja
gerinda sangat sederhana yaitu batu gerinda berputar dan bergesekan dengan
benda kerja atau perangkat tertentu sehingga terjadi pemotongan, pengasahan, dan

pengikisan [4].

Untuk melakukan pemotongan pada material keras, biasanya ditemui
beberapa kendala, berupa bentuk pemotongan tidak sesuai keinginan atau hasil
pemotongan yang tidak simetris. Penyebab yang seringkali ditemui adalah pada
fisik operator, seperti penglihatan.operator yang kurang baik atau dari kekuatan

fisik operator tersebut yang menyebabkan hasil pemotongan kurang rapi.

Untuk' mencapai proses=pemotongan yang lebih efektif dan efisien,
diperlukan alat” untuk meminimalisir hal-hal yang tidak diinginkan pada saat
proses pemotongan. Oleh sebab itu, dalam tugas akhir ini kelompok kami
melakukan pembuatan raneang bangun Jig Sliding Cutting untuk-Permesinan

Gerinda Tangan.

Dalam perancangan alat ini, perlu dilakukan uji coba terhadap hasil
rancang bangun Jig Sliding Cutting untuk Permesinan Gerinda Tangan. Oleh
sebab itu dalam penyusunan Tugas Akhir ini, penulis melakukan proses
manufaktur dan Analisa hasil uji kinerja rancang bangun Jig Sliding Cutting untuk
Permesinan Gerinda Tangan. Proses manufaktur rancang bangun alat ini mengacu

pada hasil perancangan alat.
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1.2 Rumusan Masalah

1. Apa saja permesinan yang digunakan pada saat proses fabrikasi?
2. Berapa waktu yang digunakan untuk proses pembuatan jig sliding cutting?
3. Bagaimana hasil waktu pengujian sampel pada saat proses pemootongan

dengan menggunakan jig sliding cutting?

1.3 Tujuan Penulisan
Terdapat dua jenis tujuan dalam melakukan penulisan ini, yaitu:
1.2.1 Tyjuan Umum

Sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan. Program Studi
Diploma III Teknik Mesin Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri
Jakarta.

1.2.2 Tujuan Khusus

a. Mengetahui proses manufaktur yang dilakukan pada saat
pembuatan Jig Sliding Cutting.
b. Mendapatkan hasil uji kinerja dari Jig Sliding Cutting.

1.4 Batasan Masalah

Batasan masalah dalam .laporan .penulisan adalah proses fabrikasi
pembuatan alat, menghitung waktu permesinan yang dilakukan pada saat proses

fabrikasi dan pengujian alat.
1.5 Manfaat

Manfaat yang diharapkan. dalam proses manufaktur ini-adalah dapat
mengetahui proses-proses pembuatan alat-ini-dan-dapat-dijadikan referensi untuk

pengembangan alat ini kedepannya.
1.6 Metode Penulisan

Dalam proses penulisan laporan Tugas akhir, metode yang dilakukan

dalam penulisan ini di antaranya adalah sebagai berikut:



1. Teknik Pengumpulan Data

a. Observasi

Kegiatan ini dilakukan pada saat mengamati kegiatan

exdidyeH

eyieser LUabaN y1uxa|od Nijiw e3di >

penggerindaan secara langsung.

b. Web Surfing

Teknik p pulan data ini dilakukan denga
mternet

eyeyer puabay mmlozgoa ujz| eduey

undede ynjuaq wejep iul sijn} efiey yninjas neje ueibeqas yelueqiadwaw uep ueywnwnbusw Bueie|qg *z

Teknik pengu ata ya ilakukan dengan membaca teori —

teoriya berkaitan dengan penyusunan oas Ak
2. Data — data
a. Data

Data 1

pustaka

g FPOLITEKNIK
NEGERI
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Sistematika penu
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aporan tugas akhir ini secara garis besar terdiri dari 5'b
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yaitu:
1.7.1 BAB I PENDAHUL

Bab ini berisi pendahuluan yang menguraikan latar belakang pemilihan
topik, perumusan masalah, tujuan umum dan khusus, ruang lingkup
penelitian dan pembatasan masalah, lokasi objek tugas akhir, garis besar
metode penyelesaian masalah, manfaat yang akan didapat, dan sistematika

penulisan keseluruhan tugas akhir.



1.7.2 BAB II TINJAUAN PUSTAKA

~N - T Bab ini menguraikan studi pustaka atau literatur, memaparkan
9 =) . . .
%" '5" E rangkuman kritis atas pustaka yang menunjang penyusunan/penelitian,
N a E meliputi pembahasan tentang topik yang akan dikaji lebih lanjut dalam
= 5 ..
.°=°n § tugas akhir.
g £
5 H 1.7.3 BAB IIl METODE-PENU
=
TEH A |
@ = Bab ini _berisi tentang metode penyelesaian masalak
3
g i alah, pengumpulan data dan bahan, teknis analisis ¢
g

BAB IV HASI EMBA \

C proses

)

perakitan komy Jig Sliding ng, dan analisa hasil uji

Bab i g proses pembua
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BAB YV

KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan

Berikut adalah saran-saran yang dapat penulis sampaikan terkait dengan

Jig Sliding Cutting gerinda tangan.

1.

Permesinan yang digunakan pada saat proses fabrikasivadalah proses
pengelasan, proses pembubutan, dan proses pengeboran dan waktu yang
dibutuhkan untuk membuat Jig Sliding Cutting adalah 18 jam 9 menit.

Hasil Kinerja pengujian alat pada bahan plat SS41 dengan ukuran 0,8 mm
x/17 mm membutuhkan waktu pemotongan 24 detik, bahan plat SS41
dengan ukuran 0,8 mm x 12 mm.membutuhkan waktu pemotongan 12
detik, dan plat SS41 dengan ukuran0,8 mm x 14 mm membutuhkan waktu

14 detik untuk proses pemotongan.

5.2 Saran

Berikut adalah saran-saran yang dapat penulis sampaikan terkait dengan

Jig Sliding Cutting gerinda tangan.

1.

Jika ingin menggunakan alat ini sebaiknya digunakan didekat colokan
listrik atau menggunakan roll listrik .agar. pada saat proses penggerindaan
dapat ‘berjalan dengan lancer tidak terkendala dengan penjangnya kabel
gerinda.

Jika ingin menggunakan spesifikasi gerinda yang berbeda diharapkan
untuk membuat lagi plat kepala gerinda.

Pada saat ingin melakukan pemotongan sebaiknya benda kerja dicekam

dengan erat agar tidak terjadi pergeseran.
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maktec

: 50/60 Hz

: 540 W
*Kec. tanpa beban :

*Listrik : 220V
12000 r/min

*Berat : 1.6 kg
*Tidak Termasuk Mata Gerinda

*Pelindung Pisau : 100 mm
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1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber:
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 2. Proses Pembuatan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta



