
 
 

 
 

 

 

ANALISA PENGUJIAN SERTA BIAYA PRODUKSI 

PADA MESIN PEMOTONG DAGING DENGAN 

KETEBALAN 3 – 10  [mm] 

 

LAPORAN TUGAS AKHIR 

 

Oleh: 

Danang Permana Sidiq 

NIM. 1902311061 

 

 

PROGRAM STUDI D-III TEKNIK MESIN 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

Agustus, 2022 

 



 
 

 
 

    

ANALISA PENGUJIAN SERTA BIAYA PRODUKSI 

PADA MESIN PEMOTONG DAGING DENGAN 

KETEBALAN 3 – 10  [mm] 

 

LAPORAN TUGAS AKHIR 

Laporan ini disusun sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan Pendidikan 

Diploma III Program Studi D-3 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin 

 

Oleh: 

Danang Permana Sidiq 

NIM. 1902311061 

 

PROGRAM STUDI D-III TEKNIK MESIN 

JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

Agustus, 2022 

 

 



 

 
 



 

i 
 

HALAMAN PERSETUJUAN 

LAPORAN TUGAS AKHIR 

 

 

ANALISA PENGUJIAN SERTA BIAYA PRODUKSI PADA MESIN 

PEMOTONG DAGING DENGAN KETEBALAN 3 – 10  [mm] 

 

Oleh: 

Danang Permana Sidiq 

NIM. 1902311061 

Program Studi D-3 Teknik Mesin 

 

Laporan Tugas Akhir telah disetujui oleh pembimbing 

 

 

 



 

ii 
 

HALAMAN PENGESAHAN 

LAPORAN TUGAS AKHIR 

 

ANALISA PENGUJIAN SERTA BIAYA PRODUKSI PADA MESIN 

PEMOTONG DAGING DENGAN KETEBALAN 3 – 10  [mm] 

Oleh: 

Danang Permana Sidiq 

NIM. 1902311061 

Program Studi D-3 Teknik Mesin 

 

Telah berhasil dipertahankan dalam sidang Tugas Akhir di hadapan Dewan 

Penguji pada tanggal 24 Agustus 2022 dan diterima sebagai persyaratan untuk 

memperoleh gelar Diploma III pada Program Studi Diploma III Teknik Mesin 

Jurusan Teknik Mesin 

 

 



 

iii 
 

LEMBAR PERNYATAAN ORISINALITAS 

 

Saya bertanda tangan dibawah ini: 

Nama : Danang Permana Sidiq 

NIM : 1902311061 

Program Studi : Diploma III Teknik Mesin 

menyatakan bahwa yang dituliskan di dalam Laporan Tugas Akhir ini adalah hasil 

karya saya sendiri bukan jiplakan (plagiasi) karya orang lain baik sebagian atau 

seluruhya. Pendapat, gagasan, atau temuan orang lain yang terdapat di dalam 

Laporan Tugas akhir telah saya kutip dan saya rujuk sesuai dengan etika ilmiah. 

Demikian pernyataan ini saya buat dengan sebenar-benarnya 

 

 

 

 

 



 

iv 
 

RANCANG BANGUN MESIN PEMOTONG 

DAGING DENGAN KETEBALAN 3-10 [MM] 

“SUB JUDUL : ANALISA PENGUJIAN SERTA BIAYA 

PRODUKSI PADA MESIN PEMOTONG DAGING DENGAN 

KETEBALAN 3-10 [mm]” 

Danang Permana Sidiq1 , Tatun Hayatun Nufus2 , dan Fitri 
Wijayanti3 

2Program Studi Diploma III Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik 

Negeri Jakarta,  Jl. Prof. G. A. Siwabessy, Kampus UI, Depok, 16425 

 

Email: danang.permanasidiq.tm19@mhsw.pnj.ac.id 
 

Abstrak 

Mesin pemotong daging dengan ketebalan 3-10 [mm] merupakan alat bantu untuk 

kebutuhan umkm dengan basis daging iris maupun daging dengan ketebalan 

tertentu. Dalam perancangannya dibutuhkan pemilihan material yang sesuai dengan 

kebutuhan mesin agar mesin dapat bekerja secara optimal. Pemilihan material 

dilakukan berdasarkan faktor-faktor yang sudah ditetapkan. Terdapat 3 faktor yang 

dipertimbangkan dalam pemilihan material, yaitu ketersediaan material, sifat 

material yang sesuai dengan kondisi penggunaan, dan harga dari material. 

Kemudian, mesin pemotong daging dengan ketebalan 3-10 [mm] yang sudah 

dibangun akan dilakukan pengujian. Pengujian dilakukan dengan menghitung 

waktu pemotongan untuk daging deengan berat 100 [gr], lalu daging hasil dari 

pengujian tersebut diukur ketebalannya. Setelah itu, diperhitungkan biaya produksi 

dari sebuah mesin pemotong daging dengan ketebalan 3-10 [mm] serta biaya 

konsumsi listrik yang digunakan untuk pemakaian 1 bulan. 

Kata-kata kunci: Pemilihan Material, Pengujian Mesin, Biaya Produksi 
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ABSTRACT 

Meat cutting machine with a thickness of 3-10 [mm] is a tool for MSME needs with 

the basis of sliced meat or meat with a certain thickness. In its design, it is necessary 

to select materials that match the needs of the machine so that the machine can 

work optimally. Material selection is based on predetermined factors. There are 3 

factors considered in the selection of materials, namely the availavility of the 

material, the properties of the material according to the conditions of use, and the 

price of the material. Then, the meat cutting machine with a thickness of 3-10 [mm] 

that has been built will be tested. The test is carried out by calculating the cutting 

time for meat weighing 100 [gr], then the thickness of the meat from the test is 

measured. After that, the production cost of a meat cutting machine with a thickness 

of 3-10 [mm] are calculated as well as the cost of electricity consumption used for 

1 month of use 

Keywords: Material Selection, Machine Testing, Production Cost 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Usaha kuliner yang memakai daging dengan ketebalan yang tipis terutama 

pada kuliner yang berasal dari korea sudah banyak diminati. Namun, jika dalam 

pemotongan daging tipis dilakukan secara manual dapat memakan waktu yang 

lama, serta hasil pemotongan belum tentu seragam, terlebih lagi jika hasil yang 

dipotong secara manual terlalu tebal. Dampak dari tebalnya daging pada jenis 

makanan dengan teknik memanggang akan timbul pada segi kematangan 

daging itu sendiri, butuh waktu lebih jika terdapat daging yang tebal untuk dapat 

matang hingga ke bagian dalamnya. Hal ini sangat penting bagi seorang 

pengusaha di bidang kuliner yang berbasis daging dengan ukuran tipis. Oleh 

karena itu, kami ingin membuat sebuah mesin yang dapat membantu khususnya 

bagi UMKM menengah ke bawah. 

Dalam merancang sebuah mesin, material yang digunakan sangat perlu 

untuk diperhatikan karena hal tersebut memiliki dampak yang besar dalam 

menentukan kualitas suatu produk (Klaten, 2021). Pemilihan material dilakukan 

untuk mencari sifat yang sesuai untuk setiap komponen mesin, Hal ini bertujuan 

agar mesin dapat bekerja secara optimal (Wibawa, 2019). Pada mesin pemotong 

daging dengan ketebalan 3 – 10 [mm] memiliki beberapa sifat yang diperlukan 

bagi beberapa komponennya, antara lain tahan korosi, tahan panas, tahan 

bending, serta kuat. 

Pengujian suatu mesin merupakan tahap untuk menentukan berhasil atau 

tidaknya suatu mesin. Pengujian dilakukan dengan berbagai ketebalan dari 

daging tersebut, lakukan pengamatan terkait hasil pemotongan dari berbagai 

variasi ketebalan daging tersebut. Setelah itu, perlu dilakukan pengecekan 

terkait alat potong serta daging yang hasil pemotongan tersebut. Pengujian juga 

dilakukannya perhitungan terkait kecepatan potongan dalam waktu per jam 

serta kekuatan dari material tersebut terhadap suatu tekanan. 

Secara umum, cara kerja mesin pemotong daging dengan ketebalan 3 – 10 

[mm] dimulai dari motor listrik, kemudian putaran daya yang dihasilkan 
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dari motor listrik akan disalurkan oleh pulley serta sabuknya. Setelah itu, 

daya akan diteruskan ke pisau pemotong melalui poros. 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang diatas, didapat rumusan masalah sebagai 

berikut: 

1. Bagaimana cara menentukan material komponen mesin pemotong daging 

dengan ketebalan 3 – 10 [mm]? 

2. Bagaimana cara menguji mesin pemotong daging dengan ketebalan 3 – 10 

[mm]? 

3. Bagaimana perhitungan terkait biaya produksi pada mesin pemotong daging 

dengan ketebalan 3 – 10 [mm]? 

1.3 Batasan Masalah 

Berikut merupakan batasan masalah agar lebih terarah: 

1. Daging yang digunakan adalah daging yang beku. 

1.4 Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan dari dibuatnya penelitian ini adalah : 

1. Menghasilkan mesin pemotong daging dengan presisi dan menggunakan 

daya yang rendah. 

2. Mengetahui material yang sesuai untuk komponen tertentu pada mesin 

pemotong daging.  

3. Mengetahui kapasitas pemotongan dari suatu mesin pemotong daging 

dengan ketebalan 3 – 10 [mm]. 

4. Menentukan biaya produksi pada mesin pemotong daging dengan ketebalan 

3 – 10 [mm]. 

1.5 Manfaat Penelitian 

Manfaat yang akan didapat dari hasil penelitian adalah: 

1. Dapat merekomendasikan mesin pemotong daging kepada pemilik restoran 

terkait mesin yang presisi, murah serta menggunakan daya yang rendah. 

2. Sebagai bahan untuk improvisasi terkait mesin pemotong daging bagi 

mahasiswa jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta. 
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1.6 Sistematika Penulisan 

Berikut merupakan sistematika penulisan dari Tugas Akhir yang 

dirancang: 

Bab I Pendahuluan 

Bab I berisi tentang latar belakang dari rancang bangun yang dipilih, rumusan 

masalah, tujuan dibuatnya penelitian, manfaat dari hasil penelitian, serta 

sistematika dalam penulisannya. 

Bab II Tinjauan Pustaka 

Pada bab II terdapat uraian tentang teori-teori yang dapat dikutip dari sumber 

seperti jurnal maupun buku yang berkaitan dengan penelitian yang sedang 

dilakukan. 

Bab III Metode Pengerjaan 

Bab III menjelaskan tentang diagram alir penyelesaian tugas akhir, langkah 

kerja, serta penyelesaian dari masalah yang timbul. 

Bab IV Pembahasan  

Bab IV berisi tentang bahasan terkait tujuan yang akan dicapai, bahasan 

tersebut akan dibahas dalam bentuk sub bab. 

Bab V Kesimpulan dan Saran 

Kesimpulan berisi tentang rangkuman inti dari penelitian yang dibuat serta 

saran yang membangun untuk meningkatkan kualitas mesin yang dirancan
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BAB V 

PENUTUP 

5.1 Kesimpulan 

Kesimpulan yang didapat dari pembahasan pada poin 3 adalah: 

1. Material yang dipakai untuk komponen pisau pemotong daging adalah 

Stainless Steel 304. 

2. Material yang dipakai untuk komponen poros adalah S45C. 

3. Dalam waktu 1 jam, mesin pemotong daging dapat memotong 8,5 kg. 

4. Biaya produksi mesin pemotong daging dengan ketebalan 3-10 mm 

sebesar 𝑅𝑝4.325.000,− 

5.2 Saran 

Berdasarkan pengujian yang dilakukan, perlu untuk mengubah bentuk 

pada stopper. Sehingga daging hasil pemotongan bisa jatuh ke tempat yang 

sesuai dengan baik. 
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