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PEMILIHAN KONSEP DESAIN DAN
SIMULASI PEMBEBANAN RANGKA PADA
MESIN CRUSHER BIJIH SILIKON

Jauhar El Fanani®

Program Studi Diploma Il Teknik Mesin; Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta, JI.
Prof. G. A. Siwabessy, Kampus Ul, Depok, 16425

Email: jauhar.elfanani.tm19@mhsw.pnj.ac.id

ABSTRAK

Mesin Crusher adalah mesin-yang-digunakan umtuk mereduksi-ukuran boengkahan batu
besar menjadi butiran kecil. Penentuan jenis_Crusher didesain sesuai dengan material
yang ingin dihancurkan dan seberapa.output yang diinginkan. Material yang ingin
dihancurkan yakni bongkahan batu silikon metal..Jenis Crusher yang dipakai adalah Roll
Crusher atau pemecah tipe dua silinder dengan memakai pisau Shreder atau pencacah.
Kapasitas Mesin Crusher untuk sekali proses penghancuran didesain mampu untuk
menampung 5,4 [Kg] bongkahan silikon metal. Analisis desain dilakukan untuk melihat
desain Mesin Crusher layak untuk digunakan serta aman-untuk digunakan. Motor
penggerak yang digunakan pada desain Mesin Crusher adalah motor listrik AC 3 phasa,
serta profil baja yang dipakai untuk kerangka Crusher adalah besi siku berdimensi 50 x
50 x 5 [mm]. Analisis desain, tegangan maksimal rangka dan analisis faktor keamanan
dilakukan untuk memvalidasi bahwa konsep desain dan konstruksi rangka besi siku yang
digunakan sudah aman untuk dipakai:

Kata-kata kunci: Mesin Crusher, Roll , Pencacah, Analisis Kekuatan Rangka, Silikon metal,
Faktor Keamanan.
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PEMILIHAN KONSEP DESAIN DAN
SIMULASI PEMBEBANAN RANGKA PADA
MESIN CRUSHER BIJIH SILIKON

Jauhar El Fanani®

Program Studi Diploma Il Teknik Mesin; Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta, JI.
Prof. G. A. Siwabessy, Kampus Ul, Depok, 16425

Email: jauhar.elfanani.tm19@mhsw.pnj.ac.id

ABSTRACT

Crusher is @ machine that used to reduce the size of large boulders into small granules.
Determination of the type of Crusher is designed according to the material to be crushed
and what is the desired output. The material to be destroyed is a piece of silicon metal
rock. The type of Crusher used is-a.roll-crusher or a two cylinder type breaker using
Shreder or chopper blade. The crusher machine capacity for one crushing process is
designed to accommodate 5.4[Kg] chunks of silicon metal. Design analysis was carried
out to see that the Crusher Machine design was feasible to use and safe to use. The
driving motor used in the Crusher Machine design.is-a 3-phase AC electric motor, and
the steel profile used for the Crusher frame is angled iron with dimensions of 50 x50 x5
[mm]. Design analysis, maximum frame stress and safety factor analysis were carried
out, to validate that the design concept and frame construction used were safe to
use.Safety Factor Analysis is executed to confirm that the bolts and wheels utilized were
safe to use.

Keywords: Crusher, Roll, Shreder, Frame Strenght Analysis, Silicon Metal, Safety Factor

Vi
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BAB I
PENDAHULUAN

=1.1 Latar Belakang

Pada PT Wijaya Karya Industri & Konstruksi (WIKON) terdapat Pabrik
PPC (Plastic, Pressing, Casting)yang terletak di Cileungsi;.Kabupaten Bogor.
Plant Casting pada Pabrik PPC sendiri memproduksi kompenen-komponen
yang bermaterial alumunium seperti cover.oil pump, pipe inlet, dan sebagainya.
Semua proses produksi pada.Plant Casting memerlukan alumunium yang
sudah dilebur atau melalui proses melting yang kemudian disalurkan ke dalam
tungku. holding pada setiap mesin. Untuk perbandingan cairan melting
digunakan standar 60% material ingot alumunium AC4B dan: 40% dari scrap
produk- produk yang reject (Tauvana; 2020).

Pada Plant Casting Pabrik PPC.scrap produk dari alumunium AC2B
jumlahnya sangat banyak, Oleh karena itu perlu adanya pengolahan lebih lanjut
untuk scrap sisa hasil produksi dari alumunium AC2B. Jadi dari hasil observasi
yang dilakukan akan dilakukan pengolahan scrap dari AC2B untuk diubah
menjadi alumunium ADC 12. Perbedaan alumunium AC2B dengan ADC 12
yaitu terletak pada kadar komposisi silikon metal. Sedangkan silikon metal
yang tersedia di gudang Pabrik PPC berbentuk-bongkahan batu besar.

Pada Plant Casting, silikon metal biasa digunakan sebagai penambah
komposisi cairan pada proses peleburan yang kurang bagus atau belum
memenuhi kemposisi standar alumunium. Di pasaran, silikon metal diperjual
belikan dalam bentuk bongkahan batu berdimensi sekitar 80 x 60 x 40 mm,
oleh karena itu sebelum digunakan untuk proses peleburan, silikon metal-harus
diubah menjadi butiran kecil agar dapat bercampur dengan cairan secara
maksimal dan tidak terjadi penggumpalan. Proses memperkecil ukuran silikon
metal di Pabrik PPC masih dilakukan dengan cara manual yaitu dengan
menumbuk bongkahan silikon menggunakan palu oleh operator sampai
menjadi butiran kecil. Metode tersebut dinilai kurang efektif dari segi waktu

dan biaya.
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Berdasarkan latar belakang masalah tersebut perlu adanya otomatisasi
penghancuran silikon metal dengan bantuan mesin Crusher yang dapat
memudahkan pekerja dalam memperkecil ukuran silikon metal yang awalnya
bongkahan batu menjadi butiran kecil dengan_menggunakan gaya tekanan.
Batu yang masuk ke dalam crusher akan pecah karena.adanya tekanan serta
kikisan dari pisau atau penggiling.

Oleh karena itu dalam Tugas Akhir ini yang berjudul “Pemilihan konsep
desain dan analisis pembebanan rangka pada. mesin crusher bijih sillikon”
diperlukan analisis perancangan konsep desain yang sesuai dengan mateial
yang akan dihancurkan serta jenis pencacah yang akan digunakan. Analisis
pembebanan pada_ rangka mesin Crusher  juga dilakukan_agar dapat
memastikan bahwa hasil desain aman untuk digunakan serta aman untuk
difabrikasi.

1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang dalam laporan Tugas Akhir ini, maka dapat

dirumuskan permasalahan sebagai berikut:

1. Bagaimana rancangan=mesin crusher :bijih silikon yang sesuai dengan
kebutuhan dan spesifikasi perusahaan?

2. Bagaimana hasil analisis beban statis. dari< perhitungan kekuatan rangka
mesin crusher?

3. Bagaimana hasil simulasi dari pembebanan rangka mesin crusher, apakah
rangka dapat dinyatakan aman?

1.3 Batasan Masalah

Agar perancangan desain ini menjadi terarah dan memberikan kejelasan
mengenai analisis permasalahan, maka dilakukan pembatasan permasalahan
sebagai berikut :

1. Pada laporan Tugas Akhir ini hanya difokuskan pada perancangan desain
mesin crusher serta analisis kekuatan rangka dengan beban statis.

2. Proses pembuatan desain, gambar kerja dan simulasi rangka menggunakan
software Solidwork 2021.
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3. Pemilihan konsep desain dilakukan dengan menyesuaikan spesifikasi dan

ketersediaan material di perusahaan.

1.4 Tujuan Penulisan

Berdasarkan latar belakang, rumusan masalah‘dan batasan masalah dalam

laporan Tugas Akhir ini, makatujuan yang ingin dicapai sebagai berikut:

1. Mendapatkan rancangan desain mesin crusher bijih silikon yang-sesuai

dengan kebutuhan dan spesifikasi.

Mendapatkan hasil analisis perhitungan teoritis kekuatan rangka mesin
crusher, bahwa rangka aman ketika dikenai pembebanan.

Mendapatkan hasil simulasi dari pembebanan rangka mesin crusher bahwa
tegangan maksimum dari rangka masih di bawah tegangan ijin material

serta dapat dinyatakan aman.

1.5 Manfaat Penulisan

Manfaat dari penulisan Tugas Akhir Pemilihan Konsep Desain dan

Analisis Perhitungan Rangka Pada Mesin Crusher Bijih Silikon ini adalah :
1.

Agar mendapatkan perancangan desain.mesin crusher yang sesuai dengan
kebutuhan perusahaan.

Mengetahui aman atau tidaknya kerangka mesin crusher dengan melihat
hasil tegangan maksimum dari perhitungan rangka serta dari simulasi
Software SolidWorks 202 1.

1.6 Metode Penulisan

Adapun metode yang digunakan dalam pelaksanaan-tugas akhir ini_untuk

mencapai tujuan penulisan adalah sebagai berikut
1.

Melakukan studi literatur dengan mencari informasi melalui beberapa
jurnal dan informasi di internet berdasarkan kebutuhan penulisan laporan.
Merancang konsep desain, pehitungan beban statis serta menentukan
dimensi pada mesin crusher.

Melakukan proses desain tiap komponen mesin crusher menggunakan
software SolidWorks 2021.
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4.
S.

Melakukan analisis kekuatan konstruksi pada software SolidWorks 2021.
Melakukan penyusunan laporan tugas akhir.

1.7 Sistematika Penulisan

Sistematika penulisan tugas akhir.initerbagi-dalam lima bab, yaitu :
BAB | PENDAHULUAN
Bab ini berisi _latar belakang penulisan laporan tugas.akhir, tujuan
penulisan tugas.akhir, manfaat penulisan, metode penulisan tugas akhir.dan
sistematika penulisan laporantugas akhir.

BAB'II TINJAUAN PUSTAKA

Bab ini berisi _rangkuman kritis atas pustaka yang menunjang
penyusunan atau penilitian, meliputi_pembahasan tentang topik yang akan
dikaji lebih lanjut dalam laporan tugas akhir.

BAB |1l METODOLOGI PENGERJAAN

Bab ini berisi tentang metode yang digunakan untuk menyelesaikan
masalah atau penilitian, meliputi prosedur,. pengambilan sampel dan
pengumpulan data, serta.teknik analisis data-atau teknik perancangan dan

manufaktur.

BAB IV PEMBAHASAN

Bab ini terdiri dari beberapa ‘sub bab di mana setiap bab merupakan
pembahasan dari setiap tujuan penulisan laporan tugas akhir. Oleh karena
itu, banyaknya sub bab dalam pembahasan sama dengan banyaknya tujuan

yang dinyatakan.dalam Bab 1.

BAB V PENUTUP

Bab ini berisi ringkasan atau inti dari setiap sub bab pembahasan yang
menjadi jawaban atas tujuan penulisan laporan tugas akhir yang telah
dinyatakan dalam Bab 1, dan juga saran yang berupa penyelesaian masalah

atau perbaikan suatu kondisi berdasarkan hasil kajian yang telah dilakukan.
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5.1 Kesimpulan
Berdasarkan hasil kajian terkait penghancuran. bijih. silikon secara semi
otomatis, perancangan mesin crusher bijih silikon dan analisis tegangan

maksimal rangka, dapat diambil kesimpulan sebagai berikut.

1. Mesin Crusher bijih silikon yang dirancang berjenis Roll Crusher atau
pemecah tipe dua silinder dengan memakai pisau Shreder sebagai pencacah.

Sistem penggerak menggunakan motor listrik AC 5 hp, dengan memakai

eyeyer abap yiuyeljod

reducer gearbox yang dihubungkan dengan pulley dan belt untuk
menggerakkan poros, kemudian menggunakan spur gear untuk membuat
dua poros bergerak secara berlawanan. Poros menggerakkan pisau shreder

untuk menghancurkan bongkahan bijih silikon menjadi butiran kecil.

2. Struktur rangka mesin menggunakan profil besi siku dengan dimensi 50 x
50 x 5 mm dan menggunakan material jenis SS400 atau baja konstruksi.
Baut yang dipakai yaitu M10 dengan bahan SUS 304 sesual standar JIS.

Tinggi total dari mesin crusher yaitu 1200 mm.

3. Dari hasil analisis dan perhitungan kekuatan rangka, frame pada mesin
Crusher memiliki nilai kekuatan yang baik dan aman untuk pembebanan

statis karena hasil dari tegangan maksimal bending per batang rangka masih

s laquins uemnqakuam uep uejwnjueduUaWw edue) il symy EAJE)' yninjas neje uegﬁeqas dunﬁuaw 5"!1!'!0 ‘L

di bawah tegangan ijin.material yaitu 1225 Mpa..Perhitungan yang
dilakukan meliputi perhitungan kekuatan-bahan, perhitungan beban statis,

momen bending maksimal dengan beban merata, dan tegangan maksimal.

4. Didapatkan hasil simulasi stress, displacement dan factor of safety yang
dilakukan menunjukan nilai yang aman untuk difabrikasi karena tegangan
hasil dari simulasi masih di bawah yield strength dari material SS400 yakni
245 Mpa.

44
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.2 Saran
Dalam kajian yang telah dibuat dalam tugas akhir ini, ada beberapa saran
yang dapat digunakan untuk proses penelitian dan pengembangan lanjutan,

saran yang diberikan sebagai berikut.
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Lampiran 2. Standar profil besi siku Steel Indonesia

Besi Siku Sama Sisi (Hot rolled)

PIH STANDARISASI & GRADE TERLESBIH DAMULY

ASTmM

A5 -Shage L AlG - Shape M

s

G3101 - SS540

Sl YT WSS WWAT  DF D4 ADTHE QU AT WIES VAT O Oae 0D e

swsn; :;-(2::6,2007-& Dumensi Produk Spesificasi
r g 4 A BB B B A .
I Di i Ds:;:%g::i:%“ Se:‘lrl;nal ;'J::s Informasi Penjualan \
A B t r r mm cm? Kg/m Kondisi Tipe Ukuran Ukuran Satuan Qty | Rprkg J'"v ['
25 25 3 4 2 25x25%3 1.427 112 A)}}'l I',"
30 | 30 | 3| 40 | 20 30X30X3 1.727 1.36 ,;V “"
40 40 3 4.5 20 40X 40X 3 2,336 1.83 Baru 0 0 Q ;:5 ,J:"‘
40 | 40 | 4 | 45 | 3 40% 40 x4 3.054 239 | Baru 0 0 0 1‘:)’ ’/
40 | 40 | 5| 45 | 30 | 40X40XS 3755 | 295 | Bau Panjang 12 M 0 0 /:2' ?
40 40 5 4.5 3.0 40X 40X5 3.755 2.95 Baru 0 0 0 f’ ;/'
)
45 45 4 6.5 3.0 45X 45X 4 3.492 2.74 Baru 4] o 4] |/“:' ‘;l'
45 45 5 6.5 3.0 45X 45X5 4.302 3.38 Baru 0 0 0 “""l'f ‘;'y,’
Ay
50 50 4 6.5 3.0 50X50X4 3.892 3.06 Baru 0 0 0 .:’:"‘:j:
50 50 5 6.5 3.0 50X 50X 5 4.802 3.77 Baru 0 0 0 I f"‘
50 50 L] 6.5 45 50X 50X6 5.644 4.43 Baru 4] o 4] ‘/'
60 60 5 6.5 3.0 60X 60 X5 5.802 4.55 Baru 0 0 0
60 60 L] 6.5 3 e0xelxe 6.892 5.41
65 65 L] 8.5 4.0 65X65X6 7.527 5.91 Baru 0 0 0
65 65 L] 8.5 4.0 65X65X6 7.527 5.91 Baru Panjang 12 M 0 0

Sumber : Steel Indonesia, “Besi Siku Sama Sisi (Hot rolled)”. 2009-2022,

https://www.steelindonesia.com, (5 Juli 2022)
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© Lampiran 3. Momen Inersia Pada Penampang

Moments of Inertia, Section Moduli, and Radii of Gyration (Continued)

Area of Section, Distance from Neutral Moment of Inettia, Section Modulus, Radiicof Gy.?uon,
Section A Axis to Extreme Fiber, v 1 Z=1/y k= JI7A
st
-T—,j s} mP 418
e g ..L T+ 2
s A7 ~ "’_”m, b L am(2a*+ (20 + 377} 1 1
¥ 2 2 %6 y A
= i:_ +afs+n) LAT-n[(T- 02+ 2T +217)
-4'! 1 144
d
L-, Z-, and X-Sections
y . K+ afa -y ! f'
Lo 'rz—é:'__,; ~(a=1)a-y-1] y A
1 3
¥ +a(b - vp ! } [ty +a(b-y)
- 2 2 - W3ta+b-1)
fa+h-1) b_;(.:“qu ~(@=t{b-y-1)] G
2(d+a) ~(a-1)(b-y-1)°]
/ |
3 -t — 1y} 4 bla-v)}
Kath~-1) 12c+b)+c* Ay L .\)}3 ; \31(n+b-1]h ok
a—-‘—, ~(b-t)a-y-1y) y i
2e+b) ~(b-1)(a-y-1)’]

Copyright 2012, Industrial Press Inc., New York. NY

JAKA

RTA

http://industrialpress.com

(4 4

SNTNAOW NOILLDHS "VILIANI 40 LNIWOWW

49



ujz) eduey

w ‘m. l -
geqasmuoull Buu!u'o |

ejexer pabay yiuye))

o
undede ynjuaq wejep iul sijn} efiey yninjas neje ueibeqas yelueqiadwaw uep umpnuméugm bBuesejq ‘'z

uepipuad ‘ueypipuad uebunuaday

ue) jui sjjny eAIR)| Yyninjas neje uej

’

yejw)) efiey uesynuad

)

eyieyer Labap yiuya3ijod Jefem Buek uebunuaday ueyibniaw jyepy uedynbuad 'q

Jaquins ueyangakuaw uep ueywnueduaw ed

‘yejesew nyens uenefun neje 1o uesjjnuad ‘uelode] uesynuad

reydid ey

epeter HaBaN HuHRNIO M

[©)

e3> HeH

~ Lampiran 4.Dimensi standar baut dan mur

Designation Pitch Major Effective Minor or core Depth of Stress
mm or or pitch diameter thread area

nominal diameter (d.) mm (bolt) mm

diameter Nut and mm

Nut and Bolt

Bolt (d', ) mm Bolr Nut
(d=D)
mm
(1 (2) (3) 4) (5) (6) (7 (8)

Coarse series
M04 0.1 0.400 0.335 0.277 0.292 0.061 0.074
M 0.6 0.15 0.600 0.503 0416 0.438 0.092 0.166
MO8 0.2 0.800 0.670 0.555 0.584 0.123 0.295
Ml 0.25 1.000 0.838 0.693 0.729 0.153 0.460
M2 0.25 1.200 1.038 0.893 0.929 0.158 0.732
Ml4 03 1.400 1.205 1.032 1.075 0.184 0.983
M 1.6 0.35 1.600 1.373 1.171 1.22] 0.215 1.27
M L8 0.35 1.800 1.573 1.371 1.421 0.215 1.70
M2 04 2.000 1.740 1.509 1.567 0.245 2,07
M22 0.45 2200 1.908 1.648 1.713 0.276 248
M25 0.45 2.500 2.208 1.948 2.013 0.276 3.39
M3 0.5 3.000 2.675 2.387 2.459 0.307 5.03
M35 0.6 3.500 3110 2.764 2.850 0.368 6.78
M4 0.7 4.000 3.545 3.141 3.242 0.429 8.78
M43 0.75 4.500 4.013 3.580 3.688 0.460 11.3
M3 0.8 5.000 4.480 4.019 4.134 0.491 142
M6 | 6.000 5.350 4.773 4918 0.613 20.1
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(4 (2) (3 (4) (5 (6 (7 (8)

M7 1 7.000 6350 5173 5918 0613 289
MR 1.28 8.000 7188 6.466 6.647 0.767 366
M10 1.5 10.000 9.026 5.160 8§87 0.920 583
M2 1.75 12.000 10.863 9858 10.106 1.074 840
M4 2 14.000 12.701 11.546 | 11.835 1.227 15

M to 2 16.000 14.701 13.546 | 13835 1227 157

MK 25 18.000 16.376 14.933 | 15.2% 1.5334 192

M 20 24 20.000 18.376 16933 | 17.294 1.534 245

M22 2.5 22.000 20,376 18.933 | 19294 1.534 303

M 24 3 24.000 22,051 20.320 | 20.752 1.840 353

M27 k! 27.000 25.051 23320 | 23.7%2 1840 459
M0 3s 30,000 21.727 25706 | 26211 2.147 561

M3l 35 33.000 30.727 28.706 | 29211 2.147 oM

M 36 4 36.000 33.402 31.093 | 31670 2454 817

M 39 4 39.000 36.402 34.093 | 3670 2454 976
M42 4.5 42.000 39.077 36416 | 37.129 2760 14
M4s 4.5 45.000 42077 0416 | 40.129 2760 1300
M 48 b 48.000 44.752 41.795 | 42587 3.067 1465
M 52 s $2.000 48.752 45,795 | 46.587 3.067 1758
M 56 5s $6.000 52,428 49177 | S0.046 3.067 2022
M 60 55 60.000 56.428 $3.177 | S4.046 3374 2360
Fine series

MEx1 ! 8.000 71.350 6.773 6918 0.613 392
M 10 = 1.25 1.2% 10.000 9188 8466 | 3647 0.767 616
M 12 =125 1.25 12.000 11184 10,466 | 10647 0.767 92.1
MI4=1LS 1.5 14.000 13.026 2160 | 12376 0.920 125

Mi6=13 1.3 16.000 13.026 14160 | 14376 0.920 167

MIig= 15 LS 15.000 17.026 16.160 | 16376 0.920 216
M20x 15 1.5 20.000 19.026 18,160 | 18376 0.920 2N
M2 x15 15 22,000 21.026 N.160 | 2037 0.920 i

M2da2 2 24.000 22701 3156 | 21833 1.227 354
M27x2 2 27.000 25701 24.546 | 24838 1.227 496
M3x2 2 30.000 28701 27346 | 27.833 1.227 621

M33x2 2 33.000 3L 30.546 | 30833 1.227 761

M3ax3 i 36.000 34.051 32319 | 32952 1.840 865
M39x3 i 37.051 35319 | 35952 1.840 1028

39.000

Sumber : Khurmi, 2005: 387
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8 7 3 5 4 3 2 1
- 625 _ 50721
300 800
F - F
1 ~~ >
E E
- - I
- N | =0 -
|
\ 3
D A1 ™ D
1\ [ 1 S
wn
=
S
M
L] 250 | ‘ Ll 1
- 700 _
IC IC
\ L —
2 2 Plat Body Tengah 5 55400 585x250x20 Dibuat
1 Assambly Hopper Bawah 4 55400 562x362x2 Dibuat
. N = = 1 Plat Cover Motor 3 55400 700x350x3 Dibuat
B % i = 2 | Plat Body Tengah Sisi Samping 2 55400 400x250x20 Dibuat B
Ip 1 Assambly Feeder Atas 1 $5400 625x530x2 Dibuat
|
S Jumlah Nama Bagian No. Bag| Bahan Ukuran Keterangan
| “5 W\ 0| 1| Perbaikan : <@> |
1 mo—= . . Skals | Digambar | Jauhar |23/08/22
Mesin Crusher Bijih Silikon |~7°
A ' Diperiksa A
- 650 - Politeknik Negeri Jakarta Lembar 1/8 | A3
8 7/ e 5 4 3 | 2 | ]




8 / 6 5 4 ¢ 2 | 1
Degree of] Nominal dimension range (mm)
accuracy
05 to 3 >3 to 6 >6 to 30 >30 to 120 | >120 to 315 |>315 to 1000
Fine +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3 F
Medium +0,1 +0,1 10,2 0,3 +0,5 +0,8
Coarse +015 +0,2 +0,5 +0,8 +12 +2
E
D
2 Spur Gear 19 Iron Cast g125x756xM2,5 Dibeli
1 Pulley Besar 18 Iron Cast 9254 Dibeli
3 Sabuk 17 Rubber 400 Dibeli
1 Switch On Off 16 - Fhx48x40 Dibeli
1 Pulley kecil 15 Iron Cast 76,2 Dibeli  —]
1 Gearbox Ratio 1:30 14 ST37 - Dibeli
1 Motor Listrik 5 HP 13 ST37 - Dibeli
1 Assambly feeder atas 12 55400 625x530x2 Dibuat
Ic 12 Baut L 1 SUS304 M10 Dibeli
4 Pillow Block UCF 10 ST37 - Dibeli
2 Pasak Poros 9 S45C 589x15x10 Dibuat
1 Filter 8 SS400 560x360x2 Dibeli
36 Pisau Fix 7 AlISI 1045 110x110x15 Dibuat
] 2 Mur dan Baut Body 6 SUS304 M10 Dibeli
36 Pisau 5 AlISI 1045 g170x15 Dibuat
6 Endcape Alas 4 §$5400 50x50x5 Dibuat
36 Pisau Ring 3 AlISI 1045 g118x17 Dibuat
B 2 Poros 2 S45C g50x768 Dibuat
Rangka Mesin Crusher 1 S$S400 650x800x500 Dibuat
Jumlah Nama Bagian No. Bag | Bahan Ukuran Keterangan
m\ | 1| Perbaikan : @ E
MES/'/? [/"US hE/" B{//h S/' // k0/7 S;jéa Digambar | Jauhar |23/08/22
A ' Diperiksa
Politeknik Negeri Jakarta Lembar 2/8 | A3
S e 5 4 | K | 2 | ]




8 / 6 5 4 3 | 2 I ]
F
B 650 B 350 450 B
E
[}
S [
(¥p)
S
S
m
||
D
B 700 N
50
T
550 N !
)
Catatan :
C Total panjang rangka yang dipersiapkan 8, 7m
1
Profil Besi Siku 1 Frame segmen 2 sisi kanan 10 SS400 350 Siku 50x50x5
Skala T1:4 2 | Frame segmen 2 vertikal kanan 9 55400 250 Siku 50x50x5
1 Frame segmen 2 sisi tengah 8 SS400 640 Siku 50x50x5
1| Frame segmen 2 sisi belakang 7 S$5400 650 Siku 50x50x5
| 2 Frame segmen 2 sisi kiri 6 $5400 350 Siku 50x50x5
A4 S 4 | Frame segmen 1 vertikal depan 5 $5400 450 Siku 50x50x5
| % 1 | Frame segmen 1 tengah belakang 4 $5400 640 Siku 50x50x5
2 |Frame segmen 1 tengah sisi kanan 3 S$S400 440 Siku 50x50x5
B 2 Frame segmen 1 atas depan 2 55400 650 Siku 50x50x5
% a 2 | Frame segmen 1 atas sisi kanan 1 55400 450 Siku 50x50x5
~ m
Jumlah Nama Bagian No. Bag | Bahan Ukuran Keterangan
-\ 1| Perbaikan :
] \ E
&
, Skala | Digambar | Jauhar |23/08/22
650 Rangka Mesin Crusher '8
A — ’ Diperiksa
Politeknik Negeri Jakarta Lembar 3/8 | A3
S / e 2 4 K 2 ]




3 2 | 1
Degree of] Nominal dimension range (mm)
accuracy
0,5 to 3 >3 to 6 >6 to 30 >30 to 120 | >120 to 315|315 to 1000
F Fine +0,05 +0,05 +0,1 +0,75 +0,2 +0,3
Medium +0,1 +0,1 10,2 +0,3 +0,5 +0,8
Coarse +0,15 +02 +05 +0,8 +12 +2
— _ 300 200 —
! N
A | r\§
n\'
0\‘ ~
N
E || Q Y
‘ AL S| ™M ,LQQ
) \x / N S
S 9 N 0
I S | tr Q?
|| B | ||
o
B 589 B B 354
D
625
31250 <
= N
- Y —
!
1
=)
S I
ICl S IC
0
\ !
B 589 B
B
Assambly Feeder Atas 1 55400 625x530x2 Dibuat
Jumlah Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan
AN Perbaikan : @ g
Skala Digambar | Jauhar 23/08/22
Assambly Feeder Afas
A 1:10 Diperiksa
Politeknik Negeri Jakarta Lembar 4/8 | A4

4 |

3

N}




4 3 2 | 1
Degree of] Nominal dimension range (mm)
accuracy
05 to 3 >3 to 6 >6 to 30 >30 to 120 | >120 to 315|315 to 1000
I: Fine +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3 I:
Medium +0,1 +0,1 +02 +0,3 05 +0,8
Coarse +0,15 +02 +05 +0,8 +12 +2
252 950
_ 562 2 . 362 2295
< X
- O
NN Q'
Bl g ™ ™ E
(%)
b
Sy =
D !
L] ™ |
S
0
||
[}
250
D D
B 562 B
|
N
Ne)
IC M IC
||
B 246 |
B B
Assambly Hopper Bawah 1 55400 562x362x2 Dibuat
Jumlah Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan
m\ Perbaikan : @ g
A b[ H B /7 Skal Digambar | Jauhar |23/08/22
ala
ssam opper bawa
A 'y pp 110 Diperiksa A
Politeknik Negeri Jakarta Lembar 5/8 | A4
4 I 3 I 2 I ]




4 3 2 I ]
Degree of] Nominal dimension range (mm)
accuracy
05 to 3 >3 to 6 >6 to 30 >30 to 120 | 120 to 315 |>315 to 1000
F Fine +0,05 +0,05 +0,1 +0,75 +0,2 +0,3
Medium +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +08
Coarse +0,15 +02 +05 +0,8 +12 +2
10
I o T
4 Y
A d
2
S o
E| © i
Y L = Y
)
| s L 585 S
o - 2925
%‘ S
| |
|| :
& [ ® [ @ [ i
D A A
S 100 2, <
N — - ) 3
425 | |
N S
Q > —
_@ o 145 10
Y - -
<& 2 A
0
IC A S
—r @ ¢ <
LS ® ’ | Y
[ S \
| 1275 L 20
B 400 -
B Plat Body Tengah Sisi Samping 2 55400 400x250x20 Dibuat
Plat Body Tengah 1 $5400 585x250x20 Dibuat
Jumlah Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan
AW Perbaikan : @ g
Skal Digambar | Jauhar (23/08/22,
ala
Plat Body Tengah )
A : Diperiksa
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4 3 2 I ]
Degree of] Nominal dimension range (mm)
accuracy
05 to 3 >3 to 6 >6 to 30 >30 to 120 | >120 to 315|315 to 1000
I: Fine +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3
Medium +0,1 +0,1 +02 +0,3 05 +0,8
Coarse +0,15 +02 +05 +0,8 +12 +2
S
- 60 594 N LA
R - =
||
| |
"
E Sl ™~
2o
o @
||
| |
A
o =
1 ©
Q\IA 588
B 573
2 Pasak 3 S45C 588x15x10 Dibuat
B 1 Poros 2 2 S45C g50x768 Dibuat
1 Poros 1 1 S45C g50x814 Dibuat
Jumlah Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan
mn ' :
! | Perbaikan @ g
Skal Digambar | Jauhar |23/08/22
Poros dan Pasak 22
A 16 Diperiksa
Politeknik Negeri Jakarta Lembar 7/8 | A4
4 I 3 I 2 I ]




4 3 2 | ]
Degree of] Nominal dimension range (mm)
accuracy
05+t 3 >3 to6 >6 to 30 | »30 to 120 | 120 to 315 |>315 to 1000
F Fine +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3 F
Medium +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +05 +08
Coarse +0,15 +02 +05 +0,8 +12 +2
|| ’ |
A
-
|
E : E
|
] Y
|| 17 |
’p — ]
) %
ST |
|
O 118 ®
D - : ~ D
U/ ! Q
! A
N Ll !
i
15
o
15
7\
Ic | B |C
S S
S | S
}
‘ 1
36 Pisau Fix 3 ST60 110x110x 15 Dibuat
B 36 Pisau Ring 2 ST60 g118x17 Dibuat B
36 Pisau 1 ST60 a170x15 Dibuat
Jumlah Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan
m\ | 1 | Perbaikan : @ g
Skal Digambar | Jauhar (23/08/22,
. . . . ala
Pisau Fix dan Pisau Ring |~
A : Diperiksa
Politeknik Negeri Jakarta Lembar 8/8 | A4
4 I 3 I 2 ]
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