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MODIFIKASI ROLLER FORMASI PADA
PALLETIZER 67/M-PA1 GUNA MENINGKATKAN
LIFETIME ROLLER

Ivander Defito Wijaya ¥, Mechammad-Sholeh 2, Yakub ¥
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ABSTRAK

Setelah melewati banyak proses , semen yang sudah dihasilkan kan melalui pengepakan
atau pengemasan. Pengemasan dibagi menjadi 3 jalur; yaitu ke pallet , countainer, atau
bulk. Untuk pallet sendiri mempunyai trouble yang-menganggu operasional. Penggunaan
palletizer sangat penting untuk penjualan semen PT. Solusi Bangun Indonesia. Hal
tersebut dikarenakan jika palletizer mengalami trouble atau down time semen yang siap
dipasarkan akan mengalami keterlambatan dan mengurangi keuntungan yang ada.
Perawatan dari mesin palletizer tidak bisa dianggap sepele. Dalam palletizer banyak
komponenyang kritis, yang jika tidak rawat dengan baik akan menyebabkan trouble dalam
waktu dekat, sepeti bearing, sproket, .rantai, roller,»dan juga motor. Yang sering
mengalami trouble dalam mesin palletizer adalah bagian shaft dan sproket roller formasi
yang sering habis terkikis akibat bergesekan dengan frame roller formasi. Jika hal ini
dibiarkan tentu akan menyebabkan pembengkakan biaya untuk maintenance alat agar
produksi tetap berjalan..Solusi yang dapat dilakukan adalah memindahkan.bearing yang
sebelumnnya ada dirdlam Roller formasi, sekarang berada diluar Roller formasi-

Kata kunci : pallet, bearing, palletizer, shaft, roller formasi.
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MODIFICATION OF THE FORMATION ROLLER ON
THE PALLETIZER 67/M-PA1 TO IMPROVE ROLLER
LIFE TIME

Ivander Defito Wijaya ¥, Mochammad.Sholeh 2, Yakub

1. Mechanical Engineering Study Program= EVE, Department of Mechanical Engineering, State
Polytechnic of Jakarta, Ul Depok Campus, 16424.
2. EVE Waorkshop, PT Solusi Bangun Indonesia Thk. Narogeng
Plant.ivanderdefitow.evel5shi@gmail.com , moch.sholeh@mesin:pnj.ae.id ,
yakub.sbi@sig.id

ABSTRAK

After going through many processes, the cement that has been produced is packaged or
packaged. Packaging is divided into 3 lines, namely-torpallets, container, or bulk. For the
pallet itself has trouble that interferes with operations. The use of a palletizer is very
important for the sale of cement PT. Solusi Bangun Indonesia. This is because if the
palletizer experiences trouble or down time, cement that is ready to be marketed will delays
and reduce existing profits. Maintenance of a palletizer machine cannot be taken lightly.
In the palletizer, there are many critical components, which if not taken care of properly
will cause trouble in the near future, such.as.bearings, sprockets, chains, rollers, and also
motors. What often has trouble with palletizer machines: is, the shaft and sprocket of the
formation roller which are often eroded due to friction with.the formation roller frame. If
this is allowed, it will certainly cause cost overruns for equipment maintenance to keep
production running. The solution that can be done is to move the bearing that was
previously inside the formation roller, now outside the formation roller.

Kata kunci : pallet, bearing, palletizer, shaft, formation roller.
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1.1

BAB I
PENDAHULUAN

Latar Belakang

Kebutuhan semen.akan semakin meningkat pada.setiap tahunnya [1].
Hal ini kurang‘diseimbangkan dengan produksi semen skala nasional yang
dikarenakan kapasitas dari pabrik semen yang kurang memadai. Melalui
peluang ini, PT. Solusi Bangun Indonesia Tbk. diharapkan dapat menutupi
kebutuhan semen “yang diperlukan dalam skala = nasional dengan

meningkatkan efesiensi dalam segala bidang dalam produksi semen.

Finish mill adalah peralatan yang digunakan untuk menggiling klinker
yang keras dari Kiln semen menjadi bubuk abu-abu halus yaitu semen [2]. PT.
Solusi Bangun Indonesia menggunakan finish mill .sebagai alat untuk
menghancurkan Klinker dan alay untuk proses pencampuran bahan tamabah
seperti gypsum dan limestone. Setelah melewati proses penghancuran di finish
mill, semen akan dikirim ke packhouse untuk dikemas.

Packhouse atau bisa disebut sebagali warehouse dapat digunakan
sebagai tempat penyimpanan sementara dalam rantai pemasokan. Hal ini
berfungsi sebagal unit utama yang cocok sebagal pemenuhan ketersediaan
untuk  permintaan konsumen. Dengan demikian dapat memudahkan
pergerakan barang dari pemasok ke pelanggan secara tepat waktu [3]. Semen
yang ada di silo-akan_diteruskan ke bin sebagai tempat.penyimpanan
sementara. Setelah itu'semen.akan dilanjutkan ke packermachine agar semen
dapat dikemas. Setelah proses pengemasan, bag semen akan didistribusikan
ke konsumen dalam tiga cara, yaitu melalui palletizer, container, atau semen

akan langsung dimasukkan ke mobil bulk.

Palletizer adalah mesin yang menyediakan sarana otomatis untuk
menyortir, mentransfer, dan menumpuk kotak barang atau produk ke dalam

pallet; biasanya di akhir jalur produksi [4]. Semen yang sudah dimasukan ke

1
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1.3

dalam bag akan disusun ke atas palletizer. Hal ini dilakukan agar bag dapat

diantarkan secara maksimal ke tempat konsumen.

Penggunaan palletizer sangat penting untuk penjualan semen PT.
Solusi Bangun Indonesia. Hal tersebut dikarenakan jika palletizer mengalami
trouble atau down time~semen yang siap dipasarkan akan mengalami
keterlambatan dan‘mengurangi keuntungan yang ada. Perawatan dari mesin
palletizer tidak bisa dianggap mudah. Dalam palletizer banyak.kemponen
yang Kkritis. Jika tidak.dirawat dengan baik, maka akan menyebabkan trouble
dalam waktu dekat sepeti bearing, sproket, rantai, roller, dan juga motor.
Trouble yang sering dialami dalam mesin palletizer adalah pada bagian shaft
dan sproket roller formasi, karena sering habis terkikis akibat bergesekan
dengan frame roller formasi.. Jika hal ini.dibiarkan, tentu akan menyebabkan
pembengkakan biaya untuk maintenance alat agar produksi tetap berjalan.

Berdasarkan masalah diatas maka penulis membuat rencana
modifikasi palletizer jalur M. Modifikasi-yang akan: dilakukan adalah
mengganti bearing roller formasi menjadi bearing luar. Sistem palletizer
yang semula knockdown menjadi fix. "Modifikasi ini diharapkan dapat
memperpanjang umur Roller Formasi sehingga dapat mengurangi

maintenance cost yang sebelumnya.

Batasan Masalah

Tugas akhir modifikasi palletizer 67M-PA1 memiliki batasan masalah
yang akan menjadi pembatasan dalam pengerjaan tugas.akhir. Batasan
tersebut adalah :

1. Modifikasi hanya berfokus pada bagian roller formasi saja.

2. Tidak membahas masalah elektrikal.

Tujuan Penulisan Laporan Akhir
Tugas akhir ini memiliki beberapa tujuan yang diharapkan akan

tercapai:

2
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1.  Dapat memperpanjang Lifetime Roller pada Palletizer 67M-PA1

2.  Dapat mengurangi maintenance cost yang sebelumnya kerap
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terjadi pembengkakan biaya karena sering mengalami trouble
pada roller formasi.

1.4 Manfaat Penulisan Llaporan Tugas Akhir
Manfaat yang didapat dari modifikasi pada Roller Formasidi Palletizer
67M-PAL adalah dapatsmengurangi maintenance cost dan meningkatkan

Lifetime Roller Formasi, serta mencegah adanya kerugian berkepanjangan.

B
(3!

Metode Penulisan Laporan Tugas Akhir

Penulisan yang dilakukan.pada Laporan Tugas Akhir menggunakan
metode kajian identifikasi.masalah, perumusan masalah dengan root cause
analysis, tinjauan pusaka, modifikasi, serta pengujian. Data-data yang
digunakan adalah momen bengkok, momen puntir, beban yang diangkut,
material yang digunakan, serta motor yang digunakan.

1.6 'Sistematika Penulisan Laporan Tugas Akhir

Laporan Tugas Akhir ini ditulis. dengan sistematika sebagai berikut:
1. Bab | Pendahuluan

Bab pendahuluan menjelaskan mengenai latar belakang, tujuan,
manfaat, dan sistematika penulisan Laporan Tugas Akhir.
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2. Bab.ll Tinjauan Pustaka

Bab ini akan menjelaskan teori-teori yang berkaitan dengan Tugas
Akhir yang digunakan sebagai dasar dalam melakukan kajian
terhadap permasalahan yang menjadi topik dalam penulisan Laporan
Tugas Akhir.
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3. Bab Il Metode Pengerjaan Tugas Akhir

Bab ini akan menjelaskan metode yang digunakan untuk
menyelesaikan Tugas Akhir. Bab ini juga akan menjelaskan tentang
i erta pemecahan masalah.

i dljelaskan ngenai pembahasan dari setiap tujuan

n Tugas

penjabara
. Bab V Kesimpulan dan Sa \\

Pada L p penyelesaian

oses yang dilakuke

masa arkan hasi an g dila . Kesimpulan
mer san dari seti b bab ahasan g menjadi

jawa nulisan penulisan Tugas Ak

POLITEKNIK
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JAKARTA
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BABV
PENUTUP

5.1. Kesimpulan
Kesmipulan yang dapat kita ambil*dari modfikasi roller formasi pada
67M-PA1 adalah : /\
1. Modifikasi akukan pada roller formasi d -PA1 mampu

Lifetime rolle

asi yang_dilakukan pada

oller formasi di 67-PA1 m
cost yang sebe a “terjadi pembekaka
uble pada roller f \\

al S

ekan ma

karena sering t

Saran
1. Tambahka

bisa digunz Jnakan é

ya jika rantai kendor rantai masih

2. Penambahg ntai akan

terlindungi

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Lampiran Il : Surat ljin Berkeja untuk pemasangan modifikasi palletizer

4D, SOLUSI BANGUN
\¢

'NDONESIA _IZIN KERJA UMUM  omar

1zin kerja ini diberikan untuk pekerj
rjaan tidak rutin yang berisiko itetapl 9 fja misalnya
jaan rutin yang ditetapkan dengan izin ke I
pekerjaan terkait isolasi dan penguncian, pekerjaan panas di luar Hot Work Des:gna{sd Ama dan-lain-lain. Pekerjaan tidak bisa dimulai hingga Izh‘:Keq'a

Khusus diverifikasi oleh Permit Verificator, | i
oleh zin Kerja Umum diterbitkan oleh Permit Is: d mi i 1 beserta
kontrol-kontrolnya disosialisasikan oleh Permit Receiver ke semua pekerja terkait. 2L, CrRanian oish. Femil Authortzer. dait mafor.hazards bese

1. Detail Pekerjaan

ukaSI pekerjaan: (o bopwe  0AY 9. Tanggal: S—¥——4g

Eaian pekerjaan: ?M S*O? /‘Ya\\o__\(\w (m“a\\ M()d/\‘\\iou"\ 7% m@v\_%}

Peralatan/perlengkapan yang akan digunakan pada pekerjaan: gxa‘\w OO . Hm’
! Mnnda, wieneh , teh o S i i e

Perkiraan jumlah pekerja yang akan terlibat dalam pekerjaan Ini: 4 -5

—l1 | —

Nomor gawat darurat yang harus dihubungi saat darurat: 02\ 8254050

Apakah diperlukan Izin Kerja Khusus untuk pekerjaan ini? (beri tanda centang ¥ di kotak lzin Kerja Khusus yang diperlukan)
Pekerjaan panas berisiko tinggi Bekerja di ruang tertutup terbatas
Bekerja di ketinggian 2 1.8 meter Penggalian dengan kedalaman 2 30 cm
Perancah Bekerja di air
Mengangkat beban (termasuk remcana pengangkatan) Pekerjaan dengan material, gas panas 2 150° C
olasi dan Peng a a Dipe an (diisi o olation Officer, bisa melampirka e olation po

Isolasi energi listrik

l i | Yot | oo Tl | [t | VORI OB
[ tkkaec M- | Lol / Mec w ya ye \
l1 \ 7 7 7 v : |
\Eﬂasi energi non listrik (Thermal, chemical, radiation, p jal, gravitational, ical dan lain-lain )
| peraatan!sumbereners e | A | TR ]
® Area kerja sudah diperiksa, semua bahaya dan risiko yang bisa diketahui sudah diidentifikasi. Ya |
® Area kerja sudah dibatasi dengan memasang barikade atau safety line. /Y?,NIA |
® Area kerja sudah diamankan dari potensi jatuhan benda/material. ( Ya) N/A
@ Area kerja sudah diamankan dari potensi pekerja terpeleset/tersandung. (YD ‘
@ Pekerja yang melakukan pekerjaan kompeten terhadap pekerjaan yang dilakukan. @ Il
® Job Safety Analysis/Safe Working Procedure sudah tersedia dan semua pengendalian bahayanya sudah dilakukan. (Y:a) |
e Peralatan/perlengkapan kerja yang akan digunakan sudah diperiksa dan dipastikan layak dan aman untuk digunakan. (?a) (
® Alat pelindung diri yang akan dipakal sudah diperiksa dan dinyatakan layak dan aman untuk dipakal. |
® Semua pekerja yang terlibat sudah menggunakan alat pelindung diri yang sesuai. @ |
® Bahan/material yang akan dipakal/dil sudah diperiksa dan dir aman. @ ] /
® Bahan mudah kar sudah dipindat disingkirkan dari area kerja (>10 meter). Ya !@J
® APAR/sarana pemadam api lainnya sudah disediakan untuk pekerjaan panas di area kerja. Ya ‘a |
@ Selimut tahan api, perisai panas sudah disediakan dan area pekerjaan panas sudah dibatasi dengan barikade/safety line. Ya @}\) ‘
® Ada Fire Sentry untuk pekerjaan panas yang akan dilakukan. Ya @
® Semuap danp inan sudah diisolasi, dikunci, diuji dan ditandai oleh Isolation Officer. \YQ N/A
® Semua pekerja sudah memasang personal lock pada titik isolasi yang sudah ditentukan. . ® N/A
- Reko e aa Pe darald e a A d d Dd d Od Pe = ada gKa
Ya
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5. Permohonan lzin Kerja \
Permit Requestor:
Saya menyatakan bahwa semua persyaratan kerja aman yang telah ditentukan dan atau rekomendasi persyaratan kerja

aman tambahan dari Permit Issuer telah dipenuhi untuk dapat melakukan pekerjaan ini.
Nama:

Woder pfn (4

I
o
=
2]
T
-+
Q

m o
m
=
0
©
~*
Y
g.
;
o
=)
;.
®
R
E.
s
2
®
Q
o
=.
e
o
.
3
q
-+
Y

6. Penerbitan Izin Kerja

Permit Issuer:

Saya menyatakan _bahwa saya telah memeriksa area kerja dan semua persyaratan kerja aman yang telah ditentukan dan
atau rekomendasi persyaratan kerja aman tambahan dari Permit Issuer telah dipenuhi untuk pekerjaan ini dapat

eyieyer uabap Niuyaijod uizi eduey

dilakukan.
Nama: Tanda tangan: Tanggal: Jam:
Izin kerja ini berlaku dari tanggal: 1] l jam: sampai tanggal ! / jam:
" Permit Authorizer:
Saya menyatakan bahwa saya telah memeriksa area kerja dan semua persyaratan kerja aman yang telah ditentukan dan

atau rekomendasi persyaratan kerja aman tambahan dari Permit Issuer telah dipenuhi untuk dapat melakukan pekerjaan

ini serta saya sudah menekankan apa saja major hazards dan pengendaliannya yang harus disosialisasikan oieh Permit
Receiver kepada seluruh pekerja terkait.

Nama: Tanda tanggi: Tanggal: Jam:

% (A (1.

Permit Receiver:
ana menyatakan bahwa semua persyaratan kerja aman yang telah ditentukan dan atau rekomendasi persyaratan kerja

aman tambahan dari Permit Issuer telah dipenuhi untuk dapat melakukan pekerjaan ini serta saya sudah
mensosialisasikan apa saja major hazards dan pengendaliannya dari pekerjaan ini kepada seluruh pekerja terkait.
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Nama: Tanda tangan: Tanggal: Jam:
9 e le g ada dan d o olation O &
Jika peral: P inan harus dinyalakan kembali (live testing), hal-hal berikut harus dilengkapi untuk memastikan pekerjaan dan kondisi area aman.
Petugas Isolasi HIL harus memberi paraf untuk setiap tahap apabila sudah dilengkapi.
® Peralatan/permesinan yang akan dinyalak i ( gize) sudah diidentifikasi. Ya
® Semua peralatan kerja sudah dipindahkan/diamankan dari peralatan / permesinan yang akan dinyalakan kembali, Ya
® Semua orang yang dekal dengan area kerja sudah diinformasikan akan adanya p Vp inan yang akan dinyalakan. Ya
® Orang-orang yang lidak berkepentingan harus berada di luar area. Ya
® Machine guarding pada p Jpermesinan yang tidak pengaruhi proses live testing sudah dipasang kemball. Ya
® Semua lock dan tag sudah dilepaskan. Ya
® Standby person telah ditunjuk untuk memastikan bahwa tidak ada orang berada di sekitar area dimana terdapat peralatan mesin tanpa Ya
machine guarding. i 2
® Peralatan/permesinan sudah dinyalakan kembali. i ! ] Ya
® Setelah live lesting, isolasi & penguncian harus kembali dipasang apabila pekerjaan belum selesai. | Ya
Nama:

Tanda tangan: Tanggal:

10. Penutupan lzin Kerja {lingkari)
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Lock & Tag Semua lock & tag sudah dilepas Ya N/A
mpah & Peralatan Kerja Semua sampah sudah dibersinkan dan peralatan kerja sudah diamankan Ya
{ Machine Guarding Semua machine guarding sudah dipasang kembali Ya NA
\ Tanggal: Jam: Tanda Tangan
Permit Requestor Permit Issuer
{ Nama Nama

\ [ Form No: SFeast
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PT Solusi Bangun Indonesla Thk Job Safety AnalysisNo: (013680

Departemen

™ yr o

YM 9{!5““ ISA Area Kerja

e bowe wor 9 .

C\YUMH ?MOA‘\E‘F}"‘) Tanggal

B WY ol 1S (o /22

Dibuat oleh Disetujui Qleh
WNardler  DoRama oo
P A
ContractST Supervisor/Permit Requestor (SBI)
No Urutan Langkah Kerja Bahaya/Risiko Pengendalian
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

@ )

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

TUGAS AKHIR MAHASISWA PROGRAM EVE, PNJ —PT. SOLUSI BANGUN INDONESIA
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"",’.( D NS BN
A" LIFE SAVING TALK

Nomor: ((395(

Formulir ini digunakan pengawas pekerja untuk mensoslalisasikan major hazards dan pengendallannya ke seluruh pekerja terkait sebelum pekerjaan

dengan [zin kerja dimulai,
Tanggal: % 49
25 04 /%-

1. Detail Pekerjaan
g [ ] 4

Lokasi pekerjaan: QXE ‘Wowg tar o
Uraian pekerjaan: \
Stop -

Workers Supervisor: Qo 0. Job Supervisor:
% Sketsa:
Major Hazards: || . cQ’!&ol-.~<:.=a.‘% | -a;a‘vm - A LA

MUt S Eon
VWTF““ dergan  foam

o ®S on and
P ems| P
anda purovean - AYD

3. Daftar Pekerja yang Terlibat

TUGAS AKHIR MAHASISWA PROGRAM EVE, PNJ —PT. SOLUSI BANGUN INDONESIA
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Lampiran 111 :Spesifikasi Motor untuk roller formasi

Spesifikasi motor untuk belt conveyor

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

TUGAS AKHIR MAHASISWA PROGRAM EVE, PNJ —PT. SOLUSI BANGUN INDONESIA



POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

TUGAS AKHIR MAHASISWA PROGRAM EVE, PNJ —PT. SOLUSI BANGUN INDONESIA

Berikut adalah lampiran gambar kerja :

Lampiran IV : Gambar Kerja

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




Nominal

>0,5-3 >3-6 >6-30 >30-120 | >120-315] >315-1000 [>1000-2000
Teliti +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3 +0,5
Sedang | 0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2
Kasar - +0,2 +0,5 +0,8 +1,2 +0,2 +3
1 | Frame Roller Formasi (Left) 5  |Mild Steell4000 x 150 x 75
1 | Frame Roller Formasi (Right) 4 Mild Steel|4000 x 150 x 75
68| Bearing FYTB 20TF 3
17| Roller Formasi 2 |SGD-400D| 1365x76
17| Roller Formasi with PU layer 1 SGD-400D| 1365 x 86
Jumlah Nama Bagian No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan
| 1] HlI'| Perubahan

frame menjadi letfter L

roller formasi menggunakan bearing luar

o =

Skala Digambar | 15.08.22 | Ivander
NR.67M-PAT MODIFIKASI ROLLER FORMASI
1:20 Diperiksa | 16.08.22 | Bambang
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA GAMBAR TA/EVE/PNJ/O01 A3




Nominal

>0,5-3 >3-6

>6-30

>30-120 [>120-315]>315-1000 [>1000-2000
Teliti +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3 +0,5
Sedang | 0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2
Kasar - +0,2 +0,5 +0,8 +1,2 +0,2 +3
Roughness value "Ra"in gm (NBM 88-02 ISO 1320)
N11 N10 N9 N8 N7 Né NS N4
25 12,5 6,3 3.2 1,6 0,8 0,4 0,2
a3
a3 3 a3
%;L _____ / _________________________________________ 7 1
e B - N - S
/4__1_________________________________________________________________________________________________________________:_ _____ ==
4/ \2
- 1187.2 1278 |
- 1380 _
1 | Bottom Side 4 S45C 50 x60
1 | Pipa 3 STKM-11A  1187,2x76
1 | Sproket Double Chain 2 S45C 14 Teeth 45 HRC
1 | Shaft 1 SGD400-D 1380 X 25 JIS G 3123
Jumlah Nama Bagian No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan
|| 1I] ] Perubahan

Mod = Roller formasi fidak menggunakan beaing dalam;

bearing di reposisi

o =

Digambar | 21.07.22 | \vander
Roller Formasi 67M-PA1 Skala
125 | piperiksa | 220722 | Bambang
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA GAMBAR TA/EVE/PNJ/02| A3




Nominal | >0,5-3 >3-6 >6-30 | >30-120 [>120-315]>315-1000 [>1000-2000
Teliti +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3 +0,5
Sedang | 0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2
Kasar - +0,2 +0,5 +0,8 +1,2 +0,2 +3
Roughness value "Ra"in gm (NBM 88-02 ISO 1320)
NTT N10 N9 N8 N7 N6 NS N4
25 12,5 6.3 3.2 1,6 0,8 0,4 0,2
Né
B , , A
_140 | _ _140]|
- 1380 _
DETAIL A=8B
SCALE 1 :1
N6/
Y 1
O ~O
5 5.£ L5
N R\' 1
) Lt ! o
I A
NOTE:
Deep of the keyway is 3mm.
Shaft 1 SGD400-D 1380 x 25 JIS G 3123
Jumlah Nama Bagian No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan

Perubahan , . -
Mod = Shaft diperpanjang menjadi 1380;

shaft mempunyai keyway

© =

. SI(C]'O Digombor 21.07.22 | vander
Shaft Roller Formasi
1:5 | Diperiksa | 22.07.22 |Bambang
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA GAMBAR TA/EVE/PNJ/03 | A4




Nominal [ >0,5-3 >3-6 >6-30 | >30-120 |>120-315|>315-1000 |>1000-2000
Teliti +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3 +0,5
Sedang | 0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2
Kasar - +0,2 +0,5 +0,8 +1,2 +0,2 +3
Roughness value "Ra"in gm (NBM 88-02 ISO 1320)
N11 N10 N9 N8 N7 Né N5 N4
25 12,5 6,3 3,2 1,6 0,8 0,4 0,2
- 107.8 _
89 1..20 .20 = 50 _
T V] ) ‘ No
I
Z
I
| I 4 u
SECTION A-A
Note :
Pitch = 15.088
Diameter pitch = 75
Diamter Luar = 85
Adedndum =5
Dedendum = 5,8
Hardness 45 HRC
Sproket Double Chain 2 S45C 14 teeth
Jumlah Nama Bagian No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan

Perubahan

Mod = Hardness dinaikan menjadi 45 HRC

© =

Sproket Roller Formasi

Digambar

Skala

210722 | vander

1:2 | Diperiksa

22.07.22 | Bambang

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

GAMBAR TA/EVE/PNJ/04

A4




Nominal

>0,5-3 >3-6 >6-30 >30-120 | >120-315]>315-1000 [>1000-2000
+0,05 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3 +0,5
Sedang | 0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2
Kasar - +0,2 +0,5 +0,8 +1,2 +0,2 +3
Roughness value "Ra"in gm (NBM 88-02 ISO 1320)
NTT N10 N9 N8 N7 N6 NS N4
25 12,5 6.3 3.2 1,6 0,8 0,4 0,2
@ 60
SN :’I :’/
Y .
_ D76 - s 1187.2 _
3 STKM-TTA 1187 x76 Sch 40
Jumlah Nama Bagian No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan
[{ ] 1Il'] Perubahan é BF
. . Digambar | 21.07.22 | ivander
Pipa (body) Roller Formasi Skalo
1:5 | Diperiksa | 2207.22 | Bambang
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA GAMBAR TA/EVE/PNJ/05 | A4




Nominal | >0,5-3 >3-6 >6-30 >30-120 | >120-315]>315-1000 [>1000-2000
Teliti +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3 +0,5
Sedang | 0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2
Kasar - +0,2 +0,5 +0,8 +1,2 +0,2 +3
Roughness value "Ra"in gm (NBM 88-02 ISO 1320)
N11 N10 N9 N8 N7 Né NS N4
25 12,5 6.3 3.2 1,6 0,8 0,4 0,2
BN
\_/
4 Mild Steell 60 x 25 x 50
Jumlah Nama Bagian No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan
[ | Il| Il Perubahan é BF
. Skala Digambar | 21.07.22 | ivander
Bofttom Side
1 :1 | Diperiksa | 2207.22 | Bambang
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA GAMBAR TA/EVE/PNJ/06 | A4




Nominal | >0,5-3 >3-6 >6-30 >30-120 | >120-315] >315-1000 [>1000-2000
Teliti +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3 +0,5
Sedang | 0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2
Kasar - +0,2 +0,5 +0,8 +1,2 +0,2 +3
Roughness value "Ra"in gm (NBM 88-02 ISO 1320)
N11 N10 N9 N8 N7 Né NS N4
25 12,5 6,3 3.2 1,6 0,8 0,4 0,2
PU Layer a3
a3 3 a3
ad - 1
== I U = PN- B =
/4__1_________________________________________________________________________________________________________________:_ _____ ==
4/ \2
- 1187.2 1278 |
- 1380 _
Note :
Roller Use Polyurethane layer with dimention 89 x 76 x 1187,2
1 | Bottom Side 4 S45C 50 x60 5AMBAR TA/EVE/PNJ/0&
1 | Pipa 3 STKM-T1Al  1187,2 X 76 [5AMBAR TA/EVE/PNJ/05
1 | Sproket Double Chain 2 S45C 14 Teeth GAMBAR TA/EVE/PNJ/04
1 Shaft 1 SGD400-D 1380 X 25 bamsar ta/EvE/PNI/O2
Jumlah Nama Bagian No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan

Perubahan o '
Mod = Roller formasi fidak menggunakan beaing dalam; - B
bearing di reposisi

Skala Digambar | 21.07.22 | \vander

Roller Formasi 67M-PA1with PU layer

1:5 Diperiksa | 2207.22 | Bambang

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA GAMBAR TA/EVE/PNJ/07| A3




1 [Frame roller formasi 4 MILD STEEL 14000 X 150 X 75| Two Parts

Jumlah Nama Bagian No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan

L[ 1] 1IF| Perubahan
MODIFIKASI @*BF

Skalg | Digambar [ 250222 | vender
NR.67M-PA1 FRAME ROLLER FORMASI RH

1:10 | Diperiksa | 01.03.22 | Bambang

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA GAMBAR TA/EVE/PNJ/08| A3




DETAIL C
SCALE2:5

100X2 O\
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455 | _I31
- 2000 _
DETAIL A 58 ETA'E ° - = = -
ALE2:5
SCALE2:5 B 95 B — 4 47
42,6 | 42,6 a7 _ 27 — 2
A
o
0
1
1 | Frame rolller formasi 4 miLD sTeeL | 4000 x 150 x 75 PART 1
Jumlah Nama Bagian No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan
| II'| ] Perubahan
MODIFIKAS| @BF

NR.67M-PAT FRAME ROLLER FORMASI RH
PART 1

Skala
1:5

Digambar

Ivander

28.02.22

Diperiksa

01.03.22 Bambang

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

GAMBAR TA/EVE/PNJ/09

A3




10

67.5 95X 13 _
i / __| / / ; H L$ ~ s N
C | |
§ 5
2 2
A I I I I I I I I I I I I I A
1 1o _ _ _ _ _ _ _ _ _ B 1
155 || 31| 1455
- 2000 _
DETAIL A = 2 =
DETAIL C DETAIL B
SCALE?2:5 SCALE2:5 os SCALE?2:5 42,6 | 42,6
-— — L 2A7 D7
_. 10 S o - o -

| I |

A N

) | .

~ 1

1
o
0
/p
©
| A ’ 1 | Frame roller formasi 5 MILD STEEL 4000 X 150 X 75  PART 2
/5 Jumlah Nama Bagian No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan

Perubahan
MODIFIKAS| @7%
NR.67M-PAT FRAME ROLLER FORMASI RH | Skala | Pigambar | 2802221 fvan
PART 2 e [
. Diperiksa 01.03.22 | Bambang
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA | GAMBAR TA/EVE/PNJ/10| A3




] Frame Roller Formasi S MiLD STEEL| 4000 x 150 x 75  two parts

Jumlah Nama Bagian No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan

L{ 1| ll|Perubahan
MODIFIKAS| @BF

i Ilvander
NR.67M-PAT FRAME ROLLER FORMASI LH |Skala | Peomber 260222

1:10 | piperiksa |01.03.22] 8ambang

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA GAMBAR TA /EVE/PNJ/11| A3
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DETAIL C
SCALE2:5

DETAIL A

SCALE2:5

Y
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DETAIL B
SCALE2:5

15,5
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D12 5 Lov
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Frame roller formasi

5

Mild Steel

4000 x 150 x 75

PART 1

Nama Bagian

No.Bag

Bahan

Ukuran

Keterangan

Perubahan

Modifikasi

© =

PART 1

NR.67/M-PA1 FRAME ROLLER FORMASI LH

Skala Digambar

28.02.22

Ivander

1:10 | Diperiksa

01.03.22

Bambang

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

GAMBAR TA/EVE/PNJ/12

A3
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i DETAIL B
SCALE2:5
%\Q
/ 1 | Frame roller formasi 5 [miDsteeL | 4000 x 150 x 75 PART 2
\_ | ’ Jumlah Nama Bagian No.Bag{ Bahan Ukuran Keterangan

|
o [l III'| Perubahan
# MODIFIKAS| @BF

DETAIL A

. Di b lvander
SCALEZ:5 DETAIL C NR.67M-PA1 FRAME ROLLER FORMAS| LH | Skala [ 799 |28.02:22
SCALE2:S PART 2 115

Diperiksa ]01.03.22| Bambang

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA GAMBAR TA/EVE/PNJ/13| A3




