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ABSTRAK 

 

Reclaimer merupakan salah satu equipment yang terdapat di PT. Solusi Bangun Indonesia 

sebagai alat untuk prehomogenisasi/preblending bahan baku hasil tambang setelah 

melewati tahap crushing. Reclaimer yang digunakan di PT. Solusi Bangun Indonesia 

salah satunya yaitu reclaimer dengan jenis side scraper. Scraper ini merupakan alat untuk 

menggaruk material untuk dibawa ke belt conveyor menuju bin. Dalam pengoperasian 

sehari-hari sering terjadi masalah yaitu sering rusaknya intermediate sprocket di 

reclaimer 32D-RE1 yang meneyebabkan pengoperasian menjadi terhenti dan menganggu 

supply material silica ke rawmill. Intermediate sprocket ini merupakan salah satu 

komponen dari scraper pada reclaimer. Kerusakan terjadi pada Q4 ditahun 2021 

(Oktober-Desember) sebanyak 4x kerusakan terkait intermediate sprocket di reclaimer 

32D-RE1. Tugas akhir ini bertujuan untuk mengurangi tingkat kerusakan intermediate 

sprocket di reclaimer 32D-RE1 dan mengetahui kondisi setelah dilakukan modifikasi 

pada intermediate sprocket. Metode yang digunakan dalam tugas akhir ini adalah 

melakukan 5 why technique untuk menemukan akar masalah. Hasil dari modifikasi ini 

didapatkan berkurangnya tingkat kerusakan pada intermediate sprocket dengan tidak 

ditemukannya kembali kerusakan yang sama terkait keausan pada flange bearing dan 

rusaknya bearing. Setelah pemasangan dan membantu terjaganya operasional dengan baik 

tanpa terganggunya akibat dari permasalahan kerusakan pada intermediate sprocket di 

reclaimer 32D-RE1. 
 

Kata kunci : reclaimer. Intermediate sprocket, dan flange bearing 
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ABSTRACT 

 
Reclaimer is one of the equipment contained in PT. Solusi Bangun Indonesia as a tool for 

prehomogenization/preblending of mining raw materials after passing through the 

crushing stage. The reclaimer used at PT. One of Bangun Indonesia's solutions is a 

reclaimer with a side scraper type. This scraper is a tool for scraping material to be 

brought to the belt conveyor to the bin. In daily operations, problems often occur, namely 

the frequent breakdown of the intermediate sprocket in the reclaimer 32D-RE1 which 

causes the operation to stop and disrupt the supply of silica material to the raw mill. This 

intermediate sprocket is one component of the scraper on the reclaimer. The damage 

occurred in Q4 in 2021 (October-December) as much as 4 times the damage related to 

the intermediate sprocket in the 32D-RE1 reclaimer. This final project aims to reduce the 

level of damage to the intermediate sprocket in the reclaimer 32D-RE1 and to determine 

the condition after modification of the intermediate sprocket. The method used in this 

final project is to used a 5 why technique to found the root cause. The result of this 

modification is that there is a reduction in the level of damage to the intermediate 

sprocket by not finding the same damage again about wear on flange bearing and thw 

bearing has broken. After installation and helping to maintain good operation without 

being disturbed due to the problem of damage to the intermediate sprocket in the 

reclaimer 32D-RE1. 

 

Keywords: reclaimer. Intermediate sprocket, flange bearing 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang Penulisan Laporan Tugas Akhir 

PT Solusi Bangun Indonesia Tbk adalah sebuah perusahaan publik 

Indonesia dimana mayoritas sahamnya (98,3%) dimiliki dan dikelola oleh PT 

Semen Indonesia Industri Bangunan (SIIB) – bagian dari Semen Indonesia 

Group- produsen semen terbesar di Indonesia dan Asia Tenggara. PT Solusi 

Bangun Indonesia Tbk menjalankan usaha yang terintegrasi dari semen, beton 

siap pakai, dan produksi agregat. Perseroan mengoperasikan empat pabrik 

semen di Narogong (Jawa Barat), Cilacap (Jawa Tengah), Tuban (Jawa 

Timur), dan Lhoknga (Aceh), dengan total kapasitas 14,8 juta ton semen per 

tahun, dan mempekerjakan lebih dari 2,400 orang. PT Solusi Bangun 

Indonesia Tbk saat ini mengoperasikan jaringan penyedia bahan bangunan 

yang mencakup distributor khusus, toko bangunan, ahli bangunan binaan 

perusahaan dan solusi-solusi bernilai tambah lainnya[1]. 

Salah satu area di PT. solusi bangun Indonesia yaitu Stockpile. 

Stockpile berfungsi sebagai tempat penyimpanan sementara material hasil 

tambang setelah melalui proses crushing. Material yang disimpan sementara 

ini akan dibawa oleh reclaimer untuk ke proses selanjutnya. Reclaimer 

merupakan alat yang digunakan dalam industri semen untuk proses 

prehomogenisasi/preblending bahan baku. Prehomogenisasi dapat 

didefinisikan sebagai suatu proses atau mekanisme yang bertujuan untuk 

menghomogenkan komposisi kimia dan kehalusan bahan baku yang telah 

ditambang dan dipecah (crushing) sehingga berukuran tertentu. 

Prehomogenisasi bahan baku dapat diperoleh pada saat bahan bakudisimpan, 

yaitu penuangan dari alat transport ke tempat penyimpanan sementara 

(stacking) dan diambil dari storage (reclaiming) dan Teknik penyimpanan 

(stacking) 
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Pengambilan bahan baku (reclaiming) ini merupakan hal penting 

dalam menyeragamkan komposisikimia dan ukuran butiran (blending effects) 

bahan baku. Teknik pennyimpanan yang ada di area tersebut menggunakan 

proses penyimpanan bahan baku dengan cara menumpuk bahan baku menjadi 

beberapa tumpukan yang terdiri dari banyak alur paralel. Pada saat dituangkan 

dari alat transport ke dalam storage sehingga menjadi tumpukan dengan 

banyak alur parallel ini, terjadi penyeragaman awal komposisi kimia dan 

ukuran butiran bahan baku. Metode stacking yang paling umum digunakan 

adalah chevron, cone shell dan windrow. Untuk cara penyimpanan bahan baku 

longitudinal diperlukan storage yang berbentuk empat persegi panjang. 

Pada reclaimer tersebut menggunakan jenis scrapper yaitu Side 

Scraper yang mengambil material dengan scraper chain yang mengambil satu 

lapisan pada tumpukan material. Scraper chain dipasangi blade yang 

membawa material ke discharge point. Side Scraper digunakan pada storage 

untuk material bulk yang relatif kecil. Stockpile ditempatkan dalam posisi 

yang memanjang. Penarikan pada satu pile dilakukan dan sementara untuk 

cone shell stacking pada pile yang lain. Pada scrapper inilah sering terjadi 

kerusakan pada intermediate sprocket yang dapat menyebabkan terganggunya 

aktivitas produksi. Kerusakan intermediate ini terletak pada kedua flange 

bearing yang aus karena gesekan sehingga material asing masuk ke dalam 

bearing. 

 

Gambar 1. 1 Kerusakan Pada Intermediate Sprocket 
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Berdasarkan data maintenance di area 32D-RE1 terjadi berulangnya intermediate 

sprocket yang rusak terutama di bulan September – desember tahun 2021. 

Tercatat dari temuan via Whatsapp group & notifikasi rekan-rekan operasional 

dan dari penggantian intermediate sprocket oleh tim maintenance di lapangan. 

 
 

Gambar 1. 2 Rekap Pergantian Intermediate sprocket 32D-RE1 

 

 

Gambar 1. 3 Notifikasi Maintenance Crusher 
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Oleh karena itu, salah satu cara untuk memgatasi permasalahan tersebut 

adalah diperlukannya modifikasi flange bearing pada intermediate sprocket 

dengan mengubah desain flange bearing pada intermediate sprocket untuk 

memaksimalkan proses distribusi material ke raw mill sekaligus diharapkan 

dapat menambah lifetime bearing. 

Seperti halnya yang pernah dilakukan disalah satu penelitian, tentang 

memodifikasi flange pada unit dump truck. Penelitian ini memodifikasi desain 

pada flange dengan mengubah dimensinya dengan tujuan sebagai tempat 

diletakannya seal tambahan. Pada penelitian ini, dengan modifikasi tersebut 

didapatkan hasil analisa berupa bertambahnya durability pada steering cylinder 

HD 785-7 komatsu[2]. 

1.2 Rumusan Masalah Penulisan Laporan Tugas Akhir 

Berdasarkan latar belakang tersebut, maka didapatkan beberapa 

rumusan masalah yang harus diselesaikan adalah sebagai berikut: 

a. Apakah flange bearing yang telah dimodifikasi dapat mengurangi 

tingkat kerusakan bearing pada intermediate sprocket di area 32D- 

RE1? 

b. Bagaimana kondisi   flange   bearing   pada   intermediate   sprocket 

setelah dilakukan modifikasi 

1.3 Batasan Masalah Penulisan Laporan Tugas Akhir 

a. Objek masalah berfokus pada flange bearing intermediate sprocket di 

area 32D-RE1. 

b. Pemasangan flange yang   telah   dimodifikasi pada intermediate 

sprocket diarea 32D-RE1 

c. Kondisi sebelum dan sesudah pemasangan flange bearing pada 

intermediate sprocket. 
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1.4 Tujuan Penulisan Laporan Tugas Akhir 

 

a. Mengurangi tingkat kerusakan bearing intermediate sprocket 

diarea 32D-RE1. 

 

b. Mengetahui kondisi flange bearing pada intermediate sprocket 

setelah dilakukan modifikasi 

1.5 Lokasi Penelitian 
 
 

  Gambar 1. 4 Flowsheet 32D-RE1  

Lokasi permasalahan berada di area reclaimer stockpile silika 

dengan kode HAC (Holcim Area Codes) 32D-RE1. Adapun objek 

masalahnya adalah flange bearing intermediate sprocket. 

1.6 Sistematika Penulisan Laporan Tugas Akhir 

Gambaran sistematika penulisan yang terdapat pada penelitian ini sebagai 

dasar kerangka penulisan mencakup beberapa bab sebagai berikut: 
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BAB I, berisi tentang pendahuluan yang membahas latar belakang, 

rumusan masalah, batasan, tujuan, lokasi, dan sistematika penulisan. 

BAB II, Berisi tentng rangkuman literasi atas pustaka yang menunjang 

penyusunan/penelitian, meliputi stockpile, reclaimer, komponen 

intermediate sprocket, bearing, material S45C dan wearplate, 

pembebanan, pengelasan dan factor keamanan. 

BAB III, berisi tentang metodologi, meliputi Diagram alir, metode 5 why 

dan teknik analisis data dan SOP pemasangan.. 

BAB IV, berisi megenai hasil perhitungan, Pemilihan bahan, perancangan, 

dan pembahasan hasil modifikasi rancangan. 

BAB V, berisi tentang kesimpulan serta berisi saran-saran yang berkaitan 

dengan tugas akhir. 
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5.1 Kesimpulan 

BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

Dengan dilakukannya pemasangan dari modifikasi Flange bearing 

yang baru pada intermediate sprocket 32D-RE1 dapat menyelesaikan masalah 

yang terjadi dan juga menjawab rumusan masalah di penelitian ini dan 

tercapainya tujuan yang telah ditentukan. Hasil tersebut yaitu sebagai berikut: 

 

1. Berdasarkan hasil inspeksi pengecekan di area 32D-RE1 yang 

dilakukan mulai dari awal pemasangan pada bulan november 2021 

sampai dengan bulan mei 2022 didapatkan tidak adanya kerusakan 

maupun perbaikan yang terjadi pada intermediate sprocket setelah 

melakukan improvement tesebut. Sehingga dapat dikatakan bahwa 

improvement ini berhasil mengatasi permasalahan rusaknya 

intermediate sprocket dengan sangat baik. 

 

2. Kondisi setelah pemasangan modifikasian flange ini tidak ditemukan 

kerusakan bearing sebelum lifetime, keausannya Flange bearing 

selama pemasangan sampai saat ini dimulai dari bulan November 2021 

– juni 2022 dan gangguan saat operasional di area X1D-RE1 yang 

berkaitan dengan Intermediate sprocket. 

 

5.2 Saran 

Menyadari penulisan penelitian ini jauh dari kata sempurna, untuk 

kedepannya penulis akan lebih detail dan fokus kembali terhadap apa yang 

ditulis dan dijabarkan dengan mengacu kepada referensi-referensi yang 

relevan tentang tugas akhir ini. Untuk saran dan kritik dapat disampaikan 

kepada penulis terkait penulisan atau bahasan-bahasan yang terdapat dalam 

tugas akhir ini. Sehingga dapat menyempurnakan penulisan penelitian ini. 
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Lampiran 2 Tabel Notifikasi SAP Maintenance Crusher 
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Lampiran 4 Tabel Notifikasi SAP Maintenance Crusher 2020 
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Lampiran 5 Intermediate yang setelah dipasang Flange yang dimodifikasi 

Lampiran 6 Intermediate yang sebelum dipasang Flange yang dimodifikasi 
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Lampiran 8. Tabel Toleransi 1 
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Lampiran 10. Tabel Toleransi 
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Lampiran 11. Tabel Toleransi Suaian Lubang dan Poros 1 
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Lampiran 9. Tabel Toleransi 
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Lampiran 12. Tabel Ukuran Baut 
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