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ABSTRAK 

Alat pengaduk cat adalah alat yang dibuat untuk mempermudah pekerjaan 

mencampur cat dengan cairan lain yang diinginkan. Pada dasarnya mengaduk 

adalah suatu cara untuk mencampur zat seperti zat cair dengan cair, gas dengan 

cair, maupun padat dengan cair. Pemilihan pengaduk menjadi faktor penting 

untuk menghasilkan pencampuran yang efektif. Pengadukan cat umumnya 

dilakukan secara manual, sehingga membutuhkan waktu yang cukup lama. 

Oleh karena itu, penulis membuat alat otomatis pengaduk cat. Alat pengaduk 

cat dibuat dengan material besi hollow SS400; berdimensi 350 x 350 x 900 

mm; Mesin yang digunakan adalah dynamo wash sanyo aqua; dengan daya 150 

watt; pengadukan 2 arah dan putaran 30-60 Rpm yang diatur dengan potensio. 

Alat pengaduk cat ini memiliki manfaat yaitu membantu proses pengadukan 

cat.  

 

Kata Kunci: Alat Pengaduk Cat, Pengadukan 2 Arah, Dynamo Wash 
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ABSTRACT 

A paint mixer is a tool made to make the job of mixing cats easier with other 

desired liquids. Basically, stirring is a way to mix substances such as liquid 

with liquid, gas with liquid, or solid with liquid. Selection selection becomes 

an important factor to produce effective mixing. Stirring cats is generally done 

manually, so it takes a long time. Therefore, the author made an automatic paint 

mixer. The paint mixer is made of SS400 hollow iron material; dimensions 350 

x 350 x 900 mm; The motor used is a washing dynamo sanyo aqua; with a 

power of 150 watts; 2-way stirring and rotation of 30-60 Rpm regulated by a 

potentiometer. This paint mixer has the benefit of helping the paint mixing 

process. 

Keywords: Paint Mixer, 2 Way Mixer, Dynamo Wash 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Cat merupakan suatu cairan yang biasa digunakan dalam pelapisan 

permukaan suatu bahan dengan tujuan menjaga bahan yang dicat. Setelah dilapisi 

pada suatu permukaan, cairan ini akan membuat suatu lapisan tipis yang menempel 

kuat dan padat pada permukaan yang dilapisi. Penggunaan cat pada suatu 

permukaan dapat dilakukan dengan banyak cara, yaitu diusapkan menggunakan 

kuas, disemprot (spray), atau dicelupkan ke dalam cairan cat itu sendiri. Cat 

digunakan pada semua jenis bahan, diantaranya untuk membuat suatu benda lebih 

berwarna dan menarik serta dapat mencegah mengurangi korosi (ismail, 2021). 

Perkembangan teknologi modern yang semakin canggih menggantikan 

tenaga yang sebelumnya dikerjakan oleh manusia kini dapat tergantikan oleh mesin. 

Sekarang dimungkinkan untuk mengganti apa yang sebelumnya dilakukan secara 

manual dengan sistem perangkat yang sepenuhnya otomatis. Terutama dalam 

proses pengadukan cat, proses pencampuran warna dapat disederhanakan, dan 

berbagai perangkat yang dapat dibuat dan dioperasikan secara otomatis sangat 

mengurangi beban manusia. Untuk mengaduk cat dibutuhkan bantuan tenaga 

mesin. Hal ini dilakukan untuk menghemat waktu dan tenaga. Rancang bangun alat 

pengaduk cat otomatis ini dilakukan untuk mencampurkan cat dengan cairan lainya 

sehingga menghasilkan campuran cat yang diinginkan. (Bagus, 2016) 

Berdasarkan penjelasan latar belakang di atas dan belum adanya alat tersebut 

bengkel politeknik negeri jakarta, penulis tertarik untuk mengambil tugas akhir 

dengan judul Rancang Bangun Alat Pengaduk Cat Otomatis Dengan Kapasitas 10L.
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1 . 2  Perumusan Masalah 

Tugas akhir ini dirancang untuk menjawab permasalahan sebagai berikut: 

1. Dapatkah merancang dan membuat alat pengaduk cat otomatis dengan 

kapasitas 10 L? 

2. Dapatkah alat yang dirancang dan dibuat ini dapat digunakan untuk 

mengaduk cat? 

 

1.3 Tujuan 

Tujuan dari rancang bangun alat pengaduk cat otomatis dengan kapasitas 10 L 

ini adalah: 

1. Supaya dapat melakukan pengadukan cat secara rata dan aman. 

2. Untuk mendapatkan efisiensi kerja yang lebih baik 

3. Agar tidak terjadi getaran pada impeller 

 

1.5 Batasan masalah 

Agar rancang bangun alat pengaduk cat otomatis dengan kapasitas 10 L ini 

menjadi terarah dan memberikan kejelasan dalam analisis permasalahan, maka 

pembatasan masalah yang ada pada laporan ini terbatas pada:  

1. Kapasitas Cat yang digunakan memiliki kapasitas 10 L. 

2. Tidak membahas variasi impeller. 

3. Tidak membahas analisis perhitungan geteran impeller. 

4. Tidak membahas perhitungan kekuatan pada rib. 

5. Tidak membahas perhitungan Kecepatan, Gaya, Torsi, dan Daya pada 

dynamo wash sanyo aqua. 

 

1.6 Manfaat 

Manfaat rancang bangun alat pengaduk cat otomatis dengan kapasitas 10 L ini 

adalah: 

1. Mempercepat dan mempermudah proses pengadukan cat. 

2. Dapat melengkapi fasilitas alat pengaduk cat di Politeknik Negeri Jakarta. 

3. Menghemat waktu kerja karena dapat bergerak otomotis 
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1.7 Sistematika Penulisan 

BAB I Pendahuluan 

Bab ini berisi tentang latar belakang Tugas Akhir, uraian permasalahan, 

tujuan tugas akhir, batasan masalah, manfaat tugas akhir dan sistematika penulisan. 

 

BAB II Studi Pustaka 

Bab ini memaparkan rangkuman kritis atas pustaka yang menunjang 

penyusunan rancang bangun serta meliputi pembahasan tentang topik yang akan 

dikaji lebih lanjut dalam Tugas Akhir ini. 

 

BAB III Metodologi 

Bab ini menguraikan metode metodologi, yaitu metode yang digunakan untuk 

menyelsaikan masalah/penelitian, meliputi flow alur proses analisis kemudi pada 

gocart. 

 

BAB IV Hasil dan Pembahasan 

Bab ini berisi tentang analisis perhitungan matematis, pembahasan mengenai 

perhitungan dan perancangan alat serta gambar alat yang dibuat. 

 

BAB V Penutup 

Bab ini berisi kesimpulan dari seluruh hasil pembahasan. Termasuk di 

dalamnya terdapat saran yang diberikan untuk melakukan perbaikan dan 

pengembangan ke depannya. 
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BAB V 

PENUTUP 

5.1 Kesimpulan 

Berdasarkan penjelasan di atas dapat diambil kesimpulan mengenai tugas 

akhir rancang bangun alat pengaduk cat otomatis dengan kapasitas 10 L 

diantaranya : 

1. Rancang bangun ini menghasilkan sebuah alat pengaduk cat yang dapat 

mengaduk cat secara rata dan aman. 

2. Alat pengaduk cat ini dirancang untuk mempercepat dan mempermudah 

saat proses pengadukan cat, karena dapat bergerak otomatis sehingga 

pengguna akan menjadi lebih efisien dalam bekerja. 

3. Agar tidak terjadi getaran pada impeller dilakukan modifikasi mengganti 

besi 300 x Ø 10 mm dengan pipa besi berukuran 260 x Ø 19,3 mm yang 

disambungkan dengan pipa besi 40 x Ø 12. Dan melebarkan diameter 

pengadukan 110 mm. 

 

5.2 Saran 

Dari hasil rancang bangun ini diharapkan ada perancangan alat pengaduk 

cat berikutnya yang menggunakan sistem kerja otomatis secara penuh. Serta inovasi 

lebih lanjut untuk mengambangkan alat ini agar dapat bekerja lebih efisien dan 

efektif dalam penggunaannya.
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