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RANCANG BANGUN ALAT BANTU PENARIK BARISAN
PITA SATIN BERMOTIF BERBASIS MIKROKONTROLER

Cagga Yuvan SakaY, Darius Yuhas

DProgram Studi Manufaktur, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik NegeriJakarta, JI. Prof. G. A.
Siwabessy, Kampus Ul, Depok, 16425

Email: cagga.yuvansaka.tm20@mesin.pnj.ac.id

ABSTRAK

Heat Transfer Machine merupakan: mesin cetak yang digunakan untuk
memindahkan motif ke media kain. Salah satu penggunaannya untuk membuat label baju
yang terbuat dari pita satin. Cara kerja mesin-adalah dengan menekan motif pada kertas
transfer panas ke barisan pita satin (terdapat 5 baris pita satin) di area mesin dengan suhu
160°C selama satu menit. Berdasarkan.pengamatan lapangan, proses produksi pita satin
bermotif dengan mesin heat transfer kurang efektif dan kurang efisien. Jumlah produksi
yang dihasilkan dalam satu hari sebanyak 3650 motif, dengan 5 baris pita satin. Waktu
siklus kerja 197 detik, 63 detik dihabiskan untuk penyesuaian motif pada kertas transfer
dengan pita satin, dan 44 detik untuk penarikan pita.satin.dengan tangan:

Oleh karena itu dikembangkan mesin yang sudah-ada menjadi otomatis dalam
proses penarikan barisan pita satin dengan mikrokontroler. bertujuan untuk mengurangi
waktu siklus kerja dan meningkatkan kualitas motif pita satin..Penggulungan pita satin
dilakukan dengan memprogram mikrokontroler untuk-menggerakkan DC-motor dengan
mengatur waktu putarannya. Rancang.bangun.ini menggunakan komponen elektronik
seperti mikrokontroler Arduino UNO R3, dinamo DC 24V, motor driver BTS 7960, power
supply, dan kabel jumper.

Berdasarkan uji coba yang dilakukan, waktu siklus kerja berkurang 38,07% dari
197 detik menjadi rata-rata 122 detik Kualitas motif pita juga meningkat, kualitas hasil
cetak pita satin tidak meningkat, karena kegagalan hasil cetak hanya berkurang dari'38%
pada 25 motif menjadi. 34.6% pada 50 motif. Walaupun rancang bangun mempercepat
waktu siklus, tetapi kualitas yang.dihasilkan masih sama dengan sebelumnya:

Kata kunci: heat transfer machine, pita satin;mikrokontroler
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RANCANG BANGUN ALAT BANTU PENARIK BARISAN
PITA SATIN BERMOTIF BERBASIS MIKROKONTROLER

Cagga Yuvan SakaY, Darius Yuhas

DProgram Studi Manufaktur, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri.Jakarta, JI. Prof. G. A.
Siwabessy, Kampus Ul, Depok, 16425

Email: cagga.yuvansaka.tm20@mesin.pnj.ac.id

ABSTRACT

Heat Transfer Machine is a printing -machine used to_transfer motifs to fabric
media. One of its uses is to make clothing labels made of satin ribbon. The way the machine
works is by pressing the motif on the heat transfer paper onto the rows of satin ribbons
(there are 5 rows of satin ribbons) in the machine area at a temperature of 160°C for one
minute. Based on field observations, the production process of patterned satin ribbon with
a heat transfer machine is less effective and less efficient..The number of productions
produced in one day is 3650 motifs, with 5 rows of satin. ribbons: The duty cycle time was
197 seconds, 63 seconds was spent on pattern adjustment on transfer paper with satin

ribbon, and 44 seconds for pulling satin ribbon by hand.

Therefore, an existing machine was.developed-to be automatic in the process of
pulling a line of satin ribbons with a microcontroller. aims to reduce the work cycle time
and improve the quality of satin.ribbon metifs. Satin ribbon winding is done by
programming a microcontroller to drive a DC motor by adjusting the rotation time. This
design uses electronic components such as the Arduino UNO R3 microcontroller, 24 V.DC

dynamo, BTS 7960 motor.driver, power supply; andjumper cables.

Based on the experiments carried out, the work cycle time was reduced by 38.07%
from 197 seconds to an average of 122 seconds. The quality of the ribbon motifs also
increased, the quality of the satin ribbon prints did not increase, because the print failure
only decreased from 38% on 25 motifs to 34.6% on 50 motifs. Although the design speeds

up the cycle time, the quality is still the same as before.

Kata kunci: heat transfer machine, pita satin, mikrokontroler
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1.1. Latar Belakang
Heat Ttransfer Machine merupakan mesin yang digunakan untuk
memindahkan motif ke media kain atau'pita satin. Cara kerja mesin:menekan
motif ke permukaan mediaspada suhu 160°C ‘selama satu menit. proses
pemindahkan motif ini menggunakan prinsip sublimasi.

Berdasarkan pengamatan lapangan, proses produksi pita satin bermotif
dengan mesin heat transfer kurang efektif dan efisien. Gagasan muncul karena
waktu produksi motif pita satin lambat, disebabkan untuk penyesuaian motif
dan penarikan barisan pita satin dengan tangan langsung. Kemudian tidak
memaksimalkan area mesin heat transfer yang ada. Yang digunakan hanya 10,5
Cm. Sedangkan area kerja miliki luas sebesar.38x38 Cm. Hasil cetak motif

miring pada pita satin karena pengaturan jarak antar barisan pita tidak seragam.

Dikarenakan waktu dan kualitas masih dapat ditingkatkan, perlu dibuatnya
rancang bangun mesin cetak otomatis. Dengan menambah jumlah barisan pita
dan menggulung pita otomatis. Membuat produksi motif pita satin lebih
banyak dan waktu lebih singkat.

1.2.Rumusan Masalah

1. Area kerjayang.dimaksimalkan mempengarungi jumlah produksi.
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2. Jarak antar baris pita-diefektifkan (disusun dengan jarak yang-lebih rapat)
mempengaruhi kualitas hasil cetak motif pada pita satin.
3. Penyederhanaan langkah kerja mempengaruhi waktu produksi dalam satu

siklus.
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1.3.Pertanyaan Penelitian

Pertanyaan penelitian merupakan hal inti dalam rancang bangun mesin
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cetak motif otomatis pada pita satin berbasis mikrokontroler dan mengandung

data yang digunakan dalam rancang bangun:

1. Bagaimana rancang bangun dapat menghasilkan kualitas.yang lebih baik?
2. Bagaimana rancang bangun dapat mempersingkat waktu produksi?

1.4. Tujuan
Rancangbangun mesin cetak motif otomatis pada pita satin bertujuan untuk:

1. .Meningkatkan kualitas pada pita satin bermotif agar gagal cetak motif
dapat berkurang:
2. Mengurangi waktu siklus prosesproduksi pita satin bermotif.

1.5. Manfaat Penulisan Laporan SKripsi

Manfaat yang diperoleh dalam kegiatan rancang bangun adalah:

1. '"Memahami penerapan dari teori yang didapatkan selama perkuliahan di
lapangan secara riil.

2. 'Meningkatkan kemampuan penulisan yang.tepat dalam membuat laporan
skripsi.

3. Mengembangkan penerapan.ilmu.yang didapatkan ke lapangan secara riil.

1.6. Sistematika Penulisan Skripsi
Sistematika penulisan skripsi akan disusun dalam lima bab, diantaranya:

1.6.1. BAB I: Pendahuluan

Bab ini berisikan‘tentang.latar belakang, rumusan‘masalah, batasan
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masalah, pertanyaan penelitian, tujuan, manfaat, dan sistematika

penulisan skripsi

1.6.2. BAB II: Tinjauan Pustaka
Bab ini membahas teori yang digunakan sebagai landasan dalam
rancang bangun mesin cetak motif otomatis pada pita satin berbasis

mikrokontroler.
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1.6.3. BAB IlI: Metode Penelitian
Bab ini berisikan metode pelaksanaan untuk menyelesaikan rancang
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bangun, serta mendesain untuk mesin cetak motif otomatis pada pita

satin berbasis mikrokontroler.

1.6.4. BAB IV: Hasil dan Pe

a rancang

Berisikan te impulan da ) Tun yang
menjadi pokok dari pembaha an saran

perbaikan apa nt pengembangan
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BAB V
PENUTUP

Dari hasil dan pembahasan di BAB-IV untuk menjawab.rumusan masalah dari

rancang bangun dapat ditarik kesimpulan dan saran sebagai berikut:

5.1.Kesimpulan

1.

Pengurangan waktu siklus kerja dari 197 detik menjadi 122 detik, waktu
berkurang sebesar 38,07%.

Kualitas hasil cetak pita satin tidak meningkat, karena kegagalan hasil cetak
hanya berkurang.dari-38% pada 25 motif menjadi 34.6% pada .50 motif.
Kegagalan motif tidak hanya dipengaruhi.oleh miringnya maotif, tapi juga
dari letak motif dicetak pada. pita satin.

Walaupun rancang bangun mempercepat waktu siklus, tetapi kualitas yang
dihasilkan masih sama dengan sebelumnya.

5.2.Saran

1.

Perbaikan pelat pembatas agar dapat-menahan pita satin agar tidak miring
saat penggulungan dilakukan:.

Rancang bangun masih dapat dikembangkan untuk meningkatkan kualitas
hasil cetak, agar gagal cetak berkurang.

Pengembangan  pemrograman._pada . mikrokontroler agar dapat
menampilkan waktu kapan DC motor akan berputar untuk menggulung pita
satin.

Penyederhanaan rangkaian pada mikrokontroler agar hanya-menggunakan

satu power supply saja.
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LAMPIRAN
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JAKARTA

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 1. Mechanical properties elektroda RD-260

MANUFACTURERS OF A DIVERSE RaNGE OF | SEC TION
ADVANCED WELDING CONSUMABLES 3
Wi-0304 D57 RD-260 Rev 4. Date 02.09.20719
DATA SHEET
AN EXCEPTIONALLY VERSATILE NO.
RD -2 60 RUTILE - SILICA - LOW CELLULOSE
FLUX COATED MILD STEEL ELECTRODE 7
SPECIFICATION AWS AS.1 EN ISO 2560-A JIS Z 3211
CLASSIFICATION E6013 E350R D4313

PRODUCT
DESCRIPTION

The design emphasis of the flux is engineered to produce a fluid but quick
freezing slag so facilitating all positional welding but no vertical down ability. The
balanced rutile, cellulosic flux containing both alloying and deoxidizing elements
is extruded on to a mild steel wire with a blend of silicates that ensures coating
strength and stability.

WELDING
FEATURES
OF THE
ELECTRODE

The electrode welds with a smooth stable arc on both AC and DC. Spatter is
minimal. Weld seams are smooth, bright and evenly rippled. Initial arc strike and
re-strike are instant. It also has superior performance on sheet metal and thinner
plate, as run out length is easily varied. Slag detachability is excellent and metal
recovery is some 98% with respect to weight of core wire.

APPLICATIONS

All positional welding (except vertical down) of mild and medium carbon-
manganese structural steels up to 15mm, such as :

Mild and medium carbon-manganese steels up to 15 mm thick with a UTS of

AND 500 N/mm? max. Typical grades :
MATERIALS BS 1449 plate and sheet, BS 4360 grades 43A and 43C | loyds A & D ship steel
TO BE WELDED | BS 4360 grade 50B Lloyds grades AH and DH,
BS 3050 and BS 3601 grade 320-410| UNCONTROLLED
APl S5LA-B and X42.
WELD METAL ) C Mn Si 5 P Cr Ni Mo v Fe
AMALYSIS Min. - - - - . . - . .
COMPOSITION Max. 02 12 1.0 0.2 0.3 03 008
% BY Wt Typical 008 05 03 002 002 003 004 001 001 Bal
ERQPERTY UNITS BAIMIRALIA. IYBICAL OTHERS
Tensile sirength MN/mm? 430 520
WELD METAL 0.2% Proof stress M/mm* 330 430
( AT?EEEE?EE]?RL} Elongation on 4d % 17 28 -
Reduction of Area (RA) | % - 70
Impact energy 0°C J - 70
& x Length 1:; 2J.cu- 2: a).cz 4:3 5:: |
N A ] 4 Sl
AC or DC Min. 20 30 60 B0 120 160
Max. 40 B0 110 140 190 230
OTHER DATA Electrodes that have become damp should be re-dried at 110°C for 1 hour
APPROVED BY LR; ABS; BKI - Grade 2




Tingkat dan Nilai Kekasaran (um) Toleransi
N1Z | 50 NE 3.2 | N4 0.2 |Tingkat Ketelitian | >0,5-3| >3-6 |>6-30 |>30-120 |>120-314>315-1000|>1000-2000
N1T | 25 N7 16 | N3 0.1 | Halus 0,05 (£005 | +01 | 0715 | £02 +0,3 t05
N10O | 125 N6 0.8 | N2 | 0.05| Menengah 0,71 | £071 [+02 | +0,3 05 +0,8 t12
N9 6.3 N5 0.4 N1 |0.025| Kasar - +02 |+05 | 08 +12 +2 +3

Rangka Penggulung Kiri

Meja

Heat Transfer Machine

— | et ]

Rangka Penggulung
Kanan

I
3
2
1

Jumlah

Nama Part

No.Bag

Bahan

Ukuran

Keterangan

my !

Perubahan:

[e]==]

Mikrokontroler

Mesin Cetak Motif Otomatis Pada
Pita Satin Berbasis

Skala

Digamban

9/1/2022

Cagga

1:10

Diperiksa

Darius

Politeknik Negeri Jakarta

No: 00/20024173008




2@99 (&

Tingkat dan Nilai Kekasaran (um) Toleransi

N12 | 50 N8 32 | N4 | 0.2 |Tingkat Ketelitian | >0,5-3| >3-6 |>6-30|>30-120 |>120-318>315-1000|-1000-2000
N11 | 25 N7 16 | N3 0.1 | Halus +0,05 X005 |01 | x015 | 02 +03 +05
N10 | 12.5 N6 0.8 | N2 | 0.05| Menengah +01 | 01 |+02 | +0,3 +0,5 +08 +12
N9 6.3 N5 0.4 | N1 |0.025| Kasar - +02 |+05 | +08 +12 +2 +3
2 Engkol 24 SS400 60 x 20 x 5 Dibuat
1 Poros Engkol Tuas 23 S45C D15 x 460 Dibuat
1 Pelat Tambahan 22 SS400 | 250 x 30 x S Dibuat
1 Besi Siku 21 SS400 | 400 x 40 x 40 Dibuat
1 |Pelat Strip Penekan Pita| 20 SS400 | 320 x 30 x 3 Dibuat
2 Bushing 19 S45C ®12 x 20 Dibuat
2 Guide Pin 18 S45C @12 x 100 Dibuat
2 Pegas Tekan 17 Dibeli
1 Handle 16 SS400 80 x 20 x 5 Dibuat
1 Handle Bar 15 S45C D12 x 80 Dibuat
7 Baut M6 14 Dibeli
1 Pelat Kiri 13 Al 1100 207 x 184 Dibuat
L Bearing 12 Dibeli

1 Pelat Kunci Slot " Al 1100 5x3x3

1 Kunci L 10 Dibeli
1 Kunci Slot 9 Dibeli
11| Felat Pembatas Fila 1 g | Al 1100 | 85 x 80 x 1 Dibuat
1| Poros Pembafas Pifa | 3 | susc | @1 x 450 | Dibuat
1 Poros Pita Satin 6 S45C D12 x 450 Dibuat
1 Karet 5 210 x 30 x 6 Dibeli
1 DC Motor L Dibuat
1 Pinion 3 S45C Dibeli
1 Spur Gear 2 S45C Dibeli
Pelat Kanan Bracket DC T
1 Motor 1 Al 1100 207 x 251 Dibeli

Jumlah Nama Part No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan
M\ Il 1 |Perubahan: @ E

Mesin Cetak Motif Otomatis Pada | Skala|Digambar sne | Cagga

Pita Satin Berbasis — .
Mikrokontroler 1.5 Diperiksd Darius
Politeknik Negeri Jakarta | No: 172002413008




Tingkat dan Nilai Kekasaran (um) Toleransi

N12 | 50 N8 32 | N4 | 0.2 |Tingkat Ketelitian | >0,5-3| >3-6 |>6-30|>30-120 |>120-314>315-1000}>1000-2000
N1T | 25 N7 16 | N3 | 0.1 | Halus +0,05 |x0,05| 0,1 | 0,15 | £02 +0,3 +05
N10 | 12.5 N6 0.8 | N2 | 0.05| Menengah 01 | +01 |+02 | 03 +05 +08 +12
N9 | 63 N5 | 0.4 | N1 |0.025| Kasar - +02 |+05 ]| 08 +12 +2 +3
1 Kunci Slot 21 Dibeli
1 Pelat Kunci Slot 20 Al 1100 5x3x3 Dibeli
1 Handle Bar 19 S45C D12 x 80 Dibuat
1 Handle 18 SSL00 | 80 x 20 x 5 Dibuat
1 Besi Siku 17 SS400 [400 x 40 x 40 Dibuat
1 Kunci L 16 Dibeli
2 Pegas Tekan 15 Dibeli
2 Bushing 14 S45C D12 x 20 Dibuat
2 Guide Pin 13 S&5C @12 x 100 Dibuat
1 |Pelat Strip Penekan Pita| 12 SS400 | 320 x 30 x 3 Dibuat
2 Engkol " SS400 Dibuat
1 Pelat Kiri 10 Al 1100 207 x 184 Dibuat
2 Bearing 9 Dibeli
1 Poros Engkol Tuas 8 S45C D15 x 460 Dibuat
11| Pelat Pembastas Pita | 3 | At1100 | 85x80x 1 | Dibuat
1| Poros Pembatas Pifa | ¢ | su5¢ | @14 x 450 |  Dibuat
1 Pelat Tambahan 5 SS400 | 250 x 30 x 5 Dibuat
1 Karet [ 210 x 30 x 6 Dibeli
1 Poros Pita Satin 3 S45C @12 x 450 Dibuat
7 Baut M6 2 Dibeli
1 Pelat Kanan 1 Al 1100 207 x 184 Dibeli

Jumlah Nama Part No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan
m| | 1 |Perubahan: @ g_

Mesin Cetak Motif Otomatis Pada | Skala|lDigamban sne|Cagga

Pita Safin Berbasis — .
Mikrokontroler 15 Diperiksg Darius
Politeknik Negeri Jakarta | No: 4/2002413008




Tingkat dan Nilai Kekasaran (um) Toleransi
Tingkat ~30 |~120 [>3715]~1000
N1z | 50 | N8 | 3.2 | N& | 0.2 |gerelitian|>05-3|>3-6 [-6-30| _120 | -315 | 1000 |-2000
N11 25 | N7 16 N3 | 0.1 |Halus +0,05[+ 0,05 +0.1 [+o015|+02|+03] +0,5
NT1O | 125 | Né 0.8 | NZ | 0.05 |Menengah| +0,1|+01|+02 [+03|x05|+08| +12
N9 6.3 N5 0.4 N1 10.025 |Kkasar - |t02|+t05 |+08|+12| 2| *3
Toleransi sedang
bubut
W
B 100.00 _
20.00
~ -l 8
b= o~
m‘ S
- 10.00
i D - - - S [
Y \J/ Y
d
|2 Guide Pin 18 S45C D12 x 106 | Dibuat
Jumlah Nama Part No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan
M| Perubahan:

=

Mesin Cetak Motif Otomatis Pada

Pita Satin Berbasis
Mikrokontroler

Skala

Jigambar

9/1/2022

Cagga

1:1

Jiperiksa

Darius

Politeknik Negeri Jakarta

No: 1.18/20024 13008




Tingkat dan Nilai Kekasaran (um) Toleransi
Tingkat >30 [>120[-315]>1000
N1z | 50 | N8 | 3.2 | N& | 02 |orelitian|0.5-3|>3-6 [+6-30| _120 | 315 | 1000 |-2000
NT1 25 | N7 16 N3 | 0.1 |Halus +0.05(+0,05| +0.1 |0 15(+02]|+03| 05
N10 | 125 | N6 0.8 | N2 | 0.05 |Menengah| +0,1|+0,1|+02 |+0,3|*05|+08| =12
N9 6.3 | N5 0.4 N1 10.025 |Kkasar - |x02|+05 |x08|+x12| t2| *3
Toleransi sedang
N8 /
| —— — Ay —— L !
| | | | ‘
S
320.00 o
- 280.00 _
~ 230.00 25.00 |_
Vo3
| ‘ \/ f\/ \ o
> o Ly e P |8
\\ \\ O
. /\ ,B /E;:%i:) o)
o /
0 6.00 ?»9.00 B _| 20.00

1| Pelah STop Penekan 9 | $S400 | 330 x 30 x 3| Dibuat
Jumlah Nama Part No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan

I

I

I | Perubahan:

o)==}

Mesin Cetak Motif Otomatis Pada
Pita Satin Berbasis
Mikrokontroler

Skala

Digambar

9/1/2022

Cagga

1.1

Diperiksa

Darius

Politeknik Negeri Jakarfa

No: 120/2002413008




Tingkat dan Nilai Kekasaran (um)

Toleransi

N12

50

N8

3.2

N4

0.2

Tingkat

Ketelitian|>0°-2

,30 >720 >315
>3-6 1>6-30| _120 _315 | 1000

+>1000

NT1

25

N7

16

N3

0.1 |Halus

10,051 £0,7 (x0,15|1£0,2| 03] +0,5

NT10

12.5

N6

0.8

N2

0.05

Menengah| *0,1

011202 |03 (+x05]x08] 12

N9

6.3

N5

0.4

N1

0.025 |Kasar

102|+05 |+08 |12 +2

Toleransi sedang
bubut

w2

80.00

20.00

©12.00

M6.00

Handle

Bar

15

SS400

D12 x 84 Dibuat

Jumlah

Nama Part

No.Bag

Bahan

Ukuran Keferangan

myn

Perubahan:

o=}

Mesin Cefak Motif Ofomatis Pada
Pita Satin Berbasis
Mikrokontroler

Skala\Digambary /12022

(agga

2:1 iperiksa

Darius

Politeknik Negeri Jakarfa

No: 1.15/2002413008




Tingkat dan Nilai Kekasaran (um) Toleransi

Tinghar SRR
Niz [ 50 | N6 | 32| Na& | 0.2 |ketelitian|~0.5-3|>3-6 |-6-30 [\_120)| -315 | 1000 |-2000

N11 25 | N7 16 N3 | 0.1 |Halus +0.05(+005 01 |+015(+02]|+03| +0,5

N1O | 125 | N6 0.8 | N2 | 0.05 |Menengah| +0,1|+01|+02 |+03|+05|+08| +12

N9 6.3 | N5 0.4 N1 10.025 |Kasar - |+02|+05 |+08|+12| 2| +3

Toleransi sedang

g/

5.00

80.00
60.00 10.00

@
&

@600
K Handle 16 SS400 90 x 20 x 5 Dibuat
Jumlah Nama Part No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan

M\ 1| Perubahan: @g

Mesin Cetak Motif Otomatis Pada | Skala|Digambar| sriz |Cagga

Pita Satin Berbasis
Mikrokontroler

Politeknik Negeri Jakarta |No: 1.16/2002413008

2:1 iperiksa Darius




Tingkat dan Nilai Kekasaran (um) Toleransi
Tingkat >30 |>120[>315]>1000
N1z | 50 | N& | 32| Na | 0.2 | gerelitian|>0.5-3|>3-6 [6-30 | _129 | _315 | 1900 |-2000
NT11 25 | N7 16 | N3 | 0.7 |Halus +0,05(+ 0,05 0,1 |t0,15(+02] +03| +0,5
N10 | 125 | N6 0.8 | N2 |0.05 |Menengah| +0,1|+0,1|+0,2 |+0,3|x05|+08| +12
N9 63| N5 | 04 N1 |0.025 |Kasar - |x02|x05 |+08|x12] 2| +3

Toleransi sedang

%/

(@»)
O
o)
) 60.00 _
40.00 10.00
I
] |. O
// O
& @ |3
N
1
(¢500)/

| | 1 Engkol 24 SS400 70 x 20 x 5 Dibuat
Jumlah Nama Part No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan
M{n|1|Perubahan: @g
Mesin Cetak Motif Ofomatis Pada | SkalalDigambar| sii |Cagga
Pita Satin Berbasis — ,
Mikrokontroler 1:2  iperiksa Darius

Politeknik Negeri Jakarfa

No: 124720024 13008




Tingkat dan Nilai Kekasaran (um) Toleransi

Tingkat >30 [-120-37%5]- 1000
Niz | 50 | N& | 32| Na& | 0.2 | getelitian|0.5-3|>3-6 |-6-30| _120 | -315 | 1000 |-2000

NT1 25 | N7 16 N3 | 0.1 |Halus +0,05[+0,05( +0,7 [+o15|x02|+03| 05

N10O | 125 | N6 0.8 | N2 |0.05 |Menengah| +0,1|+01|+02 |+03|+05|+08| +12

NG 6.3 1 N5 0.4 N1 (0.025 |Kkasar - |+02|+05 |+08|+12| +2| +3
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1.2 Diperiksa Darius




Tingkat dan Nilai Kekasaran (um) Toleransi

Tingkat ~30 [-120]-3%5]-7000
N1z | 50 | N& | 3.2 | Na | 0.2 | eteitian|>0.5-3|3-6 [-6-30| _129 | 345 | 1000 |-2000
N1t | 25 | N7 | 16 | N3 | 01 |Haws | =o0s|x005 01 [0m\:h |03 <05

N10 | 725 | N6 0.8 | N2 |0.05 |Menengah| +0,1| 01|02 |+03|x05]| 08| +12
N9 63| N5 | 0.4 N7 [0.025 |Kasar - |x02|x05 |+08|t12]| 2| +3
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Tingkat dan Nilai Kekasaran (um) Toleransi
Tingkat >30 [>120 |>315-]>1000
Niz | 50 | N8 [ 3.2 | N& | 0.2 |xotejtian|>0.5-3|>3-6 |-6-30 | _120 |- 315 | 1000 |-2000
N1T | 25 | N7 16 | N3 | 0.1 |Halus +0,05|+0,05 +0,1 [+0,15(x0,2]| +0,3| 0.5
N10 | 725 | N6 0.8 | N2 |0.05 |Menengah| +0,1|+07|+02 |+03|x05|x08| +12
N9 63| N5 | 04 | N7 {0025 |Kasar - |t02|x05 [+08|x12]| £2| +3
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Tingkat dan Nilai Kekasaran (um) Toleransi
Tingkat >30 |>120[>315]>1000
Niz | 50 | N& | 32| Na| 0.2 |epeljtian|>0.5-3|>3-6 |-6-30| _120 | -315 | 1000 |-2000
NTT | 25 | N7 16 | N3 | 0.1 |Halus +0,05(+0,05| +0,1 |+0,15|x0,2| +0,3| +0,5
N10 | 125 | N6 0.8 | N2 | 0.05 |Menengah| +0,71|+0,1|+02 |+03|+05]|+08| +12
N9 6.3 | N5 | 0.4 | NI [0.025 |Kasar - |xo0z2|x05 |t08 12| 2| 3
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Tingkat dan Nilai Kekasaran (um) Toleransi
Tingkat >30 |>120 [>315]>1000
Niz | 50 [ N8 | 32| Na | 0.2 |ketelitian|>0.5-3|>3-6 [-6-30| _129 | _315 | 1000 |-2000
NT1 25 | N7 16 | N3 | 0.1 |Halus +0,05|1+0,05| +0,1 [t0,15(t02|+03| +05
N10 | 125 | Né 0.8 | N2 |0.05 |Menengah| z0,1|+01|+02 |+03|+05|+08| +12
N9 6.3 N5 | 0.4 N7 10.025 | Kasar - 02|05 |t08|x12]| 2| +3
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Tingkat dan Nilai Kekasaran (um) Toleransi
Tingkaf ~30 |>120 [~315]~1000
Niz | 50 | N& | 3.2 | Na | 0.2 |geteljtian|>05-3|>3-6 [6-30 | _129 | 315 | 1000 |-2000
NIT | 25 | N7 16 | N3 | 0.1 |Halus +0,05|1+ 0,05 +0.1 |+0,15|x0,2| 03| 0,5
N1O | 125 | N6 0.8 | N2 |0.05 |Menengah| +0,1|+0,1|+02 |+03|x05|+08 +12
N9 63| N5 | 0.4 | NI (0.025 |Kkasar - |ro0z|+05 |08 |+12| 2| +3
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M6.00
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Tingkat dan Nilai Kekasaran (um) Toleransi
Toleransi sedang N1z | 50 | N8 | 32 | N& | 0.2 |Tingkat Ketelitian | >0,5-3| >3-6 |>6-30|>30-120 |>120-314>315-1000}> 1000-2000
N11 25 N7 16 | N3 0.1 | Halus 0,05 |£005 |01 | £0,75 10,2 +0,3 05
N10 | 12.5 N6 0.8 | N2 | 0.05| Menengah 0,1 | 071 [+02 | £03 05 +0,8 12
N9 | 63 | N5 | 04 | N7 |0.025] Kasar - |02 |t05 | +08 [+12 . +3
5.00 5
N 250.00 N 100.00
o
Q
L)
30.00 5N /QL o
A . _ 7 ¢ ‘
T _ ’ Ve '
#Lf 420.0(]';— B
460.00 i
30.00 © 5.00
\o-
‘\\'O
\© I
"
# oo
Qe
3B 1 Poros Engkol Tuas 23 S45C D15 x L66 Dibuat
| Jumlah Nama Part No.Bag| Bahan Ukuran Keterangan

SECTION A-A
SCALE 2 : 1

mn

]

SECTION B-B

| | Perubahan:

o]

Mesin Cetak Motif Ofomatis Pada

Pita Satin Berbasis

Mikrokontroler

SkalalDigamban

9/1/2022

(agga

1:1 Diperiksd

Darius

Politeknik Negeri Jakarta

No: 1.23/2002413008




Tingkat dan Nilai Kekasaran (um) Toleransi
Tingkat 30 |~120 [>375]>1000
Niz | 50 [ N8 | 32| N& | 0.2 | erelitian|0.5-3|>3-6 [-6-30) _120 | -315 | 1000 |-2000
NT1 25 | N7 16 | N3 | 0.1 |Halus +0,05|1+0,05| 0,1 |*0,15(+0,2| +03| +0,5
N1O | 125 | Né 0.8 | N2 |0.05 |Menengah| +0,1|+01|+02 |+03|x05|+08 12
N9 6.3 | N5 | 04 | NT|0.025 |Kasar - |+0z2|+05 |+08|+12| 2| +3
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Tingkat dan Nilai Kekasaran (um)

Toleransi

NiZ | 50 | N8 | 32| N4 | 0.2

Tingkaf ~30 |~120 |-375]~1000
Ketelitian|>0.2-3[>3-6 1>6-30| _120 | -315 | 1000 |-2000

NIT | 25 | N7 | 16 | N3 | 0.1

Halus +0,05|1£ 0,051 +0,71 |£0,15(+0,2| +0,3] 0,5

NIO | 125 | N6 | 08| N2 |0.05

Menengah| +0,1(+0,71|+02 |£03|*05]|+08 +12

N9 63| N5 | 0.4 | NI (0.025 |Kkasar - |xo0z2|x05 |x08|+x12| 2| +3
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Tingkat dan Nilai Kekasaran (um) Toleransi
Tingkat ~30 |~120[-375]-1000
N1z | 50 | N8 | 3.2 | N& | 0.2 |geotelitian|>0.5-3|>3-6 [-6-30 | _120|_315 | 1000 |- 2000
NT1 25 | N7 16 | N3 | 0.1 |Halus +0,05|1+ 0,05 +0.1 |+0,15|+02]| +0,3| +0,5
N10 | 125 | N6 0.8 | N2 |0.05 |Menengah| +0,1|+0,1|+02 [+03|x05]|+08| +12
N9 6.3 | N5 0.4 N1 10.025 |Kasar - |to2|+05 |+08|+12]| +2| +3
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Tingkat dan Nilai Kekasaran (um) Toleransi
Tingkat =30 |>120[~315]>1000
N1z [ 50 | N8 | 32| N& | 0.2 |getelitian|0.5-3|3-6 |-6-30| _120 | -315 | 1000 |- 2000
NT1 25 | N7 16 | N3 | 0.7 |Halus +0,05(+0,05| 0,1 |[+0,15(+0,2]| +0,3| +0,5
NT1O | 125 | N6 0.8 | N2 |0.05 |Menengah| +0,1|+0,1|+02 |+03|x05|+08] +12
N9 6.3 | N5 | 0.4 N1 10.025 |Kasar - |t02|x05 |z08|+12| 2| 3
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