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PITA SATIN BERMOTIF BERBASIS MIKROKONTROLER 

Cagga Yuvan Saka1), Darius Yuhas1) 
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Siwabessy, Kampus UI, Depok, 16425 

Email: cagga.yuvansaka.tm20@mesin.pnj.ac.id 

ABSTRAK 

 

Heat Transfer Machine merupakan mesin cetak yang digunakan untuk 

memindahkan motif ke media kain. Salah satu penggunaannya untuk membuat label baju 

yang terbuat dari pita satin. Cara kerja mesin adalah dengan menekan motif pada kertas 

transfer panas ke barisan pita satin (terdapat 5 baris pita satin) di area mesin dengan suhu 

160°C selama satu menit. Berdasarkan pengamatan lapangan, proses produksi pita satin 

bermotif dengan mesin heat transfer kurang efektif dan kurang efisien. Jumlah produksi 

yang dihasilkan dalam satu hari sebanyak 3650 motif, dengan 5 baris pita satin. Waktu 

siklus kerja 197 detik, 63 detik dihabiskan untuk penyesuaian motif pada kertas transfer 

dengan pita satin, dan 44 detik untuk penarikan pita satin dengan tangan.  

Oleh karena itu dikembangkan mesin yang sudah ada menjadi otomatis dalam 

proses penarikan barisan pita satin dengan mikrokontroler. bertujuan untuk mengurangi 

waktu siklus kerja dan meningkatkan kualitas motif pita satin. Penggulungan pita satin 

dilakukan dengan memprogram mikrokontroler untuk menggerakkan DC motor dengan 

mengatur waktu putarannya. Rancang bangun ini menggunakan komponen elektronik 

seperti mikrokontroler Arduino UNO R3, dinamo DC 24 V, motor driver BTS 7960, power 

supply, dan kabel jumper.  

Berdasarkan uji coba yang dilakukan, waktu siklus kerja berkurang 38,07% dari 

197 detik menjadi rata-rata 122 detik Kualitas motif pita juga meningkat, kualitas hasil 

cetak pita satin tidak meningkat, karena kegagalan hasil cetak hanya berkurang dari 38% 

pada 25 motif menjadi 34.6% pada 50 motif. Walaupun rancang bangun mempercepat 

waktu siklus, tetapi kualitas yang dihasilkan masih sama dengan sebelumnya. 

Kata kunci: heat transfer machine, pita satin, mikrokontroler 
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ABSTRACT 

 

Heat Transfer Machine is a printing machine used to transfer motifs to fabric 

media. One of its uses is to make clothing labels made of satin ribbon. The way the machine 

works is by pressing the motif on the heat transfer paper onto the rows of satin ribbons 

(there are 5 rows of satin ribbons) in the machine area at a temperature of 160°C for one 

minute. Based on field observations, the production process of patterned satin ribbon with 

a heat transfer machine is less effective and less efficient. The number of productions 

produced in one day is 3650 motifs, with 5 rows of satin ribbons. The duty cycle time was 

197 seconds, 63 seconds was spent on pattern adjustment on transfer paper with satin 

ribbon, and 44 seconds for pulling satin ribbon by hand. 

Therefore, an existing machine was developed to be automatic in the process of 

pulling a line of satin ribbons with a microcontroller. aims to reduce the work cycle time 

and improve the quality of satin ribbon motifs. Satin ribbon winding is done by 

programming a microcontroller to drive a DC motor by adjusting the rotation time. This 

design uses electronic components such as the Arduino UNO R3 microcontroller, 24 V DC 

dynamo, BTS 7960 motor driver, power supply, and jumper cables. 

Based on the experiments carried out, the work cycle time was reduced by 38.07% 

from 197 seconds to an average of 122 seconds. The quality of the ribbon motifs also 

increased, the quality of the satin ribbon prints did not increase, because the print failure 

only decreased from 38% on 25 motifs to 34.6% on 50 motifs. Although the design speeds 

up the cycle time, the quality is still the same as before. 

Kata kunci: heat transfer machine, pita satin, mikrokontroler  
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang 

Heat Ttransfer Machine merupakan mesin yang digunakan untuk 

memindahkan motif ke media kain atau pita satin. Cara kerja mesin menekan 

motif ke permukaan media pada suhu 160°C selama satu menit. proses 

pemindahkan motif ini menggunakan prinsip sublimasi.  

Berdasarkan pengamatan lapangan, proses produksi pita satin bermotif 

dengan mesin heat transfer kurang efektif dan efisien. Gagasan muncul karena 

waktu produksi motif pita satin lambat, disebabkan untuk penyesuaian motif 

dan penarikan barisan pita satin dengan tangan langsung. Kemudian tidak 

memaksimalkan area mesin heat transfer yang ada. Yang digunakan hanya 10,5 

Cm. Sedangkan area kerja miliki luas sebesar 38x38 Cm. Hasil cetak motif 

miring pada pita satin karena pengaturan jarak antar barisan pita tidak seragam. 

Dikarenakan waktu dan kualitas masih dapat ditingkatkan, perlu dibuatnya 

rancang bangun mesin cetak otomatis. Dengan menambah jumlah barisan pita 

dan menggulung pita otomatis. Membuat produksi motif pita satin lebih 

banyak dan waktu lebih singkat. 

1.2.Rumusan Masalah 

1. Area kerja yang dimaksimalkan mempengarungi jumlah produksi.  

2. Jarak antar baris pita diefektifkan (disusun dengan jarak yang lebih rapat) 

mempengaruhi kualitas hasil cetak motif pada pita satin. 

3. Penyederhanaan langkah kerja mempengaruhi waktu produksi dalam satu 

siklus. 
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1.3.Pertanyaan Penelitian 

Pertanyaan penelitian merupakan hal inti dalam rancang bangun mesin 

cetak motif otomatis pada pita satin berbasis mikrokontroler dan mengandung 

data yang digunakan dalam rancang bangun.  

1. Bagaimana rancang bangun dapat menghasilkan kualitas yang lebih baik? 

2. Bagaimana rancang bangun dapat mempersingkat waktu produksi? 

1.4.Tujuan 

Rancang bangun mesin cetak motif otomatis pada pita satin bertujuan untuk: 

1. Meningkatkan kualitas pada pita satin bermotif agar gagal cetak motif 

dapat berkurang. 

2. Mengurangi waktu siklus proses produksi pita satin bermotif. 

1.5. Manfaat Penulisan Laporan Skripsi 

Manfaat yang diperoleh dalam kegiatan rancang bangun adalah: 

1. Memahami penerapan dari teori yang didapatkan selama perkuliahan di 

lapangan secara riil. 

2. Meningkatkan kemampuan penulisan yang tepat dalam membuat laporan 

skripsi. 

3. Mengembangkan penerapan ilmu yang didapatkan ke lapangan secara riil. 

1.6. Sistematika Penulisan Skripsi 

Sistematika penulisan skripsi akan disusun dalam lima bab, diantaranya: 

1.6.1. BAB I: Pendahuluan 

Bab ini berisikan tentang latar belakang, rumusan masalah, batasan 

masalah, pertanyaan penelitian, tujuan, manfaat, dan sistematika 

penulisan skripsi 

1.6.2. BAB II: Tinjauan Pustaka 

Bab ini membahas teori yang digunakan sebagai landasan dalam 

rancang bangun mesin cetak motif otomatis pada pita satin berbasis 

mikrokontroler. 
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1.6.3. BAB III: Metode Penelitian 

Bab ini berisikan metode pelaksanaan untuk menyelesaikan rancang 

bangun, serta mendesain untuk mesin cetak motif otomatis pada pita 

satin berbasis mikrokontroler. 

1.6.4. BAB IV: Hasil dan Pembahasan 

Bab ini berisikan hasil pengujian dan pembahasan pada rancang 

bangun yang dibuat untuk menjawab rumusan masalah. 

1.6.5. BAB V: Penutup 

Berisikan tentang kesimpulan dari hasil rancang bangun yang 

menjadi pokok dari pembahasan skripsi. Juga dipaparkan saran 

perbaikan sehingga dapat dikembangkan untuk pengembangan 

selanjutnya. 
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BAB V 

PENUTUP 

 

Dari hasil dan pembahasan di BAB IV untuk menjawab rumusan masalah dari 

rancang bangun dapat ditarik kesimpulan dan saran sebagai berikut: 

5.1.Kesimpulan 

1. Pengurangan waktu siklus kerja dari 197 detik menjadi 122 detik, waktu 

berkurang sebesar 38,07%. 

2. Kualitas hasil cetak pita satin tidak meningkat, karena kegagalan hasil cetak 

hanya berkurang dari 38% pada 25 motif menjadi 34.6% pada 50 motif. 

3. Kegagalan motif tidak hanya dipengaruhi oleh miringnya motif, tapi juga 

dari letak motif dicetak pada pita satin. 

4. Walaupun rancang bangun mempercepat waktu siklus, tetapi kualitas yang 

dihasilkan masih sama dengan sebelumnya. 

5.2.Saran 

1. Perbaikan pelat pembatas agar dapat menahan pita satin agar tidak miring 

saat penggulungan dilakukan. 

2. Rancang bangun masih dapat dikembangkan untuk meningkatkan kualitas 

hasil cetak, agar gagal cetak berkurang. 

3. Pengembangan pemrograman pada mikrokontroler agar dapat 

menampilkan waktu kapan DC motor akan berputar untuk menggulung pita 

satin. 

4. Penyederhanaan rangkaian pada mikrokontroler agar hanya menggunakan 

satu power supply saja. 
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Lampiran 1. Mechanical properties elektroda RD-260 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 
 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 

 

  



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 


