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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

D4 Manufaktur merupakan salah satu program studi pada jurusan 

Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta yang berkonsentrasi pada bidang 

teknologi proses manufaktur. Program studi ini memiliki kompetensi utama 

yaitu mampu menguasai teknologi manufaktur konvensional dan modern, 

mengembangkan produk, mengembangkan produk, mengelola fasilitas 

manufaktur dan perbaikan fasilat serta desain mesin maupun produk 

manufaktur. Sebagai upaya dalam memaksimalkan kompetensi yang sudah 

disebutkan sebelumnya, maka terdapat program Praktik Kerja Lapangan (PKL) 

untuk menerapkan dan mengembangkan ilmu yang telah diperoleh dalam 

praktiknya pada dunia industri. Praktik Kerja Lapangan (PKL) atau yang 

disebut dengan On Job Training (OJT) merupakan program wajib bagi 

mahasiswa semester 7 D4 Manufaktur untuk memperdalam pengetahuan, 

memberikan pengalaman dan etika pekerja, serta memberikan wawasan di 

dunia kerja, sehingga dapat meningkatkan kompetensi dan kemampuan 

mahasiswa. 

Oleh karena itu, kami mengajukan proposal magang ke PT. Panca 

Karya Wijaya untuk diberikan jadwal magang untuk memenuhi program wajib 

bagi mahasiswa semester 7. PT. Panca Karya Wijaya merupakan perusahaan 

yang bergerak di bidang industri fabrikasi baja untuk produk tiang dan 

konstruksi. Produk-produk yang dihasilkan meliputi tiang penerangan jalan 

umum oktagonal, tiang penerangan jalan umum pipa, tiang listrik, tiang telkom, 



 

2 
 

tiang high mast, tiang lampu stadion, tiang tower triangle, tiang monopole 

seluler/ telekomunikasi, konstruksi baja gedung, dan konstruksi baja jembatan.  

PT. Panca Karya Wijaya memberikan kesempatan pada mahasiswa 

jurusan teknik mesin untuk melakukan OJT dengan menerapkan bidang 

keilmuannya agar dapat memberikan peningkatan atau improvement pada 

perusahaan. Pada line produksi welding, terdapat sebuah permasalahan ketika 

mengelas panjang high mast pole (HMP). Pada proses pembuatan HMP 

terdapat permasalahan seperti kurang efisien waktu untuk mengatur ketinggian 

jarak benda kerja dengan titik lasan submerge arc welding serta tidak kuatnya 

motor 3 phase untuk menggerakan meja yang diatasnya terdapat tiang HMP 

seberat hampir 700 kg. Oleh karena itu, pada kesempatan praktek kerja 

lapangan ini kami merancang dan membuat welding manipulator baru agar 

dapat meningkatkan produktifitas, memudahkan dalam pengelasan panjang 

high mast pole (HMP), serta menerapkan ilmu yang telah diperoleh selama 

masa perkuliahan. 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

 Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada : 

 Waktu  : 6 September 2021 – 28 Januari 2022 

 Tempat  : PT. Panca Karya Wijaya 

 Area Praktik  : Departemen Produksi 

Aktivitas  : Melakukan pendataan produk masuk dan keluar, mempelajari 

proses  manufaktur tiang, merancang dan membangun welding manipulator, 

dan membantu membuat part jembatan proyek BUKAKA 
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1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

 Praktik kerja lapangan ini memiliki tujuan sebagai berikut : 

1. Untuk memperkenalkan mahasiswa pada dunia industri. 

2. Memperluas wawasan dan relasi agar dapat bersikap, team work, 

berkomunikasi serta koordinasi saat menghadapi dunia kerja. 

3. Meningkatkan daya kreatifitas dan produktivitas terhadap mahasiswa 

sebagai persiapan dalam menghadapi atau memasuki dunia industri yang 

sesungguhnya. 

4. Mengetahui proses produksi tiang PJU  

5. Dapat merancang serta membuat mesin Welding Manipulator. 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

 Praktik kerja lapangan ini memiliki manfaat sebagai berikut : 

1.4.1 Manfaat bagi Mahasiswa 

 

1. Mengetahui bagaimana gambaran dunia industri. 

2. Mendapatkan pengalaman, wawasan, relasi serta meningkatkan 

bersikap, team work, berkomunikasi dan koordinasi dalam 

lingkungan kerja. 

3. Mengetahui alur proses produksi tiang PJU. 

4. Mendapat ilmu serta pengalaman dalam membuat mesin Welding 

Manipulator.  

1.4.2 Manfaat bagi PT. Panca Karya Wijaya 

 

1. Terjalinnya hubungan antara Politeknik Negeri Jakarta dengan PT. 

Panca Karya Wijaya. 

2. Mendapatkan bahan evaluasi perusahaan dari analisa mahasiswa. 
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3. Memperoleh rancangan mesin las panjang yang diperuntukan untuk 

proses produksi dalam pembuatan Hight Mast Pole ( HMP ) lebih 

efektif dan efisien.  

4. Terbantu dalam proses produksi 

1.4.3 Manfaat bagi Institusi Pendidikan 

 

1. Meningkatkan kerja sama antara Politeknik Negeri Jakarta dengan 

PT. Panca Karya Wijaya. 

2. Mempromosikan Program Studi D4 Manufaktur. 

3. Sebagai sarana evaluasi untuk meningkatkan kualitas kompetensi 

mahasiswa agar sesuai kebutuhan industri. 
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BAB IV  

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Dari hasil praktik kerja lapangan yang dilakukan dari tanggal 6 september 

2021-28 januari 2022, penulis menyimpulkan bahwa selama praktik kerja 

lapangan, penulis mendapat banyak sekali ilmu pada dunia industri. Ilmu 

tersebut dapat memperluas wawasan penulis dalam bersikap, team work, 

berkomunikasi serta koordinasi dalam dunia kerja. Dengan adanya praktik kerja 

lapangan di PT.Panca Karya Wijaya penulis melakukan beberapa pekerjaan 

seperti analisis, quality control, rancang bangun, serta pekerjaaan lainnya 

seperti milling, gerinda , nge-las dan las potong. Yang paling utama dari 

pekerjaan tersebut yaitu penulis melakukan perancangan mesin welding 

manipulator untuk membantu proses produksi Tiang PJU terutama tiang High 

Mase Pole. Dimana dalam perancangan ini masih ada kekurangan dikarenakan 

ada beberapa faktor seperti material, pengalaman penulis dan ilmu dalam 

melakukan perancangan mesin welding manipulator tersebut.   

4.2 Saran 

Berdasarkan apa yang telah dilalui penulis dan kelompok penulis selama 

kurang lebih 5 bulan di PT. Panca Karya Wijaya, penulis memiliki saran untuk 

pihak yang ingin melakukan perancangan mesin, bahwa pentingnya dilakukan 

analsisa secara teknikal mendalam terlebih dahulu dalam membuat desain 

rancangan dan juga memperbanyak kerja sama dan koordinasi dengan pihak 

yang memiliki wewenang untuk menjalankan proses magang atau pembuatan 

mesin.  
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