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ABSTRAK 

422-BF1 adalah big baghouse untuk filtrasi dust product rawmill dengan 

kapasitas total 4080 filter bag. Setiap tahun, proses penggantian filter bag selalu 

dilakukan dan tak jarang dalam skala yang kecil. Sehingga spare filter bag perlu 

disiapkan di area sedini mungkin. Namun, yang menjadi kendala utama saat 

menyiapkan spare filter bag sepanjang tahun adalah proses transfer masih manual 

dengan bantuan tali tambang dan pulley block. Sehingga, waktu dan manpower 

yang diperlukan cukup banyak. Untuk proses transfer 100 dus filter bag bisa 

memakan waktu 3 hari dengan 9 manpower. Hal ini karena tidak tersedianya PAA 

(Pesawat Angkat dan Angkut) yang bisa digunakan di lantai bag filter. Maka dari 

itu, penulis berinisitatif membuat PAA seperti portable winch hoist sebagai alat 

bantu angkat alternatif yang dibuat dengan analisa lifting plan yang sesuai pada area 

422-BF1. Portable winch hoist ini memiliki kecepatan pengangkatan 1m/s dengan 

kapasitas angkat 40 kg atau setara 1 dus filter bag. Sehingga, untuk 100 dus bisa 

diangkat hanya dalam waktu 5 jam dengan 3 man power. 

Kata kunci: PAA, Portable winch hoist, Alat Bantu Angkat Alternatif 
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ABSTRACT 

422-BF1 is a big baghouse for raw mill dust product filtration with a total 

capacity of 4080  filter bags. Every year, the filter bag replacement is always 

carried out and often on a big scale. So, spare filter bags need to be prepared in 

the area as early as possible. However, the main obstacle when preparing spare 

filter bags on every year is the transfer process is still manual with rope and pulley 

block. Thus, the time and manpower required is quite a lot. The transfer process 

for 100 boxes of filter bags can take 3 days with 9 manpower. This is due to the 

unavailability of PAA (Lift and Transport) that can be used on the bag filter floor. 

Therefore, the author took the initiative to make a PAA such as a portable winch 

hoist as an alternative lifting tool that made with lifting plan analyzes on 422-BF1. 

This portable winch hoist has a lifting speed of 1m/s with a lifting capacity of 40 kg 

or the equivalent of 1 box of filter bag. So, 100 boxes can be lifted in just 5 hours 

with 3 man power 

Keywords: PAA, Portable Winch hoist, Alternatif lifting tool. 
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BAB I 

PENDAHULUAN  

PT. Solusi Bangun Indonesia adalah salah satu perusahan semen terbesar di 

Indonesia yang sebagian besar sahamnya dikelola oleh Semen Indonesia Group. 

Kualitas dan kuantitas produksi tiap equipment bervariasi dan selalu dijaga. Secara 

garis besar, terdapat tujuh area di PT Solusi Bangun Indonesia Pabrik Tuban, yaitu: 

quarry, crusher, reclaimer, raw mill, kiln, finish mill, dan yang terakhir adalah pack 

house. Quarry adalah area penambangan bahan mentah untuk mendapat bahan baku 

pembuatan semen berupa batu kapur dan clay (tanah liat). Yang kedua adalah area 

crusher yang merupakan penghancuran bahan mentah agar menjadi ukuran yang 

diinginkan. Yang ketiga adalah reclaimer, reclaimer berfungsi untuk memindahkan 

bahan mentah menuju stockpile atau penyimpanan bahan mentah. Selanjutnya akan 

menuju raw mill, yang berfungsi sebagai penggilingan awal bahan mentah yang 

sudah dicampurkan menjadi raw meal. Setelah melewati penggilingan awal, raw 

meal akan menuju kiln untuk dipanaskan dan menjadi clinker. Setelah itu, clinker 

akan menuju finish mill untuk digiling terakhir kali dan menjadi semen. Semen 

tersebut akan masuk ke penyimpanan dan melewati proses pengepakan dan 

penyusunan kantong semen pada area packhouse. 

1.1 Latar Belakang Penulisan Laporan Tugas Akhir 

Pesawat Angkat (Lifting Device) merupakan salah satu peranti mekanik 

yang cukup sering digunakan di dalam dunia industri. Seperti halnya pada PT 

Solusi Bangun Indonesia sendiri, pesawat angkat sangat menunjang kelancaran 

proses produksi. Dalam proses produksi, penggunaan pesawat angkat pun 

beragam. Baik untuk proses penarikan beban secara horizontal maupun 

pengangkatan secara vertikal sesuai keperluan yang dibutuhkan. 

Jenis dari pesawat angkat yang digunakannya pun beragam sesuai 

dengan kapasitas dan spesifikasi pekerjaan yang dibutuhkan. Contoh dari 

pesawat angkat tersebut adalah forklift, mobile crane, hoist crane, locomotive 

crane, winch hoist dan sebagainya. 

Ditinjau dari ketersediaan pesawat angkat yang ada di plant, hampir di 
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setiap area menggunakan pesawat angkat jenis hoist crane. Karena memiliki 

kapasitas angkat yang cukup besar dikisaran 1 hingga 5 ton. Namun, tidak 

semua area bisa menggunakan pesawat angkat seperti hoist crane di lapangan, 

karena beberapa faktor. Seperti keterbatasan monorail/girder di lokasi, 

pengadaan hoist crane yang cukup sulit dan lain sebagainya.  

Seperti pada 422-BF1, pengadaan electric hoist crane belum bisa 

dilakukan karena pertimbangan biaya pengadaan yang cukup besar yaitu 

sebesar Rp. 474.850.000,00. Selain itu waktu pre-order yang cukup lama sekitar 

26 minggu atau 7 bulan untuk hoist KONECRANE 1,2 ton[1]. Mengingat 

dengan tidak tersedianya pesawat angkat di 422-BF1, membuat proses transfer 

filter bag dilakukan secara manual menggunakan bantuan tali tambang dan 

pulley block. Hal ini tentunya menghambat proses replacement filter bag. 

Seperti pada saat overhaul RMK-TQ1, untuk waktu 2-3 hari hanya digunakan 

untuk mentransfer 100 dus filter bag saja, dengan jumlah man power sekitar 8-

9 orang. 

Oleh karena itu, timbul inisiatif untuk merancang bangun pesawat 

angkat jenis winch hoist sebagai alat bantu angkat alternatif karena dinilai winch 

lebih fleksibel dan dapat dipindahkan/portable sesuai posisi yang diinginkan. 

Winch hoist ini nantinya akan dibuat dengan menggabungkan beberapa 

komponen baru dan memanfaatkan beberapa komponen bekas yang mana 

dimensi dan spesifikasi komponen disesuaikan dengan standar PAA yang 

berlaku dan kebutuhan angkat di 422-BF1 seperti pada Gambar 1.1. Sehingga 

diharapkan winch dapat digunakan untuk proses transfer dus filter bag dan bisa 

menghemat biaya pengadaan hoist crane. 

  

 

 

 

 

 

 Gambar 1. 1 Lokasi 422-BF1 
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1.2 Rumusan Masalah  

Untuk memahami permasalahan yang terjadi pada tugas akhir diperlukan 

adanya pemahaman-pemahaman terhadap rumusan masalah dan metode 

penyelesaian yang tepat dan sesuai. Berikut adalah perumusan masalah dari 

tugas akhir yang saya angkat: 

1. Bagaimana merancang bangun alat bantu angkat “portable winch hoist” di 

area 422-BF1 yang sesuai standar PAA   

2. Mendapatkan spesifikasi alat bantu angkat yang sesuai dengan kebutuhan 

angkat 

3. Keuntungan yang didapat dengan rancang bangun “portable winch hoist” 

 

1.3 Batasan Masalah 

Supaya pembahasan Tugas Akhir ini tidak melebar, maka penelitian dalam 

tugas akhir ini dibatasi pada poin-poin berikut: 

1. Pembuatan desain “portable winch hoist” disesuaikan dengan lifting plan 

yang ada pada area 422-BF1 saja 

2. Pembahasan sistem controller tidak dibahas secara detail, karena hanya 

berfokus pada perencanaan dan diagram wiring saja. 

 

1.4 Tujuan Penulisan Laporan Tugas Akhir  

1.4.1 Tujuan Umum 

Tujuan tugas akhir ini adalah merancang alat bantu angkat alternatif 

yang dapat membantu proses lifting filter bag di area 422-BF1 

1.4.2 Tujuan Khusus 

1) Membuat alat bantu angkat yang sesuai standar PAA  

2) Mendapatkan spesifikasi alat yang sesuai kebutuhan di 422-BF1 

dengan analisa perhitungan pada setiap komponen secara rinci 

3) Mengurangi biaya pengadaan lifting device dan efisiensi waktu 

proses angkat 
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1.5 Manfaat Penulisan Laporan Tugas Akhir 

1.5.1 Bagi Mahasiswa 

Dengan adanya tugas akhir ini diharapkan dapat menambah ilmu 

pengetahuan bagi penulis khusunya dalam subjek pesawat angkat 

dan angkut sehingga dapat menerapkan sistem manajemen 

keselamatan kerja yang baik. 

1.5.2 Bagi PT. Solusi Bangun Indonesia Tbk Pabrik Tuban 

Dengan adanya rancang bangun PAA berupa winch hoist ini, 

diharapkan dapat membantu proses maintenance khususnya dalam 

proses lifting spare filter bag pada area 422-BF1. 

1.5.3 Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

Dengan adanya tugas akhir ini diharapkan dapat membantu 

mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta saat mencari literatur rancang 

bangun portable winch hoist yang bisa diaplikasikan di tempat lain 

sesuai dengan kondisi di lapangan. 

 

1.6 Metode Penyelesaian Masalah  

Metode pelaksanaan dari tugas akhir berguna untuk mencapai tujuan yang 

telah ditentukan dan menjawab permasalahan yang telah dirumuskan dengan 

berbagai macam tahap penelitian agar lebih terarah. Metode-metode yang 

digunakan untuk meyelesaikan tugas akhir ini meliputi:  

a. Metode Kepustakaan  

Mencari dan mempelajari informasi-informasi dari internet, jurnal-jurnal 

penelitian, technical information system serta buku manual tentang alat 

yang terkait dengan tugas akhir ini. 

b. Metode Observasi  

Melakukan pengamatan secara langsung terhadap alat yang menjadi obyek 

tugas akhir. Mempelajari informasi-informasi hasil observasi guna 

mempermudah dalam penyelesaian masalah. 
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c. Metode Diskusi  

Mendiskusikan masalah dengan pembimbing di lapangan, dosen 

pembimbing dan rekan-rekan mahasiswa. Diskusi juga dilakukan dengan 

pihak lain yang terkait, dalam hal ini pihak mekanik RMK1, electrical 

workshop, dan  safety. 

d. Metode Evaluasi  

Evaluasi terhadap apa yang telah dirancang dan dibuat untuk improvisasi 

selanjutnya. 

 

1.7 Sistematika Penulisan Laporan Tugas Akhir 

➢ BAB 1 Pendahuluan  

Menjelaskan latar belakang pemilihan topik, perumusan masalah, tujuan 

umum dan khusus, ruang lingkup penelitian dan pembatasan masalah, garis 

besar metode penyelesaian, manfaat yang akan didapat, dan sistematika 

penulisan keseluruhan tugas akhir.  

➢ BAB 2 Tinjauan Pustaka  

Menguraikan rangkuman pustaka yang menunjang penyusunan / penelitian, 

meliputi pembahasan tentang topik yang akan dikaji lebih lanjut dalam 

tugas akhir, dapat diambil dari beberapa literatur.  

 

➢ BAB 3 Metodologi  

Menguraikan tentang metodologi, yaitu metode yang digunakan untuk 

menyelesaikan masalah / penelitian, meliputi prosedur, pengumpulan data, 

teknik analisis data, atau teknis perancangan modifikasi. 

➢ BAB 4 Pembahasan  

Berisi data penunjang latar belakang, analisa masalah, data performa alat, 

identifikasi kebutuhan konsumen, desain perancangan modifikasi, 

pemilihan material dan penentuan material.  
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➢ BAB 5 Penutup  

Berisi kesimpulan dan saran dari seluruh hasil pembahasan. Isi kesimpulan 

harus menjawab permasalahan dan tujuan yang telah ditetapkan dalam tugas 

akhir. Serta bisa pula berisi saran yang berkaitan dengan tugas akhir. 
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1  Kesimpulan  

Dengan adanya rancang bangun portable winch hoist untuk area 422-

BF1, maka; 

1. Rancang bangun portable winch hoist yang sesuai standar PAA 

berhasil dibuat  

2. “Portable winch hoist” yang telah dibuat memiliki spesifikasi 

kecepatan pengangkatan 1m/s dan memiliki kapasitas angkat 40 kg 

atau 1 dus filter bag  dengan ketinggian angkat 30 meter. 

3. Dengan adanya rancang bangun portable winch dapat menghemat 

biaya rencana pengadaan hoist sebesar Rp 463.957.159,00 dan 

mengefesiensikan waktu transfer filter bag yang semula 2-3 hari 

secara manual kini hanya menjadi 5 jam saja untuk 100 dus filter bag. 

4. Menambah nilai ergonomi MHE untuk proses transfer filter bag di 

area 422-BF1 karena lebih safety dan menghindari potensi kecelakaan 

akibat proses pengangkatan yang dilakukan secara manual. 

5.2 Saran  

Agar alat yang sudah dibuat ini dapat mencapai nilai fungsi yang lebih 

baik, adapun rekomendasi yang dapat digunakan untuk pengembangan 

selanjutnya, diantaranya, 

1. Perlu disempurnakan pada bagian controller agar bisa menggunakan 

pendant atau remote control agar dapat menghemat space untuk 

alokasi dus, mengingat jika dengan panel box cukup banyak memakan 

ruang pada platform. 

2. Perlu ditambahkan guarding sebagai cover dari drum penggulung 

3. Jika kondisi electrical equipment di lapangan sudah berfungsi dengan 

baik dan winch dapat digunakan, maka segera dilakukan uji sertifikasi 

untuk legalisasi alat. 
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LAMPIRAN 1 Tentang PT Solusi Bangun Indonesia Tbk. 

 

A. Profil PT. Solusi Bangun Indonesia  

PT Solusi Bangun Indonesia Tbk adalah sebuah perusahaan publik 

Indonesia dimana mayoritas sahamnya dimiliki dan dikelola oleh Semen 

Indonesia Group, yang merupakan BUMN.  

PT Solusi Bangun Indonesia Tbk merupakan produsen semen, beton jadi, 

dan agregat terkemuka serta terintegrasi dengan keunikan dan perluasan usaha 

waralaba yang menawarkan solusi menyeluruh untuk pembangunan rumah, 

dari penyediaan bahan material sampai rancangan yang cepat serta konstruksi 

aman. SBI dikenal sebagai pelopor dan inovator di sektor industri semen yang 

tercatat sebagai sektor yang tumbuh pesat seiring pertumbuhan pasar 

perumahan, bangunan umum dan infrastruktur. SBI satu-satunya produsen 

yang menyediakan produk dan layanan terintegrasi yang meliputi 10 jenis 

semen, beton, dan agregat. Kini telah dikembangkan usaha waralaba unik, 

yakni solusi rumah yang menawarkan solusi perbaikan dan pembanguna rumah 

dengan biaya terjangkau dengan dukungan lebih dari 9.200 ahli bangunan 

binaan SBI, waralaba yang hingga tahun 2011 telah mencapai 351 gerai, dan 

staf penjualan via telpon yang jumlahnya kian bertambah. Perusahaan 

mengoperasikan empat pabrik semen masing- masing di Narogong (Jawa 

Barat), Cilacap (Jawa Tengah), Tuban (Jawa Timur), dan Lhoknga (Aceh) serta 

fasilitas penggilingan semen di Ciwandan, Banten dengan total kapasitas 

gabungan pertahun 10,8 juta ton clinker. 

 

B. Profil PT. Solusi Bangun Indonesia Tuban Plant Pabrik Tuban berlokasi di 

Desa Merkawang, Kecamatan Tambakboyo. Luas area pabrik 79 ha. Pabrik ini 

memiliki kapasitas 1,7 juta ton semen pertahun. Produksi semen pertama kali 

yaitu pada Oktober 2013. Untuk desain kapasitas Pabrik Tuban sebagai berikut: 

a. Blending Silo Capacity : 8.000 Ton 

b. Clinker production capacity : 4,000 t/d  
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c. Cement production capacity : 5,120 t/d  

d. Palletizer : 4000 Bags/HR  

~ Clinker Silo : 60,000 ton  

~ Silica : 500 Ton  

~ Cement Silo : 35,000 ton  

~ Iron Ore : 500 ton  

~ Premix : 2 x 28.000 Ton  

~ High Grade LS : 1500 Ton. 

 

C. Profil Semen Indonesia dan Proses Holcim Indonesia menjadi Solusi Bangun 

Indonesia  

PT Semen Indonesia (Persero) Tbk (“SMGR”) didirikan pada tahun 1957 di 

Gresik, dengan nama NV Semen Gresik. Pada tahun 1991, PT Semen Gresik 

merupakan perusahaan BUMN pertama yang go public di Bursa Efek 

Indonesia. Selanjutnya, pada tahun 1995, PT Semen Gresik (Persero) Tbk 

melakukan konsolidasi dengan PT Semen Padang dan PT Semen Tonasa yang 

kemudian dikenal dengan nama Semen Gresik Group.  

Dalam perkembangannya pada tanggal 7 Januari 2013, PT Semen Gresik 

(Persero) Tbk bertransformasi menjadi PT Semen Indonesia (Persero) Tbk, dan 

berperan sebagai strategic holding company yang menaungi PT Semen Gresik, 

PT Semen Padang, PT Semen Tonasa, dan Thang Long Cement Company. 

Pada tanggal 31 Januari 2019, PT Semen Indonesia (Persero) Tbk melalui 

anak usahanya PT Semen Indonesia Industri Bangunan (SIIB) telah resmi 

mengakuisisi 80,6% kepemilikan saham Holderfin B.V. yang ditempatkan dan 

disetor di PT Holcim Indonesia Tbk. Selanjutnya pada tanggal 11 Februari 

2019, melalui mekanisme Rapat Umum pemegang saham luar biasa, telah 

disahkan perubahan nama PT Holcim Indonesia Tbk menjadi PT Solusi 

Bangun Indonesia Tbk.  

Dengan prinsip “Membangun Kekuatan Memajukan Indonesia“ Semen 

Indonesia terus meningkatkan sinergi dan inovasi demi mencapai keunggulan 

kualitas, menjaga keterpaduan dan kesinambungan kinerja ekonomi, 
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berkomitmen terhadap lingkungan serta memberikan manfaat sosial dalam 

seluruh kegiatan operasional. 
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LAMPIRAN 2 Departemen Maintenance 

 

A. Konsep Maintenance  

a. Definisi Maintenance 

Maintenance adalah suatu kegiatan untuk merawat atau memelihara 

dan menjaga mesin/peralatan dalam kondisi yang terbaik supaya dapat 

digunakan untuk melakukan produksi sesuai dengan perencanaan.  

Perawatan alat sangat diperlukan untuk menjaga alat dari kerusakan 

fisik dari alat maupun kerusakan fungsi alat. Preventif  Maintenance 

Departement bertanggung jawab untuk memelihara peralatan di seluruh 

area PT. Solusi Bangun Indonesia Pabrik Tuban. Kegiatan pemeliharaan 

semua peralatan harus dijadwalkan oleh Departemen terkait  dan Preventive 

Maintenance Department. 

 

b. Tujuan Maintenance 

Tujuan – tujuan dilakukannya maintenance diantaranya adalah : 

• Mesin dapat menghasilkan Output sesuai dengan kebutuhan yang 

direncanakan. 

• Kualitas produk yang dihasilkan oleh Mesin dapat terjaga dan sesuai 

dengan harapan. 

• Mencegah terjadinya kerusakan berat yang memerlukan biaya perbaikan 

yang lebih tinggi. 

• Untuk menjamin keselamatan kerja yang menggunakan mesin yang 

bersangkutan. 

• Tingkat ketersediaan mesin yang maksimum (berkurangnya downtime). 

• Dapat memperpanjang masa pakai mesin atau peralatan kerja. 

 

c. Klasifikasi Maintenance 

Perawatan diperlukan untuk menjaga peralatan dari kerusakan dan dapat 

membuat peralatan berjalan dengan baik selama operasi. Ada beberapa jenis 

pemeliharaan : 

• Periodical Maintenance  
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• Shut-down Maintenance 

• Break-down Maintenance  

1) Periodical Maintenance 

Periodical Maintenance terdiri dari perawatan preventif dan predictive, 

dilakukan secara berkala baik harian, mingguan, bulanan atau tahunan 

untuk sisi mekanikal dan listrik. Hal ini dilakukan untuk memeriksa dan 

mengetahui beberapa potensi masalah yang terjadi, serta memperkirakan 

beberapa potensi kerusakan. Jika ada beberapa temuan (misalnya: bagian 

yang rusak), kita dapat memperbaiki atau menggantinya dengan yang baru. 

Perawatan pencegahan yang baik dapat meminimalkan waktu stop suatu 

equipment. Berikut adalah beberapa contoh untuk pekerjaan perawatan 

jenis ini : 

• Running Inspection (visual check, temperature, vibration dan arus) 

• Penggantian dan sistem analisa minyak pelumas 

• Counter measure (aligment, centering, dan balancing) 

 

2) Shut Down Maintenance 

Shut Down Maintenance adalah sejenis perawatan yang dijadwalkan 

dilakukan sekali dalam satu periode. Di PT. Solusi Bangun Indonesia Pabrik 

Tuban, Shut Down Maintence yang dilakukan tiga bulan sekali, sehingga 

disebut Short Shut Down. 

Departemen Preventive Mintenance telah mengumpulkan notifikasi dan 

merekapitulasinya ke dalam bentuk data. Data tersebut sebagai perintah 

kerja oleh tim perencana. Berdasarkan pesanan pekerjaan, Maintenance 

Preventive dan Mechanical Rawmill Department melakukan tindakan 

follow up. Item perawatan yang dilakukan oleh Preventive Maintenance 

Department: 

• Major Overhaul, penggantian full untuk semua jenis part yang ada 

pada suatu equipment dan melakukan modifikasi bila diperlukan,  
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• Short Shut Down ( SSD ) , penggantian beberapa jenis part yang ada 

pada suatu equipment atas dasar kondisi yang kritis berdasarakan 

hasil analisa dan keputusan dari Preventive Maintenance. 

3)   Break Down Maintenance 

 Break-Down Maintenance adalah jenis perawatan yang dilakukan 

setelah suatu peralatan mendapat masalah. 
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LAMPIRAN 4 Gambar Desain Winch, Arm Support, dan Diagram Pengawatan Electrical Controller 
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LAMPIRAN 5 Perbandingan Estimasi Waktu Lifting 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 
 

Setting 

Rigging 

Lifting 

Up 

Alokasi 

Dus 

Lifting 

Down 

Jumlah 

Dus 

Total Lifting 

Time per dus 

Waktu Efektif 

Operasional per 

hari 

Total Lifting Time per 

100 dus 

Winch 1 menit 30 s 1 menit  30 s 1 3 menit 6 jam 5 jam 

Manual 4 menit 3 menit 2 menit 1 menit 2 10 menit 6 jam 17 jam  
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LAMPIRAN 6 Biaya Rencana Pengadaan Hoist 
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LAMPIRAN 7 SWP Penggunaan Portable winch 

hoist, QC Record, WPS (Welding Procedure 

Specification) dan Spesifikasi Alat 
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Prosedur Kerja Aman / Safe Working Procedure 

Lifting Box Filter bag dengan Portable Winch 422-
BF1 

Lokasi / Location: 

Tuban Plant 

Dibuat Tanggal / Date 
created: 

12 Juli 2022 

Revisi Terakhir 
Tanggal / Date of last 

revision: 

12 Juli 2022 

   Bahaya atau resiko 
yang mungkin muncul 
/ Hazard or risk present: 

 

Alat Pelindung Diri 
(APD) atau peralatan 

yang dibutuhkan / 
Personal Protective 

Equipment 
(PPE) or Devices 

Required: 

Persyaratan 
kompetensi & training 

untuk personil / 
Personnel Competency 

&Training 
Requirements: 

• Terseret Putaran mesin 
/ drum tromol 

• Jatuh dari ketinggian 
• Tersengat aliran listrik 
• Terjepit dan tertimpa 

material saat 
menaikkan atau 
menurunkan barang 

 
 

• Safety helmet 
• Safety glasses  
• masker 
• Uniform high 

visibility, 
• Safety shoes 
• Safety gloves 
• Alat komunikasi / HT 

(Opsional) 
 
 
 
 

• Memahami prosedur 
lifting dan rigging 

• Safety training 
 
 

Prosedur Kerja Aman / Safe Working Procedure: 

Kualifikasi Pekerja 
 
a. Setiap petugas bisa melakukan dan mengetahui prosedur lifting dan rigging 

dengan baik 
b. Petugas yang terlibat minimal 3 orang (Rigger, operator, dan signalman) 
c. Operator memahami SOP Portable Winch 422-BF1 
d. Kondisi Sehat, berdasarkan hasil MCU 

 
Prosedur Kerja Umum 

a. Gunakan APD lengkap berupa safety helmet, safety glasses & masker, 
uniform high visibility, safety shoes, safety shoes, safety gloves 

b. Buat LST. Lakukan LST terhadap semua pekerja dan pastikan pekerja 
menandatangani LST 

c. Atur posisi petugas yang bekerja. Untuk operator dan signalman berada di 
lantai 422-BF1, sedangkan rigger berada di lantai dasar 
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d. Operator atau petugas yg berada di lantai 422-BF1 dapat mencolokkan 
kabel power winch ke socket source 3-phase yang tersedia di area dan 
pastikan sudah terhubung dengan baik 

e. Operator dapat memutar selector switch ke arah lift down 
f. Kemudian tekan “start” button untuk menurunkan Hook dan sling 
g. Setelah posisi hook dan sling mendekati lantai dasar, rigger memberi tanda 

ke signal man agar winch bisa di stop, dan signalman memberi perintah ke 
operator untuk menekan “stop” button 

h. Setelah itu, rigger dapat melakukan proses rigging ke filter bag box yang 
akan ditransfer 

i. Jika proses rigging selesai, rigger memberi aba-aba ke signalman untuk 
menaikkan barang 

j. Lalu signalman memberi perintah operator untuk menaikkan barang 
k. Operator mengganti posisi selector switch ke arah lift up, lalu tekan “start” 

button 
l. Signalman mengamati barang hingga sampai ke atas 
m. Ketika barang hendak sampai di lantai 422-BF1 dan posisi dapat dijangkau, 

signalman memberi aba-aba ke operator untuk menekan “stop” button 
n. Signalman atau helper dapat menarik barang ke arah dalam handrail 
o. Jika terdapat kesulitan saat proses area/melokasikan barang, operator 

dapat mengganti selector switch ke arah lift down. Lalu tekan “start” dan 
“push” button secara bertahap sesuai kebutuhan. 

p. Setelah posisi barang sudah dilokasikan, helper atau signalman dapat 
melepas ikatan rigging berupa webbing sling  

q. Helper kemudian mengevakuasi barang ke tempat yang lebih luas 
r. Kemudian operator dapat menurunkan kembali posisi sling dan Hook ke 

lantai dasar untuk transfer barang selanjutnya 
s. Setelah proses transfer barang selesai, operator dapat memposisikan sling 

dan Hook sekitar maksimal 1 meter dari lug point.  
t. Kemudian putar selector switch ke posisi tengah 
u. Lepas kabel power dan gulung kembali dan letakkan disekitar winch  

KILLER HAZARD :   

1. Bahaya putaran mesin  
a. Pastikan selector start-stop off  
b.     Atur jarak aman ketika winch berputar 
 
2. Tersengat aliran Listrik 
a. Pastikan alat listrik pass tagging 
 
 
TOOLS : 
Webbing sling 1 ton                                   =  1 ea 
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Referensi (Guideline, Dokumen, 
Peraturan, Lain-lain) / References (Guideline, 
Document, Legislation, Other): 

 
None 

Prosedur kerja aman ini akan 
ditinjau ulang jika terjadi 
perubahan pada referensi, 
pekerjaan, peralatan atau 
material dan maksimum setiap 
3 tahun / This Safe Work 
Procedure will be reviewed any 
time the reference, task, 
equipment, or materials change 
and at a minimum every three 
years 

Diperiksa oleh / Reviewed by:  
RMK Mechanical SI 

Diperiksa oleh / Reviewed by & 
Disetujui oleh / Approved by: 
Mechanical Area Manager Dibuat oleh / Prepared by: 

 
 

Henry Yaf 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Form No 
 12 Juli 2022 Ver. 1.1 
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 Quality Record 
 

 
  
  

 

√

√

√

√

√

√

√

√

√

---------------------------------------------------- ---------------------------------------------------- 
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Spesifikasi Supporting Lifting Device “Portable Winch 422-BF1” 

 

 

 

 

 

 

• Kategori Alat  : Supporting Lifting Device 

• Klasifikasi   : Portable Winch  

• Lokasi   : 422-BF1 

• Tujuan Instalasi  : Membantu proses transfer dus filter bag    

• Jumlah Unit   : 1 

• Spesifikasi Alat :  

 

1. Berat Alat  : 150 kg 

2. Dimensi Alat  : 1500 x 520 x 350 

3. Kapasitas angkat  : 40 kg  

4. Kecepatan Angkat : 1 m/s 

5. Komponen Alat : 

 

a. Base Frame  

* Berat  : 30 kg 

* Material :  

  - UNP (ISO CH 150 x 50 x 5) 

  - Steel Pipe (ANSI SCH 40, Ø1”) 

b.  Motor Baseplate  

* Berat  : 9,426 kg 

* Material : Mild Steel (ISO Thc.10 mm) 

 

c. Handle Frame 
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* Berat : 5,64 kg 

* Material : Steel Pipe (ANSI SCH 40, Ø1”) 

 

d. Main Drive  

*Spc.Drive : Gearmotor SEW-EURO DRE9M04 

 

𝑃𝑛 (𝑅𝑎𝑡𝑒𝑑 𝑃𝑜𝑤𝑒𝑟)           = 1,5 𝐻𝑝 (1,1 𝑘𝑊) 

𝑇𝑛(𝑅𝑎𝑡𝑒𝑑 𝑇𝑜𝑟𝑞𝑢𝑒)          = 53,1 𝑙𝑏. 𝑖𝑛 (6 𝑁𝑚) 

𝐼𝑃                                         = 𝐼𝑃55 

𝑇𝑏(𝐵𝑟𝑎𝑘𝑖𝑛𝑔 𝑇𝑜𝑟𝑞𝑢𝑒)      = 124 𝑙𝑏. 𝑖𝑛 (14 𝑁𝑚) 

𝑈 (𝑉𝑜𝑙𝑡𝑎𝑔𝑒)                       = 380 𝑉 

𝐼 (𝐴𝑚𝑝𝑒𝑟𝑒)                         = 2,55 𝐴 

 

e. Transmission Device  

* Coupling LOVEJOY AL110 

 ∗  𝑃𝑜𝑤𝑒𝑟 𝑅𝑎𝑡𝑖𝑛𝑔 𝑎𝑡 100 𝑅𝑝𝑚 = 1,26 𝐻𝑝 

 ∗ 𝑇𝑜𝑟𝑞𝑢𝑒 𝑅𝑎𝑡𝑖𝑛𝑔 = 89,5 𝑁𝑚 

* UCFL 206 (Ø 30 mm) 

* Drum Pulley  

   - Berat Flensa : 6,32 kg x 2  = 12,64 kg 

   - Plain Drum  : 19,782 kg  

* Shaft drive dan Pasak 

f. Bearing Seatplate  

* Berat : 16 kg + 6,3 = 22,3 kg, 1 seatplate (11,15 

kg) 

g. Wirerope  

* Struktur : 6x19M-WSC  

* Panjang : 40 m 

h. Hook 

i. Wirerope Clip 

j. Timble 

k. Pemberat 

l. Panel Box Controller 

m. Source 3-phase line 

 

6. Alat Pendukung Lain :  

a. Snatch/pulley block 

b. Beam Pulley Support 

c. Clamping Angle 

 



TUGAS AKHIR MAHASISWA PROGRAM EVE, PNJ-PT. SOLUSI BANGUN INDONESIA 

 

TUGAS AKHIR MAHASISWA PROGRAM EVE, PNJ-PT. SOLUSI BANGUN INDONESIA 

 

Personalia Tugas Akhir 

 

 

 

 

 

 

 

1. Nama Lengkap  : Mohammad Ilham Cahya 

2. Jenis Kelamin  : Laki-laki 

3. Tempat, Tanggal Lahir : Lamongan, 29 September 2001 

4. Nama Ayah  : Agus Surachmad 

Nama Ibu   : Diana Ulfa 

5. Alamat   : Perum.Mondokan Sentosa L-16, Tuban 

6. E-mail   : mohammadilham.eve15@gmail.com  

7. Pendidikan  : 

SD (2007-2013)  : SDN Mondokan 

SMP (2013-2016)  : SMP N 1 Tuban 

SMA (2016-2019)  : SMA N 1 Tuban 

D3 (2019-2022)  : EVE 15 Cilacap – Politeknik Negeri Jakarta 

8. Spesialisasi  : Mechanical RMK TQ-1 

9. Pengalaman Proyek : Membuat Adjustable Welding Table 
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