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Algoritma & Pemrograman Pada Sistem Chipping Detector Keramik

Abstrak

Faktor penting keputusan konsumen dalam menggunakan barang atau
jasa adalah kualitas. Kualitas merupakan kunci yang membawa
keberhasilan bisnis, pertumbuhan® dan peningkatan posisi bersaing
(Montgomery, 1995):" Pada industri manufaktur, kualitas memiliki
hubungan kuat™ dengan permintaan (demand). Untuk meningkatkan
permintaan (demand), maka hasil produksi harus berkualitas bagus.agar
mudah diterima di pasar, jika menginginkan hasil produksi yang memiliki
mutu  bagus maka “pihak produsen harus mengoptimalkan proses
produksinya. Berdasarkan permasalahan tersebut, maka dibuatlah alat untuk
mendeteksi cacat dimensi yaitu Chipping Detector. Chipping Detector
merupakan salah satu darr proses pembuatan keramik sebelum proses
pembakaran pada line conveyor yang berguna untuk memilah dan
menghitung kategori keramik yang lewat pada line conveyor berdasarkan
kategori kualitas keramik yang telah dideteksi oleh sensor Proximity
Infrared. Sistem pada alat ini menggunakan PLC sebagai controller, sensor
infrared proximity sebagal pendeteksi objek; Solenoid .Valve sebagai
aktuator untuk menyalurkan tekanan angin dari kompresor, dan silinder

pneumatik sebagai aktuator untuk melakukan pemilahan.

Kata Kunci: PLC, Infrared Proximity, Solenoid Valve, Silinder

Pneumatik, Program Ladder
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Algoritma & Pemrograman Pada Sistem Chipping Detector Keramik

Abstract
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An important factor in consumer decisions in.using goods or services is quality.
Quality is the key that brings business'success, growth and increasing competitive
position (Montgomery, 1995)."In.the manufacturing industry, quality.has a strong
relationship with demand. To increase demand, the production must be of good
quality so that it.is easily accepted in the market, if you want production that has
good quality; the producer must optimize the production process. Based on these
problems, atool for detecting dimensional defects was made, namely the Chipping
Detector. The chipping. detector is one of‘the ceramic manufacturing processes
before the combustion process on the line.conveyor which is useful for sorting and
calculating the categories of ceramics that pass on the line conveyor based on the
ceramic quality category that has been detected by the Proximity Infrared. The
system in this tool uses a PLC as a controller; an infrared proximity sensor as an
object detector, a Solenoid Valve as an actuator to channel air.pressure from the

compressor, and a pneumatic cylinder as an actuator for sorting.

Keywords: PLC, Infrared Proximity'Sensor, Solenoid Valve, Pneumatic Cylinder,
Ladder Program
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Abstrak

Faktor penting keputusan konsumen dalam menggunakan barang atau
jasa adalah kualitas. Kualitas merupakan kunci yang membawa
keberhasilan bisnis, pertumbuhan dan peningkatan posisi bersaing
(Montgomery, 1995). Pada industri manufaktur, kualitas memiliki
hubungan kuat dengan permintaan.(demand).. Untuk meningkatkan
permintaan (demand), maka hasil produksi harus berkualitas bagus agar
mudah diterima di pasar, jika menginginkan hasil produksiyang-memiliki
mutu bagus .maka pihak produsen “harus mengoptimalkan preses
produksinya. Berdasarkan permasalahan tersebut, maka dibuatlah alat untuk
mendeteksi cacat dimensi yaitu Chipping Detector.. Chipping Detector
merupakan salah satu dari proses pembuatan keramik sebelum proses
pembakaran pada line conveyor yang berguna untuk memilah dan
menghitung kategori keramik yang lewat pada line conveyor berdasarkan
kategori kualitas keramik yang telah dideteksi .oleh sensor Proximity
Infrared. Sistem pada alat ini menggunakan PLLC sebagai controller, sensor
infrared proximity sebagal pendeteksi. objek;SolenoidValve sebagai
aktuator untuk menyalurkan tekanan angin dari-kompresor, dan silinder
pneumatik sebagal aktuator untuk melakukan pemilahan.

Kata " Kunci: PLC, " Infrared -Proximity, Solenoid Valve, Silinder
Pneumatik, Program Ladder
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Algoritma & Pemrograman Pada Sistem Chipping Detector Keramik

Abstract
An important factor in consumer decisions in.using goods or services is quality.
Quality is the key that brings business'success, growth and increasing competitive
position (Montgomery, 1995)."In.the manufacturing industry, quality.has a strong
relationship with demand. To increase demand, the production must be of good
quality so that it.is easily accepted in the market, if you want production that has
good quality; the producer must optimize the production process. Based on these
problems, atool for detecting dimensional defects was made, namely the Chipping
Detector. The chipping. detector is one of‘the ceramic manufacturing processes
before the combustion process on the line.conveyor which is useful for sorting and
calculating the categories of ceramics that pass on the line conveyor based on the
ceramic quality category that has been detected by the Proximity Infrared. The
system in this tool uses a PLC as a controller; an infrared proximity sensor as an
object detector, a Solenoid Valve as an actuator to channel air.pressure from the

compressor, and a pneumatic cylinder as an actuator for sorting.

Keywords: PLC, Infrared Proximity'Sensor, Solenoid Valve, Pneumatic Cylinder,

Ladder Program
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BAB |
PENDAHULUAN

Latar Belakang

Faktor penting keputusan konsumen dalam menggunakan barang
atau jasa adalah kualitas. Kualitas merupakan kunci yang membawa
keberhasilan bisnis, pertumbuhan® dan peningkatan posisi bersaing
(Montgomery, 1995):" Pada industri manufaktur, kualitas memiliki
hubungan kuat™ dengan permintaan (demand). Untuk meningkatkan
permintaan (demand), maka hasil produksi harus berkualitas bagus.agar
mudah diterima di pasar, jika menginginkan hasil produksi yang memiliki
mutu  bagus maka “pihak produsen harus mengoptimalkan proses
produksinya.

Perusahaan industri-manufaktur harus dapat menjaga kualitas dari
setiap produk yang dihasilkan, termasuk perusahaan industri manufaktur
yang memproduksi ubin keramik. Terdapat lima jenis cacat yang ada di
departmen Quality Assurance yaitu-jenis-cacat cekung, chpping, lainasi,
belang dan cembung (Tri, 2017). Selama proses produksi ubin keramik
pencampuran bahan baku yang berbeda dan proses yang panjang
memungkinkan ubin keramik mengalami cacat ukuran. Sulitnya mendeteksi
ubin keramik yang cacat bisa berdampak pada menurunnya kualitas hasil
produksi serta menurunnya. tingkat ' kepercayaan konsumen, dan
mengakibatkan penurunan laba bagi perusahaan.

Berdasarkan permasalahan tersebut, maka dibuatlah alat untuk
mendeteksi ‘cacat dimensi yaitu Chipping Detector. Chipping Detector
merupakan ‘salah™satu~dari.proses pembuatan keramik-sebelum proses
pembakaran pada line conveyoryang-berguna untuk memilah dan
menghitung kategori keramik yang lewat pada line conveyor berdasarkan
kategori kualitas keramik yang telah dideteksi oleh sensor Proximity
Infrared. Sebelum memasuki proses Chipping Detector keramik yang
masuk pada line conveyor akan diluruskan posisinya oleh Pneumatic
Cylinder agar pada saat pendeteksian oleh sensor dapat terdeteksi dengan
baik.
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Perumusan Masalah
a. Bagaimana cara membuat algoritma dan pemrograman pada sistem
chipping detector keramik?

b. Bagaimana mengintegrasikan program dengan seluruh sistem chipping
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Tujuan
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5.1  Simpulan
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Berdasarkan hasil pengujian dan_analisa data yang telah dilakukan,
dapat disimpulkan yaitu:

1. Pembuatan program pada sistem chipping detector keramik
diawali dengan mengonfigurasikan PLC yang digunakan dengan
software untuke,pembuatan  program. Kemudian membuat
program sesual konsep sistem yang sudah ditentukan.

2. Jika program-telah dibuat sesual konsep, maka selanjutnya
mengintegrasikan antara komponen yang tersedia dengan desain
HMI. Apabila.kompenen dan_program sudah berjalan sesuai
sistem yang sudah-dikonsepkan maka program dapat berjalan

dengan baik.

5.2 Saran
Saran dalam membuat tugas akhir “Rancang Bangun Sistem
Pemonitor Proses Chipping Detector dan Pemilah Kualitas Keramik
Berbasis Programmble Logic Controller” sebagai berikut:

1. Sebelum membuat alat harus memperhatikan jumlah 1/0 yang
digunakan.
2. Dalam pembuatan program, sebaiknya menggunakan instruksi

tertentu agar logika program menjadi efektif dan efisien.
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3. Pemilihansensor:sebaiknya. menggunakan:sensor yang..tepat
dengan konsep alat yang ada pada industri.
4. Perhatikan spesifikasi dari komponen yang akan digunakan pada

sistem.
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- DATASHEET PLC FX3U-24MR
)
~
'a) . .
= Specification:
&
Input power DC24 DO 24V
Mumber of 2000 steps; 2 communication ports: 1 RS232 (standard 9-pin serial
steps port FX3u protocol 38400, 7, E, 1); 1 R5485

Input point X High-speed counting input (12KHZ)
componeant

COutput point Y | Transistor output or relay output
componeant

Analog input G analog inputs, 12-bit precision, ADD~ADZ are voltage inputs: 0-
10V, AD3~ADS are 0-20MA current inputs; read analogs with RD3A
instructicns

eyieyer uabap Niuyaljod uizi eduey

Analog output | 2 analog outputs, 12-bit precision, output voltage 0-10V. Output
analog voltage with WR3A command

eye)er 1aBaN Yiuxajod Nijiw eydid yeH O

Intermediat e MO=-M3071, the power-down storage range can be set to MO-
relay M MI10D23

Step point S 50-1023, the power-down storage range can be set to 50-51023
100Ms timer TO=T199, cumulative power-down save T 184-T 199

10Ms timer T200-T 249, cumulative power-down save T246-T 249

This timer T250-T 383, where T 250255 is cumulative

16=bit counter | CO-C199, power down save C100-199

32<bit counter C200-C219, power down save C220-C234

32=bit high C235-255; C235-240 is a single-phase counter, no multiplier;

speed counter | C241-240 is a single-phase counter, 2 times the frequency;, C24 7
=2 49 5 atwo-phase counter, not multiplie;, C250-252izsa
two-phase counter, 2 times the frequency; C 25 3 = 2 is a S=pair
S=phase counter, 4 times the frequency;
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Reqgister O D0-07a99, the power-down storage range can be set to D0-7998
Indirect Vo-7 , Z0-7

addressing
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P subroutine PO-63
jump number

| interrupt X¥0-5 external interupt. Timer interrupt {1M3). The counter is
interrupted.
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FaNGTC CONTROTLER

CARA PENGOPEASIAN ALAT

CARA PENGOFPEASIAN SISTEM PEMONITOR
1. Hubungkan HMI dengan PLC dengan kabel komunikasi dan Power Supply
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2. Siaplan kabel LAN imtuk men-downioad program dan desam HMI pada aplikas
3. Setelah HMI berhasil mendownload, HMI akan restart otomatis terlebih dahuln

§. HMI dapat digunakan dan dioperasikan.

3. Pastikan alamat yang digunakan pada desain HMI dan program PLC sudah sesuai
4. Download program dan desain
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