1802411008

/

414

2022

uLiicn,
AKARTA

NEGERI

L
J

JURUSAN TEKNIK MESIN
PROGRAM STUDI MANUFAKTUR
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
ANALISA BREAKDOWN MC AUTO TAPPING
UNTUK PROSES TAPPING PRODUKSI JOINT

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




| ™
>l g
H &
5 5
c
\-I -IO
' Al E 3
(%]
- —_— Ems
< ~ 2 £
: Z .S
> x
ANn m IT a =z
2 W o2 o
g < =
73 - W< f
0 ANn g — "M
5 9 « E -1 O :
- S
> T\ 2 O
c ¥ I3 2 W< IE
c
W_AM Md 3 PN U =
s G
W T
_ 0 F s 3
e = = E 8 s S
- 2 S zaas” W §
73 & 3
- : 5 : A 3
mM = > = £ T E
s = o 3 £ 5 v o0
Z Z o mm
=

Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




eyleyer Labap yiuyaljod uizi eduey

==
o
r
N
N ; I T LEMBAR PENGESAHAN
Qooezx 0
R %’. 5 LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
d€%es E
§§§§ o Judul :
azza £
3823 - ANALISA BREAKDOWN.MC AUTO TAPPING.UNTUK
A ewn F .
% 3 §§' ; PROSES TAPPING.PRODUKSI JOINT METAL B HKVB
s X XQa
nk =3
o8 =
3 §§ ;, = PT. RACHMAT PERDANA ADHIMETAL
t5i: B
T T §§ — . :
2 S ot = Nama : Farhan Ali Raafi
= = x
Jeix B NIM 1802411008
>3 =3 3
§§ §§ - Program Studi : Manufaktur
9 Q@ PE
S 3 ig Jurusan » Teknik Mesin
39 =32
s ;1': g § Perguruan Tinggi : Politeknik Negeri Jakarta
€ =TT
é :,; g% Tanggal Praktik : 26 Agustus 2021 25 Januari 2022
cx83
TED2
- =
E %E; Mengetahui :
c o 39
w353
585cs : :
s 3 3 Ketua Jurusan Teknik Mesin Ketuia Program Studi Manufaktur
3 §3 Politeknik Negeri Jakarta Politeknik Negeri Jakarta
8 52 _.
o] T C
_,r.)m-"
T g3 \‘i A\
S F° \™
g .o
-3 .
= Dr.Eng.Muslimin, S.T..M.T. Drs.Mochammad Sholeh, S.T.,M.T.
Q
g NIP. 197707142008121005 NIP. 195703221987031001
s
g
5
<
3
@
3
=



eyleyer Labap yiuyaljod uizi eduey

S
v
(1]
=
Q
c
=
T
Q
=
o
[«
o
=
3
1]
=
c
a
=
o
=1
=
1}
T
(1]
=
=4
=
Q
o
=
<
Q
=
Q
s
2
N—
o
-
)
L
-
o
=
=
=
=2
(1]
Q
(1]
=
bl
o
=
o
-
-
Q

N
Qoo
By
Qo =
5 2@
Qe s
35S
=5 =
g= T
=]
3 <
c QO
3 c
x5 =
Qo c
5 =
~
&n 3
3%
3 5
2 =
=
3388
5 E}
=~ 3
o
8 53
2 =
S2g
~2 5
® 9 3
o
s @B
Q 5
o o
3 =
.ﬂ_l’ )
o =
c °
w m
[ =
c X E
c =
c 2
25
3073
- -
< <
o iY
o =
€93
= x5
My
3, b
o
s Z
o —
3 £
5 =
T
z
[V
~ s
5 T
= ®
o —)
c =
= @
o
=
=
=
=
~
i)
~
[
| =
o
=)
N—
o
=
QO
=
w
=
o
-,
(<
3
QO
w
o
(Y]
=

KATA PENGANTAR

Puji dan syukur penulis panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa,

I
m
=
o
©
-+
Y

==
m
x
0
T
~-*
Y
3
;
v
2
o
®
x
=
x
pa
o
Q
o
:.
]
o
x
)
R
~*
Y

atas izin dan karunia-Nya sehingga Praktik Kerja Lapangan di Rachmat
Perdana Adhimetal dapat terlaksana:“Selama.menjalankan Praktik Kerja
Lapangan dan penyusunanlaporan terdapat berbagai.kendala, namun
berkat bimbingan dan arahan dari semua pihak, setiap kendala tersebut
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Cikarang, 31.Januari 2022

i

Farhan Ali Raafi
NIM. 1802411008
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BAB |
PENDAHULUAN

= 1.1. Latar Belakang

PT. Rachmat Perdana Adhimetal. PT. RPA“merupakan perusahan yang
* bergerak di industri pengolahan metal:"Produk yang dihasilkan_adalah produk
_ berupa Work In Process (WIP) yaitubarang setengah jadi yang sudahimelewati satu
atau beberapa proses di_routing produksi, sehingga belum bisa dikatakan sebagai
barang Finished Goods yang siap untuk dijual di pasaran. Terdapat beragam jenis

= mesin produksi'diPT Rachmat Perdanan Adhimetal, seperti mesin stamping press,

-

obot welding, manual welding, cutting pipe, surface grinding, electroplating plant,

=

Mesin auto tapping merupakan mesin untuk membuat ulir M10 dan M8
pada part JMB. Mesin auto tapping merupakan mesin yang memiliki breakdown
maintenance terbanyak dari bulan September hingga Januari yaitu sebanyak lima
kali breakdown. Analisa diperlukan untuk menentukan prioritas pemeliharaan pada
salah satu bagian dari mesin auto tapping dan melihat seberapa besar pengaruh dari

pemilihan prioritas tersebut.

1.2. Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan

Penulis. ditempatkan di departemen.. Engineering sebagai admin
maintenance.. Admin maintenanance. bertugas. membuat sistem pencatatan
breakdown mesin, mengolah data. breakdown mesin,  mengontrol inventaris
ketersediaan suku' cadang mesin, dan membantu pekerjaan dari departemen

engineering.
1.3. Tujuan Praktik Kerja Lapangan
Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan antara lain:

1. Mengetahui alur proses dari suatu produk WIP.
2. Mengetahui bagian-bagian umum dari mesin auto tapping.

3. Dapat menentukan prioritas pemeliharaan pada mesin auto tapping
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5. W 5

4. Manfaat Praktik Kerja Lapangan

faat yang didapatkan dari praktik kerja lapangan antara lain:

Mendapatkan pengalaman kerja yang sebenarnya di industri.
Memahami alur proses produksi serta standar yang digunakan dalam
proses produksi suatu kom i

Melatih kedisiplinan,

bekerja.

Mendapat engalaman  nyata

a.Prakti

n Tempat Pel
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.2. Saran
Berikut adalah saran mpaika

BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

1. Kesimpulan

Kesimpulan yang didapat pada praktik kerja lapangan adalah sebagai berikut :

1. Alur proses produksi JMB dapat.tefidentifik

2. Bagian-bagian umu /u 0 tapping dapat \
3. Ditemukan mas g dapat dijadikan prioritas untuk perawatan

mesin auto :v
, yai

aran Untuk PT. mat Perdana me

an di PT. Rachmat Perdana Adhime

Buatkan jadwal maintenance yang terstrukt

3uatkan checki
1tuk setiap me
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a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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SURAT PENGAJUAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
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Jakarta, 04 Agustus 2021

Nomor 034/SRT/HRD/RPA/VIIL2021
Lampiran
Perihal Balasan Permohonan Izin On The Job Training (Magang)

Kepada Yth

Ketua Jurusan Teknik Mesin

Politeknik Negeri Jakarta

Jalan Prof. Dr. G.A. Siwabessy, Kampus Ul Depok 16425

Dengan Hormat,
Menindaklanjuti  Surat Permohonan Izin  On  The Job Traimng (Magang) nomor

B/APL3 8/DA 04 01,2021, bersama ini kami informasikan bahwa mahasiswa Politeknik Neger: Jakarta
atas nama

@
2. No | Nama NPM v Program Stud; g
1 | Farhan Ali Raafi 1802411008 S1Tr Manufaktur
2 ! Gilang Ramadhan 1802411006 _ 81 Tr Manufaktur

Mahasiswa terscbut kami terima untuk melaksanakan Program On The Job Training (Magang) di
PT Rachmat Perdana Adhimetal. Program On The Job Training (Magang) akan berlangsung selanma 5
(lima) bulan terhitung mulai tanggal 26 Agustus 2021 s.d. 25 Januari 2022

Demikian surat balasan ini kami sampaikan, atas perhatian dan kerjasamanya kami ucapkan terima
kasth
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Hormat Kami,




3 : o P T R [
nM.u = E ST T U%u n/m_,x. P Al XY [ |
) 2 R R | BT [ /‘r STE / ,
M _LML _m mm = = b |& = H/M4. w.rNW m_,mA” ;W/\ HM“M
% 7 4 o e 0 e e O
N_mm 22« |2 | E S ISISLS] B S |
zZ 7 S ot i S [ = © 8§18 m + l g g | m s e |
) < E =y ] , 5 N 5 S |
IAA = =1 |W/, 5 g
z Y F @ el e [~ BYBNESIRY | N
= =S

I ¥ Z 0 b L SRS e
= - o W 2 a w | \ | | el s
W K m < Mmm Z a 1%1 1/mW4 | Xl/NWA 2 b s _ 1/% ﬂ.%;
= U i e e e
- o 2 Z S = 5 g g 3 s B
rx < X S55 |2 = 2 B2
z S i M M N
2 o E S g ; 2 = & |
T 3 2 4% : £ : g | F
H a Z Z 2 |
239 . ﬁ
4 2 5 |
5 S : 5 5 g | £ |
LL = = < 2 3 E o) |

< 2l N iy,

()]

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

JAKARTA 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Catatan
1. Bila tidak hadir mohon kolom di beri tanda silang
2. Mohon dikirim bersama lembar penilaian

Cikarang, 31 Januari 2022

Pembimbing Industri

g

(Budy Wahyono)
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LAMPIRAN 4

L
v
x
o
I T
o 9 g— Y
v3 A 3 INDUSTRI MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
3905 =
gg & ,—: POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
£3 ..
53 &
g‘g ,:_,: NO TANGGAL URAIAN KEGIATAN
<=5 D
§§ 7; 1. 26 Agustus 2021 Pengarahan dari HRD PT. RPA
- T =<
’:;@ ~ Pengenalan lingkungan industri PT.
23 < 2. 27 Agustus 2021
s B RPA
=%
@ § g 3. 30 Agustus 2021 Pengenalan Jobdesk Divisi Engineering
S = e
3 §_ N 4 31 Agustus 2021 Pembagian Jobdesk
o o
= 5.. 5. 1 September 2021 Pengarahan Jobdesk
o<
§ 2. Penyiapan format pengisian preventive
= 6. 2 September 2021 :
D= dies
5o . - ;
58 Penyiapan format pengisian corrective
g £ 3 September 2021 .
23 dies
3 8. | 6 september 2021 Pengarahan dari HRD PT. RPA
=4
% §' 9. 7 September 2021 Izin vaksis dosis 2
5%’.’ 10. 8 September 2021 Pengenalan Jobdesk Divisi Engineering
&
% §' 11. 9 September 2021 Pengenalan Jobdesk Divisi Engineering
%g 12. 10 September 2021 Membuat form input reapir welding
5% . .
5T 13. 13 September 2021 Pendataan repair welding
T -
§ §' 14. 14 September 2021 Input data repair weding
2 §_ 15. | 15 September 2021 Quality Control
£
za 16. 16 September 2024 Pendataan corrective maintenance.dies
= N :
) 17. 17 September 2021 Pendataan.corrective-maintenance mesin
~
é 18. 20 September 2021 Pencatatan History Mesin Cutting
%’: 19. 21 September 2021 Pendataan dandori mesin stamping
g 20. 22 September 2021 Pendataan dandori mesin welding
5 21.| 23 September 2021 Pendataan spesifikasi part dies
% 22. 24 September 2021 Pendataan spesifikasi part dies
)
z
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s=
o
x - - -
(@) 23. 27 September 2021 Mengolah data history mesin stamping
=~ T
» 9 > g 24, 28 September 2021 Mengolah data history mesin stamping
o M . -
gg < i 25. 29 September 2021 Pendataan dimensi sekrap part Sanoh
ﬁtﬂ Y] ot . .
gg . _’; 26. 30 September 2021 Pendataan dimensi sekrap part Yamada
o % 217. 1 Oktober 2021 Penentuan-bagian-bagian mesin cutting
= o -+
g; % 28. 4 Oktober 2021 Penentuan checking list:mesin cutting
- T
=a = 29. 5 Oktober 2021 Pembuatan checking list mesin eutting
~o z
g 5 2 30. 6 Oktober 2021 Pembuatan W1 Welding
=* 9
8 § 2 31. 2/OKktober 2021 Pembuatan WI stamping
S = ]
3 E % Menimbang berat dan panjang sekrap
as 8| 32 8 Oktober 2021
g3 = Heat Guard
S o
§‘§ Mendata berat dan panjang sekrap Heat
3L 33. 11 Oktober 2021
an Guard
=3,
] g’ v Mengolah data berat dan panjang sekrap
53 - 12 Oktober 2021 Heat Guard
o
g% 35. 13 Oktober 2021 Penyiapan format data OEE
g% Pemantauan OEE mesin untuk
g3 36. 14 Oktober 2021
5% pengecekan layar
— :
;’;’ ) Pemantauan OEE mesin untuk
B3 37. 15 Oktober 2021
£a pengecekan layar
73
g'é_ Pendataan hasil OEE layar dengan
2g 38. | 20 Oktober 2021 ,
°? jumlah stroke
=
i z Pendataan hasil OEE layar dengan
53 39. 21 Oktober 2021
=5 jumlah stroke
oo
; Pendataan checking standard cutting
= 40. 22 Oktober 2021 :
= machine
E,_ Pendataan kelengkapan barang
S 4l. | 25 Oktober 2021 .
S maintenance
Q
Z Pendataan kelengkapan barang
2 42. 26 Oktober 2021 .
- maintenance
>
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s=
o
r
(@) Pendataan kelengkapan barang
= T e 43. 27 Oktober 2021 .
2O 2 S maintenance
§5 .Q- § Pembuatan format input data
€ag =| 4| 28 Oktober2021 .
£3 - _’; kelengkapan barang maintenance
%‘é % 45, 29 Oktober 2021 Melengkapi.format.input
= = -+
EE % 46. November 2021 Pengalokasian panel listrik
2 > - 5
’::‘g 4 47. 2 November 2021 Pendataan Panel Listrik Pabrik
g 3 E 48. 3 November 2021 Pembuatan Daftar Panel
g % g. 49. 4 November 2021 Pembuatan PIC panel
% 3 S Drawing As silinder chuck besar.dan
35 Z| 950 | 5 November 2021 :
Sx 2 kecil
==
%E o Revisi Drawing As silinder chuck besar
S E 51 8 November 2021 :
3@ dan kecil
=3 .
i b2 9 November 2021 Pendataan kelengkapan W1 Cutting
<~ 3
§'§ 33. 10 November 2021 Pendataan ukuran-part cutting
o
§§ 54. 11 November 2021 Pengukuran part cutting untuk bahan WI
o
g% 55. | 12 November 2021 Pembuatan WI cutting
9 3 - : =
53 Drawing Meja.Untuk Mesin Auto
53 56. || 15 November 2021 |
Fa Tapping
1of 5]
2% Drawing.Meja. Untuk Mesin Auto
73 57. | "16 November 2021 .
38 Tapping
2
§ x 58. 17 November 2021 Drawing As stopper.cutting
=
% § 59. 18 November 2021 Pengecatan jalur kabel untuk WR05
=]
=5 60. 19 November.2021 Pemasangan jalur kabel untuk WR05
Q..
- o1 Membuat One Point Lecture box-MP
:,; : 22 November 2021 HK2F
g
5 Pengambilan data sistem pipa
2 62. | 23 November 2021
- kompressor
=
2 Drawing sistem perencanaan pipa
2 63.| 24 November 2021
= kompresor
Q
5
=
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25 November 2021

Pengambilan data sistem pipa

kompressor

26 November 2021

Drawing sistem perencanaan pipa

kompresor

29 November 2021

Kuliah"Umum

30 November 2021

Mendata WI stamping

1 Desember 2021

Pengosongan form input LKH

2 Desember 2021

Pembuatan WI welding Stay C kowa

3 Desember 2021

Pembuatan WI welding Stay A dan B
K59J

6 Desember 2021

Penjadwalan Pembuatan W1

7 Desember 2021

Drawing Housing As Stopper Cutting

8 Desember 2021

Gambaran Umum alat Pneumatic
Checking JMB

9 Desember 2021

Memilih Aktuator:

10 Desember 2021

Merancang PLC

13 Desember 2021

Merancang PLC

14 Desember 2021

Revisi Rancangan PLC

15 Desember 2021

Pemilihan Sensor

16 Desember 2021

Trial PLC alat:Pneumatic Checking
JMB

17 Desember 2021

Merakit alat Pneumatic Checking JMB
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81. 20 Desember 2021 Merakit alat Pneumatic Checking JMB
82. 21 Desember 2021 Merakit alat Pneumatic Checking JMB
83. 22 Desember 2021 Merakit alat Pneumatic Checking JMB
84, 23 Desember 2021 Pemasangan Jalur Kabel Area Welding
85. 24 Desember 2021 Pencatatan Corrective Maintenance
86. 3 Januari 2021 Pembuatan Jadwal Preventif Maintenance
87. 4 Januari 2021 Pemasangan jadwal preventif maintenance
88. 5 Januari 2021 Pencatatan kondisi drawing dan IK cutting
89. 6 Januari 2021 Drawing Layout pabrik
90. 7 Januari 2021 Drawing As silinder chuck besar dan kecil
91. 11 Januari 2021 Revisi PLC
9 12 Januari 2021 Pemasangan sensor ;z;da alat checking By o
93 13 Januari 2021 Pengukuran part cutting untuk bahan WI
94. 14 Januari 2021 Pembuatan WI cutting
95. 17 Januari 2021 Pengoptimalan input pada alat checking
96. 18 Januari 2021 Penambahan sensor untuk alat checking
97. 19 Januari 2021 Memasang aktuator untuk alat checking
98. 20 Januari 2021 Membuat dudukan aktuator untuk alat checking
99.° 21 Januari 2021 Revisi PLC
100. 24 Januari 2021 Memasang Pin Checking pada alat checking
101. 25 Januari 2021 Merancang PLC untuk otomasi pada Factory IO
Pembimbing Industri Mahasiswa
Praktik Kerja Lapangan
PT. Rachmat Perdana Adimetal
W
Budy Wahyono Farhan Ali Raafi

NIM. 1802411008




LAMPIRAN 5
DOKUMENTASI SELAMA PRAKTIK KERJA LAPANGAN

A. Diskusi Bersama Bapak Luthfi

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

JAKARTA 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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