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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

PT. AR Packaging Indonesia merupakan perusahaan manufaktur yang 

bergerak dalam bidang jasa penyedia kemasan berbahan baku kertas yang 

menyediakan one stop service, dari desain, hingga produksi percetakan. Berdiri 

sejak tahun 1974 dengan nama awal PT. Maju Jaya Sarana Grafika, dengan 

mencetak bungkus rokok, perusahaan telah berkembang dan memberikan aneka 

jenis layanan cetak untuk kemasan dari perusahaan farmasi, makanan dan minuman 

maupun kemasan lainnya. Jenis kemasan yang diproduksi oleh perusahaan tersebut 

mayoritas kemasan karton lipat atau folding box. Untuk Produk Konsumer terdiri 

dari beberapa brand terkenal seperti Kalbe, Aventis, GSK, dan masih banyak yang 

lainnya. 

Dalam proses produksi, PT. AR Packaging Indonesia – Bekasi dituntut oleh 

pelanggannya untuk menghasil produk yang bermutu dan sesuai dengan keinginan 

konsumen. Perencanaan produksi dilakukan secara matang, seperti melakukan 

pertemuan antara manajer perusahaan, karyawan atau staff keuangan atau 

Purchasing, PPIC, kepala produksi dan pelanggan. Mengingat keinginan pelanggan 

adalah kepuasan pemilik usaha, perencanaan harus benar-benar matang, sampai 

kepada hasil produksinya.  

Salah satu jenis kemasan yang banyak dipesan pelanggan adalah jenis 

kemasan karton lipat (KKL). Kemasan karton lipat atau biasa disebut dengan 

folding box merupakan kemasan karton yang dalam pengiriman ke pengguna dalam 

keadaan terlipat atau lembaran dua dimensi dan saat terisi oleh isi produk akan 

menjadi berbentuk tiga dimensi. Dalam pembuatannya, kemasan karton lipat 

mengalami beberapa proses produksi, mulai dari persiapan salah satunya proses die 

cutting. 

http://seputarsemarang.com/cat/printing-service/
http://seputarsemarang.com/tag/perusahaan-farmasi/
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Proses die cutting atau potong mati merupakan istilah yang digunakan untuk 

proses memotong bahan berupa karton, kertas, dan yang lainnya dalam bentuk sheet 

atau lembaran menjadi bentuk potongan yang diinginkan. Berdasarkan jenisnya, 

mesin die cutting terbagi dua jenis, yaitu mesin die cutting Rotary dan mesin die 

cutting flat-bed. Prinsip masing – masing jenis mesin die cutting sama, yaitu 

memotong mati area, membuat potongan perforasi dan membuat jalur lipatan pada 

cetakan.  

 Hasil die cutting yang sempurna disebabkan adanya tekanan yang 

menghasilkan putus dari potongan. Selain tekanan, pisau juga mempengaruhi hasil 

potongan. Creasing atau jalur lipat juga menambah nilai estetika dari ciri khas 

produk, tujuannya agar produk mudah dilipat. Pisau pada die cutting terdiri dari 

tiga jenis pisau, yaitu pisau tajam sebagai pisau yang memotong material, pisau 

tumpul sebagai pisau lipatan, dan pisau perforasi untuk membuat potongan 

berbentuk garis putus-putus yang membantu proses lipatan atau sobekan (Fathoni 

Tamzis, 2020 dalam Mata Kuliah Teknik Kemasan).  Ketiga pisau tersebut 

memiliki peran masing-masing yang akan memaksimalkan proses die cutting untuk 

memperoleh kualitas kemasan karton lipat yang bagus. Pisau tumpul yang berfungsi 

untuk melipat akan menyentuh kertas pada sisi front side, sedangkan bagian back 

side akan menyentuh rel lipat. Sedangkan, creasing memilki beragam ukuran dan 

jenis rel pelipat, mulai dari jenis kanal, pertinax dan counter creasing, sedangkan 

ukuran kedalaman rel lipat mulai dari 0,2 mm sampai 1,1 mm. 

Pada produksi die cutting, sama halnya seperti produksi printing. Yaitu 

terdapat persiapan barang yang akan diproduksi, persiapan mesin dan alat 

tambahan, sampai pada persiapan sumber daya manusia. Produksi harus 

dilaksanakan dengan tertib dan teratur sesuai SOP yang ada pada perusahaan. 

Tujuan adanya SOP pada perusahaan produksi dapat menghasilkan rasa aman dan 

nyaman pada karyawan dan menghasilkan kesesuaian produk berdasarkan 

permintaan pelanggan. 
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Hal ini membuat penulis tertarik untuk menjabarkan dan menganalisis apa 

saja yang perlu dipersiapkan, diperhatikan saat ingin proses die cutting sampai pada 

hasil dari proses die cutting sesuai SOP yang berlaku pada perusahaan.  

Berdasarkan latar belakang diatas yang sudah saya sebutkan, maka pada 

laporan tugas akhir ini mengambil tentang “Analisa SOP proses Die cutting pada 

kemasan karton lipat di PT. AR Packaging Indonesia - Bekasi”. 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan uraian di atas, maka permasalahan dalam penelitian ini 

dirumuskan sebagai berikut: “Bagaimana cara melakukan proses produksi die 

cutting pada kemasan karton lipat sesuai SOP di PT. AR Packaging Indonesia – 

Bekasi.” 

 

1.3 Tujuan 

Tujuan yang dapat saya sampaikan untuk laporan praktik industri, yaitu : 

1) Mengetahui proses produksi die cutting pada kemasan karton lipat 

sesuai SOP (standar operasional prosedur) perusahaan. 

2) Mengetahui apa saja yang perlu diperhatikan pada hasil produksi die 

cutting sesuai standar perusahaan. 

3) Menganalisa SOP (Standar operasional prosedur) produksi Die 

cutting pada metode wawancara, observasi dan studi literatur. 

1.4 Pembatasan masalah 

 Adapun batasan masalah dari penulisan tugas akhir ini adalah  : 

1) Proses produksi die cutting dengan mesin die cutting otomatis 

IBERICA JRK 105 sesuai SOP. 
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2) Yang perlu diperhatikan pada hasil produksi die cutting pada 

kemasan karton lipat sesuai Quality Control. 

1.5  Sistematika Penyusunan 

Dalam penulisan laporan praktik industri ini, sistematika penulisan menjadi 

salah satu ringkasan yang dapat memudahkan pembaca dalam memahami 

secara singkat isi laporan praktek industri yang telah dibuat. Pada penulisan 

laporan ini terbagi menjadi 5 BAB, diantaranya adalah : 

 

• BAB I  Pendahuluan  

Pada BAB I Pendahuluan berisi mengenai latar belakang yang 

berhubungan dengan laporan praktik industri, tujuan pembuatan laporan 

praktik industri, bidang yang dikerjakan selama proses praktik industri di 

PT. AR Packaging Indonesia – Bekasi unit.  

 

• BAB II Landasan Teori 

Bab ini berisi tentang teori-teori yang telah didapat oleh penulis 

untuk dijadikan suatu acuan atau landasan yang akan mendukung proses 

pembuatan karya tulis tugas akhir ini. Diantaranya yaitu teori mengenai 

kemasan, teori mengenai kegiatan produksi, dan teori mengenai Die 

cutting. 

• BAB III Metode Penelitian 

Pada Bab ini berisi dasar penelitian, fokus penelitian, tempat dan 

waktu penelitian, jenis dan sumber data yang diperoleh untuk penelitian, 

instrument penelitian dan metode analisis data.  

 

• BAB IV Hasil penelitian. 
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Pada BAB IV ini berisi profil perusahaan yang peneliti tujui untuk 

penelitian, proses produksi pada die cutting menurut 3 metode yang 

peneliti ambil, yaitu meotde wawancara, observasi dan studi literatur. 

Analisa disajikan dalam bentuk tabel dan dibuat SOP yang menurut 

peneliti benar 

. 

• BAB V Penutup 

Bab ini berisi kesimpulan akhir mengenai tinjauan dari bab 

pertama sampai bab terakhir melalui Gambaran secara umum, berikut 

saran yang memiliki hubungan dengan Tugas Akhir ini yang akan 

bermanfaat bagi semua pihak.
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BAB V 

PENUTUP 

 

5.1 Kesimpulan 

Dari hasil penjelasan mengenai proses produksi die cutting, dapat diberikan 

kesimpulan, bahwa : 

1. Adapun proses produksi die cutting pada kemasan karton lipat 

dimulai mengambil job order dari supervisor, persiapan lembar 

cetak, pengaturan pada mesin, proofing, pengajuan hasil proofing  

kepada supervisor, sampai dilaksanakannya proses die cutting 

massal. 

2. Hal yang perlu diperhatikan dalam pelaksanaan produksi die cutting 

yaitu kesesuaian alur produksi berdasarkan SOP (standar 

operasional prosedur) yang berlaku pada perusahaan. Pelaksaanaan 

mulai dari persiapan sampai pada proses produksi harus dilakukan 

secara berurutan dan sistematis. 

3.  Analisa SOP (standar operasional prosedur) yang didapat dari 

proses produksi die cutting yaitu SOP metode studi literatur (berupa 

work instruction) lebih lengkap dan teratur, akan tetapi sulit untuk 

dipahami. Sedangkan, SOP metode observasi mudah dipahami, 

karena peneliti berinteraksi langsung pada mesin die cutting 

didampingi dengan operator mesin. 

 

5.2 Saran 

Berdasarkan hasil penelitian proses produksi die cutting yang dilakukan 

oleh peneliti di PT. AR Packaging Indonesia – Bekasi, peneliti mendapat lebih 

banyak pengetahuan mengenai Proses Produksi Die cutting yang sesuai dengan 
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standar operasional prosedur (SOP) pada perusahaan. Pengalaman kerja dan 

penelitian pada produksi Die cutting ini sangat berdampak baik bagi peneliti, dan 

akan menjadi bekal untuk meluncur ke dunia kerja grafika. Akan tetapi, peneliti 

terdapat saran untuk bidang produksi Die cutting ini, yaitu selalu memperhatikan 

keselamatan kerja, selalu bekerja sama dan selalu fokus terhada/p jobdesk nya 

masing – masing, agar mendapatkan hasil yang dapat memuaskan perintah atasan 

dan juga pelanggan.  
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print-production/die-cutting-laser-cutting/#enquiery-form-footer diakses pada 

tanggal 16 Juli 2022 

https://sblmachinery.com/flatbed-vs-rotary-die-cutting-machine/
https://www.griyataskertas.com/2021/06/fungsi-pisau-pond-die-cut-pada-kemasan.html
https://www.griyataskertas.com/2021/06/fungsi-pisau-pond-die-cut-pada-kemasan.html
https://www.designprintdigital.com/printing/specialist-print-production/die-cutting-laser-cutting/#enquiery-form-footer
https://www.designprintdigital.com/printing/specialist-print-production/die-cutting-laser-cutting/#enquiery-form-footer
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LAMPIRAN 

 

1) Bukti dokumentasi wawancara dan observasi peneliti dengan narasumber. 

 

Ruang Lobby, lokasi wawancara dengan narasumber Pak M. Asri 

 

Ruang Manager Plant, lokasi wawancara dengan narasumber Pak Untung 

Raharjo (Lorong arah ruang manager plant) 

 

Area mesin die cutting IBERICA JRK-105, lokasi wawancara dengan 

narasumber Pak M. Asri, Pak Basor dan Pak Riswan dan lokasi observasi. 
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2. Work Instruction mesin die cutting IBERICA JRK 105 
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96 

 

3.  Tabel kegiatan bimbingan 

KEGIATAN BIMBINGAN MATERI 

TANGGAL CATATAN BIMBINGAN PARAF 

PEMBIMBING 

14 Juni 2022 Pembahasan dan koreksi Bab Pendahuluan, 

Landasan Teori 

 

21 Juni 2022 Pembahasan dan koreksi Bab pendahuluan, 

landasan teori, metodologi penelitian dan 

bab 4 

 

14 Juli 2022 Ganti Judul, perbaikan metodologi 

penelitian, Koreksi BAB 4, penambahan 

daftar pustaka 

 

15 Juli 2022 Koreksi BAB 2, Analisa SOP 
 

16 Juli 2022 Koreksi BAB 4, Analisa dan hasil analisa  

17 Juli 2022 Koreksi Hasil analisa SOP  

18 Juli 2022 ACC Tugas akhir, TTD 
 

22 Juli 2022 Susunan presentasi sidang T.A 
 

23 Juli 2022 Bimbingan perbaikan tentang keterkaitan 

SOP dan WI, perbaikan BAB 4 
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KEGIATAN BIMBINGAN TEKNIS 

TANGGAL CATATAN BIMBINGAN PARAF 

PEMBIMBING 

10 Juni 2022 Perbaikan BAB 1, Diagram alir pada BAB 4 
 

13 Juni 2022 Perbaikan BAB 4 
 

14 Juni 2022 Perbaikan metodologi penelitian 
 

24 Juni 2022 Perbaikan diagram alir pada BAB 4 
 

27 Juni 2022 Perbaikan BAB 4, BAB 2 
 

13 Juli 2022 ACC tugas akhir, TTD  

16 Juli 2022 Perbaikan Analisa BAB 4  

22 Juli 2022 Susunan presentasi siding T.A  
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4.  Lembar Persetujuan (FS) 
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5. CV  


