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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

1.1 Latar Belakang 

Perkembangan zaman yang semakin pesat membuat persaingan antar 

perusahaan semakin sulit. Situasi ini dapat menjadi sebuah ancaman yang 

berbahaya untuk setiap perusahaan, perlu adanya cara yang memungkinkan 

perusahaan lakukan untuk dapat bertahan dan dapat dalam persaingan. Kemampuan 

inovasi perusahaan, kemampuan eksekusi dan efisiensi dalam proses produksi 

merupakan salah satu cara bagi perusahaan agar dapat bersaing. Produksi 

merupakan usaha atau kegiatan yang menambah nilai sebuah benda yang bertujuan 

untuk mendapatkan kegunaan dari suatu barang atau jasa. Untuk melakukan 

kegiatan produksi perlu adanya perencanaan mengenai barang yang akan 

diproduksi, anggaran yang dimiliki dan bagaimana pengendalian produksinya. 

Perencanaan produksi perlu untuk diperhatikan. Perusahaan perlu meningkatkan 

permintaan pasar melalui pemasaran, namun perusahaan perlu memerhatikan 

bagaimana cara menghasilkan produk dengan kualitas yang dibutuhkan secara 

efisien dan memenuhi harapan pelanggan. 

Dalam dunia industri, waktu produksi merupakan salah satu faktor penting 

yang harus diperhatikan dalam suatu sistem produksi. Jam beroperasi berperan 

dalam menentukan produktivitas dan dapat dijadikan sebagai tolak ukur untuk 

menentukan cara terbaik dalam menyelesaikan pekerjaan. Untuk dapat 

membandingkan waktu kerja optimal dari metode kerja yang ada, maka diperlukan 

waktu baku atau waktu standar sebagai acuan untuk menentukan metode kerja yang 

optimal. Penentuan waktu baku dapat dicari melalui pengukuran waktu kerja. 

 
 

 
 
 

 
 
 

 
 

1 



 

 

 

 

PT. Kreasi Prima Printing merupakan salah satu perusahaan yang bergerak 

di bidang percetakan offset. Untuk mendapatkan hasil produksi yang sesuai dengan 

keinginan pelanggan maka perusahaan mengatur pelaksanaan proses produksi. 

Perencanaan dan penjadwalan dilakukan agar waktu yang telah ditetapkan dapat 

tercapai tanpa mengabaikan kualitas produksi. Tetapi, penggunaan waktu produksi 

yang tidak efisien masih sering terjadi yang disebabkan tidak adanya waktu standar 

pada setiap proses produksi. Penggunaan waktu yang tidak efisien menyebabkan 

sulitnya melakukan penjadwalan serta dapat menganggu proses produksi 

setelahnya. Menurut Martha (2016), Waktu yang diperlukan untuk pelaksanaan 

proses produksi dalam perusahaan merupakan hal yang penting pula bagi 

terlaksananya proses produksi yang baik. Untuk menjaga agar waktu yang 

diperlukan untuk melaksanakan proses produksi dalam perusahaan ini dapat 

dipergunakan dengan sebaik-baiknya, maka diperlukan adanya standar waktu 

proses. Oleh karna itu saya mengambil judul penentuan waktu standar pada proses 

pond/die cutting dan pengeleman. 

 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang diatas, rumusan masalah yang akan dibahas 

dalam penelitian ini yaitu berapakah nilai standar waktu untuk pond/die cutting dan 

pengeleman di perusahaan? 

 

 

1.3 Tujuan Penelitian 

Salah satu tujuan dari penulisan tugas akhir ini adalah untuk memenuhi 

syarat kelulusan dalam menyelesaikan perkuliahan dari Program Diploma III 

Politeknik Negeri Jakarta Jurusan Teknik Grafika dan Penerbitan Program Studi 

Teknik Grafika. Selain tujuan diatas terdapat beberapa tujuan lainnya dalam 

penulisan proposal tugas akhir ini, yaitu menentukan nilai standar waktu untuk 

proses pond/die cutting dan pengeleman di perusahaan. 
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1.4 Batasan Masalah 

Dalam menjalankan proses penelitian, agar masalah yang dibahas tidak 

melebar kemana-mana dan fokus sesuai dengan rumusan masalah di atas, berikut 

adalah pembatasan masalah dalam penelitian ini: 

1. Penelitian ini hanya menghitung waktu standar pada bagian pond/die cutting 

dan pengeleman amplop. 

2. Penelitian dilakukan dengan mengikuti SOP finishing pembuatan amplop pada 

PT. Kreasi Prima Printing. 

1.5 Sistematika Penulisan 

Penyusunan tugas akhir ini terbagi menjadi 5 BAB. Setiap bab, terdiri atas sub-bab 

yang saling berhubungan. Bab-bab tersebut adalah : 

BAB I : Pendahuluan 

 

Pada BAB I, berisi tentang latar belakang, rumusan masalah, tujuan penelitian, 

batasan masalah dan sistematika penulisan. 

BAB II : Landasan Teori 

 

Pada BAB II, memuat teori-teori yang menjadi dasar pengetahuan yang digunakan 

dalam menyusun laporan untuk mengetahui optimalisasi perencanaan waktu 

produksi kalender. 
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BAB III : Metodologi penelitian 

 
Pada BAB III, berisi penjelasan mengenai metode penelitan, parameter penelitian, 

rincian kerja prosedur penelitian. 

BAB IV : Pembahasan 

 

Pada BAB IV, berisi tentang pembahasan, tinjauan, temuan-temuan mengenai 

mengenai penrntuan waktu produksi cetak kalender di PT. Kreasi Prima Printing. 

BAB V : Penutup 

 

Pada BAB V, berisi tentang kesimpulan dan saran dari hasil penyusunan tugas akhir 

yang telah disusun. 
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BAB V  

PENUTUP 

 

5.1 Kesimpulan 

Dari hasil penelitian yang telah dilakukan, terdapat kesimpulan yang dapat 

diambil dari penelitian, antara lain : 

1. Setelah dilakukan penelitian dan perhitungan waktu baku maka diketahui cara 

mencari standar waktu pada pond/die cutting dan pengeleman. 

2. Setelah dilakukan perhitungan waktu standar dengan menggunakan metode 

stopwatch time study, maka diperoleh total waktu standar sebesar 5,349 detik 

untuk proses pond/die cutting. 

3. Setelah dilakukan perhitungan waktu standar dengan menggunakan metode 

stopwatch time study, maka diperoleh total waktu standar sebesar 33,496 detik 

untuk proses pengeleman. 

Dari pengamatan proses produksi di PT. Kreasi Prima Printung dan hasil 

perhitungan waktu standar pada proses pond/die cutting dan pengeleman secara 

keseluruhan maka kesimpulan yang dapat diambil adalah nilai waktu standar pada 

proses mesin pond/die cutting adalah sebesar 5,349 detik dan nilai waktu standar 

pada proses pengeleman adalah sebesar 33,496 detik. 

 

5.2 Saran 

Berdasarkan kesimpulan diatas, maka terdapat saran yang harus 

diperhatikan untuk perusahaan, antara lain :  

1. Perusahaan perlu menetapkan standar waktu agar perencanaan proses produksi 

menjadi lebih mudah dan memiliki standar untuk waktu proses produksi. 

2. Perusahaan perlu melakukan perbaikan pada lingkungan kerja di perusahaan agar 

karyawan lebih nyaman sehingga membuat karyawan bekerja lebih efisien. 
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