
 

 
 

PENGUJIAN TINTA CETAK OFFSET DENGAN DUA TIPE 

RESIN YANG BERBEDA 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

LAPORAN TUGAS AKHIR 

 

LUCYANA AZZAHRA 

1906311015 

TEKNIK GRAFIKA 

 

 

JURUSAN TEKNIK GRAFIKA DAN PENERBITAN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

2022 



 

 
 

PENGUJIAN TINTA CETAK OFFSET DENGAN DUA TIPE 

RESIN YANG BERBEDA 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tugas Akhir 

Melengkapi Persyaratan Kelulusan 

Program Diploma III 

 

 

LUCYANA AZZAHRA 

1906311015 

TEKNIK GRAFIKA 

 

 

JURUSAN TEKNIK GRAFIKA DAN PENERBITAN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

2022 



 

 
 

- 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 



 

i 
 

KATA PENGANTAR 

 

Dengan memanjatkan puji dan syukur kehadirat Allah SWT, karena berkat 

petunjuk dan hidayahnya Tugas Akhir dengan judul “Pengujian Tinta Cetak Offset 

dengan Dua Tipe Resin yang Berbeda”,  

Tugas Akhir ini disusun untuk melengkapi persyaratan kelulusan 

mahasiswa   dalam menyelesaikan pendidikan diploma III Politeknik Negeri 

Jakarta, Jurusan Teknik Grafika dan Penerbitan, Program Studi Teknik Grafika. 

Peneliti menyadari segala yang dicapai hingga saat ini tidak lain berkat 

adanya doa, dukungan, serta bantuan dari berbagai pihak. Oleh karena itu peneliti 

mengucapkan terimakasih serta rasa hormat kepada:  

1. Bapak Dr. sc. H., Zainal Nur Arifin, Dipl-Ing. HTL., M.T. selaku Direktur 

Politeknik Negeri Jakarta. 

2. Ibu Dra. Wiwi Prastiwinarti, M.M. selaku Ketua Jurusan Teknik Grafika 

dan Penerbitan, Politeknik Negeri Jakarta atas perhatian dan bimbingannya 

yang diberikan selama perkuliahan. 

3. Bapak Heribertus Rudi Kusumantoro, M.Sc Eng., selaku Ketua Program 

Studi Teknik Grafika serta pembimbing akademik program studi Teknik 

Grafika A 2019 yang telah memberikan saran dan motivasi kepada peneliti.  

4. Ibu Emmidia Djonaedi, ST, MT, MBA. selaku pembimbing penyusunan 

laporan ini yang mengarahkan dan memberikan saran-saran serta motivasi 

kepada peneliti guna kelancaran penyusunan laporan.  

5. Seluruh Dosen Teknik Grafika dan Penerbitan, atas ilmu, saran, nasihat, 

bimbingan yang telah diberikan selama perkuliahan. 

6. Mama, papa, serta adik peneliti yang telah memberikan kasih sayang serta 

dukungan dan selalu memanjatkan doa agar senantiasa sukses. 

7. Bapak H. Syaripudin, S.E. selaku Chief Manager General Affair di PT. 

Cemani Toka yang telah memberikan kesempatan, pengalaman, dan 

pengetahuan mengenai bidang industri pembuatan material cetak tinta 

kepada peneliti selama menjalani penelitian ini. 



 

ii 
 

8. Seluruh pimpinan dan staf di PT. Cemani Toka, terutama kepada Pak 

Maryanto, Pak Rodjalih, Pak Andhung, Pak Saih, Pak Wawan, Pak Rahmat, 

Pak Yoyon, Pak Soleh, dan Pak Maroni yang telah memberikan wawasan 

mengenai proses pembuatan tinta juga terkait data yang dibutuhkan untuk 

penelitian laporan penelitian ini. 

9. Teman-teman Teknik Grafika-A yang selalu mensupport dan motivasi 

selama masa penyusunan laporan ini 

10. Teman saya yang melaksanakan penelitian di PT. Cemani Toka, yaitu 

Syaritha yang telah menemani peneliti selama penelitian dan selalu 

memberikan support. 

Laporan penelitian ini ditulis dengan sebaik-baiknya, namun peneliti 

menyadari bahwa laporan Penelitian ini masih terdapat kekurangan 

didalamnya. Oleh karena itu, kritik dan saran yang membangun sangat 

dibutuhkan dari semua pihak yang telah membaca laporan Penelitian ini. 

Besar harapan peneliti agar laporan penelitian ini bermanfaat dan 

menambah ilmu bagi pembaca laporan tugas akhir ini. 

 

 

Depok, 15 Juli 2022 

 

 

 

  Lucyana Azzahra 

 

 

 

 

 

 



 

iii 
 

DAFTAR ISI 

HALAMAN PERSETUJUAN……………………………………………………. 

HALAMAN PENGESAHAN……………………………………………...…....... 

HALAMAN ORISINALITAS………………………………………………...….. 

KATA PENGANTAR ............................................................................................. i 

DAFTAR ISI ......................................................................................................... iii 

DAFTAR GAMBAR ............................................................................................. vi 

DAFTAR TABEL ............................................................................................... viii 

BAB I PENDAHULUAN ....................................................................................... 1 

1. 1 Latar Belakang ............................................................................................... 1 

1.2 Rumusan Masalah .......................................................................................... 3 

1.3 Tujuan Penelitian ............................................................................................ 3 

1.4 Pembatasan Masalah....................................................................................... 3 

1.5 Sistematika Penelitian Bab ............................................................................. 4 

BAB II LANDASAN TEORI ................................................................................ 6 

2.1 Cetak Offset .................................................................................................... 6 

2.2 Bahan Penyusun Tinta Cetak Offset ............................................................... 7 

2.2.1 Bahan Pewarna ........................................................................................ 7 

2.2.2 Varnish ..................................................................................................... 9 

2.2.3 Solvent .................................................................................................... 10 

2.2.4 Bahan Penolong (additive) ..................................................................... 11 

2.3 Sifat Tinta Cetak Offset yang Baik ............................................................... 12 

2.3.1 Viskositas Tinta ..................................................................................... 13 

2.3.2 Kelengketan Tinta (tackiness)................................................................ 15 

2.3.3 Pengeringan Tinta .................................................................................. 15 



 

iv 
 

2.3.4 Density Tinta .......................................................................................... 16 

2.3.5 Emulsifikasi Tinta .................................................................................. 17 

2.4 Manajemen Kualitas ..................................................................................... 18 

2.5 Standar Operasional Prosedur (SOP) ........................................................... 20 

2.5.1 Fungsi Standar Operasional Prosedur .................................................... 20 

BAB III METODOLOGI PENELITIAN .......................................................... 21 

3.1 Jenis Penelitian ............................................................................................. 21 

3.2 Fokus Penelitian ........................................................................................... 21 

3.3 Tempat dan Waktu Penelitian....................................................................... 21 

3.4 Jenis dan Sumber Data ................................................................................. 21 

3.4.1 Jenis Data ............................................................................................... 21 

3.4.2 Sumber Data .......................................................................................... 22 

3.4.3 Teknik Pengumpulan Data ..................................................................... 22 

3.4.4 Instrumen Penelitian .............................................................................. 22 

3.4.5 Metode Analisis Data ............................................................................. 23 

3.5 Alur Pengumpulan Data Penelitian di Divisi Research and Development .. 23 

3.6 Rencana Kerja ............................................................................................... 24 

3.7 Alat yang di gunakan Dalam Proses Pembuatan Tinta Skala 100 gr ........... 25 

BAB IV PEMBAHASAN ..................................................................................... 28 

4.1 Profil Perusahaan .......................................................................................... 28 

4.1.1 Produk Tinta Cetak Offset PT. Cemani Toka ........................................ 29 

4.1.2 Struktur Organisasi Perusahaan ............................................................. 31 

4.1.3 Deskripsi Pekerjaan Divisi Research and Development ........................ 32 

4.2 Hasil Penelitian ............................................................................................. 32 

4.2.1 Pengujian Tinta dengan Dua Jenis Resin yang Berbeda ........................ 32 



 

v 
 

4.2.2 Standar Operasional Prosedur dan Instruksi Kerja Alat Uji Tinta ......... 34 

4.3 Hasil Wawancara Terhadap Analisa dari Pengujian yang Telah dilakukan . 42 

4.4 Observasi Hasil Pengujian ............................................................................ 45 

4.4.1 Density ................................................................................................... 46 

4.4.2 Hasil Pengujian Setting time .................................................................. 46 

4.4.3 Hasil Pengujian Pengeringan di atas kertas ........................................... 48 

4.4.4 Hasil Pengujian Emulsifikasi Tinta ....................................................... 49 

4.5 Analisa .......................................................................................................... 51 

4.5.1 Analisis Perbandingan dari SOP, Wawancara, dan Observasi .............. 51 

BAB V PENUTUP ................................................................................................ 53 

5.1 Simpulan ....................................................................................................... 53 

5.2 Saran ............................................................................................................. 55 

DAFTAR PUSTAKA ........................................................................................... 56 

LAMPIRAN……………………………………………………………………….. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

vi 
 

DAFTAR GAMBAR 

Gambar 2.1 Pinsip Kerja Cetak Offset .................................................................... 6 

Gambar 2.2 Serbuk Pigmen ..................................................................................... 8 

Gambar 2.3 Resin yang Belum Terlarut Solvent.................................................... 10 

Gambar 2.4 Viskometer Cone and Plate ................................................................ 13 

Gambar 2.5 Viskometer Laray ............................................................................... 14 

Gambar 2.6 Viskometer Cup and Bob ................................................................... 14 

Gambar 2.7 Inkograph ........................................................................................... 15 

Gambar2.8 Kesalahan Cetak Ghosting ................................................................. 18 

Gambar 3.1 Alur Pengumpulan Data di Divisi Research and Development ......... 23 

Gambar 3.2 Three Roll Mill ................................................................................... 26 

Gambar 3.3 Kape ................................................................................................... 26 

Gambar 3.4 Mixer Laboratorium .......................................................................... 27 

Gambar 3.5 Tungku Pemanas Tinta ...................................................................... 27 

Gambar 4.1 Logo PT Cemani Toka ....................................................................... 28 

Gambar 4.2 Struktur Organisasi PT. Cemani Toka .............................................. 31 

Gambar 4.3 RI Tester ............................................................................................. 34 

Gambar 4.4 Spektrofotometer x-rite ...................................................................... 35 

Gambar 4.5  Wood Free Paper .............................................................................. 36 

Gambar 4.6 Choyokai ............................................................................................ 37 

Gambar 4.7  Homogenizer ..................................................................................... 39 

Gambar 4.8 Diagram alir proses pengujian .......................................................... 41 

Gambar 4.9 Diagram Alir Wawancara dengan staf PT Cemani Toka .................. 45 

Gambar 4.10 Hasil Cetakan dengan RI Tester yang di Cek Density nya .............. 46 

Gambar 4.11 Hasil pengujian Setting Time (standar) ........................................... 47 



 

vii 
 

Gambar 4.12 Hasil Pengujian Setting Time (tes) .................................................. 47 

Gambar 4.13 Hasil Pengujian Pengeringan di Atas Kertas (standar) .................. 48 

Gambar 4.14 Hasil Pengujian Pengeringan di Atas Kertas (tes) .......................... 49 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

viii 
 

 

DAFTAR TABEL 

 

Tabel 3.1 Perkiraan Kuantitas Formula yang digunakan ..................................... 25 

Tabel 4.1 Jenis Tinta Sheet Fed ............................................................................. 29 

Tabel 4.2 Jenis Tinta Web (heat set) ...................................................................... 30 

Tabel 4.3 Jenis Tinta Web (cool set) ...................................................................... 30 

Tabel 4.4 Jenis Additive & Compound  untuk Tinta Sheet Fed ............................. 30 

Tabel 4.5 Hasil Pengujian Emulsifikasi tinta......................................................... 50 

Tabel 4.6  Hasil Pengujian Tinta ........................................................................... 51 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

1 
 

BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1. 1 Latar Belakang 

Perkembangan industri manufaktur menurut Kemenperin semakin melesat 

khususnya pada industri kemasan. Seiring berkembangnya era industri 4.0, industri 

kemasan dituntut untuk mengembangkan inovasi baru dalam kemasan, sehingga 

kebutuhan pelanggan bisa terpenuhi dan dapat mengikuti tren yang terus 

berkembang. Berdasarkan data dari Indonesia Packaging Federation (IPG) di tahun 

2020, industri kemasan di Indonesia terus tumbuh pada kisaran 6%, dan di dominasi 

kemasan fleksibel sebanyak 44%, sisanya kemasan rigid plastic dan paper board. 

Meningkatnya permintaan cetak yang selalu naik tiap tahun, menyebabkan 

permintaan tinta cetak untuk mencetak kemasan di industri juga ikut meningkat. 

Tinta cetak yang digunakan pun beragam, mulai dari tinta cetak offset, sampai 

rotogravure. 

Cetak offset  yang sering kali disebut cetak datar, media yang digunakan pada  

cetak offset beragam, mulai dari kertas art paper hingga duplex, tergantung dengan 

jenis material yang akan di packing nantinya. Cetak offset berbeda dengan cetak 

rotogravure, cetak rotogravure menggunakan tinta yang lebih cair, sedangkan cetak 

offset menggunakan tinta yang berbentuk pasta. 

Cetak offset merupakan sebuah teknik cetak yang prosesnya dimulai dari 

sebuah gambaran bertinta yang menempel pada pelat cetak dan di transfer ke rol 

blanket lalu di transfer kembali ke permukaan bahan yang akan dicetak (substrate), 

lembar bahan yang akan dicetak ini beragam, sesuai dengan kebutuhannya. Namun, 

untuk cetak offset sendiri, pada umumnya menggunakan substrate berupa kertas. 

Elemen terpenting dari cetak offset adalah tinta cetak offset. Salah satu perusahaan 

pembuat tinta cetak offset adalah PT. Cemani Toka  yang berlokasi di Citeureup,
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Bogor, Jawa Barat. Perusahaan ini membuat tinta percetakan salah satunya adalah tinta 

cetak offset, setiap tinta cetak offset memiliki karakteristik yang berbeda-beda sesuai 

dengan tipenya. Karena, tipe tinta yang berbeda pasti memiliki kandungan formula 

yang berbeda. 

Masing-masing perusahaan tinta memiliki standar dan kualitas yang berbeda-

beda, makin berkualitas bahan yang digunakan maka makin bagus tinta yang 

dihasilkan. Untuk kualitas, setiap perusahaan pasti memiliki parameter kualitasnya 

tersendiri, mulai dari kualitas pengeringan tinta, density, emulsifikasi, dan lain 

sebagainya. Parameter tersebut didapatkan dari permintaan pelanggan, karena tinta 

dibuat menyesuaikan dengan kebutuhan mesin. 

Dalam pembuatannya, PT. Cemani Toka memiliki staf khusus untuk 

memeriksa kualitas tinta sesuai dengan parameter standar. Di PT. Cemani Toka 

terdapat beberapa divisi, salah satunya adalah divisi research and development, divisi 

ini bertugas untuk menerima permintaan perbaikan dari pelanggan dan memeriksa 

material baru dari supplier. 

Salah satu material baru yang sering diuji oleh PT. Cemani Toka adalah resin. 

Jenis resin baru ini harus diuji terlebih dahulu kualitasnya sebelum perusahaan 

memesan material ini dalam skala besar. Proses pengujian material baru harus 

dilakukan dengan sangat teliti, resin ini akan dimasukkan kedalam formula tinta yang 

sudah ada untuk menggantikan resin yang sebelumnya. Kemudian, tinta + resin standar 

akan dibandingkan dengan tinta + resin baru yang sedang diuji 

Oleh karena itu, peneliti tertarik untuk membahas mengenai pengaruh bahan 

penyusun tinta terhadap karakteristik tinta itu sendiri di PT. Cemani Toka. Seperti yang 

telah diutarakan di atas untuk dijadikan latar belakang laporan ini, maka dari itu peneliti 

mengambil judul Tugas Akhir “Pengujian Tinta Cetak Offset dengan Dua Tipe Resin 

yang Berbeda.” 
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1.2 Rumusan Masalah 

 Dalam penelitian yang peneliti lakukan sejak 4 Oktober 2021 sampai 4 Maret 

2022, peneliti mengidentifikasi beberapa masalah yang terjadi pada saat penelitian di 

PT. Cemani Toka, di antaranya adalah sebagai berikut: 

 “Bagaimana pengaruh dari perbedaan kedua jenis resin pada hasil cetakan tinta 

offset dan standar operasional prosedur yang dilakukan dari pengujian tersebut?” 

 

1.3 Tujuan Penelitian 

 Penelitian yang dilakukan sejak 4 Oktober 2021 sampai 4 Maret 2022 memiliki 

tujuan untuk mengetahui lebih dalam teknis di lapangan terutama proses pengujian tinta 

cetak offset di PT. Cemani Toka, adapun tujuan lainnya adalah sebagai berikut: 

1. Mengetahui apa pengaruh dari perbedaan kedua jenis resin pada hasil cetakan 

tinta offset 

2. Mengetahui apa saja jenis pengujian pada tinta cetak offset dan hasil dari 

pengujian yang dilakukan 

3. Mengetahui adakah perbedaan antara standar operasional prosedur dengan 

observasi langsung, dan hasil wawancara 

4. Mengetahui parameter baik dan tidak baik nya suatu tinta cetak offset 

 

1.4 Pembatasan Masalah 

Dengan adanya batasan masalah, peneliti harap pembahasan menjadi lebih 

terarahdan tidak terjadi penyimpangan serta sesuai dengan tujuan penelitian tugas akhir 

ini. Adapun batasan masalah pada pembahsan ini adalah sebagai berikut: 

1. Mesin uji yang digunakan adalah mesin uji tinta yang ada di PT. Cemani Toka, 

2. Pengujian tinta cetak offset ini di divisi research and development PT. Cemani 

Toka, 

3. Tinta yang digunakan adalah tinta cetak offset dengan warna cyan, 
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4. Resin yang digunakan pada sampel uji adalah tipe resin yang berbeda, dengan 

karakteristik sama, yaitu phenolic resin, 

5. Semua kondisi alat uji tinta sudah sesuai dengan standar yang berlaku di PT. 

Cemani Toka, 

6. Hanya membahas tentang pengujian tinta cetak offset dengan dua tipe resin 

yang berbeda, serta pengaruhnya terhadap proses cetak offset. 

 

1.5 Sistematika Penelitian Bab 

Dalam penyusunan yang digunakan untuk menyelesaikan laporan kerja praktik 

ini, peneliti menguraikan sistematika penyusunan yang terdiri dari 5 sub bab yang 

digunakan untuk memudahkan penyelesaian laporran kerja praktik, yaitu sebagai 

berikut: 

1. BAB I PENDAHULUAN 

Pada bab ini poin yang dijelaskan di antaranya latar belakang industri grafika 

hingga tinta sebagai bahan utama pada proses cetak, rumusan masalah yang 

ingin peneliti ketahui, tujuan penelitian dari pengujian yang dilakukan, bidang 

kerja penelitian peneliti di divisi research and development, dan sistematika 

penyusunan laporan ini. 

2. BAB II LANDASAN TEORI 

Bab ini berisi tentang landasan berpikir peneliti atas permasalahan yang dibahas 

pada tugas akhir ini. Bab ini berisi definisi dan pengenalan secara umum tentang 

cetak offset, bahan penyusun tinta cetak offset, manajemen kualitas, serta 

parameter kualitas tinta cetak offset yang baik. Hal-hal tersebut adalah hal yang 

berhubungan dengan teori-teori permasalahan yang diangkat dalam penelitian 

ini. 

3. BAB III METODOLOGI PENELITIAN 

Bab ini menjelaskan bagaimana proses kerja pada bagian research and 

development  PT. Cemani Toka. proses mendapatkan data penelitian dengan 

diagram alir, tahapan penelitian dalam mengambil Standar Operasional 
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pengujian tinta cetak offset, serta hasil data penelitian dengan langkah dalam 

tahapan penelitian. Data yang di dapat oleh peneliti bersumber dari obeservasi 

langsung, literatur, wawancara dari staff terkait, serta wawancara dengan 

section chief  bagian research and development PT Cemani Toka 

4. BAB IV PEMBAHASAN 

Pada bab ini juga menjelaskan hasil dan analisis pengujian yang telah 

dilakukan, serta parameter yang menentukan good atau not good nya suatu resin 

untuk tinta cetak offset melalui pengamatan SOP yang berlaku, lalu 

membandingkan hasil wawancara, observasi dan literatur 

5. BAB V PENUTUP 

Bab ini berisi simpulan dari materi tentang observasi yang dilakukan, yaitu 

proses pengujian tinta cetak offset dengan dua tipe resin yang berbeda beserta 

saran yang diharapkan untuk bagian tersebut. 
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BAB V 

PENUTUP 

 

5.1 Simpulan 

 Penelitian yang dilakukan peneliti selama kurang lebih 6 bulan memberikan 

pengalaman yang luar biasa bagi peneliti. Terutama di bidang material industri grafika, 

yaitu tinta cetak. Selain itu, peneliti memperoleh banyak pengetahuan baru dari PT. 

Cemani Toka. Mulai dari permintaan khusus pelanggan, perbaikan tinta, sampai 

kendala yang sering ditemukan dalam proses pembuatan tinta itu sendiri. 

 Berdasarkan pengamatan yang peneliti lakukan dari pengujian tinta dengan dua 

tipe resin yang berbeda di PT. Cemani Toka, dapat ditarik kesimpulan sebagai berikut: 

1. Berdasarkan analisa yang peneliti lakukan pada saat proses pengujian, Standar 

Operasional Prosedur (SOP) yang berlaku di PT Cemani Toka telah diterapkan 

dengan baik oleh semua staf research and development. Hal ini karena 

observasi yang peneliti lihat lalu membandingkan hasil observasi tersebut 

dengan hasil wawancara dan SOP yang berlaku, tidak ada langkah-langkah 

kerja yang berbeda dari yang seharusnya. 

2. Pengaruh dari perbedaan resin pada hasil cetakan adalah, tinta dengan resin tes 

akan menghasilkan cetakan yang kotor akibat emulsifikasi tinta yang 

berlebihan, sedangkan tinta dengan resin standar akan menghasilkan cetakan 

yang bersih. 

3. Hasil dari pengujian yang tidak sesuai dengan standar sehingga tidak lolos 

pengujian adalah pengaruh dari resin yang digunakan, bukan pengaruh dari 

SOP yang menyalahi aturan, karena SOP yang dilakukan oleh staf PT. Cemani 

Toka sudah dilakukan dengan standar yang berlaku. 

4. Untuk pengujian density, bisa menggunakan densitometer yang sudah di 

kalibrasi sebelumnya, agar hasil dari pengujian yang dilakukan akurat. Uji ini 

dilakukan untuk mengetahui ketebalan warna yang dihasilkan dari kedua jenis 
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5. tinta dengan resin yang berbeda. Hasilnya, density tinta dengan resin y (tes) 

hasilnya lebih tinggi dibandingkan dengan tinta dengan resin x (standar). 

Density yang didapat dari tinta x adalah 1.91 sedangkan density dari tinta 

dengan y adalah 1.94, hal ini membuktikan bahwa warna yang dihasilkan dari 

tinta dengan resin y lebih tebal dan menunjukan bahwa tinta dengan resin y 

menghasilkan density yang lebih bagus, karena makin tinggi density nya, maka 

makin pekat warna yang di hasilkan. 

6. Pengujian setting time adalah pengujian untuk mengetahui seberapa lama 

bagian paling atas tinta kering (set), pengujian ini dilakukan dengan  1 step 

dilakukan selama 1 menit, dan total pengerjaan pengeringan ini adalah tinta 

dengan resin x (standar) kering dalam waktu 5 menit, begitupun dengan tinta 

dengan resin y (tes), hal ini menunjukkan bahwa waktu pengeringan tinta 

dengan resin x dan y adalah sama. 

7. Pengujian pengeringan di atas kertas adalah pengujian yang dilakukan dengan 

mesin choyokai, dengan tujuan mengetahui seberapa lama tinta mengering 

secara sempurna dari mulai bagian paling atas, hingga bagian paling bawah. 

Hasil dari pengujian ini adalah tinta dengan resin x dan y memiliki waktu 

pengeringan yang sama, dengan total waktu pengeringan 1 jam 40 menit. 

8. Pengujian emulsifikasi tinta adalah pengujian yang dilakukan dengan 

mencampurkan air fountain dan tinta dalam wadah yang sama dan kemudian di 

mixer dengan kecepatan 5000 rpm. Setelah itu tinta yang teremulsi di hitung. 

Hasilnya adalah tinta dengan resin x memiliki nilai emulsifikasi sebanyak 50%, 

sedangkan tinta dengan resin y memiliki nilai emulsifikasi sebanyak 63%. Hal 

ini menunjukan bahwa tinta dengan resin y memiliki tingkat emulsifikasi yang 

tinggi, dan dikhawatirkan akan membuat cetakan kotor pada mesin percetakan. 

9. Sebuah tinta cetak offset dikatakan baik apabila sudah memenuhi parameter 

standar yang ada, namun berdasarkan pengujian kali ini tinta bisa dikatakan 

baik apabila emulsifikasi, density, dan hasil pengujian pengeringannya sesuai 

dengan tinta standar yang dibandingkan. Pada pengujian kali ini, tinta dengan 
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resin y (tes) memiliki tingkat emulsifikasi yang tinggi sehingga tidak memenuhi 

karakteristik tinta standar. 

 

5.2 Saran 

Saat melakukan sebuah pengujian, ada baiknya jika kita melakukan pengujian 

tersebut sesuai dengan Standar Operasional Prosedur yang berlaku pada perusahaan 

tersebut. Karena jika prosedur pengujan yang dilakukan menyalahi aturan standar yang 

berlaku, dikhawatirkan pengujian yang dilakukan dan data yang dibuat disebut di 

manipulasi, sehingga hasilnya tidak akurat. Dalam proses pengerjaannya juga 

dibutuhkan ketelitian dan analisa yang tepat. 

Saat proses pengujian yang peneliti lakukan di PT Cemani Toka, proses yang 

dilakukan sudah sesuai dengan prosedur yang ada di PT Cemani Toka. Dari mulai 

proses awal sampai proses akhir. Semua prosedur juga dijalankan sesuai dengan 

standar operasional yang ada. 
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Lembar kegiatan bimbingan materi dengan dosen pembimbing materi 
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Lembar kegiatan bimbingan teknis dengan dosen pembimbing teknis 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

Surat keterangan selesai magang di PT Cemani Toka 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

Dokumentasi bersama staf PT Cemani Toka 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 


