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BAB I 

PENDAHULUAN  

1.1 Latar Belakang  

Politeknik Negeri Jakarta merupakan salah satu kampus yang memiliki 

program diploma di setiap jurusan, khususnya di Jurusan Teknik Mesin. 

Dimana setiap mahasiswa dituntut untuk memiliki pengetahuan teoritis dan 

keterampilan praktis di lapangan. Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri 

jakarta memiliki beberapa program studi, salah satunya adalah D3 Teknik 

Mesin, pada D3 Teknik Mesin juga terdapat beberapa konssentrasi salah 

satunya ialah konsentrasi Perawatan dan Perbaikan. Konsentrasi perawatan 

cabang ilmu yang mempelajari tentang perawatan dan perbaikan mesin di 

industri. Oleh karena itu, lulusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta 

khususnya Konsentrasi Perawatan dan Perbaikan diharapkan memiliki keahlian 

dalam merawat dan memperbaiki semua jenis mesin untuk membantu 

tercapainya tujuan produksi perusahaan. 

Untuk mewujudkan hal tersebut, Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri 

Jakarta memiliki program Prakti Kerja lapangan (PKL). PKL merupakan salah 

satu bentuk pembelajaraan dengan memberikan pengalaman belajar kepada 

mahasiswa untuk berpatisipasi langsung di perusahaan. PKL memberikan 

kesempatan kepada mahasiswa untuk menerapkan ilmu yang telah dipelajari di 

bangku perkuliahan dan merupakan bentuk keterkaitan antara ilmu teoritis yang 

diperoleh dengan praktek yang ditemui di perusahaan.  

Industri baja merupakan sektor yang sangat strategis karena produk yang 

dihasilkan sangat di butuhkan dan bisa dimanfaatkan untuk industri-industri 

lain. Berbagai industri pemakai diantaranya konstruksi, otomotif, pipa. Sebagai 

media antara bahan baku HRC dan CRC dengan kebutuhan industri pembuatan 

finished product, maka dimasukan pula dalam kelompok ini industri jasa 

pemotongan dan pembentukan baja lembaran (shearing/sliting lines). 
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PT. United Steel Center Indonesia merupakan perusahaan yang bergerak 

pada bidang pemotongan baja, tentunya memiliki bagian perawatan dan 

perbaikan untuk menunjang kelangsungan produksinya. Maka dari itu PT. 

United Steel Center Indonesia menajdi pilihan karena terdapat bagian 

perawatan dan perbaikan yang sesuai dengan kemampuan yang dimiliki oleh 

penulis  

Kegiatan yang dilakukan penulis di PT. United Steel Center Indonesia 

adalah melakukan perbaikan terhadap Crane Double Hoist guna untuk 

kelancaran produksi di PT. United Steel Center . 

1.2 Ruang Lingkup Perusahaan  

Penulis ditempatkan pada divisi Maintenance PT. United Steel Center 

Indonesia, dimana divisi ini memiliki tugas untuk menangani perawatan dan 

perbaikan pada semua mesin yang ada di PT. United Steel Center Indonesia 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Adapun tujuan Praktik Kerja Lapangan di PT. United Steel Center 

Indonesia ini sebagai berikut :  

a) Untuk menerapkan ilmu Perawatan dan Perbaikan yang telah di 

dapat selama kuliah di Politeknik negeri Jakarta  

b) Untuk mengetahui dan melihat langsung pekerjaan perawatan dan 

perbaikan di lokasi tempat bekerja 

c) Mengembangkan ilmu perawatan dan perbaikan yang telah didaoat 

di Politeknik Negeri Jakarta. 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

 Adapun manfaat Praktik Kerja Lapangan bagi penulis di PT. United Steel 

Center Indonesia yaitu :  

1. Penulis dapat meningkatkan keahlian profesi khususnya pada 

bidang perawatan dan perbaikan mesin 

2. Mahasiswa menjadi lebih siap kerja dan bersaing di dunia industri 

3. Mahasiswa mampu bersosialisasi, berkomunikasi, dan bekerjasama 

di lingkungan kerja.  
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BAB IV  

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan  

      Berikut adalah kesimpulan yang di peroleh dari praktik kerja lapangan :  

1. Mendapatkan pengalaman selama proses Praktik Kerja lapangan sehingga 

dapat mengerti bagaimana proses pekerjaan diindustri yang sesungguhnya. 

2. Diperlukan sikap disiplin, tanggung jawab serta mampu berkomunikasi 

dengan orang secara baik, untuk dapat menyelesaikan beberapa 

permesalahan hingga tercapainya solusi. 

3. Divisi Maintenance di PT. United Steel Center Indinesia mencangkup 

perawatan dan perbaikan komponen dan juga kelistrikan pada mesin 

4. Beberapa penerapan ilmu yang didapat selama perkuliahan di dunia 

industri, Divisi Maintenance anatara lain, preventive maintenance, 

corrective maintenance, dan pemahaman tentang kelistrikan. Serta 

mendapat ilmu dan pengalaaman dari beberapa team Maintenance selama 

melaksanakan Praktik Kerja Lapangan. 

4.2 Saran 

 Berikut adalah saran yang diperoleh dari praktik kerja lapangan :  

1. Sebaiknya Jumlah mekanik pada PT.USC di perbanyak lagi 

2. Melengkapi peralatan yang ada di pabrik agar proses perawatan dan 

perbaikan pada pabrik dapat berjalan dengan lancar 

3. Melakukan pengecekan secara rutin  

4.  Membuat jadwal preventive maintenance  
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29 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

30 
 

Lampiran  4  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

31 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

32 
 

Lampiran  5 
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Lampiran  7 

Hasil Produk dari 

Coil Blanking 

Karawang Plant  

 
Hasil produk dari 

Tailor Welding 

Blank Plant 

 
Hasil Produk dari 

TKG Plant 

 
HasilProduk dari 

CCK Plant  
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Lampiran  8 

 Mesin-mesin yang terdapat pada CCK Plant  

 Slitter dan mini Slitter 

 

 

 Leveller  
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 Guillotine Shear 
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 Sheet Slitter 
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Mesin-mesin yang terdapat pada CBK Plant 

 Blanking 

 

 

 

 Washing Machine dan Main Piller  
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 Turn Over Machine 

 

 

 Mesin-mesin yang terdapat pada TWB Plant 

 Welding  
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 Mesin-mesin yang terdapat pada TKG Plant 

 Leveller dan Chamber Machine 

 

 Guillotine Shear  

 

 


