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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang 

Pada saat ini dunia industri manufaktur sudah berkembang sangat pesat. 

Industri manufaktur adalah industri yang mengolah barang yang masih mentah 

menjadi barang jadi atau suatu produk yang dapat dimanfaatkan dan digunakan 

oleh konsumen dengan kualitas yang baik. 

Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta memiliki kompetensi 

bidang spesialisasi maintenance. Lulusannya diharapkan memiliki keahlian yang 

dibutuhkan pada dunia industri sehingga keberadaanya dapat mendukung kualitas 

sumber daya manusia dalam menunjang pembangunan industri yang ada di 

Indonesia. Untuk mewujudkan hal tersebut, dibutuhkan sebuah program On The 

Job Training atau Praktik Kerja Industri sebagai sarana pembelajaran dan sarana 

implementasi bagi mahasiswa Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta 

untuk menamwah wawasan serta mengetahui situasi aktual yang ada pada suatu 

Industri. 

PT. Mada Wikri Tunggal adalah perusahaan nasional yang bergerak dalam 

bidang industri komponen-komponen dari bahan metal dan plastik. PT. Mada 

Wikri Tunggal merupakan perusahaan yang didirikan oleh Achmad Sarbini sejak 

1984 di Bandung. Pada 1985 perusahaan mulai melakukan produksi dan menjadi 

supplier bagi PT Federal Motor (sekarang PT. Astra Honda Motor). Seiring 

berjalannya waktu dengan permintaan yang meningkat PT. Mada Wikri tunggal 

melakukan pengembangan produksi dengan mendirikan pabrik di Gemalapik, 

Cikarang untuk produksi part logam pada 2009. Kemudian, pada 2014 melakukan 

pengembangan kembali untuk produk plastik dengan mendirikan pabrik di Pasir 

Gombong, Cikarang. 

PT. Mada Wikri Tunggal Plant 3 (Pasir Gombong) yang melakukan 

produksi plastik dipilih sebagai tempat untuk melakukan On The Job Training 

karena pada proses pembuatan produk dari plastik yang menggunakan mesin 
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Molding Injection sudah pasti membutuhkan maintenance atau perawatan pada 

mesin-mesinnya untuk menjaga efektivitas dari mesin supaya tidak terjadi 

kerusakan yang dapat menyebabkannya proses produksi terhambat. 

Pada kondisi aktual yang ada pada proses produksi, kegiatan maintenance 

memiliki peran yang penting untuk menjaga mesin tetap dapat beroperasi dengan 

lancar. Namun, tidak dapat dipungkiri meskipun kegiatan maintenance sudah 

dilakukan kerusakan mesin masih sering terjadi. Salah satu faktornya adalah usia 

mesin, sehingga di sini penulis tidak hanya belajar mengenai maintenance mesin 

Molding Injection tetapi penulis juga mempelajari bagaimana melakukan Repair 

pada mesin Molding Injection. 

 

1.2. Ruang Lingkup On The Job Training 

Ruang lingkup On The Job Training yang dilakukan di PT. Mada Wikri 

Tunggal Plant 3 yaitu Repair & Maintenance Departement. Adapun pekerjaan yang 

penulis lakukan, yaitu: 

1. Melakukan Preventive Maintenance, Predictive Maintenance, dan Corrective 

Maintenance. 

2. Melakukan Monitoring mesin. 

 

1.3. Tujuan dan Manfaat On The Job Training 

1.3.1. Tujuan 

Ada beberapa tujuan dari dilakukannya On The Job Training, yaitu: 

a. Umum 

1. Mengenal suasa kerja yang sebenarnya sehingga mahasiswa mampu 

mengetahui hal-hal apa yang harus dipersiapkan di dunia kerja nanti. 

2. Menerapkan ilmu yang telah diterima di bangku perkuliahan untuk diterapkan. 

3. Menumbuhkan kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain di dunia 

kerja. 

b. Khusus  
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1. Untuk memenuhi beban Satuan Kredit Semester (SKS) semster VI sebagai 

persyaratan lulus di Program Studi Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta. 

2. Untuk mempelajari hal-hal yang berhubungan dengan ilmu yang telah 

dipelajari di perkuliahan. 

3. Untuk mempelajari proses kerja mesin Molding Injection. 

 

1.3.2. Manfaat 

Ada beberapa manfaat yang didapat dari dilakukannya On The Job Training, 

yaitu: 

a. Untuk Mahasiswa 

1. Mahasiswa dapat mengetahui secara lebih mendalam tentang dunia industri 

secara langsung sehingga diharapkan nantinya dapat menerapkan ilmu yang 

telah didapat dan diaplikasikan di industri. 

2. Melatih rasa disiplin dan tanggung jawab serta sikap profesional dalam bekerja. 

b. Untuk Perusahaan 

1. Sebagai sarana untuk melakukan suatu jalinan kerja sama antara PT. Mada 

Wikri Tunggal dengan perguruan tinggi dan mahasiswa. 

2. Sebagai sarana penyaring tenaga kerja yang terampil dan kompeten. 

3. Hasil analisa dan penelitian yang dilakukan selama Praktik Kerja dapat menjadi 

baham masukan bagi perusahaan untuk menentukan kebijakan perusahaan di 

masa yang akan datang. 

c. Untuk Perguruan Tinggi 

1. Bahan evaluasi atas kompetensi yang dibutuhkan dengan kompetensi yang 

dicapai dalam kegiatan belajar mengajar di Jurusan Teknik Mesin Politeknik 

Negeri Jakarta. 

2. Sebagai tambahan referensi khususnya mengenai perkembangan dinua 

perindustrian. 

3. Untuk memperkenalkan Politeknik Negeri Jakarta kepada industri. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1. Kesimpulan 

Berdasarkan analisa data pada kerusakan mesin molding injection 

toshiba 850 ton didapat data sebagai berikut: 

1. Lama waktu MTTR adalah 7519,6 [menit]. 

2. Lama waktu MTBF adalah 9079,6 [menit]. 

3. Tiga peringkat teratas kerusakan berdasarkan metode FMEA adalah 

kerusakan pada SSR, motor, dan block valve. 

4. Solusi untuk untuk mengurangi nilai RPN pada SSR  dapat 

dilakukan dengan melakukan pengecekan arus pada power supply 

apakah arus yang dihasilkan masih dalam standar SSR atau jika arus 

yang dihasilkan sudah melewati standar yang dapat diterima oleh 

SSR maka dapat dilakukan penggantian dengan standar arus yang 

lebih tinggi. 

5. Solusi untuk mengurangi nilai RPN pada motor adalah dengan 

membuat standar parameter tekanan yang mampu dikerjakan oleh 

motor. 

6. Solusi untuk mengurangi nilai RPN pada kebocoran oli di block 

valve adalah dengan melakukan improvement pada material o-ring 

yang digunakan. 

Dari kegiatan OJT yang dilakukan dapat disimpulkan bahwa preventive 

maintenance, predictive maintenance, dan corrective maintenance adalah 

kegiatan yang sangat berpengaruh pada kondisi mesin yang ada.  Preventive 

maintenace memiliki pengaruh yang besar untuk menjaga kondisi pada mesin 

supaya mesin dapat beroperasi dengan optimal dan waktu yang lama. Predictive 

maintenance memiliki peran untuk memperdiksi kapan suatu part memerlukan 

pergantian sehingga dapan menekan waktu downtime pada mesin. Corrective 

maintenance memiliki peran untuk mengembalikan kondisi mesin yang dalam 
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keadaan rusak atau abnormal menjadi kondisi yang optimal atau normal 

sehingga mesin dapat beroperasi kembali secara maksimal. 

4.2. Saran 

4.2.1. Untuk Politeknik Negeri Jakarta 

a. Sebaiknya memberikan pelajaran lebih luas mengenai mesin-mesin 

yang pada industri, sehingga mahasiswa dapat mempelajari sejak 

masa perkuliahan, tidak saat melakukan OJT. 

b. Sebaiknya kurikulum kelistrikan di program studi Teknik Mesin 

diperdalam lagi karena selain mekanikal komponen utama pada suatu 

mesin yaitu kelistrikan atau elektrikal. 

 

4.2.2. Untuk PT. Mada Wikri Tunggal 

a. Dapat melakukan improvement pada part mesin yang memiliki nilai 

RPN yang tinggi. 

b. Meningkatkan tindakan perawatan pada part yang memiliki nilai 

RPN yang tinggi. 
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LAMPIRAN 

Lampiran 1 Prosedur Pengerjaan Preventive dan Predictive Maintenance 
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Lampiran 2 Lanjutan Lembar Prosedur Pengerjaan Preventive dan Predictive 

Maintenance 
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Lampiran 3 Prosedur Pengerjaan Corrective Maintenance 
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Lampiran 4 Surat Pengantar Praktik Kerja Industri 
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Lampiran 5 Surat Keterangan Praktik Kerja Industri 
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Lampiran 6 Kegiatan Harian Praktik Kerja Industri 

 

Hari Tanggal Uraian Kegiatan 

Senin 7/2/2022 - Pengenalan industri 

Selasa 8/2/2022 - Perbaikan pompa chiller 

Rabu 9/2/2022 - Analisa kebocoran oli 

Kamis 10/2/2022 - Isi oli mesin molding 

- Cleanning mesin molding 

Jumat 11/2/2022 - Isi checksheet 

- Isi air cooling tower 

- Pasang cover mesin 

Sabtu  12/2/2022 - Isi checksheet 

- Instalasi selang 

Senin 14/2/2022 - Repair safety door 

Selasa 15/2/2022 - Repair auto loader 

- Isi oli mesin molding 

- Cleanning mesin molding 

Rabu 16/2/2022 - Repair kebocoran oli pada block 

valve 

- Ganti selang hidrolik 

Kamis 17/2/2022 - Repair pipa jalur cooling tower 

- Isi oli mesin 

Jumat 18/2/2022 - Analisa kebocoran oli 

- Memindahkan oli kotor 

Sabtu 19/2/2022 - Monitoring 

Senin 21/2/2022 - Preventive mesin molding 

- Cleanning mesin molding 

- Isi checksheet 

Selasa 22/2/2022 - Memindahkan tangki oli 
- Cleanning filter chiller 

- Isi checksheet 

Rabu 23/2/2022 - Cleanning mesin 

- Isi oli mesin molding 

- Isi checksheet 

Kamis 24/2/2022 - Repair kebocoran pipa hidrolik 

- Isi oli mesin molding 

Jumat  25/2/2022 - Isi pelumasan 

- Repair kebocoran selang PU 

- Isi checksheet 

Sabtu 26/2/2022 - Instalasi lampu 

Senin 28/2/2022 Libur isra miraj 

Selasa 1/3/2022 - Cleanning mesin molding 
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- Pelumasan & pembuangan 

Rabu 2/3/2022 - Kuras oli meisn molding 

- Isi checksheet 

Kamis 3/3/2022 Libur hari suci nyepi 

Jumat 4/3/2022 - Ganti baut as toggle 

- Instalasi hopper 

- Isi checksheet 

Sabtu 5/3/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Isi checksheet 

Senin 7/3/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Isi paraf AMTPM 

Selasa 8/3/2022 - Monitoring 

Rabu 9/3/2022 Izin 

Kamis 10/3/2022 - Isi oli mesin molding 

- Preventive mesin molding 

Jumat 11/3/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Ganti baut AS toggle 

- Isi oli mesin molding 

Sabtu 12/3/2022 - Isi oli mesin molding 

- Ganti heater nozzle 

Senin 14/3/2022 - Stock opname 

- Isi oli mesin molding 

Selasa 15/3/2022 - Pelumasan 

- Instalasi lampu 

- Sambung kabel lampu  

- Ganti nozzle 

- Buat form monitoring perbaikan 

mesin 

Rabu 16/3/2022 - Pasang blower hopper 

- Analisa kebocoran oli 

- Pelumasan  

Kamis 17/3/2022 - Pasang baut mesin yang hilang 

- Kuras tangki oli 

Jumat 18/3/2022 - Pelumasan 

- Pindahkan drum solar 

- Cleanning mesin molding 

Sabtu 19/3/2022 - Pasang AS toggle 

- Isi solar genset 

Senin 21/3/2022 - Pelumasan & pembuangan 

Selasa 22/3/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Isi oli mesin molding 

- Pindahkan drum oli 

Rabu 23/3/2022 - Pelumasan & pembuangan 
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- Pindahkan motor mesin ke area 

crusher 

- Ganti heater 

Kamis 24/3/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Ganti selang pelumasan 

Jumat 25/3/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Ganti selang pelumasan  

Sabtu 26/3/2022 - Bongkar AS tie bar 

Senin 28/3/2022 - Repair kebocoran selang 

hidrolik 

Selasa 29/3/2022 - Repair nozzle (tersumbat) 

Rabu 30/3/2022 - Repair roda safety door 

- Ganti SSR 

- Ganti heater 

Kamis 31/3/2022 - Repair motor mesin molding 

- Setting parameter clamping 

Jumat 1/4/2022 - Pasang AS tie bar 

Sabtu 2/4/2022 - Pelumasan & pembuangan 

Senin 4/4/2022 - Pelumasan & pembuangan 

Selasa 5/4/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Buang penampungan kompresor 

- Isi checksheet 

Rabu 6/4/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Isi oli mesin molding 

Kamis  7/4/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Ganti contactor & thermocouple 

Jumat  8/4/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Ganti socket crusher 

Sabtu 9/4/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Ganti SSR 

Senin 11/4/2022 - Repair bearing pompa cooling 

tower 

Selasa 12/4/2022 - Ganti seal & o-ring silinder 

- Potong akrilik 

Rabu 13/4/2022 - Pasang AS toggle  

Kamis 14/4/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Monitoring  

Jumat  15/5/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Monitoring  

Sabtu 16/6/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Monitoring  

Senin 18/4/2022 - Ganti SSR 
- Cleanning mesin molding 

- Isi oli mesin molding 



 

35 
 

Selasa 19/4/2022 - Pelumasan 

- Isi checksheet 

Rabu 20/4/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Isi checksheet 

Kamis 21/4/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Isi checksheet 

Jumat 22/4/2022 - Ganti lampu meja operator 

- Preventive chiller 

Sabtu 23/4/2022 - Cek & cleanning area tranduser  

Senin 25/4/2022 - Isi checksheet 

- Preventive chiller 

- Pasang lampu meja operator 

Selasa 26/4/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Preventive mesin molding 

Rabu 27/4/2022 - Pasang blower hopper 

- Pasang blower motor 

Kamis 28/4/2022 - Cleanning & pasang cover mesin 

- Check selas AS mesin molding 

Jumat 29/4/2022 Libur lebaran 

Sabtu 30/4/2022 Libur lebaran 

Senin 2/5/2022 Libur lebaran 

Selasa 3/5/2022 Libur lebaran 

Rabu 4/5/2022 Libur lebaran 

Kamis 5/5/2022 Libur lebaran 

Jumat 6/5/2022 Libur lebaran 

Sabtu 7/5/2022 Libur lebaran 

Senin 9/5/2022 - Repair auto loader 

- Pelumasan & pembuangan 

Selasa 10/5/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Monitoring  

Rabu 11/5/2022 -  Stock opname 

- Las poros mesin 

Kamis 12/5/2022 - Pelumasan & pembuangan 

- Monitoring 

Jumat 13/5/2022 - Repair AS patah mesin molding 

- Pindahkan drum oli 

Sabtu 14/5/2022 - Instalasi AS baru 

Senin 16/5/2022 Libur waisak 

Selasa 17/5/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Rabu 18/5/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Kamis 19/5/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 
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Jumat 20/5/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Sabtu 21/5/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Senin 23/5/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Selasa 24/5/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Rabu 25/5/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Kamis 26/5/2022 Libur kenaikan Isa Al Masih 

Jumat 27/5/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Sabtu 28/5/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Senin 30/5/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Selasa 31/5/2022 Izin bimbingan TA 

Rabu 1/6/2022 - Repair SSR heater 

- Monitoring 

- Isi checksheet 

Kamis 2/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Jumat 3/6/2022 - Repair motor 

- Monitoring 

- Isi checksheet 

Sabtu 4/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Senin 6/62022 - Cleanning mesin 

- Analisa kebocoran oli 

- Monitoring 

- Isi checksheet 

Selasa 7/6/2022 Izin bimbingan TA 

Rabu 8/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Kamis 9/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Jumat 10/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Sabtu 11/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Senin 13/6/2022 - Monitoring 
- Isi checksheet 

Selasa 14/6/2022 Izin bimbingan TA 
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Rabu 15/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Kamis 16/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Jumat 17/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Sabtu 18/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Senin 20/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Selasa 21/6/2022 Izin bimbingan TA 

Rabu 22/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Kamis 23/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Jumat 24/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Sabtu 25/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Seniin 27/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Selasa 28/6/2022 Izin bimbingan TA 

Rabu 29/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Kamis 30/6/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Jumat 1/7/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Sabtu 2/7/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Senin 4/7/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Selasa 5/7/2022 Izin bimbingan TA 

Rabu 6/7/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Kamis 7/7/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Jumat 8/7/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Sabtu 9/7/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Senin 11/7/2022 - Monitoring 
- Isi checksheet 

Selasa 12/7/2022 Izin bimbingna TA 
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Rabu 13/7/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Kamis 14/7/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Jumat 15/7/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Sabtu 16/7/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Senin 18/7/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Selasa 19/7/2022 Izin bimbingan TA 

Rabu 20/7/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Kamis 21/7/2022 Izin test TOEIC 

Jumat 22/7/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

Sabtu 23/7/2022 - Monitoring 

- Isi checksheet 

 

 

Pembimbing Industri      Mahasiswa 

 

 

 

      Fatthurochman     Muhamad Zaki Dwi Sudarsono 

 

 

 



 

39 
 

Lampiran 7 Lembar Penilaian Praktik Kerja Industri 
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Lampiran 8 Lanjutan Lembar Penilaian OJT 

 


