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KATA PENGANTAR

Puji syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa karena berkat
karunianya yang tidak berhenti setiap hari dapat memberikan kesehatan
jasmani dan rohani kepada penulis.sehingga dapat melaksanakan kegiatan
Praktik Kerja Lapangan'di.PT. Meidoh Indonesia dengan.lancar. Kegiatan
ini merupakan suatu kegiatan yang mana nantinya akan menggambarkan
kegiatan kerja«di dunia industri. Maka dari.itu, penting bagi penulis untuk
menyerap imu apapun yang diterima agar menjadi modal yang besar
nantinya.

Dalam proses penyusunan <aporan ini- tentu penulis: menemui
beberapa kesulitan, namun atas bantuan dari berbagai pihak akhirnya
laporan ini dapat terselesatkan dengan baik.  Oleh karena itu, penulis
mengucapkan terima kasih pada semua pihak yang telah membantu dalam
menyelesaikan laporan ini, diantaranya.:

Tuhan Yesus Kristus karena karunia-Nya setiap hari tidak pernah gagal
menyertai. .

Mama, Bapak, bang Aldo, kak Gita, dan.Riki yang selalu mendukung
setiap harinya selama kegiatan Praktik Kerja Lapangan.

Bapak' Dr. Eng. Muslimin, ST, M.T. Ketua Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta.

Bapak Fajar Mulyana, ST., M.T Ketua Program Studi Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta.

Bapak Drs, Sidig Ruswanto, ST., MSi, Dosen pembimbing Praktik Kerja
Lapangan Politeknik Negeri Jakarta

Mba Syafna, admin jurusan Teknik Mesin yang selalu sabar mengurus
perihal administrasi kegiatan Praktik Kerja Lapangan kami.

Mr. Takashi Nakashima ,Presiden Direktur PT Meidoh Indonesia.

Bapak Fidel Castro, Senior General Manager PT Meidoh Indonesia.
Bapak Aris Tyanto selaku HRGA-ACC Senior Manager, Bapak Sony,
Bapak Angga, dan Bapak April yang bertindak sebagai Koordinator
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10.

11.

12.

13.

14,

program Praktik Kerja Lapangan di PT. Meidoh Indonesia.

Bapak Deli Derlian, selaku Manajer Departemen Produksi di PT. Meidoh
Indonesia.

Bapak Joko, sebagai Asisten Manajer Departemen Produksi PT. Meidoh
Indonesia

Bapak Malik, dan Bapak Farid selaku Supervisor Departemen Produksi
PT. Meidoh Indonesia

Seluruh operator dan leader Departemen. Produksi di PT. Meidoh
Indonesia.yang telah berbagi ilmu dan pengalaman hidup.selama kegiatan
PKL.,

Ilham Darmawan, Pascall Amaran.Siagian, dan Ridho Maulana sebagai
kolega PKL yang selalu kompak bekerja sama dalam melakukan kegiatan
PKL.

Penulis menyadari bahwa masih banyak kekurangan. Oleh karena

itu, penulis mengharapkan kritik dan saran yang bersifat membangun.

Semoga laporan ini memberi manfaat untuk kita semua.

Karawang, 30 Juni 2022

(Michael Nicholas Junior Sirait)

NIM. 1902311083




eyieyer Labap yiuyaljod uizi eduey

5
o
o
3
Q
c
=,
T
Q
=]
s,
Q.
-]
=
3
]
-
c
-
=
Q
=]
=
()
T
(]
=
=
=
Q
o
>
<
Q
=
Q
3
o,
o
-
o
o
-
()
=
=4
==
2
[
Q
]
=5
[
)
=
o
=
o~
o

N
Qo
o o
- m
Q =
5 @
Q@< s
35S
- =
g5
=]
3 <
c o
3 c
x3 2
Y ]
E] =
=~
R
5 =%
3 5
=~ =
=]
338
B &5
= o
o
o 53
2 =
S eg
"< B
) 2
o
s Q7P
Q =
59 0
S =
.ﬁ_l' Y
g 7
< °
w m
® 0 5
£ 3£
c Y
—p el
303
= <
b P>
- —
€9 3
= = =
2585
2. °
o
s g
Q —
3 8
5 B
o
z S
i
~ >
5 T
IS
T =
£ £
= ©w
i)
=1
-~
-
=
~
{9
-
Q
=
o
3.
[
=
Q
=
w
=
()
g
s
3
o
w
o
()
7

I
v
=
0
T
-+
o

e
)
=
8]
T
~*
)
3.
=
o
2
=
o
x
=
—
<
o
Q
)
=
e
)
=
()
*
-+
)

—
2
o
=
o
3
Q
3
[}
=
Q
c
=
T
"
o
o
o
a
o
=
'}
-
o
c
"
o
c
=
c
=
=~
o
=
<
o
-
=3
=
3
-
o
=]
T
o
3
[}
=
n
o
3
-
s
3
=
o
=
Q.
o
=]
3
[}
3
<
[}
o
c
-
=
o
>
w
c
3
o
[}
-

DAFTAR ISI

LEMBAR PENGESAHAN.........oo et et ii
KATA PENGANTAR. ...ttt st e e e e e WY
DAFTAR IS] oot sttt i+ Bl ettt e e neee e vi
DAFTAR GAMBAR. . it i et aiiine e B e eeeeeee e viii
DAFTAR LAMPIRAN......coooieie et eee e seee e b SR X
BAB | PENDAHULUAN. ... ..oooiiii ittt i e ee e e e s sninee e snneee e aa b o 1
1.1 Latar Belakang...oooeact..ooveeeeiiens e ereaseeiashee et e sineeeneeneeeseeesaeseensenns 1

1.2 Tujuan Praktik Kerja Lapangan............cce.coieieeiiiteeitbeeeeneeenenns 3

1.2.1 s LI AN S e e 4

1.2.2 TUJUAN KRAUSUS. ...cattarirneeresidhanneeeedeniseesbines e iannee e banneseeeens 4

1.3 Manfaat Praktik Kerja Lapangan......c......ceieeveeioenseeseisinsseeeennns 4
1.3.1 Manfaat Bagi IMahasiSWa.............ceceeeeeideenneceee ensaessceeenne 4
1.3.2 Manfaat Bagi Perguruan Tinggi........ccccovrvvieiiienenienriennenns 5
1.3.3 Manfaat Bagi Perusahaan............c...c.coooevvrvierieeiesieseeienne,s 5

1.4 Waktu dan Tempat Pelaksanaan............cccccoevovvenneiieeiesienceeene, 5
1.5 Metode Penyusunan Laporan...... oo . e sieeceess e iaesnassnssnnss ceeneenns 6
1.6 Sistemastika Penulisan Laporan. .. ... cooueueieessesseessessuessassnesseeeenns 6
BAB Il TINJAUAN UMUM PERUSAHAAN........ccoiiieeeee 8
2.1 Profil dan Sejarah Perusanaan. . . oo oo ' ciueieeseeieesneanaesnanse e e 8

2.2 1000 PEIUSANAAN. ... ...ecireiieieeieeteesreassesnsenseasananaasnasnnannasnnnsnas e snas 9

2.3 Data Perusanaan...........ccccoeiireeineniinie s sessee e sesadenee e 9

2.4 Visi dan'Misi.PT. Meidoh Indonesia..................cmmnitisl ., 11
2.5 Struktur Organisasi PT. Meidoh Indonesia.............cccccceevevieevnenne. 11

2.6 Struktur Organisasi Line Cold Forging PT. Meidoh Indonesia...13

2.7 Fasilitas Perusahaan...........ocoovoeieineniiie e 14
BAB 11 JURNAL KEGIATAN. ...t 15
3.1 Bentuk Kegiatan PKL..........ccccooiiiiiieie s 15
3.2 Prosedur Kerja PKL........ccoooiiiiiiiece e e 16

Vi



16
17
31
31

PT. Meidoh Indonesia..................

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

3.2.2 Alur Kerja Proses Kegiatan Produksi...........c.cccocevviveennnee.
Untuk Politeknik

3.2.1 Alur Proses Kerja Produksi............ccoceeiieiniieiciinesnece,
BAB IV KESIMPULAN DAN SARAN. ..ot s

4.1 Kesimpulan..........cco........
4.2 Saran................

Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

Vi




eyieyer uabap Niuyaijod uizi edue)

2
v
]
=}
Q
=
=
T
o
=
—
Q.
-]
==
3
[}
-
o
=
=
o
=
=
[}
T
[}
=
=
=
Q
o
=
<
o
=
Q
g
&
[
-
v
S
=
(1)
==
=,
==
=
o
Q
[}
—
o
o
==
o
-
-
o

N
Qoo
S 5]
s 23
= @
Qe s
355
) =
833
=]
3 <
c Q
3 c
=3 3
o e
5 =
2§ 7
3%
3 5
m =¢
=]
33§
B RS
= °
-
533
S8 g
~
< ®
) )
T
s @3
Q 5
59 0
S =
ga'_ (Y]
8 P>
< o
(7] m
o 5
c 2 £
£ =
c 2
—p el
2273
= <
i o
= —3
E53
—
s
3. °
o S
S £
m —
3 £
5 &
°
z ¢
o
~ >
5 T
S B
o] =
c S
= @
Q
=
=
q.
=
—
Q
-+
Q
[
o
3,
Q
=
Q
=
w
=
QO
~
{—
3
1)
w
o
Q
3

X
m
=
8
S
-+
Y

L
[
x
o
T
-+
o
§.
;
v
=
=’
(1]
x
E.
P
<
M
Q
(1)
:.
o
o
x
l}
‘
=+
o

-
o
o
=
o
3
Q
3
(]
>
Q
c
=,
T
1’4
o
o
o
-
o
=
Q
-
o
c
w
o
c
=
c
=
~
o
=
<
o
~~
=
w
=
-
o
3
T
o
3
(]
3
n
Q
=]
-
c
3
==
o
3
Q.
o
=]
3
(]
=
<
m
o
c
-
=
o
=
w
c
3
o
(]
=

DAFTAR GAMBAR

Gambar 2.1 Logo Meidoh.........cooiniii e 9
Gambar 2.2 Struktur Organisasi PT. Meidoh Indonesia...........cccccevvevvnrieieennnne. 12
Gambar 3.1 Material dan Crane PengangKute:. .. e e 18
Gambar 3.2 Tiang Pelurus Material dan Pengarah Masuk:-Mesin.................. 19
Gambar 3.3 Roller Vertikal dan'Horizontal.................... i S 19
Gambar 3.4 GrIPPEY .ci. . e e o et et 19
Gambar 3.5 Part Pengatur Panjang Nominal Produk Baut.......................... 20
Gambar.3.6 Struktur dan Cara KerjaPart............c...coo it e, 20
Gambar 3.7 Open Cam dan Close Cam....c.o. . ioeen it et i, 21
Gambar 3.8 Angka Koordinat Posisi Pada:Open Cam dan Close Cam............ 21
Gambar 3.9 Rumah Dies dan Contoh Dies..coo... ...t 22
Gambar 3.10 Rumah Punch dan Contoh.Puneh..........c...0. . 22
Gambar 3.11 CUer. .o e 23
Gambar 3.12 Pendorong CULter...........ooiriiii it 23
Gambar3.13 RUMaN CULEY . .. con o v seuen i s e se sdeeoneeae b sn e dananananenenns 23
Gambar 3.14 Part Pengatur Posisi- Rumah-Puncheue. oo oo 23
Gambar 3.15 Part Pengatur POSISICOTer .. oo, . i e et ene e, 24
Gambar 3.16 Chuck Sebelum dan Sesudah Dipasang Pada Transfer.............. 25
Gambar 3.17 Bagian Poros Open Cam dan Close Cam...............ccceevenn....it 25
Gambar 3.18 llustrasi Bagian Poros Open Cam dan Close Cam................... 25
Gambar 3.19 Stopper.... . a4 26
Gambar 3.20 Stopper Saat Dipasang............o.eeueereeeneiniiniieiiiiiirieeannnn. 26
Gambar 3.21 Pengatur LoKasi StOPPEr........c.oiviiriiri e 26
Gambar 3.22 Pengatur SENSOr LD..........cooviiniiii e 26
Gambar 3.23 Checksheet DIMENSI..........o.vviuiiiiiiiii 27
Gambar 3.24 Peralatan Tes Pukul..............ooii 28
Gambar 3.25 Conveyor Pengangkut Baut...............cccooviiiiiiiiiiiiiene, 28

viii



29
29
29
30

e Proses Selanju
ix

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

ambar 3.26 Monitor Mesin............ooiiiiiiiii
ambar 3.27 Tempat Penyimpanan Sementara...............ccoeevvevenieneinnnnn
ambar 3.28 Pengatur SEnSOr PD..........coviiiiiiicece e
ambar 3.29 Tempat Penyimpanan Seme

ambar 3.30 Troli Pembawa B

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKN|
EGERI

\Y JAKARTA



.35

2 ([ L o7
S E 1
o :
- = w
< ; < ES
- ﬂ [
wm [ o = LG
g o =
s f 0§ O W <
an o S
0o
s = % onZ-
s g <
wooe 2
2 5 B
=] [ —_ E
< ) 5} c
s o o @
S & 5 <
— o~ ™ <
[ [ [ [ e
i i i i g
S S S S o, o
e e IS e g g
S S 3 3 b= b=
| | - - — —

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Politeknik Negeri Jakarta~(PNJ) merupakan:perguruan tinggi negeri
vokasional yang didirikan-untuk memenuhi kebutuhan SDM professional
di industri, baik.ndustri jasa maupun manufaktur. Sistem pembelajarannya
dengan teori-45% dan_praktik 55% sehingga lulusannya diharapkan
memiliki-pengetahuan serta keahlian yang seimbang dan dapat memenuhi
kebutuhan pada dunia“industri. D3 Teknik Mesin Spesialisasi. Produksi
merupakan salah.satu.program studi pada jurusan Teknik Mesin.Politeknik
Negeri Jakarta yang berkonsentrasi pada bidang teknologi Produksi di
bidang industri. Kompetensi.utama D3.Teknik Mesin Spesialisasi Produksi
yaitu mampu menguasal teknologi- proses _produksi baik secara
konvensional maupun otomasi, Mould dan Dies, Jig and Fixture, , Gambar
mesin, CAD, Kendali Mutu, Manajemen produksi, -Sistem otomasi,
Pneumatik dan Hidrolik, Pengukuran Teknik, Pengujian logam dan
Metrologi. Sebagal upaya dalam memaksimalkan. kompetensi, maka
terdapat program Praktik Kerja Lapangan.(PKL) untuk menerapkan dan
mengembangkan ilmu yang telah diperoleh dalam praktiknya pada dunia
industri.

Seiring berkembangnya teknologi, banyak pekerjaan yang dibutuhkan
dapat dilakukan dengan efektif dan efisien khususnya pada bidang industri
dan kontruksi..Maka dari itu; perlu.dipersiapkan-sumber daya manusia
yang terampil dan berkeahlian dalam mengakomodasi kemajuan ini.
Sebagai aset sumber daya manusia, mahasiswa perlu memperdalam bidang
keilmuannya khususnya dalam sisi aplikasi ilmu. Oleh karena itu,
diperlukan suatu wadah untuk mengaplikasikan dan mengembangkan
bidang keilmuan tersebut. Praktik Kerja Lapangan (PKL) atau yang
disebut dengan On Job Training (OJT) merupakan program wajib bagi

mahasiswa semester 6, Program studi D3 Teknik Mesin Spesialisasi
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Produksi untuk memperdalam pengetahuan, memberikan pengalaman dan
etika pekerja, serta memberikan wawasan di dunia kerja, dengan kegiatan
pembelajaran selama waktu kuliah yang diterapkan langsung ke dunia
industri, yang Dbertujuan untuk.~memperkenalkan, meningkatkan
kompetensi dan kemampuan‘mahasiswa dalam dunia‘kerja di industri yang
sebenarnya.

PT. Meidoh Indonesia merupakan perusahaan yang bergerak.dalam
bidang manufaktur dalam. proses pembuatan baut untuk mesin dan rangka
otomotif. PT Meidoh Indonesia sendiri merupakan sebuah perusahaan
cabang jejaring dari MEIDOH CO., LTD. yang berpusat di negara Jepang
dan terletak di-Head office Toyota Factory, .dengan sebaran perusahaan
cabang jejaring lainnya di seluruh dunia terletak di Amerika Serikat,

China, Jerman, Thailand dan.Indonesia.

PT Meidoh Indonesia sendiri memproduksi beberapa macam jenis baut
untuk mesin dan rangka otomotif, berikut macam jenis baut tersebut antara
lain :1) High stregth 10.9 — 17.9 bolts, 2) High precision cold forged
product , 3) High strength.bolt for-engine; 4) High strength alumunium
alloy cold forged, 5) Sphercial -head bolts; 6) M sonic( ultrasonic axial
force bolts), 7) Friction coefficient.stabilizer, dan 8) Bite prevention e-

guide series.

Untuk mendukung proses produksi, PT. Meidoh Indonesia terdiri dari
beberapa’ department yang mendukung kegiatan produksi, diantaranya
yaitu Department cold forging, Department Thread. Relling, Department
Heat treatment, Department Surface-treatment, Department Inspection,
Maintenance, Engineering, PPIC dan Quality Department (Quality

Assurance, Quality Management System).

Bidang yang terdapat pada Departemen produksi tersebut sesuai
dengan mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta jurusan Teknik Mesin

Program Studi Teknik Mesin Spesialisasi Produksi.
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Cold Forging adalah proses pembentukan logam dengan metode
deformasi di mana benda kerja ditekan pada dies yang dilakukan pada
suhu ruang. Gaya yang lebih besar diperlukan untuk menekan logam
dibandingkan dengan gaya pada Hot.Forging. Hal ini dikarenakan logam
yang dingin memiliki kekuatan-yang lebih besar daripada logam yang
panas. Logam yang.nantinya dibentuk harus memiliki sifat mampu bentuk
yang tinggi padasuhu ruang sehingga hasil proses nantinya tidak terdapat
retak ataupun patah.

Pada Line Cold Forging PT. Meidoh Indonesia, terdapat beberapa
kegiatan proses produksi didalamnya yaitu proses pengambilan material
mentah, setting mesin sesuai standar yang ditentukan, double check
dimensi baut hasil produksi-oleh leader, cek berkala dimensi dan visual
oleh operator ketika proses produksi, dan mengirimkan hasil produksi

kepada line berikutnya.

Hal yang harus diperhatikan pada saat proses pembentukan baut
otomotif pada line ini agar tidak terjadinya produk yang reject adalah
proses setting mesin..Operator melakukan proses. ini dengan mengikuti
acuan standar Operation Instruction Sheet (OIS) yang mana berisikan
instruksi-instruksi pengaturan. mesin._lengkap dengan parameter angka

yang perlu dimasukkan ke:dalam mesin.

Beberapa kondisi produk baut reject dapat terjadi pada proses ini
yaitu: kepala baut yang tidak berada di titik tengah, nominal baut yang
tergerus, dan‘rompal. yang terjadi pada kepala baut, marker baut;-dan pada
leher baut. Maka dari itu, proses setting mesin merupakan hal yang
memiliki pengaruh signifikan pada proses produksi baut. Dibutuhkan
ketelitian dan kehandalan operator dalam kegiatan pemecahan masalah
dalam proses ini sehingga diharapkan tidak ada produk reject yang
dihasilkan.

1.2 Tujuan Praktik Kerja Lapangan
Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan (PKL) antara lain sebagai berikut :
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1.

7.
1.2.2 Tujuan Khusus

Sebagai salah satu untuk syarat memenuhi SKS dan menyelesaikan studi

1.2.1 Tujuan Umum
Program Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT. Meidoh Indonesia

memiliki tujuan, antara lain yaitu :

Memperkenalkan budaya.-dan..suasana«industri yang sebenarnya
dengan tujuan mahasiswa setelah lulus dari. bangku kuliah dapat
mempersiapkandiri saat memasuki dunia kerja.

Melatih kemampuan untuk menjadi diri pribadi yang disiplin, mampu
menganalisa, memecahkan suatu permasalahan, mengambil keputusan
di dunia kerja dan profesionalitas dalam dunia kerja.

Menambah wawasan, ilmu pengetahuan dan relasi, agar kelak nanti
dapat menimbulkan sikap bekerjasama, komunikasi dan koordinasi di
dunia kerja.

Menerapkan ilmu pengetahuan teoritis dan praktik ke dalam dunia
kerja dengan sesual latar belakang disiplin ilmu Teknik Mesin

Mengetahui alur proses produksi baut-pada mesin dan rangka
otomotif.
Mengetahui improvement atau: Kaizen yang dibutuhkan pada proses

manufaktur di departemen Cold Forging.
Mengetahui cycle time proses produksi pada mesin Cold Forging.

Diploma Il Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri

Jakarta.

1.3 Manfaat Praktik Kerja Lapangan(PKL)
Manfaat Praktik Kerja Lapangan (PKL) antara lain sebagai berikut :

1.3.1 Manfaat Bagi Mahasiswa

1. Mahasiswa mengetahui bagaimana cara melakukan analisa suatu
masalah yang terdapat di Industri.
2. Mengetahui dan memahami cara kerja proses produksi baut, yang

dimulai dari memperoleh bahan baku sampai menjadi produk baut
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mesin dan rangka otomotif.

3. Melatih kedisiplinan ,tanggung jawab dan profesionalitas dalam
melaksanakan pekerjaan.

4. Mengetahui bagaimana cara-improvement atau kaizen yang tepat
untuk mengatasi suatu permasalahan diindustri.

5. Mengetahui‘Cara penggunaan pengoperasian mesin Cold Forging.

1.3.2 Manfaat Bagi Perguruan Tinggi
1..Menjalin kerjasama yang baik. dalam bidang pengembangan
teknologi antara pihak industri dengan perguruan tinggi, sehingga
terjalin hubungan yang saling menguntungkan.
2. Memperoleh gambaran nyata tentang situasi dari suatu perusahaan,
sehingga dapat digunakan untuk -mengembangkan kurikulum yang
ada.

1.3.3 Manfaat Bagi Perusahaan

1. Menjalin dan meningkatkan kerjasama.antara Perguruan Tinggi,
terutama Perguruan Tinggi VVokasi dengan PT.Meidoh Indonesia.

2. Berpartisipasi dalam membantu pemerintah untuk
mengimplementasikan UUD 1945 dengan tujuan.“mencerdaskan
kehidupan bangsa™” dan~memajukan dunia pendidikan terutama
Perguruan Tinggi VVokasi.

1.4 Waktu dan Tempat Pelaksanaan

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT Meidoh Indonesia sebagai
berikut:

Hari > Senin S.d Jum’at
Tangggal : 01 April 2022 — 30 Juni 2022
Waktu : 06.00 — 15.00 WIB ( Selama bulan Ramadhan )

07.00 — 16.00 WIB( Setelah bulan Ramadhan)
Area Praktik : Departemen Cold Forging, Thread Rolling, dan

Heat Treatment.
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1.5 Metode Penyusunan Laporan

Dalam metode penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini, penulis
menggunakan teknik dan metode pengumpulan data yang bertujuan untuk
menyusun Laporan Praktik Kerja Lapangan.yaitu :

1. Observasi Lapangan
Observasi-lapangan dilakukan dengan cara mengamati jalannya
proses pembentukan baut otomotif di mesin Cold Forging, membaca
manual book mesin, dan instruksi kerja yang ditempel pada mesin.

2+ Diskusi
Dilakukan dengan cara menanyakan supervisor, leader, dan operator
tentang kiranya yang belum dimengerti. mengenal proses
pembentukan baut etomotif di mesin Cold Forging.

3. Studi Literatur
Studi literatur ini dilakukan dengan.mencari-informasi mengenai
tentang proses Cold Forging, cara kerja mesin Cold Forging,
karakteristik baut yang baik, dengan.menggunakan media tulisan-
tulisan di internet dan buku manual-mesin yang ada di PT. Meidoh

Indonesia.

1.6 Sistematika Penulisan-L.aporan
Adapun untuk mempermudah penulis. dalam melakukan pembuatan

sistematika dan penulisan dapat ditulis sebagai berikut :
BAB | PENDAHULUAN

Berisi mengenaiLatar belakang, Tujuan dan Manfaat..Praktik Kerja
Lapangan, Waktu dan Tempat pelaksanaan, serta mengenai Metode

Penyusunan.
BAB Il PROFIL PERUSAHAAN

Berisi tentang Sejarah perusahaan, Visi dan Misi, Struktur Organisasi,

Fasilitas dan Produk dan Jasa yang dihasilkan.

BAB |11 JURNAL KEGIATAN



POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

Berisi mengenai pelaksannan kegiatan Praktik Kerja Lapangan di PT.
Meidoh Indonesia, Prosedur kerja atau Standar Operasional Prosedur di
Departemen Cold Forging, hasil kegiatan selama kegiatan Praktik Kerja

Lapangan.

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Kesimpulan yang didapat penulis ketika melakukan Praktik Kerja Lapangan
adalah sebagai berikut:

1.

4.2 Saran

Dapat‘merasakan suasana kerja di bidang industri. manufaktur
besar.

Mengetahui tata cara kerja, 5S di pekerjaan, Safety dalam
bekerja, dan etika ketika bekerja.

Mendapatkan pengetahuan mengenal cara membentuk logam
dengan metode Cold Forging.

Dapat mengetahui dokumen.produksi untuk menunjang proses
seperti Kanban, Checksheet, dan Operation Instuction Sheet
(OI1S)

Dapat memberikan feedback kepada perusahaan berupa Kaizen
yang nantinya akan dijadikan topik Tugas Akhir oleh Penulis.

Saran yang akan dituliskan bertujuan agar kedepannya, Praktik Kerja

Lapangan yang akan dilakukan oleh mahasiswa di kemudian hari dapat
lebih baik lagi.
4.2.1 Saran Untuk PT. Meidoh Indonesia

Penulis mengucapkan terima kasih kepada PT. Meidoh Indonesia

karena sudahmenerima mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta untuk

melaksanakan kegiatan‘PKL.disana. Saran Untuk.PT.*Meidoh Indonesia

adalah sebagai berikut:

e Dibuatkan lembaran panduan PKL di perusahaan agar praktikan

lebih terstruktur dalam melakukan kerja sehingga bisa lebih terarah

dalam mendapatkan ilmunya.

e Mengadakan kerjasama kegiatan PKL dengan Politeknik Negeri

Jakarta agar terjadinya hubungan timbal balik yang saling
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DAFTAR PUSTAKA

PT Meidoh Indonesia. “Management PTMI”.

https://www.meidoh.co.id/berita/profil/management-ptmi diakses pada

11 Juni 2022.

Wikipedia. “Forging”. https://en:Wil

11 Juni 2022

1

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta



https://www.meidoh.co.id/berita/profil/management-ptmi
https://en.wikipedia.org/wiki/Forging
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN
JURUSAN TEKNIK MESIN PROGRAM STUDI D 11l TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

eyeder uabaN yiuysjod Nijiw exdid seH S

No Tanggal Uraian Kegiatan
- Pengenalan profil, K3, dan 5S perusahaan
~Melakukan tur keliling' semua lini departemen. dalam
rangka pengenalan awal kegiatan yang-ada di perusahaan:
1 01-April-2022

2 04-April-2022

- Diadakan briefing mingguan di Departemen Produksi

= Mengikuti-briefing line produksi Cold Forging

- Mempelajari_alur setting mesin (dandori) dari penjelasan
operator

- Observasi cara kerja mesin Cold Forging sembari melihat
prosesnya

- Observasi cara kerja sistem hidrolik dan pneumatik yang
ada di mesin beserta sensor-sensornya

- 'Membantu operator

3 05-April-2022

- Mempelajari alur setting mesin (dandori) dari penjelasan
operator

- Observasi.cara kerja.mesin Cold Forging sembari melihat
prosesnya

- Observasi cara Kerja sistem: hidrolik dan pneumatik yang
ada di mesin beserta sensor-sensornya

- Membantu operator

: Jaquins ueyngakuaw uep ueywnjueduaw eduey Ui sijn} eA1ey yninjas neje ueibeqas diynbuaw buesejiq L

4 06-April-2022

=Mempelajari alur setting mesin_(dandori) dari penjelasan
operator

- Observasi cara kerja mesin Cold Forging sembari melihat
prosesnya

- Observasi cara kerja sistem hidrolik dan pneumatik yang
ada di mesin beserta sensor-sensornya

- Membantu operator

5 07-April-2022

- Mempelajari alur setting mesin (dandori) dari penjelasan
operator
- Observasi cara kerja mesin Cold Forging sembari melihat
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prosesnya
- Observasi cara kerja sistem hidrolik dan pneumatik yang
ada di mesin beserta sensor-sensornya

- Membantu operator

08-April-2022

- Mempelajari-alur setting=mesin (dandori) dari penjelasan
operator

=‘Observasi cara kerja mesin Cold Forging sembari melihat
prosesnya

- Observasi cara kerja sistem hidrolik dan pneumatik yang
adadi.mesin beserta sensor-sensornya
Membantu operator

11-April-2022

- Mempelajari alur setting mesin (dandori) dari penjelasan
operator

- Observasi cara kerja mesin Cold Forging sembari melihat
prosesnya

- Observasi carakerja sistem hidrolik dan pneumatik yang
ada di mesin beserta sensor-sensornya

- Membantu operator.
- Menghitung cycle time proses permesinan

12-April-2022

- Mempelajari alur setting mesin (dandori) dari penjelasan
operator

- Observasi cara. kerja.mesin Cold Forging sembari melihat
prosesnya

- Observasi_cara kerja sistem hidrolik dan pneumatik yang
ada di mesin beserta sensor-sensornya

- Membantu operator.
- Menghitung cycle time proses permesinan

13-April-2022

- Mempelajari alur setting mesin (dandori) dari penjelasan
operator

- Observasi cara kerja mesin Cold Forging sembari melihat
prosesnya

- Observasi cara-kerja-sistem-hidrolik dan pneumatik yang
ada di mesin beserta sensor-sensornya

- Membantu operator.
- Menghitung cycle time proses permesinan

10

14-April-2022

- Mempelajari alur setting mesin (dandori) dari penjelasan
operator

- Observasi cara kerja mesin Cold Forging sembari melihat
prosesnya

- Observasi cara kerja sistem hidrolik dan pneumatik yang
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ada di mesin beserta sensor-sensornya

- Membantu operator.
- Menghitung cycle time proses permesinan

11

15-April-2022

Libur Paskah

12

18°April-2022

- Mempelajari-alur._setting.mesin (dandori) dari penjelasan
operator

-Observasi cara kerja mesin Cold Forging sembari melihat
prosesnya

- Observasi cara kerja sistem hidrolik dan pneumatik yang
ada.di mesin beserta sensor-sensornya

- Membantu operator.
- Menghitung cycle time proses permesinan

13

19-April-2022

- Mempelajari alur setting mesin (dandori) dari penjelasan
operator

- Observasi cara kerja.mesin Cold Forging sembari melihat
prosesnya

- Observasi cara kerja sistem hidrolik dan pneumatik yang
ada di mesin beserta sensor-sensornya

- Membantu operator.
- Menghitung cycle time proses permesinan

14

20-April-2022

- Mempelajari alur setting mesin (dandori) dari penjelasan
operator

- Observasi cara kerja.mesin Cold Forging sembari melihat
prosesnya

- Observasi cara kerja sistem hidrolik dan pneumatik yang
ada di mesin beserta sensor-sensornya

- Membantu operator.
- Menghitung cycle time proses permesinan

15

21-April-2022

- Mempelajari alur setting mesin (dandori) dari penjelasan
operator

= Observasi cara kerja mesin Cold_Forging sembari melihat
prosesnya

- Observasi cara kerja sistem hidrolik dan pneumatik yang
ada di mesin beserta sensor-sensornya

- Membantu operator.
- Menghitung cycle time proses permesinan

16

22-April-2022

- Mempelajari alur setting mesin (dandori) dari penjelasan
operator

- Observasi cara kerja mesin Cold Forging sembari melihat
prosesnya

- Observasi cara kerja sistem hidrolik dan pneumatik yang
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ada di mesin beserta sensor-sensornya

- Membantu operator.
- Menghitung cycle time proses permesinan
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- Mempelajari alur setting mesin (dandori) dari penjelasan
operator

- Observasi.cara kerja.mesin,Cold Forging sembari melihat
prosesnya

='Observasi cara kerja sistem hidrolik dan pneumatik yang
ada di mesin beserta sensor-sensornya

- Membantu operator.
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17 | 25-April-2022 - Menghitung cycle time proses permesinan

- 1zin ke kampus untuk melakukan konsultasi Proposal
18 26-April-2022 Tugas Akhir dengan Dosen

- 1zin ke kampus untuk melakukan konsultasi Proposal
19 27-April-2022 Tugas Akhir dengan Dosen

- 1zin ke kampus untuk melakukan konsultasi Proposal
20 28-April-2022 Tugas Akhir dengan Dosen
21 29-April-2022 CutrBersama Hari Raya ldulFitri 1443 H
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o
Y
=
0
= I
9% §
g0 3 . .
28 -§' =.| No Tanggal Uraian Kegiatan
cQ -
ii" |8
>a ol 02-Mei-2022 Hari Raya,ldulFitri 1443 H
0 = i Hari Raya IdulRitr™443 H
3¢ 3|2 03-Mei-2022
L ~ . : -
?‘5% % 3 04-Mei-2029 Cuti bersama Hari Raya Idul Freei, 1443 H
25 e . . o
£ D
§ E 2 4 05-Mé <9022 Cuti bersama Hari Raya IdulFitri 1443'H
S = —
= () . : i
gi 5 06éMei-2022 Cuti bersama Harl RayaldulFitri 1443 H
23 = : ] R
=
g§ v . 09-Mei-2022 Cutivbersama Harl Raya ldulkitrm 1443 H
25 - Membantu  Maintenance Mesin'.  Heat Treatment
2o _ (Membongkar dan_membersihkan Rantai Meshbelt dan
g'§ 7 10-Mei-2022 Roda Gigi)
23
§§ - Membantu Maintenance Mesin Heat Treatment
§§ (Membongkar serta membersihkan-Rantai Meshbelt dan
S5 8 11-Mei-2022 Roda Gigi, Mencopot Burner Mesin Heat Treatment)
=x
3_ o
°='r§- - Membantu Maintenance Mesin Heat Treatment
E ; (membersihkan area mesin, membersihkan Burner Mesin
c
53 9 12-Mei-2022 | Heat Treatment)
=)
<
§ ':,; - Membantu Maintenance Mesin Heat Treatment (memasang
o9 ; g
5 2 10 13-Mei-2022 Burner Mesin Heat Treatment)
'g c
3
%g 11 16-Mei-2022 Hari Raya Waisak 2566 BE
Q..
=
5 - Pihdah-ke-Line. Thread.Rolling
=
Y]
o - Mempelajari cara kerja mesin Thread Rolling
3
§ - Loading dan Unloading Baut untuk diproses
g - Menghitung Cycle Time Produksi
3
i 12 17-Mei-2022 - Melakukan cek berkala pada dimensi baut
(Y]
=
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- Mempelajari cara kerja mesin Thread Rolling
- Loading dan Unloading Baut untuk diproses

- Menghitung Cyele Time Produksi

13 18-Mei-2022 - Melakukan cek berkala pada dimensi baut
- Mempelajari cara kerja mesin Thread Rolling
- Loading dan Unloading Baut untuk diproses
- Menghitung Cycle Time Produksi

14 19-Mei-2022 - Melakukan cek berkala pada dimensi baut

15 20-Mei-2022 - Bimbingan Tugas Akhir di. Kampus
- Mempelajari cara kerja mesin Thread Rolling
- Loading dan Unloading Baut untuk diproses
- Menghitung Cycle Time Produksi

16 23-Mei-2022 - Melakukan cek berkala pada dimensi baut
- Mempelajari cara kerja mesin Thread Rolling
- Loading dan Unloading Baut untuk diproses
- Menghitung Cycle Time Produksi

17 24-Mei-2022 - Melakukan cek berkala pada dimensi baut

18 26-Mei-2022 Kenatkan Yesus, Kistus

19 27-Mei-2022 - Bimbingan Tugas Akhir di Kampus

20 30-Mei-2022 - Bimbingan Tugas Akhir di Kampus
- Mempelajari cara kerja mesin Thread Rolling
- Loading dan Unloading Baut untuk diproses

21 31-Mei-2022

- Menghitung Cycle Time Produksi

40
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0
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-y - Melakukan cek berkala pada dimensi baut
520 3
S99 -5 = . . . ]
ag g = 22 01-Juni-2022 - Libur Hari Pancasila
53 -
§§ o - Pindah ke Line.Heat Treatment
o c =7
3 o -+ .
2; 2 02-Juni-2022 - Melakukan Maintenance mesin:Heat.Treatment
;g ; 23 HNO2(Copot Rantai dan Roda Gigi, ganti yang sudah kaku)
) 2
§ ;, 3 - Mempelajari cara kerja mesin Heat Treatment HNO1
(=]
5c (1]
§ é E 24 03-Juni-2022 - Melakukan Loading dan Unloading baut
© § )
D = x
%; % - Melakukan cek berkala pada kekerasan baut di lab
3 Y
5 Z' - Mempelajari cara kerja mesin Heat Treatment HNO1
M =
A
§§- 25 06-Juni-2022 - Melakukan Loading dan‘Unloading baut
>S9
~ 3
Eg - Melakukan cek berkala pada kekerasan baut di lab
c
]
%,’j - Mempelajari cara kerja mesin Heat Treatment HNO1
83
< &
i; 26 07-Juni-2022 - Melakukan Loading dan Unloading baut
39
—~ =
% §' - Melakukan cek berkala pada kekerasan baut di lab
33
E‘é - Mempelajari.cara kerja mesin Heat Treatment HNO1
=)
=T
% '5,; 27 08-Juni-2022 - Melakukan Loading dan Unloading baut
8
',3 § - Melakukan cek berkala pada kekerasan baut di lab
c T
=0
8 - Mempelajari cara kerja mesin Heat: Treatment HNO1
=
;:”; 28 09-Juni-2022 - Melakukan Loading dan Unloading baut
g
§ - Melakukan cek berkala pada kekerasan baut di lab
O
c
§ - Mempelajari cara kerja mesin Heat Treatment HNO1
j=
Y]
5 29 10-Juni-2022 - Melakukan Loading dan Unloading baut
1)
o
5 - Melakukan cek berkala pada kekerasan baut di lab
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o
Y
=
0
= I . L o
»9% &30 13-Juni-2022 - ljin bimbingan Tugas Akhir di Kampus
£55 2 . |
3 g ; - Kembali ke Line Cold Forging
53 -
§§ g 31 14-Juni-2022 - Observasi Mesin‘untuk-kebutuhan bahan Tugas Akhir
o c =7
3 - (=g
g; % 32 15-Juni-2022 - Observasi Mesin untuk kebutuhan bahan Tugas Akhir
g8 =
EE ; 33 16-Juni-2022 - Observasi Mesin untuk kebutuhan bahan Tugas Akhir
T
53 Q
§§ ® | 34 17-Juni-2022 -ljimbimbingan Tugas Akhir di Kampus
52 B
§ §_ “,'r 35 20-Juni-2022 -‘ljin bimbingan Laporan PKL di Kampus
o )
23 =
%’?% o | 36 21-Juni-2022 - Observasi-Mesin untuk kebutuhan bahan Tugas Akhir
s g
3F 37 22-Juni-2022 - Observasi-Mesin untuk kebutuhan bahan Tugas Akhir
=3
E_% 38 23-Juni-2022 - Observasi Mesin untuk kebutuhan bahan Tugas Akhir
oo
=}
%g 39 24-Juni-2022 - ljin Bimbingan Tugas Akhir di' Kampus
-]
398
9.’72' 40 27-Juni-2022 - ljin Bimbingan Tugas Akhir di Kampus
53
=X
?,%_ 41 28-Juni-2022 - Observasi Mesin untuk kebutuhan bahan Tugas Akhir
=
-~ 9
T3
§ 3 42 29-Juni-2022 - ObservasiiMesin untuk kebutuhan bahan Tugas Akhir
g3
f—,§ 43 30-Juni-2022 - Observasi Mesin untuk kebutuhan bahan Tugas Akhir
T~
c T
g2
g .
-3
=
=
c
g
g
E
c
3
@
o
=
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Lampiran 1 SK Penerimaan Magang PT. Meidoh Indonesia

@ PT. MEIDOH INDONESIA ¥ |-

SURAT PEMBERITAHUAN

Nomoee 00L/HRGAPTMIIL2022
Lampiran
Perihal Pencrimaan Program Penssgangan

Kepada Yth,

Ketua Jurusan Teknik Mesin

Dn Jalan Prof, Dr. G, A. Siwabessy, Kamgpus Ul
Depok 16425

Denygan Hormat,

Teckait demgan surat nomor BSSPLIADA04.1 02022 penhal On The Job Training (Magang)
yang dikirimkan kepada kams

Detygan surat im kami ingin memberiishukan bohwa meshasiswa yang Bapak ajukan kami
terima dalem peogram pemagangan 2022,

Adepun jangka wikta pelaksanaan sesual deogan pengrisuan vaity tanggal 14 Febevard 20223/d
15 Mel 2022, Mohon agar mahssiswa dapst segers melengkape persyaratan admirgstrasi

selanjutnya.

Atas perhatian dan kerjasamanya, kami ucepkan terima kisih

Karawang, 2 Febraan 2022
FT. MEIDOH INDONESIA

> o F syl — s d

ARIS TYANTO
SENIOR MANAGER HRGA

JI. Surya Ltama Kav. L40AB. Kawasan industs Surva Ciota Xulanegar, Clampel, Xarowang, Jows Barst 41350 rdones

ol PCL0T -8RI Fax +82267 -983714
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Lampiran 2 SK Permohonan Magang Mahasiswa

KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN
RISET, DAN TEKNOLOGI

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
Jalan Prof. Dr. G.A. Siwabessy, Kampus U, Depok 16425
Telpon (021) 72700036, Hunting Fax (021) 72700034

Laman: http://www.mesin pni.ac.id Surel : humas@pnj acid

Nomor
Lampiran
Hal

1 B/65/PL3.8/DA.04.10/2022
: | (satu) berkas
: Onrhe Job Training (Magang)

Yth. Mr Nakashima Takashi

Presiden Direktur

PT Meidoh Indonesia

J1. Surya Utama Kav. 1-40AB, Kawasan Industri Surya
Cipta, Kutanegara, Ciampel, Karawang, Jawa Barat ,
Indonesia., 41363

20 Januari 2022

Dalam rangka pelaksanaan program akademik Program Studi DIII Teknik Mesin Jurusan
Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta mewajibkan pada mahasiswa untuk melaksanakan

OIT atau Praktck Kerja Lapangan pada semester VI (Enam).

Oleh karena itu kami mohon kesediaan Bapak / Tbu agar berkenan mencrima mahasiswa kami
untuk melaksanakan OJT atau Praktek Kerja Lapangan di PT Meidoh Indonesia, dengan

daftar nama sebagai berikut:

Nama Mahasiswa NIM Jangka Waktu Program Studi
1) Ridho Maulana 1)1902311004
2) Michel Nicholas Junior 2)1902311083 | 14 Februari 2022/ e
3) llham darmawan 3)1902311079 ISMci2022 | D Teknik Mesin
4) Pascall Amaran 4)1902311048

Demikian atas perhatian dan kerjasamanya, kami ucapkan terima kasih,

44

Ketiddurusan Teknik Mesin

4. / slimin, S.T., M.T.
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MICHEL NICHOLAS JUNIORA4ETT

MICHEL NICHOLAS JUNIORA46TE

MICHEL NICHOLAS JUNIDORA4E6TS

MICHEL NICHOLAS JUNIDORA4653

MICHEL NICHOLAS JUNIOR24654

MICHEL NICHOLAS JUNIORA4GGD

MICHEL NICHOLAS JUNIORA4GEL

MICHEL NICHOLAS JUNIDORAAGGE

MICHEL NICHOLAS JUNIDORAAGET

MICHEL NICHOLAS JUNIORA466E

MICHEL MICHOLAS JUNIOR24674

MICHEL NICHOLAS JUNIORA4ETS

MICHEL NICHOLAS JUNIDORA36ED

MICHEL NICHOLAS JUNIORA4GEL

MICHEL NICHOLAS JUNIOR

JUNIOR

26,04/ 2022
27/04/2022
28/04/2022

eyl
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*yejesew njens uenefuy neje }i31 uesynuad ‘uesode| uesjnuad *
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L
Jaquins ueyyngakuaw ueg

45

N - T Lampiran 3 Absensi Bulan April
1Y
98 x
0 T VY AN
!
1
1
i - Meidoh Indonesia
u
!
i NIK Nama Dept Tanggal Masuk fam kerja
DURRAY (yam}
i MICHEL MICHOLAS JTUNIOR24652 01,/04/2022 10:50 1
. MICHEL MICHOLAS JUNIOR44655 04,/04/2022 05:41 1
{ MICHEL NICHOLAS JUNIORAAG56 05/04/2022 0547 1
! MICHEL MICHOLAS JUNIOR4465T 06,/04/2022 05:42 1
; MICHEL NICHOLAS JUNIORA4G5E 07/04/2022 0540 1
; MICHEL NICHOLAS JUNIOR2465S 08,/04/2022 0543 1
. MICHEL MICHOLAS JUNIORA4G662 11/04/2022 0540 1
'i MICHEL MICHOLAS JUNIOR44663 12/04/2022 0542 1
( MICHEL MICHOLAS JUNIORA4663 13/04/2022 0545 1
MICHEL MICHOLAS JTUNIOR2A665 14/04/2022 0545 1
MICHEL NICHOLAS JUNIORAAG66% 18/04/2022 0544 1
MICHEL MICHOLAS JTUNIOR2AGTD 19/04/2022 0545 1
MICHEL MICHOLAS JUNIOR44671 20,/04/2022 0547 1
MICHEL NICHOLAS JUNIORAAGT2 21/04/2022 05:43 1 E
MICHEL NICHOLAS JUNIOR24673 22/04/2022 1 B
MICHEL MICHOLAS JUNIOR2AG6TE PELOZ MICHEL NICHOLAS MTC 25/04/2022 1
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N =T Lampiran 4 Absensi Bulan Mei
Q
g9 plx
32 PF3 0
998 5 395
Na @ €3 g
=€ 3,9
Rekap Absen
May-22
FT. Meidoh Indonesia
Shift
MIK MNama Dept Tanggal Masuk | Pulang aktual Jam kerja aT Jumish
DURMMY {Shift) [ram) ot
MICHEL NICHOLAS JUNIORA4691 10/05/2022 | 0819 1611 1 3
MICHEL NICHOLAS JUNIDRA4692 11/05/2022 | 0619 16:04 1 [
MICHEL NICHOLAS JUNIOR44693 12/05/2022 | 0836 16:13 1 &
MICHEL RICHOLAS JURIORA4698 13/05/2022 | 0611 16:04 1 &
MICHEL NICHOLAS JUNIOR44698 17/05/2022 | oeae 16:06 1 &
MICHEL HICHOLAS JUNIOR44699 1E/05/2022 | 0810 16:12 1 &
MICHEL RICHOLAS JUKIOR44700 19/05/2022 | o614 16:05 1 &
MICHEL NICHOLAS IUNIDRA4701 | zo/0sz02z |
MICHEL NICHOLAS JUNIORA44704 23/05/2022 | O824 16:07 1 &
MICHEL NICHOLAS JUNIORA4705 240572022 | 0614 1606 1 B
MICHEL NICHOLAS JUNIOR44706 25/05/2002 | 0616 16:08 1 [
MICHEL NICHOLAS JUNIORA4708 27/05/2022
MICHEL RICHOLAS JURIOR44709 2E/05/2022
MICHEL NICHOLAS JUNIOR44711 30/05/2022
MICHEL NICHOLAS JUNIDR44712 MICHEL NICHOLAS 31/05/2022 1 B
MICHEL HICHOLAS JUNIORA46E2 MO02 MTC o
MICHEL NICHOLAS JUNIOR446E3 ILINICR
MICHEL HICHOLAS JUNIORA4GES bajos/2022
MICHEL NICHOLAS JUNIORA4GES bajos/2022
MICHEL NICHOLAS JUNIORA4GEE bs/os/2022
MICHEL HICHOLAS JUNIORA4GET be/0s/2022
MICHEL NICHOLAS JUNIORAAGER b7/os 2022
MICHEL HICHOLAS JUNIORA4GED be/os/2022
MICHEL NICHOLAS JUNIORA4630 bejos/2022
MICHEL NICHOLAS JUNIORA4635 hajos/z022
MICHEL NICHOLAS JUNIORA4G36 hs/os/2022
MICHEL NICHOLAS IUNIORA463T h&/os/2022
MICHEL NICHOLAS JUNIORA4702 b1/os/2022
MICHEL NICHOLAS JUNIORA4703 p2/0s/2022
MICHEL NICHOLAS JUNIORA4707 b&/os/2022
MICHEL HICHOLAS JUNIOR44710 le/os/2022
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VANV

1jod 11w eadid yeH S

N — A
1Y
- v}
o oo
55855
-
e ams S . . .
Ne ¢ 5@ g Lampiran 5 Absensi Bulan Juni
53 283 -
oo T o0
o3 g 53
=8 2 5¢
-
B F
% g Biekap Ahzen
H May-22
% : PT. Meidoh Indonesia
a -
o <
- £
S Iz ja Cherk Jurniah
S NIK Nama Dep Tanggal Masuik Pulang :nun aT Seatus i
Q = BUMBY 1St Ham) ot or
= {Shift)
A MICHEL NICHOLAS JUNIORZA 714 00/06/2012 | 0614 | 1602 1 B - -
= i MICHEL NICHOLAS JUNIORZA715 03/06/2022 | 0616 | 1605 1 B - -
m'ﬁ TAICHEL NICHOLES JUNIOBZA 718 05/06,2022 | OB1Z | 1607 1 3 = =
- TAICHEL NICHOLES JUNIORZA 719 07/06/2022 | OB | 1602 1 3 - -
E TAICHEL NICHOLES JUNIOBZ2 720 05/06,2022 | 0614 | 1627 T 3 = =
] TAICHEL NICHOLES JUNIORAA 721 05/06/2022 | OB1Z | 1607 1 3 - -
< MICHEL NICHOLAS JUNIORZ4722 10,06,2022 | 0614 | 16:08 1 B - -
g MICHEL NICHOLAS JUNIORA4725 13/06/2022 | 0622 | 1607 1 B - -
< MICHEL NICHOLES JUNIORZA726 14,06,2022 | 0626 | 16:04 1 B - -
1 MICHEL NICHOLAS JUNIORA4727 15/06/2022 | 0613 | 1604 1 B - -
4 MICHEL NICHOLES JUNIORZA728 16/06,2022 | 0620 | 1616 1 B - -
‘E MICHEL NICHOLES JUNIORA4729 17/06/2022 1
- TAICHEL NICHOLAS JUMIORZA 732 70,06, 2022 T
H TAICHEL NICHOLES JUNIOBEE 733 TU06/022 | 0622 | 1605 1 3
. TIGHEL NICHOLAS JUNIORZE 733 13062022 | OB | 1847 i 3
£
H TAICHEL NICHOLES JUNIORAA 735 Mooz MICHEL RICHOLAS WTE 306,002 | OB | 1608 1 B 0 .
: TAICHEL NICHOLAS JUNICREAT36 JUNIGR 24/06/2022
i MICHEL NICHOLAS JUNIORA4738 27/06/2012
q MICHEL NICHOLES JUNIORZ2740 5062022 | 0613 | 16:05 1 B
< MICHEL NICHOLAS JUNIORAA 741 20/06/2012 | 0614 | 1608 1 B
g MICHEL NICHOLES JUNIORZA742 30,06,2022 | 0613 | 1621 1 B
. TAICHEL NICHOLES JUMIOBZE 713 7
; TAICHEL NICHOLES JUNIORZA 716
t TAICHEL NICHOLES JUNIOBEE 717
& TAICHEL NICROLAS JUNIORAAT23
P FAICHEL NICROLAS JURIORIAT2E
- MICHEL NICHOLAS JURIOR4A730
H MICHEL NICHOLAS JURIOR4A731
b MICHEL NICHOLAS JURIOR42737
= MICHEL NICHOLAS JUNIOR44738
H MICHEL NICHOLAS JUNIOR
<
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