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ABSTRAK 

 

Saat ini dunia industri otomotif terus berkembang pesat. PT. Wijaya Karya 

merupakan salah satu perusahaan penghasil produk otomotif. Produk yang 

dihasilkan berupa part-part otomotif yang bahan bakunya berasal dari alumunium, 

maka dari itu disebut alumunium casting. Sebelum proses produksi dimulai, 

terdapat proses distribusi material dimana bahan baku alumunium dilebur didalam 

tungku melting kemudian ditransfer menuju tungku holding.  

Pendistribusian material yang cepat memiliki peran sangat penting untuk 

menunjang sektor produksi. Oleh karena itu dibutuhkan pengembangan agar sistem 

pendistribusian meterial semakin efisien. Salah satunya contoh pengembangannya 

yang bisa dilakukan adalah proses pendistribusian material alumunium yang 

menggunakan ladle transfer yang berisikan cairan logam menuju ke setiap tungku 

holding. Proses distribusi pada PT WIKON masih menggunakan hoist crane sebagai 

sistem pengangkut. Namun, dalam pengoperasiannya sistem distribusi ini memiliki 

beberapa kekurangan seperti kurangnya efisiensi waktu dan dapat meningkatkan 

resiko kecelakaan kerja. 

Dalam mewujudkan improvement tersebut, rancangan ladle transfer car 

dilakukan. ladle transfer car terdiri dari rangka struktur, mekanisme penuangan 

hidrolik, dan seluruh rakitan dipasang pada rangka bawah. Ladle transfer car 

dilengkapi dengan sistem rel sebagai penggeraknya, untuk bergerak dari titik tungku 

melting menuju tungku holding. Untuk menyeimbangkan pusat massa, pengaturan 

roda up-stop disediakan dibawah rel. 

 

Kata kunci : ladle transfer car, pendistribusian material 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1   Latar Belakang 

PT. Wijaya Karya Industri & Konstruksi merupakan salah satu anak perusahaan 

PT. Wijaya Karya (persero) Tbk yang bergerak di bidang industri & konstruksi, 

salah satunya bergerak di bidang manufaktur otomotif. Perkembangan industri 

manufaktur di Indonesia tidak dapat lagi dipungkiri bergerak sangat pesat, 

dikarenakan kebutuhan masyarakat akan bidang otomotif yang setiap harinya 

semakin meningkat dan semakin beragam.  

Dalam perkembangan yang sangat pesat tersebut perusahaan dituntut untuk 

selalu melakukan pengembangan atau inovasi pada semua sektor. Khususnya pada 

sektor produksi, agar memiliki daya saing yang kuat terhadap kompetitor baik 

perusahaan lokal maupun perusahaan asing. Sektor produksi merupakan salah satu 

sektor utama pada industri manufaktur, karena memegang peran dalam 

pengembangan produk.  

Oleh karena itu diperlukan pengembangan atau inovasi untuk membuat 

proses produksi menjadi lebih baik, seperti efisiensi waktu atau efisiensi material. 

Dalam praktik kerja lapangan penulis ditempatkan dibagian peralatan dan penulis 

bersama dengan dua rekan mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta melakukan 

sebuah inovasi pada sektor produksi dalam hal efisiensi waktu. Yaitu, mendesain 

sebuah alat yang bernama Ladle Transfer Car.  

Ladle Transfer Car diambil sebagai langkah inovasi pada proses 

pendistribusian cairan alumunium yang sebelumnya atau saat ini pada PT. Wijaya 

Karya Industri & Konstruksi menggunakan Hoist Crane, dimana metode ini dinilai 

kurang efisien dalam segi waktu karena memakan waktu yang cukup lama dalam 

pendistribusian cairan alumunium secara merata ke seluruh mesin. 
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1.2 Ruang Lingkup 

Pada program Praktik Kerja Lapangan yang dilakukan, penulis di tempatkan 

di bagian Peralatan. Bagian Peralatan merupakan salah satu bagian di PT Wijaya 

Karya Industri dan Konstruksi yang bergerak dibidang maintenance mesin-mesin.  

 

1.3 Tujuan dan Manfaat 

 Sesuai dengan tujuan Politeknik Negeri Jakarta yaitu ingin menghasilkan Ahli 

Madya yang memiliki keahlian di bidang teknik mesin secara teori dan praktik 

dengan keahlian dalam merancang, produksi, dan perawatan. Adapun tujuan dan 

manfaat dari praktik kerja lapangan, yaitu : 

 

1.3.1 Tujuan PKL  

1. Menerapkan ilmu yang didapat selama perkuliahan pada realita atau 

kondisi langsung di lapangan 

2. Mengenal dunia kerja yang sesungguhnya sebagai tolak ukur 

kompetensi diri dan sebagai sarana intropeksi diri dan motivasi 

3. Memperluas wawasan tentang dunia kerja sebelum terjun langsung ke 

dunia kerja 
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1.3.2 Manfaat PKL 

1. Bagi Mahasiswa 

• Sebagai aplikasi pengetahuan atas teori yang telah diperoleh dari 

bangku kuliah serta menjadi langkah awal dalam penyusunan 

Tugas Akhir. 

• Merupakan kesempatan untuk memperkaya ilmu dan 

memahami suatu profesi dalam dunia kerja dengan terjun 

langsung ke dalam sebuah perusahaan. 

• Sebagai bekal pengalaman untuk memasuki dunia pekerjaan 

• Dapat mengintropeksi diri untuk meningkatkan keahlian dalam 

bidang Teknik Mesin. 

2. Bagi Perusahaan 

• Perusahaan mendapatkan bantuan untuk menyelesaikan 

permasalahan dalam dunia kerja dari mahasiswa 

• Sarana menjalin kerja sama antara dunia pendidikan dan dunia 

industri dalam hal memberikan peluang perekrutan sesuai 

dengan bidang yang dikuasai 

• Bentuk partisipasi perusahaan dalam ikut mencerdaskan 

kehidupan bangsa 

 

3. Bagi Perguruan Tinggi 

• Sarana untuk menguji kemampuan mahasiswa dalam 

mengaplikasikan teori kedalam dunia kerja. 

• Memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk lebih 

mengenal dunia kerja dan perusahaan 

• Sebagai bahan evaluasi untuk meningkatkan kurikulum di masa 

mendatang 
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1.4 Waktu dan Tempat pelaksanaam 

 Penulis melaksanakan praktik kerja lapangan di PT. Wijaya Karya Industri & 

Kontruksi yang berlokasi Komplek Industri Wika, Jl. Raya Narogong Km. 26, 

Cileungsi – Bogor, Jawa Barat. Dengan waktu pelaksanaan selama 3 bulan, 

dimulai sejak tanggal 02 Februari 2022 s/d 02 Mei 2022. 

 

1.5 Metodologi Penulisan 

 Dalam penyusunan laporan praktik kerja lapangan ini diperlukan informasi dan 

bahan-bahan yang berkaitan dengan judul dan tujuan penulisan laporan. Informasi 

dan bahan-bahan tersebut diperoleh dengan metoda :  

 

A. Konsultasi dengan pembimbing industri dan dosen pembimbing di kampus 

B. Pengamatan langsung pada saat proses pendistribusian cairan alumunium 

C. Informasi yang didapat dari setiap engineer dan karyawan lain di perusahaan 

yang diolah dan disusun menjadi sebuah laporan. 
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BAB IV 

 

4.1  Kesimpulan 

Improvement dalam bentuk rancangan ladle transfer car dapat memberikan 

dampak yang signifikan dari segi efisiensi waktu bagi keberlangsungan proses 

distribusi material cairan alumunim,untuk menunjang proses produksi yang 

berjalan terus menerus di pabrik PPC PT Wijaya Karya Industri dan 

Konstruksi. Dengan dilakukannya improvement tersebut, dapat menghasilkan 

safety environtment. Sehingga mampu meningkatkan kualitas kinerja pabrik 

dan meningkatkan faktor keamanan serta kenyamanan bagi pekerja dan 

lingkungan kerja. 

 

4.2  Saran 

4.1.1 Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

1. Perlu nya sosialisasi kegiatan praktik kerja lapangan dari pihak 

kampus minimal pada 1 semester sebelum pelaksanaan kegiatan 

praktik kerja lapangan agar mahasiswa dapat lebih siap menghadapi 

kegiatan praktik kerja lapangan 

 

4.2.1  Bagi PT Wijaya Karya Industri dan Konstruksi 

1. Disediakannya tempat untuk melakukan pengamatan agar tidak 

menggangu operator ketika bekerja 

2. Menerapkan prinsip 5R agar lingkungan kerja aman dan nyaman 
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