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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Praktik kerja lapangan merupakan suatu keharusan bagi setiap mahasiswa 

Teknik Mesin program studi Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta untuk 

memenuhi syarat agar dapat melakukan penyusunan tugas akhir. Kegiatan 

praktik kerja lapangan dilaksanakan karena dapat memberikan manfaat bagi 

mahasiswa sebab kegiatan praktik kerja lapangan merupakan pengaplikasian 

ilmu yang telah diperoleh selama di bangku perkuliahan dan bagaimana 

penerapannya di dunia kerja. Melalui kegiatan praktik kerja lapangan ini 

diharapkan adanya suatu kecocokan materi yang telah dipelajari mahasiswa di 

bangku kuliah dengan pelaksanaan kegiatan sesungguhnya di dunia kerja. 

Kegiatan praktik kerja lapangan ini dilakukan untuk memperoleh informasi 

terkait gambaran umum bagaimana maintenance mesin pada dunia kerja. Selain 

itu mahasiswa juga dapat mengetahui bagaimana bentuk dan aktivitas kerja 

khususnya di bidang maintenance pada sebuah perusahaan permesinan selama 

proses kegiatan praktik kerja lapangan berlangsung. Kegiatan magang ini 

dilakukan selama tiga bulan yang dimulai pada bulan Februari – Mei 2022 di PT. 

Marabunta Berkarya Ceperindo. 

PT. Marabunta Berkarya Ceperindo adalah salah satu perusahaan yang 

berada di Kawasan Industri Logam Ceper, Klaten. Perusahaan ini bergerak di 

bidang manufaktur yang melayani pengerjaan di bidang permesinan, hydraulic, 

serta pengecoran logam (foundry) baik ferrous maupun non-ferrous untuk spare 

part dan permesinan. Dipilihnya PT. Marabunta Berkarya Ceperindo sebagai 

tempat praktik kerja lapangan karena perusahaan ini merupakan salah satu 
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perusahaan yang cocok dengan konsentrasi Produksi dan kemampuan yang 

dimiliki penulis.   

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada: 

Waktu    : 14 Februari 2022 – 17 Mei 2022  

Tempat   : PT. Marabunta Berkarya Ceperindo 

Bagian/Unit Kerja  : Divisi Maintenance 

Batasan Pembahasan : Melakukan perawatan, pergantian komponen mesin, 

dan menganalisis kapan mesin akan dilakukan 

perawatan atau pergantian komponen. 

 

1.3 Tujuan dan Manfaat 

Tujuan umum dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan sesuai dengan tujuan 

program studi Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta 

yaitu membentuk Ahli Madya yang memiliki keahlian di bidang teknik mesin 

baik secara teori maupun praktik. Adapun tujuan dan manfaat lain dari kegiatan 

praktik kerja lapangan antara lain:  

1.3.1 Tujuan  

• Menerapkan ilmu dan teori yang telah didapat selama masa 

perkuliahan ke dalam kegiatan praktik kerja industri. 

• Memperoleh dan mengembangkan ilmu dalam bidang permesinan  

• Mengenal suasana kerja industri. 

• Menumbuhkan kemampuan sosial dengan berinteraksi dengan orang 

lain di dunia kerja. 

• Mengembangkan sikap profesionalitas, disiplin, tanggung jawab, dan 

ketekunan dalam bekerja. 
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• Mengenal lebih jauh industri di bidang permesinan, khususnya 

bidang hidrolis dan pengecoran logam. 

 

1.3.2 Manfaat 

1. Manfaat bagi mahasiswa: 

• Memperoleh pengalaman kerja nyata di industri, khususnya di 

PT. Marabunta Berkarya Ceperindo. 

• Melatih kemampuan berkomunikasi dan bekerja sama dengan 

orang lain di lingkungan PT. Marabunta Berkarya Ceperindo. 

• Mengetahui ilmu dan istilah baru yang ada dalam industri. 

  

2. Manfaat bagi perusahaan: 

• Mendapatkan bantuan tenaga dari mahasiswa yang melakukan 

praktik kerja lapangan untuk menyelesaikan permasalahan yang 

ada. 

• Menjadi sarana untuk menjalin kerja sama antar pihak 

perusahaan dan Politeknik Negeri Jakarta. 

• Sebagai salah satu sarana penentuan kualifikasi tenaga kerja 

yang dibutuhkan oleh PT. Marabunta Berkarya Ceperindo. 

 

3. Manfaat bagi Institusi Pendidikan: 

• Sebagai salah satu sarana mengevaluasi kurikulum perkuliahan 

agar sesuai dengan kebutuhan industri. 

• Menjadi sarana untuk menjalin kerja sama antar pihak institusi 

dan PT. Marabunta Berkarya Ceperindo. 

 

1.4 Lokasi dan Waktu Pelaksanaan 

Praktik kerja lapangan dilaksanakan di PT. Marabunta Berkarya Ceperindo 

yang berlokasi di Kawasan Industri Logam Ceper, Jl. Masjid Al-Manaar No. 4, 



 
 

4 
 

Ngawonggo, Ceper, Klaten, Jawa Tengah. Dimulai sejak tanggal 14 Februari 

2022 sampai dengan 17 Mei 2022.   
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan  

Berdasarkan pembahasan dalam laporan kerja praktik yang berjudul 

“Maintenace CNC Turning TX-1MII Takisawa” dapat ditarik kesimpulan sebagai 

berikut: 

1. Pelaksaan kerja praktik bertujuan untuk menerapkan ilmu teori yang telah 

didapatkan di perkuliahan serta mampu memahami melakukan perawatan 

mesin secara langsung di lapangan. 

2. Komponen utama yang ada pada CNC Turning meliputi, headstock, 

hydraulic system, lubrication system, coolant system, pnecumatic system, 

chip conveyor, axis unit, dan tailstock 

3. Mahasiswa PKL mengikuti maintenance pada CNC Turning: 

a. Pengecekan pada gear box berupa temperatur gear box, level oli, 

vibrasi, dan kelainan suara. 

b. Bersihkan mesin menggunakan udara kompresor sebelum dan sesudah 

mesin beroperasi. 

c. Periksa kebocoran oli pada saluran distribusi oli. 

d. Periksa suara part/komponen mesin yang berputar. 

e. Periksa tombol pengoperasian dan lampu indikator untuk memastikan 

tidak ada kerusakan pada keduanya. 

f. Bersihkan chip pada base mesin sebelum dan setelah beroperasi. 

4. Permasalahan yang terjadi pada mesin CNC Turning TX-1MII Takisawa 

saat penulis melakukan pengecekan adalah keausan dan ketidakpresisian 

gigi-gigi transmisi baik arah radial dan axial yang disebut backlash. 
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4.2 Saran  

a. Untuk Politeknik Negeri Jakarta 

• Kegiatan pembelajaran teori dan perawatan mesin lebih intesif agar 

mahasiswa lebih paham jika mesin mengalami masalah. 

• Lebih mempersiapkan kegiatan praktik kerja lapangan dengan 

mensosialisasikannya dari jauh hari agar mahasiswa mampu 

mempersiapkan kegiatan praktik kerja lapangan dengan lebih baik. 

b. Untuk PT. Marabunta Berkarya Ceperindo 

• Setelah melakukan kerja praktik di PT. Marabunta Berkarya Ceperindo, 

saran untuk kendala kerja adalah diperlukan solusi alternatif yang 

bersifat inovatif dan reliability pada kasus backlash yang terjadi.  

• Selain itu, dapat dilakukan pula dengan mengendalikan dan 

menjadwalkan semua kegiatan taktis pemeliharaan agar diperoleh hasil 

pemeliharaan optimal, mulai dari daily, weekly, annually planning 

sampai long term plan (5 Tahun).  
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Lampiran 4 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan 
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Lampiran 5 Lembar Penilaian Industri Praktik Kerja Lapangan 
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Lampiran 6 Lembar Penilaian Dosen Pembimbing Praktik Kerja Lapangan 
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