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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Politeknik adalah jenjang pendidikan vokasi yang mengedepankan 

praktik lapangan, tidak hanya sebatas teori, sehingga lulusannya dipersiapkan 

untuk cepat beradaptasi dengan dunia industri. Kemajuan industri dan 

perdagangan kini terus berkembang dan akan semakin pesat. Indonesia sebagai 

salah satu negara di Asia Tenggara yang telah menjadi pintu gerbang 

perdagangan internasional, membutuhkan sumber daya manusia yang terampil 

dan profesional untuk mendukung daya saing di tingkat dunia. 

Untuk mempersiapkan sumber daya manusia yang terampil dan 

profesional, maka Politeknik Negeri Jakarta mewajibkan setiap mahasiswa 

khususnya jurusan Teknik Mesin untuk mengambil mata kuliah Praktik Kerja 

Lapangan atau bisa disebut On the Job Training (OJT). Selain sebagai syarat 

utama untuk menempuh Tugas Akhir (TA), namun juga tujuannya untuk 

menciptakan sumber daya manusia yang terampil dan professional untuk 

bekerja. 

Praktik Kerja Lapangan atau on the job training adalah suatu bentuk 

pembelajaran dimana mahasiswa diberikan kesempatan untuk 

menngimplementasukan ilmu-ilmu yang telah dipelajari di Politeknik Negeri 

Jakarta secara nyata ke dalam industri. Kegiatan ini juga diharapkan dapat 

meningkatkan kualitas mahasiswa dalam menyelesaikan permasalahan yang 

akan dihadapi di industri nanti, baik dalam bentuk teori ataupun praktik.  

PT. Marabunta Berkarya Ceperindo adalah salah satu perusahaan yang 

berada di Kawasan Industri Logam Ceper, Klaten. Perusahaan ini bergerak di 

bidang manufaktur yang melayani pengerjaan di bidang permesinan, hydraulic, 

serta pengecoran logam (foundry) baik ferrous maupun non-ferrous untuk 

spare part dan permesinan. Dipilihnya PT. Marabunta Berkarya Ceperindo 
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sebagai tempat Praktik Kerja Lapangan karena perusahaan ini merupakan salah 

satu perusahaan yang cocok dengan konsentrasi dan kemampuan yang dimiliki 

penulis. 

Salah satu kegiatan yang dilakukan penulis di PT. Marabunta Berkarya 

Ceperindo adalah perbaikan piston rod cylinder pada hydraulic press machine. 

Piston rod adalah salah satu part dari cylinder hydraulic yang berfungsi sebagai 

aktuator untuk mengangkat benda menggunakan sistem hidrolik.  

Mengetahui kerusakan pada cylinder rod dapat mengganggu produktivas 

perusahaan. Maka dari itu penulis ingin melakukan perbaikan cylinder rod pada 

hydraulic press machine di PT. Marabunta Berkarya Ceperindo. 

 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada: 

Waktu   : 14 Februari 2022 – 17 Mei 2022 

Tempat  : PT. Marabunta Berkarya Ceperindo 

Bagian/Unit Kerja : Mechanical Engineering 

Batasan Pembahasan : Membuat desain 2D dan 3D dan melakukan perbaikan  

  serta perawatan mesin. 

 

1.3 Tujuan dan Manfaat 

Kegiatan Praktik Kerja Lapangan ini diharapkan dapat menjadi sarana 

memperluas pengetahuan dan pemahaman mengenai disiplin ilmu serta 

mengimplementasikan berbagai ilmu yang telah didapat selama perkuliahan 

secara nyata ke dalam dunia industri. Adapun tujuan dan manfaat lain dari 

kegiatan Praktik Kerja Lapangan antara lain adalah sebagai berikut. 
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1.3.1 Tujuan 

• Menerapkan ilmu dan teori yang telah didapat selama masa 

perkuliahan ke dalam kegiatan Praktik Kerja Lapangan. 

• Memperoleh dan mengembangkan ilmu dalam bidang instalasi dan 

perawatan. 

• Mengembangkan sikap profesionalitas, disiplin, tanggung jawab, 

dan ketekunan dalam bekerja. 

• Mengenal lebih jauh industri di bidang permesinan, khususnya 

bidang analisis dan perawatan hidrolik dan juga pengecoran logam. 

 

1.3.2 Manfaat 

1. Manfaat bagi Mahasiswa 

• Memperoleh pengalaman kerja nyata di industri.   

• Melatih kemampuan berkomunikasi dan bekerja sama dengan 

orang lain di lingkungan kerja.  

• Mengetahui ilmu dan istilah baru yang ada dalam industri. 

 

2. Manfaat bagi Perusahaan 

• Mendapatkan bantuan tenaga dari mahasiswa yang melakukan 

praktik kerja lapangan untuk menyelesaikan permasalahan 

yang ada.  

• Menjadi sarana untuk menjalin kerja sama antar pihak 

perusahaan dan Politeknik Negeri Jakarta.  

• Sebagai salah satu sarana penentuan kualifikasi tenaga kerja 

yang dibutuhkan oleh industri. 
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3. Manfaat bagi Institusi Pendidikan 

• Sebagai salah satu sarana mengevaluasi kurikulum perkuliahan 

agar sesuai dengan kebutuhan industri. 

• Menjadi sarana untuk menjalin kerja sama antar pihak institusi 

dan PT. Marabunta Berkarya Ceperindo. 

 

 

1.4 Lokasi dan Waktu Pelaksanaan 

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di PT. Marabunta Berkarya 

Ceperindo yang berlokasi di Kawasan Industri Logam Ceper, Jl. Masjid Al-

Manaar No. 4, Ngawonggo, Ceper, Klaten, Jawa Tengah. Dimulai sejak tanggal 

14 Februari 2022 sampai dengan 17 Mei 2022. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan 

Pada Praktik Kerja Lapangan yang telah penulis laksanakan selama 3 

bulan diperoleh kesimpulan sebagai berikut: 

1. Proses maintenance pada mesin adalah sebuah elemen penting bagi 

industri. Perbaikan dan pemeliharaan berfungsi untuk memperpanjang 

umur ekonomis dari mesin dan peralatan industri yang ada, dan juga 

menjaga agar mesin dan peralatan selalu dalam keadaan optimal saat ingin 

digunakan dalam berproduktivitas. 

2. Memahami prinsip dan dasar perbaikan dan pemeliharaan suatu mesin dan 

peralatan penting agar tidak salah dalam melakukan pemeliharaan maupun 

perbaikan. Tidak memahami prinsip dan dasar perbaikan dapat 

memperburuk keaadaan suatu mesin maupun peralatan industri. 

3. Tanggung jawab disetiap divisi sangat besar dan penting di lingkup 

pekerjaan.  

4. Pentingnya kerjasama dilingkup pekerjaan. Industri memerlukan 

kerjasama disetiap divisi agar dapat mencapai tujuan bersama.  

5. Manfaat dari pelapisan hard chrome pada material yaitu, membuat material 

lebih tahan terhadap korosif, lapisan permukaan material lebih keras dan 

licin, dan hard chrome dalam ketebalan tertentu tahan dan melindungi 

terhadap gesekan atau goresan, suhu, dan cuaca. 

6. Pada proses electroplating jenis pelapisan hard chrome nilai kekerasan 

berbanding lurus dengan naik atau turunnya ketebalan lapisan. 

7. Keberhasilan pelapisan hard chrome dengan proses electroplating ditandai 

dengan benda saat pencelupan tidak hangus dan warna hijau kelabu yang 

merata. 
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4.2 Saran 

4.2.1 Saran untuk PT. Marabunta Berkarya Ceperindo 

1. Sebaiknya membuat agenda Praktik Kerja Lapangan mahasiswa 

yang lebih terarah sehingga mahasiswa dapat mengetahui kegiatan 

yang dilakukan setiap hari nya.  

2. Perlu adanya penjadwalan pemeliharaan pada setiap mesin yang 

ada di PT. Marabunta Berkarya Ceperindo. 

3. Sebaiknya terus menjalin kerjasama yang baik dengan Politeknik 

Negeri Jakarta sehingga mahasiswa dapat belajar dan memahami 

lebih banyak permasalahan yang muncul di dunia kerja. 

 

4.2.2 Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta 

1. Sebaiknya kegiatan pembelajaran software design lebih 

disesuaikan dengan yang ada di dunia industri agar mahasiswa lebih 

mahir menggunakan software design dalam mendesain suatu benda 

di dunia kerja industri.  

2. Sebaiknya lebih menyediakan fasilitas pembelajaran yang memadai 

terhadap mahasiswa, khususnya di bidang maintenance. 

3. Perlunya mempersiapkan kegiatan Praktik Kerja Lapangan dengan 

mensosialisasikannya dari jauh hari agar mahasiswa mampu 

mempersiapkan kegiatan Praktik Kerja Lapangan dengan lebih 

baik.   

4. Sebaiknya membuat portal pencarian tempat magang bagi para 

mahasiswanya sehingga mahasiswa tidak kesulitan mencari tempat 

magang. 
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Lampiran 4 Catatan Kegiatan Praktik Kerja Lapangan 
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Lampiran 5 Dokumentasi 

 

 

Kelompok Praktik Kerja Lapangan 

 

 

Kunjungan Dosen PNJ ke PT. Marabunta Berkarya Ceperindo 
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Pembelajaran Dasar Penggunaan Mesin CNC Turning 

 

 

Pelepasan Seal pada Piston Cylinder Dipandu oleh Pengawas Lapangan 
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Penggunaan Mesin Bubut saat Pembuatan Hydraulic Cylinder 

 

 

Pengukuran Ketebalan Lapisan Hard Chrome  
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Lampiran 6 Drawing Cylinder Hydraulic 
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