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KATA PENGANTAR

Segala puji dan syukur penulis panjatkan ke hadirat Allah SWT. karena dengan

karunia dan rahmat-Nya lah penulis dapat menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan
selama 3 bulan di PT. Marabunta-Berkarya Ceperindo dan ‘dapat menyelesaikan

laporan ini.

Pada proses_pelaksanaan Praktik Kerja.Lapangan dan penyusunan laporan ini

terdapat beberapa kendala dan hambatan. Namun berkat bantuan, bimbingan, ‘dan
arahan dari .dosen pembimbing, pembimbing industri dan Semua karyawan di
PT. Marabunta Berkarya Ceperindo, semua kendala tersebut dapat ditangani. Maka
dari 1tu, penulis ingin mengucapkan terima kasih kepada:
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Kedua orang tua dan keluarga penulis yang telah memberikan kasih sayang dan
dukungan selama pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan:

Bapak Eng. Muslimin, S. T., M. T. selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin Politeknik
Negeri Jakarta.
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Politeknik Negeri Jakarta:

Bapak Haolia Rahman, M. T.; Ph: D: selaku dosen pembimbing Praktik Kerja
Lapangan yang telah memberikan. bimbingan, motivasi, dan arahan selama
kegiatan Praktik Kerja Lapangan.

Ibu Wanti Wijarnako selaku Direktur PT. Marabunta Berkarya Ceperindo yang
telah memberikan kesempatan penulis untuk melaksanakan Praktik Kerja
Lapangan.

Mas Agung Purnomo, S«T..selaku pembimbing industri.selama Praktik Kerja
Lapangan yang telah membimbing penulis sangat baik.

Om Usman Wijarnato selaku pembimbing lapangan yang telah menemani,

membimbing, dan berbagi pengalaman tentang pekerjaan kepada penulis.
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10.

11.

12.

13.

Om Usman Winajarko, Mas Wahyu, dan Mas Putut selaku pembimbing
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Depok, 27 Mei 2022

Muhammad Gatot Pebrianto
NIM. 1902311050
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BAB |
PENDAHULUAN

Latar Belakang

Politeknik adalah~jenjang pendidikan vokasi..yang mengedepankan
praktik lapangan,tidak hanya sebatas teori, sehingga lulusannya-dipersiapkan
untuk cepat beradaptasi dengan dunia, industri. Kemajuan industri dan
perdagangan kini terus berkembang dan akan semakin pesat. Indonesia sebagai
salah<satu negara di Asia Tenggara yang telah menjadi. pintu gerbang
perdagangan internasional, membutuhkan sumber daya manusia yang terampil
dan profesional untuk mendukung daya saing di tingkat dunia.

Untuk mempersiapkan sumber .daya manusia yang terampil dan
profesional, maka Politeknik Negeri Jakarta mewajibkan setiap mahasiswa
khususnya jurusan Teknik Mesin untuk mengambil mata kuliah Praktik Kerja
Lapangan atau bisa disebut On the Job. Training (OJT). Selain sebagai syarat
utama untuk menempuh Tugas Akhir (TA), namun juga tujuannya untuk
menciptakan sumber ‘daya manusia yang terampil' dan ‘professional untuk
bekerja.

Praktik Kerja Lapangan atau on the job training adalah suatu bentuk
pembelajaran = dimana =~ mahasiswa .. diberikan  kesempatan  untuk
menngimplementasukan ilmu-ilmu yang telah dipelajari di Politeknik Negeri
Jakarta secara nyata ke dalam industri. Kegiatan ini juga diharapkan dapat
meningkatkan kualitas_ mahasiswa dalam menyelesaikan permasalahan yang
akan dihadapi di industri-nanti,.baik dalam bentuk teori-ataupun praktik.

PT. Marabunta Berkarya Ceperindo adalah salah satu perusahaan yang
berada di Kawasan Industri Logam Ceper, Klaten. Perusahaan ini bergerak di
bidang manufaktur yang melayani pengerjaan di bidang permesinan, hydraulic,
serta pengecoran logam (foundry) baik ferrous maupun non-ferrous untuk

spare part dan permesinan. Dipilihnya PT. Marabunta Berkarya Ceperindo
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sebagai tempat Praktik Kerja Lapangan karena perusahaan ini merupakan salah
satu perusahaan yang cocok dengan konsentrasi dan kemampuan yang dimiliki
penulis.

Salah satu kegiatan yang dilakukan penulis di PT. Marabunta Berkarya
Ceperindo adalah perbaikan-pisten rod cylinder pada hydraulic press machine.
Piston rod adalah salah satu part dari cylinder hydraulic yang berfungsi sebagai
aktuator untuks-mengangkat benda menggunakan sistem hidrolik.

Mengetahui kerusakan pada cylinder rod'dapat mengganggu produktivas
perusahaan. Maka dari itu penulis ingin melakukan perbaikan cylinder rod pada
hydraulic press machine di PT. Marabunta Berkarya Ceperindo.

Ruang Lingkup Praktik Kerja lkapangan

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada:

Waktu : 14 Februari 2022 — 17 Mei 2022

Tempat : PT. Marabunta Berkarya Ceperindo

Bagian/Unit Kerja  : Mechanical Engineering

Batasan Pembahasan : Membuat desain 2D dan 3D dan melakukan perbaikan

serta perawatan mesin.

Tujuan dan Manfaat

Kegiatan Praktik Kerja Lapangan ini diharapkan dapat menjadi sarana
memperluas. pengetahuan dan pemahaman mengenai disiplin ilmu serta
mengimplementasikan berbagai ilmu yang telah didapat selama perkuliahan
secara nyata ke.dalam dunia industri..-Adapun-tujuan dan manfaat-lain dari

kegiatan Praktik Kerja Lapangan antara lain adalah sebagai berikut.
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perkuliahan ke dalam kegiatan Praktik Kerja Lapangan.

Memperoleh dan mengembangkan.ilmu dalam bidang instalasi dan
perawatan.

e Mengembangkan sikap profesionalitas, disiplin, tanggung jawab,
dan ketekunan dalam bekerja.

e Mengenal lebihyjauh industri di bidang permesinan, khususnya

bidang analisis dan perawatan hidrolik dan juga pengecoran logam.

13.2 Manfaat
1. Manfaat bagi Mahasiswa
e Memperoleh pengalaman kerja nyata di industri.
e Melatih kemampuan berkomunikasi dan bekerja sama dengan
orang lain di lingkungan kerja.

e Mengetahui ilmu dan istilah baru yang ada dalam industri.

2. Manfaat bagi Perusahaan
e Mendapatkan bantuan.tenaga dari mahasiswa yang melakukan
praktik kerja lapangan untuk menyelesaikan permasalahan
yang.ada.
e Menjadi sarana untuk menjalin kerja sama antar pihak
perusahaan dan Politeknik Negeri Jakarta.
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e Sebagaivsalah. satu sarana penentuan.kualifikasi tenaga kerja
yang dibutuhkan oleh industri.
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Pada Praktik Kerja'Lapangan yang telah penulis laksanakan selama 3

bulan diperoleh kesimpulan sebagai berikut:

Proses<maintenance pada mesin adalah sebuah elemen penting bagi
industri. Perbaikan danpemeliharaan berfungsi untuk memperpanjang
umur ekonomis'dari mesin dan peralatan industri yang ada, dan juga
menjaga agar mesin dan peralatan selalu dalam keadaan optimal saat ingin
digunakan dalam berproduktivitas.

Memahami prinsip dan dasar perbaikan dan pemeliharaan suatu mesin dan
peralatan penting agar tidak salah dalam melakukan pemeliharaan maupun
perbaikan.  Tidak memahami prinsip- dan dasar perbaikan dapat
memperburuk keaadaan suatu mesin.maupun peralatan industri.
Tanggung jawab disetiap divisi sangat-besar dan penting di lingkup
pekerjaan.

Pentingnya kerjasama dilingkup pekerjaan. Industri memerlukan
kerjasama disetiap divisi-agar dapat mencapai tujuan bersama.

Manfaat dari pelapisan hard chrome pada material yaitu, membuat material
lebih tahan terhadap korosif, lapisan permukaan material lebih keras dan
licin, dan hard chrome dalam ketebalan tertentu tahan dan melindungi
terhadap gesekan atau goresan, suhu, dan cuaca.

Pada proses electroplating.jenis_pelapisan._hard-chrome nilai kekerasan
berbanding lurus dengan naik atau turunnya ketebalan lapisan.
Keberhasilan pelapisan hard chrome dengan proses electroplating ditandai
dengan benda saat pencelupan tidak hangus dan warna hijau kelabu yang

merata.

38
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Saran untuk PT. Marabunta Berkarya Ceperindo

1. Sebaiknya membuat agenda Praktik Kerja Lapangan mahasiswa

yang lebih terarah sehingga'mahasiswa dapat mengetahui kegiatan
yang dilakukan setiap hari nya.

Perlu adanya penjadwalan pemeliharaan pada.setiap mesin yang
ada dirPT. Marabunta Berkarya Ceperindo.

Sebaiknya terus. menjalin kerjasama yang baik dengan Politeknik
Negeri Jakarta sehingga mahasiswa dapat belajar dan memahami
lebih banyak permasalahan yang muncul di dunia Kerja.

Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta

1. Sebaiknya kegiatan...pembelajaran software design lebih

disesuaikan dengan yangada di duniaindustriagar mahasiswa lebih
mahir menggunakan software design dalam mendesain suatu benda
di dunia kerja industri.

Sebaiknya lebih menyediakan fasilitas pembelajaran yang memadai
terhadap mahasiswa, khususnya di bidang maintenance.

Perlunya mempersiapkan-kegiatan Praktik Kerja Lapangan dengan
mensosialisasikannya dari jauh hari agar mahasiswa mampu
mempersiapkan kegiatan Praktik Kerja Lapangan dengan lebih
baik.

Sebaiknya membuat portal pencarian tempat magang bagi para
mahasiswanya sehingga-mahasiswatidak kesulitan mencari tempat

magang.
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a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 1 Surat Pengantar Praktik Kerja Lapangan

KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN

RISET, DAN TEKNOLOGI
POLITEKNIK NEGERIJAKARTA
:ggﬁfs"‘"m Jalan Prof. Dr. G.A. Siwabessy, Kampus UI, Depok 16425
JAKARTA Telpon (021) 72700036, Hunting Fax (021) 72700034
Laman: http://www.mesin.pnj.ac.id Surel : s/@pnj
Nomor : B/1563/PL3.8/DA.04.01/2021 30 November 2021
Lampiran : 1 (satu) berkas
Hal : On the Job Training (Magang)

Yth. UP Bapak Agung Purnomo

PT. Marabunta Berkarya Ceperindo

JI. Masjid Al-Manaar 04

Komplek Industri Logam Ceper

Ngawonggo, Ceper, Klaten, Jawa Tengah,57465

Dalam rangka pelaksanaan program akademik Program Studi DIII Teknik Mesin Jurusan
Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta mewajibkan pada mahasiswa untuk melaksanakan
OJT atau Praktek Kerja Lapangan pada semester VI (Enam).

Oleh karena itu kami mohon kesediaan Bapak / Ibu agar berkenan menerima mahasiswa kami
untuk melaksanakan OJT atau Praktek Kerja Lapangan di PT. Marabunta Berkarya
Ceperindo, dengan daftar nama sebagai berikut:

Nama Mahasiswa NIM Jangka Waktu Program Studi
Muhammad Gatot Pebrianto 1902311050 5
Muhammad Raihan Syahputra 1902311085 | Februari2022s/d | ok ik Mesin
x . Mei 2022
Rasyid Karunia 1902311017

Demikian atas perhatian dan kerjasamanya, kami ucapkan terima kasih.

WJeetua Jynigan Teknik Mesin
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Berdasarkan Surat Nomor B/1563/PL3.8/D/A.04.01/2021 Tanggal 30 November 2021 perihal
permohonan izin mengadakan kegiatan On the Job Training (OJT) kepada mahasiswa;

Nama Mahasiswa NIM Jangka Waktu Program Studi
Muhammad Gatot Pebrianto 1902311050 Februari 2022
Muhammad Raihan Syahputra { 1902311085 o/d Mei 2022 DIII Teknik Mesin
Rasyid Karunia 1902311017

Bersama ini kami sampaikan bahwa mahasiswa tersebut di atas dapat diterima untuk
melaksanakan kegiatan On the Job Training (OJT) di PT. Marabunta Berkarya Ceperindo

dalam rangka mencari data dan pengalaman guna memenuhi Tugas Akhir (TA) mahasiswa.

XL
o
x
0
T S ) ) ) .
29 o & & Lampiran 2 Surat Keterangan Penerimaan Praktik Kerja Lapangan
= v N 3
b} —
583358 =
Na g I
= [= .o
o T ;) PT. Marabunts Berl
g o ° ceur.'ma
x3 & (1) SURAT KETERANGAN
2 = =
% 3 > Nomor: 583/MBC/XI/2021
25 B =
22§
=35 = % Kepada . Yth. Bapak Fajar Mulyana, S.T., M.T.
e
g3 5 @ Kepala Program Studi DIII Teknik Mesin
5 E = Jurusan Teknik Mesin
o
3 & Politeknik Negeri Jakarta
-
- x
a Y
g 5. Perihal : Konfirmasi Permohonan Kegiatan On the Job Training (OJT)
B
Q Dengan Hormat,
s
o,
]
)
o
=
1)
e
3.
~
2
[
Q
o
—
S
-]
F3
o
-
Q

Demikian surat keterangan ini kami buat, untuk dapat dipergunakan sebagaimana mestinya.

Klaten, 20 Desember 2021

undede )njuaq wejep 1ui sijn} eAie) yninjas neje ueibeqas yeAueqiadwaw uep uejwnwnbusw buese|iqg 'z
Jaquins ueyangakuaw uep ueywnjuedusaw edue) 1ul sijn} eAiey yninjas neje ueibeqas diynbuaw Huesejiqg °L

Mutiara Jasmine O,
Manager Personalia

e ——

0272 551978 d .com Komplek Industri Ceper
081 226 54352 @ WWW. marabunlacepermdu com JI. Masjid Al - Manaar 05 Ngawonggo

Ceper, Klaten, Jateng 57465

*yejesew njens uenefu} neje }ny uesjjnuad ‘ueiode] uesijnuad ‘Yejw|i eA1ey uesiinuad ‘ uenipuad ‘ueyipipuad uebunuada)] ynjun eAuey uediynbuad ‘e
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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24
Minggu
1
8
15

16
23

30

Sabtu
7
14
Klaten, 17 Mei 2022

15

22

29
Jum’at

6

13

14

21

28
Mei 2022

Kamis

13
20
27
Rabu
4
11

12
19
26
Selasa
3
10
17

Masuk
Libur

11
18
25

6

Senin

Keterangan:

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Lampiran 4 Catatan Kegiatan Praktik Kerja Lapangan

eidid yeH

CATATAN KEGIATAN HARIAN
ON THE JOB TRAINING MAHASISWA
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama : Muhammad Gatot Pebrianto
NIM :1902311050

eyieyer uabap yiuyaijod uizi eduey

ey er MabaN iuwyajod Hjiw exdid yeH )

ejiejer 13BN yiuyalijod 1efem Buek uebunuada)y ueyibniaw yepn uedipnbuad 'q

Tanggal : : : Pengawas
No. Kehadiran Keterangan Kegiatan Lapangan
1 14/02/2022 Pengenalan lingkungan kerja Bp. Agung
2 15/02/2022 PT Marabunta Berkarya Ceperindo Bp. Wahyu
Arahan pembagian tugas s
3 16/02/202. ;
2 projek stacking bike stand Bp. Wajsnerko
4 17/02/2022 Desain awal stacking bike stand Bp. Putut
Pengukuran objek sepeda dan
5 18/02/2022 . Bp. Agus
6 19/02/2022 Revisi desain stacking bike stand Bp. Wahyu
7 21/02/2022 Belanja material stacking bike stand Bp. Yusuf
8 22/02/2022 Pengerjaan projek stacking bike stand Bp. Agus
9 23/02/2022 Pengerjaan projek stacking bike stand Bp. Agus
10 24/02/2022 Pengerjaan projek stacking bike stand Bp. Agus
11 25/02/2022 Finishing projek stacking bike stand Bp. Wijanarko
12 28/02/2022 Pengenalan projek sliding form Bp. Wahyu

Klaten, 17 Mei 2022

Pe'

undede )njuaq wejep 1ui sijn} eAie) yninjas neje ueibeqas yeAueqiadwaw uep uejwnwnbusw buese|iqg 'z
Jaquins ueyangakuaw uep ueywnjuedusaw edue) 1ul sijn} eAiey yninjas neje ueibeqas diynbuaw Huesejiqg °L
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CATATAN KEGIATAN HARIAN
ON THE JOB TRAINING MAHASISWA
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama : Muhammad Gatot Pebrianto
NIM : 1902311050

Tanggal i A Peﬁgawas
No. Kehadiran Keterangan Kegiatan Lapangan
Belajar mekanisme kerja dan
1 01/03/2022 :
desain projek sliding form R
2 02/03/2022 Memahami material projek sliding form Bp. Wahyu
3 03/03/2022 Diskusi projek sliding form Bp. Wahyu
Menganalisis proses fabrikasi bagian sliding
4 03 :
Bamaratz Jform : Wheels Braked pada mesin drilling Fgdoke
Menganalisis proses fabrikasi s/iding form :
2 GalaR02 Wheels Braked pada mesin bubut B
Menganalisis proses fabrikasi sliding form :
6 RS Wheels Braked pada mesin potong manual R Beoaii
7 08/03/2022 Menganalisis proses assembling sliding i, g
Jform
- - T
3 09/03/2022 WFH (Desain cylmdfr hydraulic press o Wiianarto
machine)
Desain cylindei j
9 10/03/2022 WER essincyiineder hydirasléc press Bp. Wijanarto
machine)
10 11/03/2022 WFH (Desain cylmdfr hydraulic press Bp. Ian
machine)
1 12/03/2022 WFH (Desain cylmd.er hydraulic press B it
machine)
2 14/03/2022 WFH (Desain cylmd'er hydraulic press fip, im
machine)
13 15/03/2022 WFH (Revisi desain cy{mder hydraulic Bp. Ian
press machine)
14 16/03/2022 WFH (Revisi desain cyI'mder hydraulic Bp. Ian
press machine)
15 17/03/2022 WFH (Penyusunan laporan OJT) Bp. Wijanarto
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16 18/03/2022 WFH (Penyusunan laporan OJT) Bp. Wijanarto
17 19/03/2022 WFH (Penyusunan laporan OJT) Bp. Wijanarto
18 21/03/2022 WFH (Penyusunan laporan OJT) Bp. Wijanarto
19 22/03/2022 WFH (Penyusunan laporan OJT) Bp. Wijanarto
20 23/03/2022 WFH (Penyusunan laporan OJT) Bp. Wijanarto
21 | 241032022 WEH{E e stine fctut i WOk Bp. Wijanarto
penempatan divisi maintenance)
” 25/03/2022 Pengecekan dan' pmnbong_kanfn cylinder Bp. Ian
hydraulic press machine
Menganalisis penyebab kerusakan cylinder
26/0. s
= i hydraulic pada hydraulic press machine Bp.lan
Melakukan pelupasan lapisan hard chrome
24 28/03/2022 pada piston rod hydraulic dengan mesin Bp. Ian
bubut
Melakukan pemerataaan lapisan pada piston
2 iiia rod cylinder dengan grinding stone machine i
26 30/03/2022 Mistaknlact penghiainean din penghiispen Bp. lan
piston rod cylinder dengan mesin poles
27 31/03/2022 Melakukan proses pencelupan hard chrome By, I

pada lapisan piston rod cylinder
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CATATAN KEGIATAN HARIAN

ON THE JOB TRAINING MAHASISWA

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama : Muhammad Gatot Pebrianto

NIM : 1902311050
Tanggal % Pengawas
ta
No. Kehadiran Keterangan Kegiatan Lapangan
Melakukan pengecekan proses pencelupan
1 01/04/2022 piston rod cylinder dengan mempertahankan Bp. lan
suhu dan tegangan daya
Melakukan pengecekan proses pencelupan
2 04/04/2022 piston rod cylinder dengan mempertahankan Bp. Jan
suhu dan tegangan daya
Melakukan pengecekan proses pencelupan
3 05/04/2022 piston rod cylinder dengan mempertahankan Bp. Jan
suhu dan tegangan daya
Melakukan pengecekan proses pencelupan
4 06/04/2022 piston rod cylinder dengan mempertahankan Bp. Ian
suhu dan tegangan daya
Melakukan pengecekan proses pencelupan
5 07/04/2022 piston rod cylinder dengan mempertahankan Bp. Ian
suhu dan tegangan daya
Proses pengujian hard chrome pada
6 08/04/2022 piston rod eylinder Bp. Ian
7 09/04/2022 Assembling cylmde).' hydraulic press Tio: Ton
machine
s
3 11/04/2022 Machining alat bantu‘ penghubung chuck Bp. Wi
pada tailstock
9 12/04/2022 Diskusi dengan rekan OJT Bp. Ian
10 13/04/2022 Penyusunan proposal Tugas Akhir Bp. Ian
11 14/04/2022 Penyusunan proposal Tugas Akhir Bp. Ian
12 15/04/2022 Penyusunan proposal Tugas Akhir Bp. Ian
13 16/04/2022 Kunjungan restorasi bengkel mesin bubut Bp. Irwan
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14 18/04/2022 Pembelajaran dasar CNC turning Bp. Wijanarto

15 19/04/2022 Kunjongan bznangk;'e:i‘f:il?:thNC il Bp. Irwan

16 20/04/2022 Finishing perakitan qyli'nder hydraulic press By, T
machine

17 21/04/2022 Belanja bearing dan AS Bp. Wijanarto

18 22/04/2022 Kunjungan dosen PNJ Bp. Wijanarto

19 23/04/2022 Melakukan cleaning pompa sentrifugal Bp. Wiji

20 25/04/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri

21 26/04/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri

22 27/04/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri

23 28/04/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri

24 29/04/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri

25 30/04/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri
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CATATAN KEGIATAN HARIAN
ON THE JOB TRAINING MAHASISWA
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama : Muhammad Gatot Pebrianto

NIM : 1902311050

No. K’i::tgl?::n Keterangan Kegiatan :::g‘:;:
1 02/05/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri
2 03/05/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri
3 04/05/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri
4 05/05/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri
5 06/05/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri
6 07/05/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri
7 09/05/2022 Acara halal bihalal dengan staff’ Bp. Wijanarto
8 10/05/2022 Diskusi dengan rekan OJT Bp. lan
9 11/05/2022 Penyusunan laporan OJT Bp. Wijanarto
10 12/05/2022 Penyusunan laporan OJT Bp. Wijanarto
11 13/05/2022 Penyusunan laporan OJT Bp. Wijanarto
12 14/05/2022 Penyusunan laporan OJT Bp. Wijanarto
13 16/05/2022 Penyelesaian semua tugas industri Bp. Wijanarto
14 17/05/2022 Kegiatan OJT selesai
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Klaten, 17 Mei 2022
Pempbimbing Indyfiyi




Kelompok Praktik Kerja Lapangan

Kunjungan Dosen PNJ ke PT. Marabunta Berkarya Ceperindo

Lampiran 5 Dokumentasi

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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POLITEKNIK
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Pembelajaran Dasar Penggunaan Mesin.CNC Turning

Pelepasan Seal pada Piston Cylinder Dipandu oleh Pengawas Lapangan

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
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Penggunaan Mesin Bubut saat Pembuatan Hydraulic Cylinder
Pengukuran Ketebalan Lapisan Hard Chrome

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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