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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Praktik Kerja Lapangan atau On Job Training (OJT) merupakan salah satu 

kewajiban semua mahasiswa tingkat akhir Politeknik Negeri Jakarta. Praktik kerja 

lapangan adalah suatu bentuk pembelajaran dimana mahasiswa diberikan 

kesempatan untuk menerapkan ilmu-ilmu yang telah dipelajari ke dalam industri. 

Kegiatan ini juga diharapkan dapat meningkatkan kualitas mahasiswa dalam 

menyelesaikan permasalahan yang akan dihadapi di industri nanti, baik dalam 

bentuk teori ataupun praktik. 

PT. Marabunta Berkarya Ceperindo adalah salah satu perusahaan yang berada 

di Kawasan Industri Logam Ceper, Klaten. Perusahaan ini bergerak di bidang 

manufaktur yang melayani pengerjaan di bidang permesinan, hydromechanical 

bendungan, serta pengecoran logam (foundry) baik ferrous maupun non-ferrous 

untuk spare part dan permesinan. Dipilihnya PT. Marabunta Berkarya Ceperindo 

sebagai tempat praktik kerja lapangan karena perusahaan ini merupakan salah satu 

perusahaan yang cocok dengan konsentrasi Produksi dan kemampuan yang 

dimiliki penulis. 

Salah satu produk yang diproduksi di PT. Marabunta Berkarya Ceperindo 

adalah hydraulic skidding system. Hydraulic skidding system adalah alat yang 

digunakan untuk memindahkan mesin-mesin berat pada lintasan yang sudah dibuat 

sebelumnya dengan menggunakan sistem hidrolis. Salah satu kegiatan yang 

penulis lakukan di PT. Marabunta Berkarya Ceperindo adalah membuat hydraulic 

skidding system, dimulai dari proses design, penentuan material hingga fabrikasi 

dan simulasi. Oleh karena itu, penulis memutuskan untuk mengambil proses 

fabrikasi hydraulic skidding system sebagai tema yang akan dibahas di laporan ini.    
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1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada: 

Waktu    : 14 Februari 2022 – 17 Mei 2022  

Tempat    : PT. Marabunta Berkarya Ceperindo 

Bagian/Unit Kerja  : Divisi Mechanical Engineering 

Batasan Pembahasan : Proses Fabrikasi Skidding System Hidraulic  

 

1.3 Tujuan dan Manfaat 

Tujuan umum dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan sesuai dengan tujuan 

Program Studi Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta 

yaitu membentuk Ahli Madya yang memiliki keahlian di bidang teknik mesin baik 

secara teori maupun praktik. Adapun tujuan dan manfaat lain dari kegiatan Praktik 

Kerja Lapangan antara lain:  

1.3.1 Tujuan  

 Menerapkan ilmu dan teori yang telah didapat selama masa 

perkuliahan ke dalam kegiatan praktik kerja industri.  

 Memperoleh dan mengembangkan ilmu dalam bidang permesinan dan 

fabrikasi.  

 Mengenal suasana kerja industri dan alur proses kerja produksi hingga 

finished goods. 

 Menumbuhkan kemampuan sosial dengan berinteraksi dengan orang 

lain di dunia kerja.  

 Mengembangkan sikap profesionalitas, disiplin, tanggung jawab dan 

ketekunan dalam bekerja.  

 Mengenal lebih jauh industri di bidang permesinan, khususnya bidang 

hidrolis dan pengecoran logam. 
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1.3.2 Manfaat 

a. Manfaat bagi Mahasiswa 

 Memperoleh pengalaman kerja nyata di industri, khususnya di PT. 

Marabunta Berkarya Ceperindo.   

 Melatih kemampuan berkomunikasi dan bekerja sama dengan 

orang lain di lingkungan PT. Marabunta Berkarya Ceperindo.  

 Mengetahui ilmu dan istilah baru yang ada dalam industri. 

  

b. Manfaat bagi Perusahaan  

 Mendapatkan bantuan tenaga dari mahasiswa yang melakukan 

praktik kerja lapangan untuk menyelesaikan permasalahan yang 

ada.  

 Menjadi sarana untuk menjalin kerja sama antar pihak perusahaan 

dan Politeknik Negeri Jakarta.  

 Sebagai salah satu sarana penentuan kualifikasi tenaga kerja yang 

dibutuhkan oleh PT. Marabunta Berkarya Ceperindo. 

 

c. Manfaat bagi Institusi Pendidikan 

 Sebagai salah satu sarana mengevaluasi kurikulum perkuliahan 

agar sesuai dengan kebutuhan industri. 

 Menjadi sarana untuk menjalin kerja sama antar pihak institusi 

dan PT. Marabunta Berkarya Ceperindo.  

 

1.4 Lokasi dan Waktu Pelaksanaan 

Praktik kerja lapangan dilaksanakan di PT. Marabunta Berkarya Ceperindo yang 

berlokasi di Kawasan Industri Logam Ceper, Jl. Masjid Al-Manaar No. 4, 

Ngawonggo, Ceper, Klaten, Jawa Tengah. Dimulai sejak tanggal 14 Februari 2022 

sampai dengan 17 Mei 2022.  



 
 

30 

 

BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1. Kesimpulan  

Pada praktik kerja lapangan yang telah penulis laksanakan selama 3 bulan di 

PT. Marabunta Berkarya Ceperindo diperoleh kesimpulan sebagai berikut: 

a. Pemahaman prinsip kerja dari suatu sistem yang akan masuk tahap 

fabrikasi sangat penting agar tidak ada kesalahan yang terjadi saat proses 

fabrikasi dilaksanakan. 

b. Dalam perusahaan setiap divisi memiliki tanggung jawabnya masing-

masing dan setiap divisi harus bekerja sama karena satu bidang pekerjaan 

dengan pekerjaan lainnya saling bergantung satu sama lain. 

c. Proses fabrikasi memiliki pengaruh yang sangat besar terhadap bahan yang 

akan digunakan sehingga proses fabrikasi harus dilakukan dengan benar 

dan efisien. 

 

4.2. Saran  

 Untuk Politeknik Negeri Jakarta : 

a. Lebih mempersiapkan kegiatan praktik kerja lapangan dengan 

mensosialisasikannya dari jauh hari agar mahasiswa mampu 

mempersiapkan kegiatan praktik kerja lapangan dengan lebih baik.  

b. Perlunya pembelajaran yang lebih dalam mengenai sistem hidrolik pada 

perkuliahan  

c. Politeknik Negeri Jakarta dapat meningkatkan dan memperluas 

kerjasama dengan industri-industri agar dapat meningkatkan kualitas 

lulusan dari Politeknik Negeri Jakarta.  

  

Untuk PT. Marabunta Berkarya Ceperindo :   

a. Tingkatkan SOP perusahaan terutama pada APD karyawan yang masih 

 kurang
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b. Terus menjalin kerja sama yang baik dengan Politeknik Negeri Jakarta 

 sehingga mahasiswa dapat belajar dan memahami lebih banyak 

 permasalahan yang muncul di dunia kerja.  

c. Membuat agenda praktik kerja lapangan lebih terarah sehingga 

 mahasiswa dapat mengetahui kegiatan yang akan dilakukan setiap 

 harinya.  



 
 

32 
 

DAFTAR PUSTAKA 

 

Hochwallner, M. (2017). On Motion Control of Linear Incremental Hydraulic 

Actuators. Department of Management and Engineering Linköping University. 

Sweden 

  



 
 

33 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

LAMPIRAN 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

34 
 

Lampiran 1 Surat Pengantar Praktik Kerja Lapangan 

 



 
 

35 
 

Lampiran 2 Surat Penerimaan Praktik Kerja Lapangan 

 



 
 

36 
 

Lampiran 3 Daftar Hadir Praktik Kerja Lapangan 

 



 
 

37 
 

Lanjutan Lampiran 3 Daftar Hadir Praktik Kerja Lapangan 

 



 
 

38 
 

Lampiran 4 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan 



 
 

39 
 

Lanjutan Lampiran 4 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan 

 



 
 

40 
 

Lanjutan Lampiran 4 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan 

 



 
 

41 
 

Lanjutan Lampiran 4 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan 

 



 
 

42 
 

Lanjutan Lampiran 4 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan 

 



 
 

43 
 

Lanjutan Lampiran 4 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan 

 



 
 

44 
 

Lampiran 5 Lembar Penilaian Pembimbing Industri Praktik Kerja Lapangan 

 



 
 

45 
 

Lanjutan Lampiran 5 Lembar Penilaian Pembimbing Industri Praktik Kerja Lapangan 

 



 
 

46 
 

Lampiran 6 Lembar Penilaian Dosen Pembimbing Praktik Kerja Lapangan 

 



 
 

47 
 

Lampiran 7 Dokumentasi 

     

 

 

 

 

 



 
 

48 
 

 

 

 


