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9. Mas Wahyu, Mas Putut dan seluruh staff PT. Marabunta Berkarya
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kata, penulis berharap laporan‘ini bermanfaat bagi pembaca dan pihak-pihak lain yang

berkepentingan.
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Muhammad Fadhillah
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Praktik Kerja Lapangan atau On Job-Training (OJT) merupakan salah satu
kewajiban semua mahasiswa tingkat-akhir Politeknik-Negeri Jakarta. Praktik kerja
lapangan adalah suatu™ bentuk pembelajaran dimana mahasiswa diberikan
kesempatan untuk menerapkan ilmu-ilmu yang telah dipelajari ke'dalam industri.
Kegiatan ini" juga diharapkan dapat meningkatkan kualitas mahasiswa. dalam
menyelesaikan permasalahan yang kelak akan dihadapi di industri nanti, baik

dalambentuk teori ataupun praktik.

PT. Marabunta Berkarya Ceperindo.adalah salah satu perusahaan yang berada
di Kawasan Industri Logam Ceper, Klaten. Perusahaan ini bergerak di bidang
manufaktur yang melayani pengerjaan di bidang permesinan, hydromechanical
bendungan, serta pengecoran logam (foundry)-baik ferrous maupun non-ferrous
untuk spare part dan permesinan. Dipilihnya PT.-Marabunta Berkarya Ceperindo
sebagai tempat praktik kerja lapangan karena perusahaan ini merupakan salah satu
perusahaan yang cocok dengan konsentrasi Produksi dan’ kemampuan yang

dimiliki penulis.

Salah satu produk yang diproduksi di PT. Marabunta Berkarya Ceperindo
adalah hydraulic skidding system. Hydraulic skidding system adalah alat yang
digunakan untuk memindahkan mesin-mesin berat pada lintasan yang sudah dibuat
sebelumnya dengan menggunakan sistem hidrolis. Salah satu kegiatan yang
penulis lakukan di*PT..Marabunta Berkarya Ceperindo adalah membuat-hydraulic
skidding system, dimulai dari proses design, penentuan material hingga fabrikasi
dan simulasi. Oleh karena itu, penulis memutuskan untuk mengambil proses

design hydraulic skidding system sebagai tema yang akan dibahas di laporan ini.
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1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan

=
w

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada:

Waktu : 14 Februari 2022 — 17 Mei 2022

Tempat : PT. Marabunta Berkarya Ceperindo

Bagian/Unit Kerja : Divisi Design Engineering

Batasan Pembahasan : Membuat design 2D dan.3D-dan Bill of Material.

Tujuan dan Manfaat

Tujuan‘umum dari kegiatan, Praktik Kerja Lapangan sesuai dengan tujuan

Program Studi Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta

yaitu membentuk Ahli Madya yang memiliki keahlian di bidang teknik mesin baik

secara teori maupun praktik. Adapun tujuan dan manfaat lain dari kegiatan Praktik

Kerja Lapangan antara lain:

1.3.1 Tujuan

Menerapkan ilmu dan teori- yang telah didapat selama masa
perkuliahan ke dalam kegiatan praktik kerja industri.

Memperoleh dan mengembangkan ilmu dalam bidang permesinan
dan fabrikasi:

Mengenal suasana kerja industri dan alur proses kerja produksi
hingga finished goods.

Menumbuhkan kemampuan sosial dengan berinteraksi dengan orang
lain di dunia kerja.

Mengembangkan sikap profesionalitas, disiplin, tanggung jawab dan
ketekunan dalam bekerja:

Mengenal lebih jauh industri di bidang permesinan, khususnya

bidang hidrolis dan pengecoran logam.
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1.3.2 Manfaat

1. Manfaat bagi Mahasiswa
e Memperoleh pengalaman kerja nyata di industri, khususnya di
PT. Marabunta Berkarya Ceperindo.
e Melatih kemampuan berkemunikasi dan bekerja sama dengan
orang lain di lingkungan PT. Marabunta Berkarya Ceperindo.

e Mengetahui timu dan istilah baru yang ada.dalam industri.

2. /Manfaat bagi Perusahaan
e Mendapatkan bantuan tenaga dari mahasiswa yang melakukan
praktik 'kerja lapangan untuk menyelesaikan permasalahan yang
ada.
e Menjadi sarana_untuk menjalin kerja sama antar pihak
perusahaan dan Politeknik Negeri Jakarta.
e Sebagal salah satu.sarana penentuan kualifikasi tenaga kerja

yang dibutuhkan oleh PT. Marabunta Berkarya Ceperindo.

3. Manfaat bagi Institusi Pendidikan
o Sebagai salah satu sarana mengevaluasi kurikulum perkuliahan
agar sesuai dengan kebutuhan industri.
e Menjadi sarana untuk menjalin kerja sama antar pihak institusi

dan PT. Marabunta Berkarya Ceperindo.

1.4 Lokasi dan Waktu-Pelaksanaan

Praktik kerja lapangan dilaksanakan-di=PT.~Marabunta Berkarya Ceperindo
yang berlokasi di Kawasan Industri Logam Ceper, JI. Masjid Al-Manaar No. 4,
Ngawonggo, Ceper, Klaten, Jawa Tengah. Dimulai sejak tanggal 14 Februari 2022
sampai dengan 17 Mei 2022.
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan
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Pada praktik kerja lapangan yang telah-penulis laksanakan selama 3 bulan di

PT. Marabunta Berkarya Ceperindo.diperoleh kesimpulan sebagai berikut:

a. Proses perancangan‘memiliki pengaruh yang sangat besar.terhadap proses
produksi, sehingga proses perancangan harus dilakukan dengan«benar dan
efisien.

b. Pemahaman prinsip kerja dari suatu sistem yang akan didesain sangat penting
agar tidak ada kesalahan yang terjadi saat desain akan diserahkan untuk
diproduksi.

c. Dalam perusahaan setiap divisi memiliki tanggung jawabnya masing-masing
dan setiap divisi harus bekerja sama karena satu bidang pekerjaan dengan
pekerjaan lainnya saling bergantung.satu sama lain.

d. Bidang hydromechanical bendungan memiliki potensi yang cukup besar
untuk berkembang, terutama di Indonesia, dimana terdapat banyak bendungan

dan waduk namun masih sedikit perusahaan yang bergerak di bidang itu.

4.2 Saran

a. Untuk Politeknik Negeri Jakarta
o Kegiatan pembelajaran. software design-dilaksanakan lebih intensif
agar mahasiswa lebith mahir menggunakan software dalam mendesain

suatu benda.
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e Lebih mempersiapkan kegiatan praktik Kerja--lapangan dengan
mensosialisasikannya dari jauh hari agar mahasiswa mampu

mempersiapkan kegiatan praktik kerja lapangan dengan lebih baik.
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¢ Mengadakan dan mengaktifkan portal pencarian tempat magang bagi
para mahasiswanya sehingga mahasiswa tidak kesulitan mencari

tempat magang.
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b. Untuk PT. Marabunta Berkarya Ceperindo

-

e Membuat agend 3 -.1 terarah sehingga
mahasiswa dapa getahui kegiatan yang.akan dilakukan setiap

enjalin kerja sama yang t

' dapat
permasalah ncul di e
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Vianagement and Engineering

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

Pendidikan dan Kebudayaan. Jakarta.

Actuators. Departme

Amin, M. (2014). Aircraft Electrical System Assembly Kelas XI Jilid 3. Kementrian
Sweden.

Hochwallner, M. (2017). On

Khurmi, R.S

Hak Cipta:

AN 1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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NEGERI
JAKARTA

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 1 Surat Pengantar Praktik Kerja Lapangan

KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN

RISET, DAN TEKNOLOGI
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
POLITEKNIK Jalan Prof. Dr. G.A. Siwabessy, Kampus UI, Depok 16425
DAKARTA Telpon (021) 72700036, Hunting Fax (021) 72700034

Laman: http://www.mesin.pnj.ac.id Surel : humas@pnj.ac.id

Nomor : B/1529/PL3.8/DA.04.01/2021 30 November 2021
Lampiran : | (satu) berkas
Hal : On the Job Training (Magang)

Yth. UP Bapak Agung Purnomo

PT. Marabunta Berkarya Ceperindo

JI. Masjid Al-Manaar 04

Komplek Industri Logam Ceper

Ngawonggo, Ceper, Klaten, Jawa Tengah,57465

Dalam rangka pelaksanaan program akademik Program Studi DIII Teknik Mesin Jurusan
Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta mewajibkan pada mahasiswa untuk melaksanakan
OJT atau Praktek Kerja Lapangan pada semester VI (Enam).

Oleh karena itu kami mohon kesediaan Bapak / Ibu agar berkenan menerima mahasiswa kami
untuk melaksanakan OJT atau Praktek Kerja Lapangan di PT. Marabunta Berkarya
Ceperindo, dengan daftar nama sebagai berikut:

Nama Mahasiswa NIM Jangka Waktu Program Studi
Muhammad Fadhillah 1902311078 !
Muhammad Igbal Yusnadi 1902311029 rebm’,‘ 22(‘)’2222 %4 | DIt Teknik Mesin
Sarah Adha Adzani 1902311020 '

Demikian atas perhatian dan kerjasamanya, kami ucapkan terima kasih.

#limin, S.T., M.T.
142008121005
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Lampiran 2 Surat Penerimaan Praktik Kerja Lapangan

SURAT KETERANGAN
Nomor: 582/MBC/X11/2021

Kepada : Yth. Bapak Fajar Mulyana, S.T., M.T.

Kepala Program Studi DIII Teknik Mesin

Jurusan Teknik Mesin

Politeknik Negeri Jakarta

Perihal : Konfirmasi Permohonan Kegiatan On the Job Training (OJT)

Dengan Hormat,

Berdasarkan Surat Nomor B/1529/PL3.8/DA.04.01/2021 Tanggal 30 November 2021 perihal

permohonan izin mengadakan kegiatan On the Job Training (OJT) kepada mahasiswa:

Nama Mahasiswa NIM Jangka Waktu Program Studi
Muhammad Fadhillah 1902311078 Februari 2022
Muhammad Igbal Yusnadi 1902311029 s/d Mei 2022 DIII Teknik Mesin
Sarah Adha Adzani 1902311020

Bersama ini kami sampaikan bahwa mahasiswa tersebut di atas dapat diterima untuk

melaksanakan kegiatan On the Job Training (OJT) di PT. Marabunta Berkarya Ceperindo

dalam rangka mencari data dan pengalaman guna memenuhi Tugas Akhir (TA) mahasiswa.

Demikian surat keterangan ini kami buat, untuk dapat dipergunakan sebagaimana mestinya.

0272 551978
. 081 226 543 52

Klaten, 20 Desember 2021

Manager Personalia

www.marabuntaceperindo.com JI. Masjid Al - Manaar 05 Ngawonggo

marabuntaberkaryaceperindo @gmail.com @ Komplek Industri Ceper
Ceper, Klaten, Jateng 57465
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DAFTAR KEHADIRAN
ON THE JOB TRAINING MAHASISWA
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama : Muhammad Fadhillah
NIM  :1902311078

Lampiran 3 Daftar Hadir Praktik Kerja Lapangan

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

\ B 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 4 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan

exdid ey

CATATAN KEGIATAN HARIAN
ON THE JOB TRAINING MAHASISWA
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama : Muhammad Fadhillah
NIM : 1902311078

eyeyer Labap yiuya3ijod uizi eduey

eyeyer Laba yiwiRd|od yiiw eydid yeH O

2
0
1)
3
Q
c
=
T
o
S5
=
Q.
o
=
=
o
-
=
=l
=
o
S
D
o Tanggal » Pengawas
No.
:_:'; i Kehadiran Ketpoangan iegintn Lapangan
2
$0 1 14/02/2022 Pengenalan lingkungan kerja Bp. Agung
: 2 15/02/2022 PT Marabunta Berkarya Ceperindo Bp. Wahyu
= Arahan pembagian tu
a 3 16/02/2022 M s s Bp. Wijanarko
< projek stacking bike stand
%. 4 17/02/2022 Desain awal stacking bike stand Bp. Putut
= -
Pengukuran objek sepeda dan
) 22
o ¥ RO bagasi mobil pick up A
§ 6 19/02/2022 Revisi desain stacking bike stand Bp. Wahyu
3
== 7 21/02/2022 Belanja material stacking bike stand Bp. Yusuf
E 8 22/02/2022 Pengerjaan projek stacking bike stand Bp. Agus
g, 9 23/02/2022 Pengerjaan projek stacking bike stand Bp. Agus
e
g- 10 24/02/2022 Pengerjaan projek stacking bike stand Bp. Agus
o
5 11 25/02/2022 Finishing projek stacking bike stand Bp. Wijanarko
12 28/02/2022 Pengenalan projek sliding form Bp. Wahyu
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Lanjutan Lampiran 4 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan

eyeyer Labap yiuya3ijod uizi eduey

==
o
=
0
v =TH
92> o
oo
3 —
255 R
PT oo o
a S 3-.3 (=] CATATAN KEGIATAN HARIAN
§ i é é’ ﬁ: ON THE JOB TRAINING MAHASISWA
o
§ x : o A POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
53z =
3 I @ ~
— & 7 g' = Nama : Muhammad Fadhillah
= 2
3583 @ NIM  : 1902311078
o =~ =2 )
-g E é § = Tanggal - Pengawas
o0 .§E ; No. Kidadivas Keterangan Kegiatan Lapangan
T g
S22 D Belajar mekanisme kerja dan
% E %5 ﬁ : iRaE desJain rojek slidine‘_j[orm e
= 5 == &l' Projex 8.
9 E §§ 2 02/03/2022 Memahami material projek sliding form Bp. Wahyu
o —
R 3 03/03/2022 Regrosien com Nege Bp. Yusuf
= 5 2 2 mesin potong manual
5 = =E. 0 ok slidi .
= 9 ;..0. = 4 04/03/2022 Pengerjaan projek .slulmg form bagian Bp. Damo
g »38 penggunaan mesin potong manual
& 2 oD 5 05/03/2022 Pengerjaan projek sliding form bagian T —
o o g; E penggunaan mesin cnc potong manual ’
= § =0 Pengerjaan projek sliding form bagian
c =803 6 07/03/2022 : . Bp. Joko
= 5n penggunaan mesin welding
ra S - : . -
T 8 gg_ . 08/03/2022 Pengerjaan projek slld.mg fon(r bagian Bp. Joko
< 0 s 3 penggunaan mesin welding
o = : e
- . =x 5 WFH (Desain hydraulic skidding system "
é g_ gg 8 09/03/2022 bagian body) Bp. Wijanarto
=352 WFH (Desain hydraulic skidding syst
5852 9 10/03/2022 (Desaln pdrmile stadding pstem | gy, Wijasarto
e~ L ; bagian top head)
S ; —
9 WFH (Desain hydraulic skidding syst -
g =2 10 11/03/2022 (D igaic AN 0N | B Wiioats
3 < bagian top head)
o : Crne o e
g- ; g- 1 12/03/2022 WFH (Desain Ay d-raullc skidding system Bp. Wijanarto
3 'g -3 bagian rod)
’Cr g g 2 14/03/2022 WFH (Desain derauhc skidding system B, Wijamerts
o T bagian rod)
T TE - ——— e
% £3 13 15/03/2022 WFH (Desain i{)drau'llc skidding system Bp. Wijanarto
c < g bagian skid shoe)
= 7 S et T TR
8 = 14 16/03/2022 WFH (Desain I{)drau'llc skidding system Bp. Wijanarto
= 1 bagian skid shoe)
é O
=
o
v
c
(-1
=
o
c
o
=
w
c
£y
e
3
w
=
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Lanjutan Lampiran 4 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan

eydid yeH

WFH (Desain hydraulic skidding system

2 Bp. Wijanarto
17/03/2022 bagian rod) p. Wijan
16 18/03/2022 WFH (Des:in {lydraulic skidding system Bp. Wijanarto
agian rear cover)
17 19/03/2022 Pengenalan restorasi mesin bubut Bp. Wijanarto

konvensional

WFH (Revisi desain hydraulic skidding Bp. Wijanarto

21/03/202
i AR system bagian skid shoe)

WFH (Revisi desain hydraulic skidding Bp. Wijanarto

22/03/
19 2/03/2022 system bagian top head)

eyeyer Labap yiuya3ijod uizi eduey

WFH (Revisi desain hydraulic skidding

eyeyer Laba yiwiRd|od yiiw eydid yeH O

2 / 2 Bp. Wijanarto

» s system bagian bottom rod) PO

21 24/03/2022 Desain h_vc‘lraullc skidding system Bp. Wijanarto
bagian anchor block

2 25/03/2022 Belanja material fiydraulic skidding Bp. Wijanarto

system bagian body

Revisi desain hydraulic skidding system

. Wij
bagian anchor block 59 Wijmaxin

23 26/03/2022

24 28/03/2022 Penyusunan proposal tugas akhir Bp. Wijanarto
25 29/03/2022 Penyusunan laporan tugas akhir Bp. Wijanarto
26 30/03/2022 Penyusunan laporan tugas akhir Bp. Wijanarto

Belanja material hydraulic skidding system

bagian skid shoe dan anchor blcok Bp- Wi

27 31/03/2022

ejieyer 1363 Yiuya3ijod Jefem Buek uebunuada)] ueyibniaw yepn uednnbuad 'q
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Klaten, 17 Mei 2022
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efbimbing In
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g S % Lanjutan Lampiran 4 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan
0
v =TH
OQpsZx o
3 vp3 0 3
o S99 =
33@3 3 =
8¢ses =
3 =253 -
2555 g CATATAN KEGIATAN HARIAN
3 @
g = Be = ON THE JOB TRAINING MAHASISWA
o =
25T N POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
2338 5
9 B co =
3 & X9 Nama : Muhammad Fadhillah
se8y 2
3 x99 ) NIM : 1902311078
o Po
3 s 3 Q
358z %
— - T | P
'3 -g 52 — No. o "“g‘.‘a Keterangan Kegiatan e
3 2 T £ Q Kehadiran Lapangan
= c =
9 5 35 > . 0 = E s ;
‘2 % %x g 1 01/04/2022 Markmg. maleﬂal hydraulic skidding system Bp. Wijanarto
== g bagian skid shoe dan anchor block
< o< - - :
»5 5 5 E 04/04/2022 Desain bagian skid shoe dan anchor block Bp. Irwan
T & T g dengan MasterCAM
% 5 3@ 3 05/04/2022 ‘Masu!\' antrian cnc milling Bp. Irwan
5% =3 bagian skid shoe dan anchor block
g.. 558 4 06/04/2022 Penyusunan proposal tugas akhir Bp. Wijanarto
o -~ 3
; a? §2 5 07/04/2022 Penyusunan proposal tugas akhir Bp. Wijanarto
g S' §§ 6 08/04/2022 Penyusunan proposal tugas akhir Bp. Wijanarto
: ; i S 7 09/04/2022 Penyusunan proposal tugas akhir Bp. Wijanarto
) =] > -
9 g 2= Pengerjaan cnc milling
= y
ﬁ g, S 3 g i bagian skid shoe dan anchor block s
- =X = —
€ o 39 Pengerjaan cnc milling
2ol g :_ ? AN bagian skid shoe dan anchor block Bp- v
-
S g2 Pengerjaan cnc millin
=. 9 T3 BTy g
% g 3 W NS bagian skid shoe dan anchor block By rven
o =0 P j illi
o 3 engerjaan cnc milling
3 § - - Waowze bagian skid shoe dan anchor block By Towmy
o - o ——
o R Pengerjaan cnc milling
20 19,‘ ;’5 - R bagian skid shoe dan anchor block Rg. Iowmn
- HE Pengerjaan cnc milling
§ s § i i bagian skid shoe dan anchor block By e
T 2o Pengerjaan cnc milling :
5 § o - SIS bagian skid shoe dan anchor block R0, fn
= Penyusunan bagian skid shoe i
; 15 19/04/2022 daa:anchior Aihck Bp. Wijanarto
;
o
v
=
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=
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=
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Lanjutan Lampiran 4 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan

\

exdid ey

20/04/2022 Perakitan hydraulic skidding system set Bp. Wijanarto

Simulasi mekanisme kerja

eyeyer Labap yiuya3ijod uizi eduey

eyeyer Laba yiwiRd|od yiiw eydid yeH O

W - hydraulic skidding system B i
15 AR dose:mlfrb?:;l::;ai?OJT R Wijsrio
19 23/04/2022 Finishing dua set hydraulic skidding system Bp. Wijanarto
20 25/04/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri
21 26/04/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri
22 27/04/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri
23 28/04/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri
24 29/04/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri
25 30/04/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri

Klaten, 17 Mei 2022
Pembimb by Istri
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Lanjutan Lampiran 4 Catatan Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan

exdid ey

CATATAN KEGIATAN HARIAN
ON THE JOB TRAINING MAHASISWA
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama : Muhammad Fadhillah
NIM : 1902311078

eyeyer Labap yiuya3ijod uizi eduey

eyeyer Laba yiwiRd|od yiiw eydid yeH O

2

o

o

3

Q

=

=

T

o

3

=

Q.

o

=

=

I

-

=

=l

=

o

3

=

) Tanggal Pengawas
No. Kegi

-tg e Kehadiran SR S Koty Lapangan

-+

.3 1 02/05/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri

= 2 03/05/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri

E 3 04/05/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri

'2 4 05/05/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri

%. 5 06/05/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri

; 6 07/05/2022 Libur Hari Raya Idul Fitri

% 7 09/05/2022 Penyusunan laporan OIT Bp. Wijanarto

% 8 10/05/2022 Penyusunan laporan OJT Bp. Wijanarto

= 9 11/05/2022 Penyusunan laporan OJT Bp. Wijanarto

E 10 12/05/2022 Penyusunan laporan OJT Bp. Wijanarto

g. 11 13/05/2022 Penyusunan laporan OJT Bp. Wijanarto

?': 12 14/05/2022 Penyusunan laporan OJT Bp. Wijanarto

g. 13 16/05/2022 Penyelesaian semua tugas industri Bp. Wijanarto

® 14 17/05/2022 Kegiatan OJT selesai

Klaten, 17 Mei 2022
Pembs lpstri
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Lampiran 5 Lembar Penilaian Pembimbing Industri Praktik Kerja Lapangan

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama Industri / Perusahaan : PT. Marabunta Berkarya Ceperindo

Alamat Industri / Perusahaan : Kawasan Industri Logam Ceper
J1. Masjid Al-Manaar No. 4

Ngawonggo, Ceper, Klaten, Jawa Tengah

Nama Mahasiswa

: Muhammad Fadhillah

Nomor Induk Mahasiswa  : 1902311078
Program Studi : DIII Teknik Mesin
No. Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan
1 | Sikap 95
2 | Kerja sama 97
3 | Pengetahuan 95
4 | Inisiatif 95
5 | Keterampilan 97
6 | Kehadiran 97
Jumlah 576
Nilai Rata-rata 96
Klaten, 20 Mei 2022
bifbing Induyri
Catatan:

1. Nilai diberikan dalam bentuk angka
2. Dimohon segera mengirimkan ke Politeknik jika mahasiswa telah selesai praktik

43
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(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 6 Lembar Penilaian Dosen Pembimbing Praktik Kerja Lapangan

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama Industri / Perusahaan : PT. Marabunta Berkarya Ceperindo
Alamat Industn / Perusahaan : Kawasan Industri Logam Ceper

JI. Masjid Al-Manaar No. 4

Ngawonggo, Ceper, Klaten, Jawa Tengah

Nama Mahasiswa : Muhammad Fadhillah
Nomor Induk Mahasiswa 11902311078
Program Studi : DI Teknik Mesin
No. Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan

2 | Kesimpulan dan Saran

1 | Hasil pengamatan dari lapangan /

3 | Sistimatika Penulisan

4 | Struktur Bahasa

4
Jumlah -
Nilai Rata-rata / I \

_

Depok, 1

Pembimbing Jurusan

Mei 2022

Drs. Nugroho Eke SMDipl. Ing., M.T.
NIP. 196512131992031001

Catatan:
1. Nilai diberikan dalam bentuk angka
2. Dimohon segera mengirimkan ke Politeknik jika mahasiswa telah selesai praktik
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tractor & Hydraulic Machinery

PT.MARABUNTA BERKARYA CEPERINDO

Foto Kelompok Praktik Kerja Lapangan

Foto Bersama Dosen Pembimbing Praktik Kerja Lapangan

Lampiran 7 Dokumentasi

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




Foto Bersama Staff PT. Marabunta Berkarya Ceperindo
Foto Kegiatan Divisi Design Engineering
47

Lanjutan Lampiran 7 Dokumentasi

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:
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Lampiran 8 Tabel Snap Ring

eyeyer Labap yiuya3ijod uizi eduey

XL
Q
~
N
T
N = _— . .
o ] n’»r o C-Type Retaining Rings For Holes (Nominals® 10 ~ ¢63)  Jis B 2804 (Ref.)
5 vy N (D
= T = Stainless Spring Co,11d.
u :n m =
3 S. '—"3 5 r
5gi:
=
Q 3 e °_
£33 =
Q. =
2 9 ST (1)
g fe? A~
S0 =
= 3 - T
N m : m -—
3 2 Xa ~ Unit : mm
g- ‘E. §g z , Dimensions of Retaining Rings Thrust Loading Groove Dimensians (Ref.)
5 = £ & ) Dimenaionainin @ t b | a | g |Alowance et % " .
ode n
% = -?! S' % Basic |Tolerance| Basic |Tolerance| APProX. | Approx. | Min. n Basic |Tolerance| Basic |Tolerance| Min.
xSc
3 D@ wn .|. ]70]0_ 10 | 107 [ 3.1 - 471 10.4
< 'g g o : 17011 11 | 118 . 32 522 | 11.4
25 T < Q 17012 12 13 33 | 560 | 125
g g’- 3 < -~ 17013 13 | 141 | 018 35 ' 616 | 136 | 444
2 e &: ) 17014/ 14 | 151 36 667 |146 | ©
s 2 =) :. 17015 15 162 36 718 | 157
=3 =5 2
w < m§ o 17016 16 | 17.3 1 [xo00s5 37 | 1.7 765 | 168 1.15
0525 17017 17 | 183 a8 808|178
T 2 o | |
g '2 ® = 17018 | 18 | 195 40 855 | 19
= S @ i f
] [ 17019 19 | 205 4.0 9.10 20 1.5
39 =3 17020 | 20 | 215 o5 |40 957 | 21
o = g s 17021 21 | 225 | +o02 ) 4.1 1020 | 22
= ? ~ 3 17022 | 22 | 235 4.1 1271 | 23 |*0&
o ,‘;B 17024 24 | 259 43 | 2 1381 | 252
o0 3 17025 | 25 | 269 44 1459 | 262
c3E3 17026 '
= 3. 7 26 | 279 46 1538 | 27.2
g. = g 2 17028 | 28 | 30.1 2 S 1624 | 294 138
- % xg 17030 30 321 47 1726 | 31.4
3 Q s E‘ 17032 | 32 | 344 +0.06 5.2 1930 | 337 o4
P g o3 17034 34 | 365 . 52 2432 | 357
E ; 55 17035 a5 | 378 | 35 | 52 2511 37
= X g3 17036 | 36 | 388 1.5 | 52 25.89 fel:) 165
s T o 17037 | 37 | 398 52 2683 | 39 |10
5 o I }
= 9 g =) 17038 38 | 408 53 27.46 | 40
% = 3 17040 | 40 | 435 4 | 57 3201 |425
= = g 17042 42 | 455 +04 58 3570 | 445
3 § % 17045 45 | 485 175 59 37.78 | 475 1.90
T = (o 17047 47 | 505 a5 61 | 25 3962 | 495 )
g =8 17048 | 48 | 515 | | 62 4080 | 505
8 g 5 17050 | 50 | 542 65 4805 | 53
~ 53 17052 52 562 +0.07 65 5021 | 55
% g g 17055 55 | 592 co4s 54 65 53.35 58
- 3 17056 | s6 602 | ' 66 5452 | sg | *03
= 0
.g = g 17058 | 58 | 622 2 68 5609 | 61 22
= e 17060 60 642 6.8 57.66 | 63
e 17062 | 62 | 662 55 | 69 60.41 65
§ 17063 63 672 6.9 61.98 66
-+
=
I Continue to next page.
v
<
(-4
=]
s No.46—11
s
Q
=
é
g, (Sumber : Taiyo Stainless Spring Co., Ltd.)
3
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Lampiran 9 Tabel O-Ring

O-Rings

Back-Up Rings / P Series

exdid ey

Type | [Material| [tntesisi | Color [smsimmanten | st | Appications | Features
NPA  [Nivile Rubber| 705 | Black | -30-100°C | Dess1A] piggei
NPB__ |NirleRubber| 905 | Black | 25-100C |Gasia] et M superor o R
NPSW |sii 50-5  [WilyWhite| -50-200°C | - |vesessn ahand this matecial j—
NPSK 70=5  |Srethed| S0-200C |OadC| pogr |OPOMEINO Itis suitable for food-
NPF__ [FuooRubber| 70=5 | Black | -15-200°C |DassdD | P8 gy 1 coomica resistance and heat stabilty as synthetc rubbes Sultble for 2 wide
NPFH _|Fluoo Rubber| 905 | Black | -15-200°C et i | Fange of applications
NPEG |mwmppmitss| 7025 Black | -45-130°C fuwame | Excellent material in weather resistance, azone resistance and eleclrical characteristics.
NPBR | Fluororesin - White | Subject o 0-ring g | Usedd when the pressare resistance of O-fing is insuffcient

) |
\J

(NPBR only)

eyesjer uoBaN IuPM[Od ijtw e3did YeH )

lDetailed Fitting Size

|

No Back-Up Ring

A farg 3N
=| 0.1-0.2R ’ﬁfﬁﬁ‘.?; 0.1-0.28
R ~ R
G

5 (1)When an internal pressure is applied to an o-ring for surface mounting, design the structure to bring
©  J|H Dimension R Dimension the outer circumference of the o-ring to a close contact with the outer wall of the groove. When an
Type No. H0.05 | Max. Value «external pressure is applied to an o-ring for surface mounting, design the structure to bring the inner
Sides circumference of the o-ring to a close contact with the inner wall of the groove.
_ (2Z)When using an o-ring for surface mounting for an internal pressure, if the length of D is 30 mm or less,
NPA NPB 3-10 25 3.9 54 14 04 make the length 0.2 to 0.3 mm longer.
NPSW NPSK | 10A~22 3.2 4.4 6.0 1.8 0.4 (3)The groove dimensions are for reference.
”F":EF :zgg 22A-50| 47 6.0 78 2 0.8
6 50A-80| 75 | 90 | 115 | 48 | 09
For surface mounting / For extemal pressure For surface mounting / For intemal pressure For Fixing Cylinder Surface G For Motion G
@)
SO o, s, |
- 4 A /
l 5] Sy 7

ol

lJIS B 2407 Back-Up Rings (For the P Series, Bias Cut)

Jaquins ueyingakuaw uep ueywnjuesuaw eduey jui sijn} eAiey yninjas neje ueibeqas diynbuaw Huese(iq °L

Part Number Norninal No. of o " . o Unit Price |Voume Discount Rate
Type No. |Appl O-Rings 1-~19pe(s). 20~50
15 Pi5 | 15 ] [ 19 ]
16 P16 | 16 | | 20 |
18 P18 a0 18 | 4015 [ 22 | 0
20 P20 ) 20 0 24 | -0.15
21 P21 | 21 | | 25 |
22 P22 22
22A P22A 2 28
24 P24 |24 | ER
25 P25 N | 31 |
28 P28 28 34
. 30 P30 | 30 | ER
2 || a2 | 5 s G
34 P34 34 40
38 P38 IER | 4 |
40 P40 40 46
42 P42 | a2 | | 48 |
48 P48 48 54
50 P50 | 50 | | 56 |

F-1423

49
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e
-
N = T B8
o oD =
STy x 9 RagtiNumber
o T
2D 33 0 3 &/SpeciChanse
Q > e . o
533538 =
Q@ Q cQ -
c=-9% x
3 o 5 3 .o
T o o . ) )
s g 53 o lJIS B 2401 P Series (For Mounting, Dynamic)
‘g = g‘g — Part Number | | D Matching Materia] NPF | NPB | NPSW | NPSK | NPF_| NPFH | NPEG
- p— v P e kanDeu LTt I it o el Toel
- g | NPSK Usitrice Uithrice tFi iPice itProe Pz P2
3 a3 (=3 Type | No.omfsl W yq 400108 e WP | f s D vl 1 i 0 il ] O o I i I
c 9 P () Tokrance 119 200-300]1- s 200- 300 1 200-300]1 - e 200-300] 1199 | 200- 3001 i 200300 -1 200500
3 N ewn A 3|/ B 3 B
) 2 014 | 2021 | 2006
= 3 a o - 4 | P4 8 4 7]
Q9 M o o - 5 P5 48 5 8
Eof e05 | <022 | <048 —|
-
as x> o o 2 DIMOS
g l% % 8 % T 5] =06 | =024 | 2019 = 7]
oo 9 | P 88 ] [B
3 g = (o] 10 | P10 98| +0.17 | =025 | 2020 10 13
> = ;—'g ) 10A | PI0A 98 0] 4]
) - 11 WGl 0} my s
g b e} g g - 11.2[P11.2 110 L] (e [k 11.2) 152
m 0 S= = 12 | P12 {8 g2 6]
- 3 ] [Y) 12.5|P125 123) +0.19 | =028 | s022 125 165
T *og = 14| P = o [1g]
PSR pi5 | Y s EEOLE
‘2 Q &r Q :: g Hegl 2020 [ =030 | 024 o T O
o - =
9 5 9 = 18 | P18 17.8] 021 | =031 | =025 18| [22]
~ < 5,2 () 20 | P20 19.6] +0.22 | =0.33 | +0.26 | 20 2
n o 21 | Pt 208 0.23 | =0.34 | z0.27 |21 [25]
B93> NPA 8] 2023 | 2034 | =0. 5|
o 3 ‘U - Nitrte Rubber, Black)| 22 | P22 21§ 22 %
o [} s 224 | PoA A 02| 2035 | s0am 2 2
Q s S 22.4 JR2Y 2] R I 2 L
99 ®- NPB |24 P2t 237 | (3]
39 =3 (Nitrle Rubber, Black)] 25 | P25 X [P V) PO -] I
0 = O - 255 P55 252 T
& o3 ) 26 | P26 27| =026 | =039 | =031 26| |32
c o -~ 3 NPSW |28 [P 277] 028 [ =0.42 [ +0.33 [28 u
— —
v o .g g {Silcon Rubber, Wilky Whits)| 29 | P29 287 29 35
® D > 20.5|P2ss 792|020 | =043 | 2034 98 (35
c & £ 3 30 | P30 2.7 30 [36]
3 =0 NPSK [ &1 ] Pai 30.7] =030 | =045 | =036 |4l 37
E = v = —
o { e | ==
= % 3 34 | Pas | 361 [337] =0.38 | =0.49 | =039 (34| 8, [a0]*0%8
9 g 2 NPF |35 [ " Ex [ [a1]
< O < c (Fluoro Rubber, Black) [ 35.5 | P35.5 [352] =034 | 051 | 2040 (355 15
o = 2‘3 36 | P36 357 36 [z
553 % | Ej 1
=% =5 NPFH |39 [ P [387] =037 | =055 | +0.44 [39]  [45]
w o 3 (Fluoro Rubber, Black) | 40 | P40 597 wf 48]
= =7 | Pt 40.7] 2038 | =0.57 | 2045 |41 [47]
3. 87O 3 22 | P2 417 =039 | 058 | =048 |42 5
[} a4 | pad 437 4 [50]
o 33 NPEG ol <041 | =061 | 2049 —
o £= s oot Basi| 45 | PG 447 45 5
- = 46 | P46 45.7] =042 | 063 | =050 | 46 52
o — =
3 3‘2 46 | P8 477 =044 | =066 | 2052 (48| |54
50 | P50 56
s S g_ —oa lie 197) 2045 | =067 | 054 |50 —
"
g .g = 52 | P2 516 <047 | =070 | =056 52| |62
- ° * 53 | pos 26| =048 | =072 | s057 53| |63
& ) 55 | P55 546| =049 | =073 | 2058 [55| |65
~ 53 56 | Ps6 566| =050 | =075 | =060 (66| | 66)
ﬂ . w 58 | P58 576 =052 | =0.78 | =062 58 88
'g g < 50 | P60 506] =053 | =079 | =0.63 |60 70
1 o410
S 53 62 | Pb2 | 57:013 [61.6] +0.55 | =0.62 | =0.66 |62 | 5. [72]*)
c g 63 | P63 62.6] +0.56 | =0.84 | 067 63 73
i KL
] = 2 65 | P65 646| =057 | =0.85 | =068 [65 |75
o .. 67 | po7 66.6| =050 | =0.88 | =070 |67 il
= 70 | P70 69.6] =061 | =0.91 | =073 [70 [80]
=~ 71| P11 706| =062 | =0.93 | +0.74 |71 E
= 75 | F5 746| =085 | =0.97 | 2078 | 75 85
- |8
= 50 | P80 796 2069 | =1.03 | 2082 |80 %0
o
<
-
= I
= Drering | Pert Number
S Qi | Enote NPSK25.5
g E1-1424
=
w - N H
£ (Sumber : Misumi Catalogue)
-
s
o
w
o
3
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Lampiran 10 Tabel Spesifikasi Baut

T‘*’: :; ‘&?:g:::{l‘;“';‘;zﬁ(mmw threads, bolts and nuts according
/6 Reatfimed 1996) (Refet Fig, 11,1)
' Designation e Major Effective Minor (;tﬂm WIJ;,A)M‘HIA A Sivwws
o vid OF pitch diamerer thread wred

rominal diameter () mm (bolt) mn

diameter Nut and mm

Nut and Bolt

(dB:er : (el ) mm Nut

mm
O @ ©) @) Q) ®) ) ®)
~ Coarse series

M04 0.1 0.400 0.335 0277 | 0292 0,061 0.074
M 0.6 0.15 0.600 0.503 0.416 0.438 0.092 0,166
MO0.8 0.2 0.800 0.670 0.555 0.584 0.123 0.295
Ml 0.25 1.000 0.838 0.693 0.729 0.153 0.460
M2 0.25 1.200 1.038 0.893 0.929 0.158 0.732
Ml14 0.3 1,400 1.205 1,032 1.075 0.184 0.983
M L6 0.35 1.600 1.373 1171 1.221 0.215 1.27
MI13 0.35 1.800 1.573 1371 | 1421 0.215 1.70
M2 04 2.000 1.740 1.509 1.567 0.245 2,07
M22 0.45 2.200 1.908 1.648 1.713 0.276 248
M25 045 2.500 2.208 1.948 2013 0.276 3.39
M3 0.5 3.000 2.675 2387 | 2459 | 0307 503"
M35 0.6 3.500 3.110 2764 | 2850 | 0.368 6.78
M4 0.7 4.000 3.545 3041 | 3242 | 0429 8.78
Mds5 0.75 4.500 4,013 3.580 | 3.688 | 0460 113
M35 0.8 5.000 4,480 4.019 4,134 0.491 14.2
M6 1 6.000 5.350 4,773 4918 0.613 20.1
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% % Lanjutan Lampiran 10 Tabel Spesifikasi Baut
a « ; \
N = L ES G e P ; /
g T : ‘Machine Design SR N S 5|
Ooe8x o 388_= A Textbook of Maching = _..—rﬂ""é)‘” (6) o S
o : !
5 o EE £ § D @ ). W — &‘ -,;z
= a3 -y ( S50 5773 | 5918 0.613 2 i
Q — ® y 4
3 523" ® 9 | 7.000 Jiss | 6466 | 6647 | 0767 309 q
BT ed ° 1.25 $.000 ‘ 160 | 8876 | 0920 *1d
8378 9 e 10000 | 9026 : %y |
c o g s E M 10 1.5 N 10.863 9.858 10,106 1.074 N() ;4
R o M 12 175 12,000 701 | 1ses | 183s| L2z s |8
3758 -7 M4 2 14.000 Sor | 13see | 13835 | 1227 :
] 2 M 18 25 : a6 | 16933 | 17294 | 153 2
5 Fy= ) 20000 | 183 g T 2
3 g a z, Q M20 22,000 20.376 18.933 19. KT ) 03
2 x5¢c () M2 25 . 0.320 | 20.752 1.840
3P@n = 24.000 22,051 2 kL
9352 B M 25051 | 23320 | 23752 | 1840 “
3338 o M27 i 26211 | 2147
SZE s = shan 15 w0000 | 21727 | 25706 | 26. . 61
28 &= - 35 33.000 30727 |- 28706 | 29.211 | 2.147 604
25 =2 -+ M3 : 31003 | 31670 | 2454 3
Yo B () M 36 4 36.000 33.402 17
o939 : > | 34.093 | 34670 | 2454 9
T3se M39 4 39.000 36.402 6
@ : 8= M 42 45 2000 | 39077 | 36416 | 37129 | 2760 m
58 =5 45 45 45000 | 42077 | 39.416| 40129 | 2.760 1300
5o 28 M4s 5 48000 | .44752 | 41795 | 42587 | 3.067 1468
€3 § MS2 5 52000 | 48752 | 45795 | 46.587 | 3.067 1755
:xE3 M 56 55 56.000 52428 | 49.177 | 50.046 | 3.067 0
s 2§83 M 60 55 60000 | 56428 | 53.477| 54.046 | 3374 %0
% % :’,’g Fine series
Q
Sess Mgx1 1 8.000 7350 | 6773 | 6918 | 0613 02
2553 M10x125 | 125 10.000 9.188 8466 | 8.647 | 0767 616
& g 53 MI12x 125 1.25 12.000 1184 | 10466 | 10.647 | 0.767 9l
:_:: g -§ g Mi4x15 15 14.000 13026 | 12.160 | 12376 | 0920 13
£ 23 M16x LS 1.5 16.000 15026 | 14.160 | 14376 | 0920 167
n —
3 £3 SAEX 13 15 18000 | 17026 | 16160 | 16376 | 0920 | 2¢
B FE M20x15 15 20000 | 19026 | 18.160 | 18376 | - 0.920 m
3 - M22 )
e 35 . ’4:;5 L5 22000 | 21026 | 20160 | 20376 | 0920 -‘;
=) &
5 2o o f 24000 | 22701 | 21546 | 21835 | 1227 3
g E5 2 2 2000 | 25901 | 24546 | 24835 | 127 | ¥
T ET M30x2 2 5066 | -4 24.8: i
5 T8 M33x2 5 ' 28701 | 27546 | 27835 | 1227 i
5" “han ; 3000 | 31701 | 30546 | 30835 | 1227 ;&
:.:,; s g : 36.000 3051 | 32319 | 32752 | 1840 !
Y N‘\&_ﬂ_ 37051 | 35319 | 35752 | 1.840 \l/ !
g _.ote‘.lncmlbemb]cimot aVailabk,_ then m_k DI 00a duwﬂf
g .dmmuer‘ k- de ! re diameter (d) may be taken as 0.84 d, wher ©="
T A ;
<
5
w
,5, (Sumber : Machine Design, R. Khurmi and J. K. Gupta)
<
3
.
¥ 52



m
s
X H
5 |
¢ m _ g
[a s | u
()
= ~—
s A o
~
B <
v | &R WMT
x| = | |5 ..
2lxla| o
b
o
@@@. I-..-L.E.AN
m
A&W
= ol <C
— m x| E§|€e| s —
] 2Z|m| = la's
= =)= S | <
(W]
> - — -
k7] z (7)) <C
> R I M -/
w ol o o — [92]
(@] | + [am) o o
= (=) L
k=] o o
S m (a e '
nlvnu — =
o 5 | x
© _ o o '
— o ] Ll
=] Al o w [mm]
> il = R = > =
L n/m ClE|3| 2|6 T =
) al s | o n
El®|lo| € | = ([@»]
> © 8|22 F |8 o
ﬂwa LZZVJ‘
S =
a - HE
— a =
= =
c
I
=
o
e
<
-

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Part No

54

HYDRAULIC CYLINDER BARREL
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Hydraulic Cylinder Barrel

Part Name
Revision

2
|

Quantity

18D -

Lanjutan Lampiran 11 Drawing Hydraulic Skidding System Set
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b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
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(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
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Remark
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DOrawn
Checked

M12

@LT x 43
M12

@2 x5
128 x 88,25 x L3
Size

L
No

AL
Scale

1:

AIS| 1010
AIS| 1010
AIS| 1010
AIS| 1010
AISI 1010
Material

5

L

3

2

1
Part No

56

ROD CLEVIS

20,70

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Bushing
Bolf
Washer
Rod Clevis
Part Name
Revision

.
Nut

2
2
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