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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Praktik Kerja Lapangan” merupakan kegiatan yang menjadi
kewajiban mahasiswa/i pregram studi D4 Teknik Manufaktur, Jurusan
Teknik MesinPoliteknik Negeri Jakarta pada semester 7. Praktik Kerja
Lapangan merupakan wadah bagiimahasiswa/i dalam mengaplikasikan
ilmu yang didapat.darisproses kegiatan belajar mengajar selama kuliah
ke dalam dunia kerja. Kegiatan ini bertujuan untuk memperkenalkan
secara nyata dunia kerja yang sebenarnya sehingga mahasiswa dapat
bersosialisasi serta beradaptasi didalam lingkungan industri.

PT. Bina Usaha Mandiri Mizusawa adalah perusahaan di bidang
Cast Iron dan Metal Foundry. Produk yang dipasarkan oleh PT.
BUMM adalah hasil fabrikasi dari Besi Tuang seperti Casing Cover,
Pump Casing, Motor Bracket, Bearing Hosuing, Retainer, Bushing,
Pulley, dan lain — lain.

PT. Bina Mandiri. Mizusawa .adalah- perusahaan penanaman
modal dalam negeri (PMDN), sebagai anak perusahaan PT. Bakrie
Autoparts (BA) yang memiliki spesialisasi dalam industry Foundry
yang memproduksi Casting dan Finish Machining (FC & FCD) untuk
memenuhi: kebutuhan..suku ‘cadang komponen otomotif, komponen
mesin diesel, suku cadang alat berat, komponen Pompa Air, bantalan
beton Kereta Api, dan pengecoran umum lainnya.

PadaPraktik Kerja Lapangan di PT. Bina Usaha~Mandiri
Mizusawa ini penulis ditempatkan di Divisi Machining yang bertugas
untuk melakukan proses Finishing permesinan pada produk hasil
Casting. Salah satu produk yang hasil dari Divisi Machining adalah
Retainer yang akan dijadikan bahan Laporan Praktik Kerja Lapangan
yang berjudul Pengembangan Pengembangan Produk Retainer seri
61540 di PT. Bina Usaha Mandiri Mizusawa.
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1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan
Penulis ditempatkan sebagai drafter di Divisi Machining yang
merupakan bagian dari Departemen Machining. Praktik Kerja

Lapangan Dilaksanakan Pada:

Waktu : 9. Agustus 2021 — 9 November 2021
Tempat : PT. Bina Usaha Mandiri Mizusawa
AreaPraktik : Divisi Machining

Aktivitas : Pengembangan dan Permesinan. Produk

Retainer seri 61540

1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan

1.3.1. Tujuan Praktik Kerja l.apangan
Kegiatan Praktik Kerja Lapangan-yang dilakukan di-PT. BUMM
memiliki tujuan sebagai berikut:

1. Mempelajari proses permesinan _dari produksi komponen dan
sparepart di PT. Bina Usaha Mandiri. Mizusawa

2. Menerapkan ilmu dan keterampilan Mahasiswa/i yang diperoleh
selama berkuliah di Politeknik Negeri Jakarta

3." Meningkatkan kemampuan Mahasiswa/i mengenai hubungan antara
teori terhadap penerapannya dalam dunia kerja serta faktor — faktor
yang ‘'mempengaruhi, sehingga dapat menjadai bekal ilmu bagi
mahasiswai:

4. Memperoleh keterampilan dan pengalaman kerja yang praktis, yaitu
secara langsung yang dijumpai dalam industry manufaktur.

5. Menghadapi secara langsung penerapan teknologi dan proses
rekayasa PT. Bina Usaha Mandiri Mizusawa.

6. Mengetahui pola kerja dan perilaku kerja professional di lapangan,
dengan tujuan dapat memiliki pengalaman dan pelajaran dari
pengetahuan tersebut.
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7. Menerapkan sikap disiplin, tanggung jawab, dan professional dalam
bertugas, sehingga menambah pengalaman dalam persiapan untuk

terjun langsung ke dunia kerja sesungguhnya.

1.4 Manfaat Praktik Kerja L.apangan
Manfaat dari“kegiatan Praktik Kerja Lapangan ini sebagai
berikut:

1.4.1, Perusahaan
Manfaat yang diperoleh perusahaan dari kegiatan Praktik Kerja

Lapangan sebagai berikut:

1. Sarana untuk melakukan jalinan kerja sama yang baik antara PT.
BUMM dengan Perguruan. Tinggi dan Mahasiswa.

2. Sarana penyaring tenaga kerja yang terampil dan kompeten

3. Perusahaan dapat mengetahui kompetensi Mahasiswa Program
Studi Sarjana Terapan Manufaktur Politeknik Negeri' Jakarta yang
melakukan Praktik Kerja Lapangan

4. Perushaaan dapat terbantu dengan inovasi dan dedikasi yang

diberikan Mahasiswa/i pada bidang terkait.

1.4.2. Mahasiswa
Manfaat yang diperoleh mahasiswa dari kegiatan Praktik Kerja
Lapangan sebagai-berikut:

1. Melatih sifat Disiplin, Tanggung Jawab, dan Profesionalitas dalam
bekerja

2. Memperoleh dan mengembangkan ilmu dalam bidang Machining
produk retainer.

3. Mengembangkan kemampuan berkomunikasi dan bekerja sama di
lingkungan kerja

4. Membuka wawasan mengenai teori permesinan di akademik dengan

kenyataannya di lapangan.

14



ejieyer Labap yiwyLlIjod uizi eduey

N
o
g
o
3
Q
3
1]
=]
Q
c
3
[
3
o
=
Qo
o
=1
E
(]
3
T
(]
=
o
3
s
S
4
(]
o
o
Q,
o
=]
o
1y
c
4
8
c
=
S
=
g
o
(=g
=
<
5
Q.
s
o
3
T
(]
3
-
S
£
o
T
o
T
c
=]

e
o
3
Q
c
=,
T
o
=
o
Q.
o
=
3
[
=
o
)
)
3
)
T
(]
=
-3
=
Q
o9
=
s
=
Q
s
e
o
=
S
g
;
2
[
Q
()
=
—
%
2
o

5
o
g
Q
=
g
B
3
c
2
c
=
3
g
=3
=
g
=
H
=
=
=]
B
3
2
o
=
O
3
T
g
E
g
S
g
=
3
O
&
T
g
=
g
=
o
3
S
5
H
>
=
g
=
)
=
O
&
<
[~
3.
¥
2
<
3
O
s
>

oo
)
=
8
T
&

—
S
g
o
=
Q
3
[
=
Q
(]
.
e
w
[
[on)
o
Q
o
-
g
o
=
"J
o
=
-
=
=
g
o
ad
=
=
5
g
=
T
o
3
m
=
n
o
=)
T
=
3
)
=
o
o
=
3
2
<
m
o
.:.-
()
)
wn
c
3
[
(]
=

5. Mengaplikasikan ilmu yang diperoleh selama masa perkuliahan
dalam kegiatan praktik industri.
6. Mendapat pengalaman kerja nyata di PT. Bina Usaha Mandiri

Mizusawa.

i i na ‘(tik Kerja
Lapangan untuk kedepannya; sehi D purnakan

kurikulum sesuai de : industry dan tuntutan

pengemba
3. Memp y ur Politeknik Negeri
Jakarta di

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

15



epeyer abap yiuyaijod uizi eduey

undede )ynjuaq wejep 1ui sijn} eA1e) ynin|as neje ueibeqas yelueqiadwaw uep uejwnwnbusaw buele|iqg 'z
eyieyer LabBap yiuyalijod Jefem Buek uebunuadayy uexibniaw yepn uednnbuad °q

‘yejesew njens uenefu neje }nyj uesjjnuad ‘uesode] uesinuad ‘Yyeilw|i eAiey uesiinuad ‘ uenipuad ‘ueyipipuad uebunuada) ynjun efuey uediynbuad ‘e

:eydid ey

eyeyer uabaN IuRM|od Nijtw e3did ey )

: Jaquins ueypngakuaw uep uexwnjue>uaw eduey juj sijn} efiey yninjas neje ueibeqas diynbuaw Huese|iqg °L

BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1Kesimpulan

Kesimpulan yang di dapat dalam.melakukan Praktik Kerja Lapangan di
PT. BUMM mengenai.pengembangan produk-retainer 61540:

1. Dengan dibuatnya 2D Drawing ke dalam bentuk'3D. Madelling dan
Assembly.maka analisis proses permesinan dan pemahaman mengenai
bentuk produk menjadi.lebih mudah.

2. Dengan dibuatnya dokumen Process Dimension, Check Dimension
Report, Operation Plan, Standard Setting, Process Control Plan, Cycle
Time, FMEA dan Tabel -Pengukuran - Retainer.-maka diperoleh
pemahaman dalam melakukan proses permesinan sesuai pedoman dan
spesifikasi.

3. Dengan dibuatnya daftar-dan-fungsi tools; alat ukur, dan Time Life
Tool maka dapat ditentukan jenis dan kegunaan-alat yang dibutuhkan
sesuai fungsinya.

4. Dengan dihitungnya Machining Cost maka diperoleh harga satu
buah retainer sebesar Rp 656.435 dengan keuntungan sebesar 30%.

4.2Saran

4.2.1 Saran Untuk PT. Bina Usaha.Mandiri Mizusawa
1." Kurangnya contoh.pengaplikasian penggunaan tools dan alat ukur

kepada retainer secara langsung, sehingga penulis kurang memahami
jenis dan fungsinya. Maka perusahaan memberikan kesempatan kepada
penulis untuk-mengaplikasikan dan‘memberikan penjelasan-lebih rinci
mengenai alat ukur dan tools yang digunakan untuk memproduksi
retainer 61540 secara langsung agar penggunaan alat ukur dan tools
tersebut dapat lebih dipahami.
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1. Memberikan materi dan praktik dalam menggunakan tools dan alat
ukur untuk memahami dan menentukan standar dimensi pada benda

4.2.2 Saran Untuk Politeknik Negeri Jakarta

lebih dalam.

Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan,
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1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

JAKARTA 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun

tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

Lampiran 2. Foto Penempatan pada Divisi Foundry PT. BUMM
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Lampiran 3. Foto Saat Diwawancara Oleh Bapak Wiwied (Head HRD)
Lampiran 4. Foto Bersama Rekan Sejawar Praktik Kerja Industri PT. BUMM

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
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JAKARTA 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 5. Foto Bersama Mahasiwa Praktik Kerja Lapangan PT. BUMM

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
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1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 6. Foto Bersama Pembimbing Divisi Machining PT. BUMM
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