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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan kegiatan yang menjadi 

kewajiban mahasiswa program studi D4 Teknik Manufaktur, Jurusan Teknik 

Mesin Politeknik Negeri Jakarta pada semester 7. Praktik Kerja Lapangan 

adalah wadah bagi mahasiswa/i dalam menerapkan teori-teori yang didapat 

dari proses kegiatan belajar mengajar selama kuliah ke dalam dunia kerja. 

Kegiatan ini bertujuan sebagai sarana untuk memperkenalkan secara nyata 

dunia kerja yang sebenarnya, dan mahasiswa dapat bersosialisasi serta 

beradaptasi di dalam lingkungan industri.  

PT. Federal izumi Manufacturing (FIM) adalah anak perusahaan dari 

Astra Internasional dengan pemegang shareholder terbesar yaitu PT. Astra 

Otoparts Tbk. Perusahaan yang berdiri pada tanggal 19 september 1990 ini 

bergerak pada industry automotive dengan piston produk utamanya, piston 

yang di hasilkan antara lain Motorcycle Piston, Diesel Piston, Gasoline 

Piston dan Stationer Engines. PT.Federal Izumi Manufacturing juga 

mengeluarkan produk kategori Non piston, jenis ini terbagi 2 menjadi produk 

casting dan forging. Untuk produk casting terdapat beberapa tipe seperti sub 

tank joint cylinder guide, dan axle bracket. Sedangkan untuk produk Non 

Piston dengan metode forging seperti Fork Bolt. Semua produk piston 

maupun non piston melewati tahap inspeksi. Proses inspeksi melalui dua 

tahap yaitu inspeksi pada divisi Quality Foundry dan Quality Machining. 

Inspeksi pada produksi piston melalui proses yang ketat. Piston harus 

bebas dari cacat pada permukaan dan cacat yang tidak terlihat atau cacat yang 

berada didalam piston (shrinkage). Divisi quality foundry bertanggungjawab 

atas kualitas produk dari awal produk dibuat. Hal yang menjadi perhatian 

adalah ketepatan komposisi material, ketepatan proses produksi dan 

ketepatan dimensi serta visual pada bagian piston yang tidak terproses 
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machining (finish casting). Pada bagian piston yang tidak terproses 

machining (finish casting) sering didapatkan reject jenis monoiri. Untuk 

mengurangi reject tipe tersebut, salah satu metode yang digunakan yaitu 

PICA (Problem Indentification, Corrective Action). PICA bisa menjadi 

acuan untuk umpan balik pada proses sebelumnya, sehingga setiap reject 

dapat dievaluasi untuk perbaikan kedepannya 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan  

Praktik Kerja Lapangan (PKL) dilaksanakan pada: 

Waktu   : 03 Agustus 2021 – 28 Januari 2022 

Tempat   : PT. Federal Izumi Mnufacturing 

Area Praktik : Divisi Quality Inspection, Departemen Foundry 

Aktivitas : Melakukan proses bubut piston, bubut test piece material, 

color check piston, inspeksi piston diesel, strut, ingot, tuling 

kompaksi incoming dan memasukkan kedalam checksheet, 

melakukan pengujian kekerasan piston produksi, melakukan 

pengecekan komposisi material, melakukan inspeksi dengan 

software gom inspect, dan melakukan pengamatan visual 

pada piston yang reject. 

1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan dan manfaat dari laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini antara lain: 

1.3.1 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Program Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT. Federal Izumi 

Manufacturing memiliki beberapa tujuan yaitu: 

➢ Menerapkan pengetahuan teoritis ke dalam dunia kerja sehingga 

mampu menumbuhkan pengetahuan kerja sesuai dengan latar 

belakang bidang ilmu yang dipelajari di kuliah. 
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➢ Membentuk dan melatih pola pikir serta kemampuan untuk menjadi 

pribadi yang lebih mandiri, bertanggung jawab, dapat memecahkan 

masalah dan bisa mengambil keputusan dalam bekerja. 

➢ Menumbuhkan kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain 

dalam dunia kerja. 

1.3.2 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Manfaat dari Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini sebagai berikut : 

➢ Mendapat pengalaman kerja nyata di PT. Federal Izumi 

Manufacturing 

➢ Memahami standar-standar yang digunakan dalam melakukan 

quality check, inspeksi piston, color check, gom inspect. 

➢ Melatih kedisiplinan, kerjasama, dan tanggung jawab dalam bekerja 
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BAB IV  

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan 

Kesimpulan yang diperoleh dari kegiatan Praktek Kerja Lapangan (PKL) yang 

dilaksanakan di PT. Federal Izumi Manudacturing yaitu : 

1. Teori yang diperoleh dikuliah menunjang dalam kerja di industri sesuai 

dengan latar belakang ilmu yang dipelajari. 

2. Mampu menjadi pribadi yang lebih mandiri, mampu bertanggung jawab, 

mampu memecahkan masalah dan mampu mengambil keputusan dalam 

bekerja. 

3. Mampu berinteraksi sosial dengan orang lain di industri. 

4.2 Saran 

4.2.1 Bagi Perusahaan 

1. Pengarahan untuk lebih membimbing mahasiswa dalam kerja 

turun ke lapangan langsung  

2. Selalu membuka kesempatan untuk mahasiswa/i magang dan dapat 

menjalin hubungan yang baik dengan pihak kampus Politeknik 

Negeri Jakarta 

3. Dapat memilih dan menempatkan mahasiswa ke dalam divisi dan 

departemen yang sesuai dengan kompetensi yang dimiliki 

mahasiswa tersebut. 

4.2.2 Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

1. Sebaiknya mahasiswa tidak hanya diajarkan dan dituntut untuk 

menguasai hard skill namun juga soft skill, seperti kepemimpinan, 

komunikasi, dan kerja sama. Soft skill sangat dibutuhkan ketika 

berada di dunia kerja. 

2. Pembelajaran mengenai analisis suatu produk menggunakan 

software karena ilmu ini sangat dibutuhkan oleh perusahaan. 
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3. Pengarahan dari dosen sangat penting sebelum dilakukannya 

praktik kerja lapangan agar saat penyusunan laporan tidak ada 

informasi yang sulit untuk dimengerti. 
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