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BAB I 

PENDAHULUAN 

 1.1  Latar Belakang 

Politeknik Negeri Jakarta (PNJ) merupakan perguruan tinggi negeri vokasional 

menggunakan sistem pembelajaran teori dan praktik sehingga lulusannya diharapkan 

memiliki pengetahuan serta keahlian yang seimbang dan dapat memenuhi kebutuhan 

pada dunia industri. D4 Manufaktur merupakan salah satu program studi pada jurusan 

Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta yang berkonsentrasi pada bidang teknologi 

proses manufaktur. Salah satu Program Studi yang ada di Politeknik Negeri Jakarta adalah 

D4 Manufaktur di Jurusan Teknik Mesin. Kompetensi utama D4 Manufaktur yaitu 

mampu menguasai teknologi manufaktur konvensional dan modern, mengembangkan 

produk, mengelola fasilitas manufaktur dan perbaikan fasilitas, serta desain mesin 

maupun produk manufaktur. Sebagai upaya dalam memaksimalkan kompetensi, 

mahasiswa semester tujuh D4 Manufaktur mendapatkan program Praktik Kerja Lapangan 

(PKL) untuk menerapkan dan mengembangkan ilmu yang telah diperoleh dalam 

praktiknya pada dunia industri. 

Pada kesempatan kali ini, Kami dapat melakukan kegiatan PKL di PT. Panca Karya 

Wijaya. PT. Panca Karya Wijaya adalah perusahaan yang berkiprah pada bidang industri 

fabrikasi baja dalam membuat produk tiang & konstruksi. Produk-produk yang dihasilkan 

meliputi tiang penerangan jalan umum oktagonal, tiang penerangan jalan umum pipa, 

tiang listrik, tiang telkom, tiang high mast, tiang lampu stadion, tiang tower triangle, tiang 

monopole seluler/ telekomunikasi, konstruksi baja gedung, dan konstruksi baja jembatan. 

PT. Panca Karya Wijaya menaruh kesempatan dalam mahasiswa jurusan teknik mesin 

untuk melakukan OJT dengan menerapkan bidang keilmuannya agar dapat memberikan 

peningkatan atau improvement pada perusahaan. Pada line produksi welding, terdapat 

sebuah permasalahan ketika mengelas panjang high mast pole (HMP). Ketika proses 

pengelasan panjang dilakukan, meja las tidak dapat bergerak dengan baik sehingga 

pengelasan menjadi tidak stabil dan hasil lasan kurang baik. Selain itu, terdapat kesulitan 

saat menaikkan lengan welding manipulator sehingga membutuhkan waktu yang lama 
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serta tinggi tiang utama welding manipulator yang terlalu rendah untuk mengelas panjang 

high mast pole (HMP). Oleh karena itu, pada kesempatan praktek kerja lapangan ini kami 

merancang dan membuat welding manipulator baru agar dapat meningkatkan 

produktifitas, memudahkan dalam pengelasan panjang high mast pole (HMP), serta 

menerapkan ilmu yang telah diperoleh selama masa perkuliahan. 

 1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada : 

Waktu  : 6 September 2021 – 28 Januari 2022 

Tempat   : PT. Panca Karya Wijaya 

Area Praktik   : Departemen Produksi 

Aktivitas  : Melakukan pendataan produk masuk dan keluar, mempelajari 

  proses manufaktur tiang,  merancang dan membangun mesin dan 

  meja welding manipulator. 

 1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Praktik kerja lapangan ini memiliki tujuan sebagai berikut : 

1. Untuk memperkenalkan mahasiswa pada dunia industri. 

2. Memperluas wawasan, mengembangkan keterampilan, bekerja dalam tim 

berkomunikasi serta koordinasi saat menghadapi dunia kerja nanti. 

3. Menerapkan ilmu yang telah didapat selama perkuliahan untuk praktik kerja 

industri. 

4. Dapat membuat mesin welding manipulator untuk mempermudah pekerjaan dalam 

pengelasan panjang tiang High Mast Pole. 

 1.4   Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

   Praktik kerja lapangan ini memiliki manfaat sebagai berikut : 

  1.4.1 Manfaat bagi Mahasiswa 
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1. Mengetahui bagaimana gambaran dunia industri. 

2. Mendapatkan pengalaman, wawasan, relasi serta meningkatkan bersikap, team 

work, berkomunikasi dan koordinasi dalam lingkungan kerja. 

3. Mengetahui alur proses permbuatan tiang. 

4. Mendapat ilmu serta pengalaman dalam membuat mesin welding manipulator. 

  1.4.2 Manfaat bagi PT. Panca Karya Wijaya 

1. Terjalinnya hubungan antara Politeknik Negeri Jakarta dengan PT. Panca 

Karya Wijaya 

2. Mendapatkan bahan evaluasi perusahaan dari analisa mahasiswa 

3. Proses pembuatan welding manipulator meningkat 

  1.4.3 Manfaat bagi Institusi Pendidikan 

1. Meningkatkan kerja sama antara Politeknik Negeri Jakarta dengan PT. Panca 

Karya Wijaya. 

2. Mempromosikan Program Studi D4 Manufaktur. 

3. Sebagai sarana evaluasi untuk meningkatkan kualitas kompetensi mahasiswa 

agar sesuai kebutuhan industri. 
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BAB IV 

KESIMPULAN & SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Dari hasil praktik kerja lapangan yang telah dilakukan, penulis mendapat 

kesempatan untuk membuat mesin welding manipulator untuk mempermudah 

pengelasan panjang dengan menerapkan ilmu-ilmu yang didapat selama masa 

perkuliahan berlangsung. Selain itu penulis dapat memperluas wawasan, 

mengembangkan keterampilan, bekerja dalam tim berkomunikasi serta 

koordinasi saat menghadapi dunia kerja nanti. 

4.2 Saran 

Berdasarkan yang telah dilakukan penulis bersama kelompok terhitung dari 

tanggal 6 September 2021 – 28 Januari 2022 di PT. Panca Karya Wijaya, 

penulis memiliki saran kepada pembaca yang ingin melakukan perancangan 

mesin untuk melakukan analisa lebih mendalam terkait desain rancangan serta 

koordinasi dengan pihak yang berwenang untuk mejalankan proses pembuatan 

mesin. 
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LAMPIRAN 

     Daftar Isian Praktik Kerja Industri 
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     Sertifikat Praktik Kerja Industri   
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    Daftar Hadir 
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Catatan Kegiatan Harian 
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Dokumentasi Kegiatan 
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