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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Politeknik Negeri Jakarta «(PNJ)" merupakan perguruan tinggi negeri
vokasional yang didirikan untuk memenuhi kebutuhan SDM. professional di
industri, baik industri jasa maupun manufaktur. Sistem pembelajarannya
dengan teori.55% dan praktik 45% sehingga lulusannya diharapkan memiliki
pengetahuan serta keahlian yang seimbang dan dapat memenuhi kebutuhan
pada‘dunia industri. D4 Manufaktur merupakan salah satu program studi pada
jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta yang berkonsentrasi pada
bidang teknologi proses manufaktur. Kompetensi utama D4 Manufaktur yaitu
mampu menguasal teknologi._proses.manufaktur, assembly, teknologi
pengembangan produk, reverse engineering, optimalisasi sistem manufaktur
dan desain mesin maupun produk manufaktur, serta_automasi dan robotic
manufaktur. Sebagal upaya dalam memaksimalkan kompetensi, maka terdapat
program Praktik. Kerja Lapangan (PKL) untuk menerapkan dan
mengembangkan ilmu yang telah “diperoleh~dalam praktiknya pada dunia
industri.

Seiring berkembangnya teknologi, banyak pekerjaan yang dibutuhkan dapat
dilakukan dengan efektif dan efisien khususnya pada bidang industri dan
kontruksi. Maka dari itu, perlu dipersiapkannya sumber daya manusia yang
terampil dan berkeahlian dalam mengakomodasi kemajuan ini. Sebagai asset
sumber daya manusia, mahasiswa-perlu._memperdalam-bidang keilmuannya
khususnya dalam sisi aplikasi 1lmu. Oleh karena itu, diperlukan suatu wadah
untuk mengaplikasikan dan mengembangkan bidang keilmuan tersebut.
Praktik Kerja Lapangan (PKL) atau yang disebut dengan On Job Training
(OJT) merupakan program wajib bagi mahasiswa semester 7 D4 Manufaktur
untuk memperdalam pengetahuan, memberikan pengalaman dan etika pekerja,
serta memberikan wawasan di dunia kerja, dengan kegiatan pembelajaran

selama waktu kuliah yang diterapkan langsung ke dunia industri, yang
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bertujuan untuk memperkenalkan, meningkatkan kompetensi dan kemampuan

mahasiswa dalam dunia kerja di industry yang sebenarnya.

PT. Federal lzumi Manufacturing atau PT FIM merupakan anak
perusahaan dari Astra International dibawah.naungan PT. Astra Otoparts Tbk.
Perusahaan ini bergerak pada-produksi piston dan non piston. Bidang tersebut
sesuai dengan mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta jurusan:Teknik Mesin
Program Studi Manufaktur. Perusahaan ini memproduksi piston untuk Sepeda
motor ( motoreycle), mobil«(gasoline), diesel, dan non piston berupa sub tank

joint, cylinder guide, axle bracket, serta oil ring filter.

Untuk mendukung proses produksi, PT. Federal Izumi Manufacturing
terdiri dari beberapa department yang mendukung kegiatan produksi,
diantaranya yaitu Foundry  Department, Machining, = Maintenance,
Engineering, PPC dan Quality Department (Quality Inspection' Foundry,
Quality Inspection Machining, Quality Assurance, Quality Management
System).

Proses pada Departemen Foundry (pengecoran piston) meliputi proses
Melting  (Peleburan), Casting (Pengecoran) pada casting  terdapat line
Gasoline, Motorcycle, Diesel;=Sub«Tank: Joint, Cylinder guide, dan Axle
bracket, kemudian Sprue Cutting (pemotongan), Heat treatment (perlakuan
panas), Finishing dan Foundry Preparation.

Dalam proses pembuatan piston harus memperhatikan beberapa aspek
yang dapat mengeptimalkan proses casting (pengecoran), karena. proses
casting sangat penting~dalam. departemen foundry, Ketika-proses casting
(pengecoran) sudah tidak optimal maka piston yang di produksi akan menjadi
reject, terdapat banyak parameter yang mempengaruhi hasil dari proses
casting, seperti temperature mould, temperature material, gating system,
komposisi material, cooling system dan penambahan zat ataupun gas inert
untuk menghindari Oz di udara didalam cavity (pouring) agar tidak menyatu

dengan Alumunium. Oleh karena itu PT. Federal Izumi membentuk team
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2. Menambah

dunia kerja.

work untuk mendevelop piston x (gasoline) menggunakan material A351

inert pengusir O untuk menghindari terjadinya reject

coldshut dalam produksi piston. Saya ditempatkan di bagian casting dan
quality untuk menganalisis parameter terjadinya reject lalu melakukan

improvement dalam pengatasannnya.

1.2 Ruang Lingkup Praktik-Kerja Lapangan
Praktik Kerja Lapangan (PKL) dilaksanakan pada :
: 3 Agustus 2021 — 31 Januari 2022
. PT. Federal 1zumi Manufacturing
. Divist Quality Inspection, Departemen Foundry

: Menggunakan Alat ukur, melakukan proses inspeksi

Incoming piston, strut, ring, /ngot, tuling lalu
memasukan  kedalam® checksheet, melakukan
pengujian kekerasan piston  produksi, - melakukan
pengecekan komposisi material menggunakan spectro
meter, melakukan pengecekan struktur mikro material
melakukan — analisis, ..merencanakan improvement,
melakukan gom  scanning  piston  produksi,
mempelajari =~ proses « manufaktur piston, serta

mengecek reject piston.

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan
Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini antara lain :

1.3.1 Tujuan Praktik Kerja LLapangan
Program Praktik Kerja Lapangan™(PKL) di PT. Federal Izumi
Manufacturing memiliki beberapa tujuan, yaitu :
1. Memperkenalkan suasana dunia industri yang sebenarnya agar

dapat mempersiapkan diri saat memasuki dunia kerja.

wawasan dan memperluas relasi, agar dapat

bersikap, bekerja sama, berkomunikasi, dan berkoordinasi di
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Melatih kemampuan untuk menjadi pribadi yang baik, mampu
memecahkan masalah, dan mengambil keputusan di dunia kerja.
Menerapkan pengetahuan teoritis ke dalam dunia kerja, sesuai
dengan latar belakang ilmu.

Mengetahui proses manufaktur produksi-piston.

Mengetahui imprevement yang tepat untuk menangani cacat
cold shut.

Mengetahui parameter yang tepat dalam proses casting untuk

menangani reject piston x.

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan
Manfaat Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini sebagai berikut :
1.4.1 Manfaat Bagi Perusahaan
1.

Menjalin kerja sama antara perusahaan atau pihak industri
dengan perguruan tinggi

Sebagai sarana penyaring tenaga kerja yang berkompeten.
Mahasiswa dapat membantu dalam proses produksi berlangsung
dan dalam proses improvement perusahaan.

1.4.2 Manfaat bagi Industri Pendidikan
!

Meningkatkan Kerjasama-antara L.embaga Pendidikan perguruan
tinggi dengan PT. Federal Izumi Manufacturing.
Mengenalkan jenjang Diploma IV atau S1 Terapan program studi

manufaktur pada dunia industri.

1.4.3 Manfaat bagi Mahasiswa
1.

Mengetahui bagaimana-melakukan.analisis=suatu masalah yang
terjadi di industri.
Mengetahui bagaimana improvement yang tepat untuk mengatasi
suatu masalah.
Memahami cara kerja perusahaan dari memperoleh bahan baku
sampai menjadi barang jadi produk piston.

Melatih disiplin dan tanggung jawab serta professionalitas dalam
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5. Memahami penggunaan GOM 3D Scanning untuk inspection

6. Mengetahui cara penggunaan spe

Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Kesimpulan yang dapat diperoleh_dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan

yang dilaksanakan di PT. Federal 1zumi Manufacturing yaitu :
1.

Mahasiswa dapat mengetahui bagaimana dunia industri yang.sebenarnya
dan dapat beradaptasi dengan suasana kerja yang dinamis.

Mahasiswa mampu memposisikan diri, mampu bersikap, menjadi pribadi
yang mandiri, dapat ‘memecahkan masalah secara mandiri dan tim kerja
serta dapat mengambil keputusan dalam bekerja.

Teori yang sudah dipelajari menunjang kegiatan kerja praktik karena
sesuai dengan latar belakang ilmu yang. dipelajari.

Mengetahui bagaimana proses awal pembuatan produk dari raw material
sampai shipping.

Mahasiswa mengetahui proses manufaktur.produksi piston.

Mahasiswa dapat membedakan cacat produk sesuai dengan jenisnya serta
mampu mengatasi dan mutuskan improvement apa yang tepat yaitu
dengan meletakan posisi gas inlet Argon berada pada Top of Side of Mold
untuk mengatasi masalah reject cold shut atau reject alumina pada piston.
Dari kegiatan yang dilakukan selama On Job- Training parameter argon
yang tepat dalam proses casting untuk mengatasi reject piston X yaitu
shooter argon selama 10 detik dengan kecepatan aliran 20 LPM (Liter Per
Menit).

4.2 Saran

4.2.1 Bagi Perusahaan

Selalu membuka kesempatan Praktik Kerja Lapangan untuk
mahasiswa Program Studi Sarjana Terapan Manufaktur, Teknik Mesin
khususnya instansi Politeknik Negeri Jakarta, melibatkan mahasiswa
Praktik Kerja Lapangan dalam mengerjakan setiap project karena

mahasiswa berkompetensi untuk mengatasi masalah di suatu industri

66
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dengan pengarahan serta bimbingan pembimbing perusahaan,
alangkah baiknya pembimbing perusahaan terus memantau mahasiswa
Praktik Kerja Lapangan saat melakukan pekerjaannya untuk

menyelesaikan project yang diberikan-eleh perusahaan.

4.2.2 Bagi Politeknik Negeri Jakarta

1. Pembelajaran+" _mengenai analisis suatu produk dengan
menggunakan software pendukung seperti software simulasi.aliran
material casting _seharusnya diberikandalam perkuliahan, karena
sangat digunakan dalam dunia industri. agar mahasiswa dapat
bekerja sesuai dengan kebutuhan suatu peruhaan.

2. Pendalaman.proses.-manufaktur khususnya untuk.industri .otomotif
spare part kendaraan seperti proses die casting alumunium karena
sangat menunjang..kemampuan mahasiswa . yang Praktik Kerja
Lapangan di industri spare part kendaraan dan: mudah mengerti

proses produksi dengan menggunakan permanent mold die casting.

67
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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LAMPIRAN 1
DAFTAR ISIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI

at Praktik Kerja
a Perusahaan/

mat Perusahaa

Catatan : Dilampirkan fotokopi surat dari perusahaan / industri

(

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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LAMPIRAN 2

SURAT PENGAJUAN MAGANG

KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN

RISET, DAN TEKNOLOGI
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
e Jalan Prof. Dr. G.A. Siwabessy, Kampus UL Depok 16425
JAKARTA Telpon (021) 72700036, Hunting Fax (021) 72700034

Nomor : B/497 /PL3.8/DA.04.01/2021 9 Juni 2021
Lampiran . 1 (satu) berkas
Hal : On the Job Training (Magang)

Yth. HR PT. Federal Izumi Manufacturing

PT. Federal Izumi Manufacturing

Kawasan Industri Menara Permai JI Raya Narogong
Km 23,8 Kawasan Industri Menara Permai Cileungsi
Cibinong 16820 Jawa Barat,16820

Dalam rangka pelaksanaan program akademik Program Studi S1 Tr Manufaktur Jurusan Teknik
Mesin, Politeknik Negeri Jakarta mewajibkan pada mahasiswa untuk melaksanakan OJT atau
Praktek Kerja Lapangan pada semester VII (Tujuh).

Oleh karena itu kami mohon kesediaan Bapak / Ibu agar berkenan menerima mahasiswa kami
untuk melaksanakan OJT atau Praktek Kerja Lapangan di PT. Federal Izumi Manufacturing,
dengan daftar nama sebagai berikut:

Nama Mahasiswa NIM Jangka Waktu Program Studi
Adrnanus Aryo Wibisono 1802411029
M. Femanda Alvi Yasin 1802411030 Agustus s/d - )
Nabila Banowati 1802411010 Desember 51 Te M St
Veronika Noviaty 1802411009

Demikian atas perhatian dan kerjasamanya, kami ucapkan terima kasih.

/' limin, M.T.
142008121005
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LAMPIRAN 3

SURAT PENERIMAAN MAGANG

PT FEDERAL 1ZUMI MANUFACTURING

Cileungsi, 27 Juli 2021

No 1 039/FIM/V11/2021

Hal  : Penerimaan Mahasiswa Kerja Praktik

Kepada Yth.

Bapak Eng. Muslimin, S.T., M.T

Ketu Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta

Di Tempat

Dengan hormat,

Sehubungan dengan adanya pemohonan Kerja Praktik tertanggal 09 Juni 2021 dengan
memberitahukan bahwa

nomor surat B/497/PL3.8/DA.04701/2021.

mahasiswa Bapak yang tersebut di bawah ini. yaitu:

Fi

PISTON

[ No NIM | Nama Jurusan
1 1802411029 | Adrianus Aryo Wibisono Teknik Mesin
2 | 1802411030 | M. Fernanda Alvi Yasin Teknik Mesin
3 | 1802411010 | Nabila Banowati Teknik Mesin
4

| 1802411009 | Veronika Noviaty

Diterima untuk melaksanakan kegiatan kuliah Kerja Praktik di perusahaan kami

Teknik Mesin

Departemen Foundry mulai tanggal 02 Agustus s/d 23 Desember 2021.

Demikian surat pemberitahuan ini kami sampaikan. Atas perhatian dan kerjasama Bapak
kami mengucapkan terima kasih.

Hormat kami,

Ika Tri Widvastuti
HRD&GA Dept. Head

Email : fimpiston@fim.co.id

: 62-21-8230355, Fax

PT FEDERAL IZUMI MANUFACTURING

Komplek Industri Menara Permai JI. Narogong Raya Km. 23.8 Cileungsi - Bogor 16820

West Java - Indonesia Phone : 62-21-8230041
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LAMPIRAN 4
SURAT TANDA SELESAI MAGANG
ATAU SERTIFIKASLMAGANG

&=
A :
SURAT KETERANGAN
No.013/S-KetPraktekKerja/FIM/1/2022
Yang bertanda tangan di bawah ini :
Nama : Suryo Pranoto
Jabatan : IR & People Development Section Head
Alamat : JL Narogong Raya Km. 23,
Komplek Industri Menara Permai
Cileungsi- Bogor 16820.
Menerangkan bahwa :
Nama : Nabila Banowati
Jurusan : Teknik Mesin
Perguruan Tinggi : Politeknik Negeri Jakarta
Adalah benar  telah melakukan Praktek Kerja Industri di PT. Federal Izumi Mfg.

*
di bagian Quality Inspection Foundry terhitung sejak tanggal 03 Agustus 2021 sampai dengan 28

Januari 2022

Demikian surat keterangan ini kami buat agar dapat dipergunakan sebagaimana mestinya.

Cileungsi, 28 Januari 2022

Suryo Pranoto

IR& People Development Section Head

PT FEDERAL IZUMI MANUFACTURING
Komplek Industri Menara Permai JI. Narogong Raya Km. 23.8 Cileungsi - Bogor 16820
West Java - Indonesia Phone : 62-21-8230355, Fax : 62-21-8230041
Email : fimpiston@fim.co.id
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(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

@ )\

POLITEKNIK
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(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

PT FEDERAL IZUMI MANUFACTURING

Guanty Asurance Depantament

Guaity Inapectn Section
NO NRF
018
T

PT FEDERAL IZUMI MANUFACTURING

Quatty Asurarce Depatement
Quasty moacten Sechon
"o AP
20
03
X7
£20)

DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN

PISTON

Agrena
I Fermanca Aw ¥

Bulan : DESEMBER 2021
NaA

|Arancs Anyo
M Fernanda Aw
Nabia Banowat.
[Veroria Novaty

T

PISTON

2 |-loel<l T

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Cileungsi, 28 Januari 2022

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

specian Sectisn

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN

PT FEDERAL IZUMI MANUFACTURING

Quaity Aswrance Depatement

DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA INDUSTRI

Fu

PISTON
Bulan : JANUARI 2020

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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LAMPIRAN 6

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI

No

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK
NEGERI JAKARTA

Tanggal Uraian kegiatan E aoat

Pembimbing

Pengenalan Company Profile, Training in industry (58S,
LK3 Safety  Induction,Ergonomis,&Fire  Protection).

03-08-2021 ; e S
Observasi lapangan bagian foundry dengan pembimbing
industri.

Observasi alur proses di quality foundry, belajar tata cara

/
2 |04-08-2021 memakai mesin inspeksi di Dept. Quality Inspection ﬂ[/\
Foundry (HRB . Spectro). F
3 105-08-2021 Memakai mesin spectro untuk melihat komposisi material. /g[,\
~_ trial berat proses machining piston type x
Mempelajari dan memakai alat scan GOM untuk melihat
4 |06-08-2021 bagian yang tidak sesuai dengan standar/NG, trial berat
proses machining piston type xy.
Mengenal type produk (Motorcycle, Gasoline, Diesel.
5 |09-08-2021 Racing, Expor, dan non piston),trial berat proses machining
piston type xy. /
Mengenal dan mempelajari test piece material ACSA,
6 |10-08-2021 AC2B, F931, A351, AC9A), trial berat proses machining
piston type A. 4
7 |11-08-2021 LIBUR TAHUN BARU HIJRIYAH 1443 %/
3 l2_08_2021I\1en_geljakan test piece incoming tuling menggunakan /gl\
mesin spectro. f
9 |13 Mengerjakan test piece incoming ingot dan tuling %
3-08-202 : .
kompaksi menggunakan mesin spectro. 7
Mengukur  incoming piston diesel menggunakan
10 116-08-2021 mikrometer, sungkeng, HRB, dan Spectro. %
Trial berat proses machining type X dan type XY, lalu
11 |18-08-2021 membuat grafik ( melihat apakah berat finish berada di QL
range standar/tidak.
Trial berat proses machining type A dan type B, lalu
12 {19-08-2021 membuat grafik ( melihat apakah berat finish berada di /Z
range standar/tidak. r
13 120-08-2021 Belajar bubut produksi dan incoming material. /A‘
14 23_08_2021I\/Iempelajari manufacturing process di foundry secara f
umum. /
15 124-08-2021 Mengerjakan dan memasukan data incoming tuling, dan '/A
ingot. : T £
16 125-08-2021 zlrirtlgerjakan dan memasukan data incoming piston,‘dan y{
17 126-08-2021 Mengerjakan dan memasukan data harian produksi (HRB, f-

Spectro,color check)
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(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

® )

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK

NEGERI JAKARTA

| No

Tanggal

|

Uraian kegiatan

Paraf

| Pembimpbing

01-09-2021

02-09-2021

Melakukan pengecekan piston semua type secara visual,
mengukur dimensinya, dimasukan datanya kedalam check
L KA M SRR S~ | S
Input data kedalam check sheet, mengukur tebal head
piston lalu hasilnya dimasukan kedalam inspection sheet
lalu scan untuk keperluan audit.

03-09-2021

Mengenal jenis reject piston semua type, membedakan
reject sesuai dengan jenisnya mencatat jumlah reject
pertype di visual.

06-09-2021

Melakukan pengecekan reject (cacat) piston di bagian
visual.

07-09-2021

Mengukur piston type x, memisahkan yang masuk standar
dan diluar standar £1000pcs.

i, 8 o Y

08-09-2021

Scan Piston produksi harian menggunakan GOM Inspect

09-09-2021

Mengenal Proses Degassing, Peleburan melting, Proses
Heat Treatment.

S

10-09-2021

Mempelajari bonding pada diesel, pemakaian strut, dan
ring.

Q¥

13-09-2021

Memasukan data incoming mingguan, menata dan
memperbaiki file persiapan untuk audit.

=

14-09-2021

15-09-2021

Memasukan data harian HRB, Spectro produksi harian,
scan piston produksi harian menggunakan GOM.

Melakukan pengecekan cacat (reject) dan dimensi setiap
line secara visual.

16-09-2021

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya mulai
dari ganti model atau dandori, casting, sampai sungkeng
memantau hasilnya NG atau OK menggunakan GOM
Inspect, kalau OK maka produksi dapat dilanjutkan.

17-09-2021

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya mulai
dari ganti model atau dandori, casting, sampai sungkeng
memantau hasilnya NG atau OK menggunakan GOM
Inspect, kalau OK maka produksi dapat dilanjutkan.

20-09-2021

-Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya mulai
dari ganti model atau dandori, casting, sampai sungkeng
memantau hasilnya NG atau OK menggunakan GOM
Inspect, kalau OK maka produksi dapat dilanjutkan.

21-09-2021

_|memantau_hasilnya NG atau OK menggunakan GOM

-Melakukan pengisian tag mencatat waktu proseSnya'mulai
dari ganti model atau dandori, casting, sampai sungkeng

|
|
|
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j Inspect, kalau OK maka produksi dapat dilanjutkan.

22-09-2021

- Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya

mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Trial berat piston type X ke machining, menghandle
produksi harian (cek spectro, HRB).

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Mempelajari reject, mempelajari improvement apa yang
dilakukan untuk menangani jenis reject tersebut.

24-09-2021

- Mempelajari gating system, dan mencari tau alasan

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnyal
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

mengapa gating system dari proses alumunium casting
dibuat seperti itu.

Membandingkan setiap gating system terhadap reject
yang dihasilkan setiap type.

f
3
¢

27-09-2022

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantan  hasilnya NG atan OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Mempelajari gating system. dan mencari tau alasan
mengapa gating system dari proses alumunium casting
dibuat seperti itu.

Membandingkan setiap gating system terhadap reject
yang dihasilkan setiap type.

28-09-2022

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesny
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Mempelajari  improvement yang dilakukan untuk
mengatasi setiap reject.

29-09-20

o
(S

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau  hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan. i

Mempelajari improvement yang dilakukan untuk

mengatasi setiap reject.
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(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK

Tanggal

NEGERI JAKARTA

Uraian kegiatan (

Pembimbing

01-10-2021

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesny.
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksn|
dapat dilanjutkan.
Melakukan pengecekan di lapangan mengenai cacat|
produk piston

:

(=]

04-10-2021

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Melakukan improvement apa yang dapat dilakukan
untuk mengatasi cacat casting.

05-10-2021

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya
mufai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Melakukan improvement apa yang dapat dilakukan
untuk mengatasi cacat casting, I

06-10-2021

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampail
sungkeng memantau hasinya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Melakukan improvement yang dapat dilakukan untuk
mengatasi cacat casting.

07-10-2021

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Melakukan improvement yang dapat dilakukan untuk
mengatasi cacat casting.

08-10-2021

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya1
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau  OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan,

,
f
/
/
/
f
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Melakukan improvement yang dapat dilakukan untuk
mengatasi cacat casting.

11-10-2021

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Melakukan improvement yang dapat dilakukan untuk|
mengatasi cacat casting.

Mengecek kekerasan piston produksi menggunakan
HRB.

12-10-2021

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Melakukan improvement yang dapat dilakukan untuk
mengatasi cacat casting. i
Mengecek kekerasan piston produksi menggunakan
HRB. J
Mengecek komposisi material menggunakan spectro.

9

13-10-2021

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnyal
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasiinya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Melakukan improvement yang dapat dilakukan untuk
mengatasi cacat casting.
Mengecek kekerasan piston produksi menggunakan
HRB.

Mengecek komposisi material menggunakan spectro.

14-10-2021

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya
mulai  dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Melakukan improvement yang dapat dilakukan untuk
mengatasi cacat casting.

Mengecek kekerasan piston produksi menggunakan
HRB.

Mengecek komposisi material menggunakan spectro.

11

15-10-2021

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Melakukan improvement yang dapat dilakukan untuk
mengatasi cacat casting. =
Mengecek kekerasan piston produksi menggunakan
HRB.

Mengecek komposisi material menggunakan spectro.
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Mengukur incoming piston.

(S

18-10-2021

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampail
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produk51|
dapat dilanjutkan.

Melakukan improvement yang dapat dilakukan untuk
mengatasi cacat casting.

Mengecek kekerasan piston produksi menggunakan
HRB.

Mengecek komposisi material menggunakan spectro.
Mengukur incoming piston, strut, ring.

13

19-10-2021

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya}
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasimya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Melakukan improvement yang dapat dilakukan untuk
mengatasi cacat casting.

Mengecek kekerasan piston produksi menggunakan
HRB.

Mengecek komposisi material menggunakan spectro.
Mengukur incoming piston, strut, ring.

14

20-10-2021

LIBUR MAULID NABI

15

21-10-2021

IZIN BIMBINGAN OFFLINE DI KAMPUS

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Melakukan improvement yang dapat dilakukan untuk
mengatasi cacat casting.

Melakukan inventory data quality untuk keperluan audit.

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnyal
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Melakukan improvement yang dapat dilakukan untuk
mengatasi cacat casting.

17

27-10-2021

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Melakukan improvement yang dapat dilakukan untuk
mengatasi cacat casting. o
Melakukan inventory data quality untuk keperluan audit |

18

28-10-2021

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya

s
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(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

2)

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK

NEGERI JAKARTA

| &
| ©

Tanggal

01-11-2021

Uraian kegiatan

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnyal
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Melakukan improvement yang dapat dilakukan untuk
mengatasi cacat casting.

Mengecek kekerasan piston produksi menggunakan
HRB.

Mengecek komposisi material menggunakan spectro.

Paraf
Pembimbing

02-11-2021

- Melakukan improvement yang dapat dilakukan untuk

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnyal
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

mengatasi cacat casting.

Mengecek kekerasan piston produksi menggunakan
HRB.

Mengecek komposisi material menggunakan spectro.

W

Melakukan pengisian tag mencatat waktu prosesnya
mulai dari ganti model atau dandori, casting, sampai
sungkeng memantau hasilnya NG atau OK
menggunakan GOM Inspect, kalau OK maka produksi
dapat dilanjutkan.

Melakukan improvement yang dapat dilakukan untuk
mengatasi cacat casting.
Mengecek kekerasan piston produksi menggunakan
HRB.

Mengecek komposisi material menggunakan spectro.

s

04-11-2021

Pengecekan cacat cold shut shooter 1-10 parameter 5 sec
— 10 LPM cav 3

05-11-2021

Pengecekan cacat cold shut shooter 1-10 parameter 5 sec|
— 10 LPM cav 4

08-11-2021

Pengecekan cacat cold shut shooter 1-10 parameter 10
sec — 10 LPM cav 3

09-11-2021

Pengecekan cacat cold shut shooter 1-10 parameter 10
sec — 10 'PM cav 4

10-11-2021

Pengecekan cacat cold shut shooter 1-10 parameter 15

sec — 10 LPM cav 3

11-11-2021

Pengecekan cacat cold shut shooter 1-10 paramefer 135
sec — 10 LPM cav 4 |

SO
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12-112021

Pengecekan cacat cold shut shooter 1-10 parameter 5 sec

- ~ 15LPM cav 3
1| 15112001 Pen-gecekan cacat cold shut shooter 1-10 parameter 5 sec
- 15 LPM cav 4
12 | 16-11-2001 T Pengec?kan cacat cold shut shooter 1-10 parameter 10
sec— 15 LPM cav 3
- Pengecekan cacat cold shut shooter 1-10 parameter 10
| 13 k)7-]l-2921 _scco-ISLPMcavd P
14 | 18112001 T Pengecekan cacat cold shut shooter 1-10 parameter 15
sec — 15 LPM cav 3
- Pengecekan cacat cold shut shooter 1-10 parameter 15
e i BT TP |
16 122-112001 Pengecekan cacat cold shut shooter 1-10 parameter 5 sec

—20 LPM cav 3 |

23-11-2021 [

Pengecekan cacat cold shut shooter 1-10 parameter 5 sec
- 20 LPM cav 4

18

24-11-2021 [

Pengecekan cacat cold shut shooter 1-10 parameter 10
sec — 20 LPM cav 3

19

25-11-2021 [

Pengecekan cacat cold shut shooter 1-10 parameter 10
sec — 20 LPM cav 4

26-11-21

Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
skripsi.
Menganalisis masalah apa yang mungkin terjadi pada
gating system type motorcycle, gasoline, dan diesel.

29-11-21

Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
skripsi.
Menganalisis masalah apa yang mungkin terjadi pada
gating system type motorcycle, gasoline, dan diesel.

30-11-21

\

Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
skripsi.

Menganalisis masalah apa yang mungkin terjadi pada
gating system type motorcycle, gasoline, dan diesel.

Pembimbing Industr

-—
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK

NEGERI JAKARTA

No

(S

Tanggal

01-12-2021

03-12-2021

06-12-2021

i

|

_gating system type motorcycle, gasoline, dan diesel.

_gating system type motorcycle, gasoline, dan diesel. i
Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan

Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
skripsi.
Menganalisis masalah apa yang mungkin terjadi pada
gating system type motorcycle, gasoline, dan diesel. i
Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluanx
skripsi. ‘

Menganalisis masalah apa yang mungkin terjadi pada

Uraian kegiatan l
|
[

Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
skripsi.
Menganalisis masalah apa yang mungkin terjadi padal

skripsi.
Menganalisis masalah apa yang mungkin terjadi pada
gating system type motorcycle, gasoline, dan diesel.

Paraf
Pembimbing

Melakukan penelitian dilapangan untuk keperfuan
skripsi.

|
3 JersaEa - Menganalisis masalah apa yang mungkin terjadi pada %
__gating system type motorcycle, gasoline, dan diesel. .
- Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
| skripsi.
i [ReIEA E- Menganalisis masalah apa yang mungkin terjadi pada //
| gating system type diesel.
- Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
skripsi.
¥ JeEiagiL ] Menganalisis masalah apa yang mungkin terjadi pada /
gating system type diesel.
- Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
skripsi.
8 |10-12-2021 T Mepganalisis masalah apa yang mungkin terjadi pada /z
Sae gating system type diesel.
- Melakukan pengecekan eksternal kekerasan piston type
baru (tiga titik).
- Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
skripsi.
9 | 13-1222021 Menganalisis masalah apa yang mungkin terjadi pada %A
gating system type diesel.
- Melakukan pengecekan internal dan eksternal kekerasan
B piston type baru (tiga titik).
- Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
10 | 14-12-2021 |  skripsi. , /\
- Menganalisis masalah apa yang mungkin terjadi padai‘
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gating system type diesel.
- Melakukan pengecekan internal dan eksternal kekerasan /g[
piston type baru (tiga titik).
- Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
skripsi.
11| 15-12-2021 Menganalisis masalah apa yang mungkin terjadi pada y[
- gating system type diesel.
- Melakukan pengecekan internal dan eksternal kekerasan
piston type baru (tiga titik).
- Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
skripsi.
12 | 16-12-2021 T Megganalisis masal:?.h apa yang mungkin terjadi pada y/
gating system type diesel.
- Melakukan pengecekan internal dan eksternal kekerasan
piston type baru (tiga titik).
~ Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
skripsi.
13 | 17-12-2021 Mepganalisis masala}h apa yang mungkin terjadi pada /\
gating system type diesel.
- Melakukan pengecekan internal dan eksternal kekerasan
piston type baru (tiga titik).
- Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
skripsi.
14 120-12-2021 T Mepganalisis masale}h apa yang mungkin terjadi pada /{
gating system type diesel.
- Melakukan pengecekan internal dan eksternal kekerasan
piston type baru (tiga titik),
- Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
15 |21-12-2021 | skripsi.
- Mencari literatur terkait.
- Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
16 |22-12-2021 | skripsi. /
+ Mencari literatur terkait.
- Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
skripsi.
17 {23-12-2021 - Mencari literatur terkait. /‘Z
- Melakukan pengecekan internal dan eksternal kekerasan
piston type baru (tiga titik).
~ Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
skripsi.
18 | 24-12-2021 - Mencari literatur terkait.
- Melakukan pengecekan internal dan eksternal kekerasan
piston type baru (tiga titik).
19 [27-12-2021 LIBUR NATAL DAN TAHUN BARU ,
20 | 28-12-2021 LIBUR NATAL DAN TAHUN BARU /
21 |29-12-2021 LIBUR NATAL DAN TAHUN BARU f
22 | 30-12-2021 LIBUR NATAL DAN TAHUN BARU =" =~
23 | 31-12-2021 LIBUR NATAL DAN TAHUN BARU
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Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK

NEGERI JAKARTA
: 2 Paraf
J (eo
No| Tanggal Uraian kegiatan Pembimbing
1 | 01-01-2022 LIBUR NATAL DAN TAHUN BARU
2 102-01-2022 LIBUR NATAL DAN TAHUN BARU fl,
3 103-01-2022 Me_]ak_ukan penelitian dilapangan untuk keperluan /
skripsi. p
4 |04-01-2022 Menyusun Laporan Magang /
|~ 777 F Menentukan judul yang mungkin diantkat untuk skripsi | S
Menyusun Laporan Magang
5 |05-01-2022 - Mengumpulkan data yang dibutuhkan untuk keperluan
laporan magang.
Menyusun laporan magang dan mencari literatur yang
6 |06-01-2022 mendukung untuk keperluan laporan.
"+ Mengumpulkan data yang dibutuhkan untuk keperluan
laporan magang.
Menyusun Laporan Magang.
7 107-01-2022 - Mengumpulkan data yang dibutuhkan untuk keperluan
laporan magang. 7
8 110-01-2022 I Menyusun Laporan Magang. /
]
9 | 11-01-2022 + Menyusun Laporan Magang. /
10 | 12-01-2022 Menyusun Laporan Magang. /
)
11 | 13-01-2022 - Menyusun Laporan Magang. /
/
12 | 14-01-2022 - Menyusun Laporan Magang. /
13 | 17012022  Menyusun Laporan Magang. /
14 | 18-01-2022 - Menyusun Laporan Magang. f
15 | 19-01-2022 - Menyusun Laporan Magang. /
Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
16 120-01-2022 | skripsi.
Mencari literatur terkait.
Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
skripsi.
17 |21-01-2022 - Mencari literatur terkait.
Melakukan pengecekan internal dan eksternal kekerasan
piston type baru (tiga titik).
Melakukan penelitian dilapangan untuk keperluan
18 |24-01-2021 | skripsi.
Mencari literatur terkait.
19| 25:0122 T Mencari literatur terkait judul skripsi yang dipilik, dan }[
revisi laporan magang. /
20 | 260122 © Mencari literatur terkait judul skripsi yang dipilih, dan /

revisi laporan magang.
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revisi laporan magang.
- Mencari literatur terkait judul skripsi yang dipilih, dan!

revisi laporan magang.

- Mencari literatur terkait judul skripsi vang dipilih, dan

27-01-22
28-01-22
Pembimbing Industri

21
22

Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Menghaluskan permukaan potongan pistc Inspeksi Incoming Piston dengan
sebelum melihat struktur mikronya menggunakan Sungkeng

Melapisi Piston menggunakan penetran Melapisi Piston menggunakan developer
untuk pengecekan cacat piston dengan setelahpenetran untuk pengecekan cacat
cara color check piston



Foto bersama'karyawan bagiah
dandori( repair mold)
Foto Bersama

Setelah dipanaskan kemudian
disemprotkan developer
Foto Bersama Foreman dan karyawan
di divisi quality inspection

Piston di panaskan sebelum dilapisi
developer untuk dilakukan scan
menggunakan GOM

Bagian depan Dept.Foundry

dilakukan coating ulang

Prases Sand Blasting mold sebelum
Foto Bersama dengan Karyawan FIM

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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bagian Quality



