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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Perkembangan teknologi pada era globalisasi ini semakin maju dan 

berkembang pesat maka diperlukan dan dibutuhkan pula sumber daya manusia yang 

baik agar suatu negara tidak tertinggal dari negara-negara lain. Oleh sebab itu 

Perguruan Tinggi dituntut untuk bisa mencetak para lulusan yang bukan hanya ahli 

dalam bidang teori tapi juga ahli dibidang industri. Dalam upaya pemenuhan akan hal 

tersebut maka sistem pendidikan Politeknik Negeri Jakarta diatur agar mahasiswa yang 

telah melewati tahap tertentu mendapatkan pengalaman didalam dunia lapangan untuk 

pengaplikasian dari pembelajaran yang didapat di bangku kuliah melalui kerja praktik. 

Kerja Praktik merupakan salah satu cara syarat kelulusan bagi mahasiswa 

untuk menyelesaikan Studi Sarjana Terapan (D4). Dalam menjalankan kerja praktik 

ini diharapkan mahasiswa mendapatkan pengalaman di dunia kerja serta dapat 

menerapkan teori yang sudah didapatkan di bangku kuliah kedalam permasalahan 

yang sesungguhnya. Serta setelah menyelesaikan kerja praktik tersebut mahasiswa 

diwajibkan untuk menyelesaikan laporan sesuai dengan tema yang sudah mahasiswa 

pilih selama menjalankan kerja praktik. Penulisan laporan tersebut berisikan 

pengalaman yang didapatkan oleh mahasiswa tersebut,serta pembahasan ilmiah 

terhadap tema yang diambil dalam menjalankan kerja praktik tersebut. 

Bagi perusahaan diadakannya kerja praktik ini berfungsi sebagai salah satu 

sarana prasarana terhadap dunia pendidikan karena sudah memberi kesempatan 

kepada mahasiswa untuk merasakan dunia kerja yang sebenarnya. Serta sebagai 

bentuk kerjasama antara Perguruan Tinggi dengan perusahaan untuk mendapatkan 

karyawan yang kompeten pada bidangnya. 

Dalam hal ini, penulis mendapatkan kesempatan untuk kerja praktik di PT. 

INKA (Persero). PT INKA (Persero) atau yang lebih dikenal dengan PT. Industri Kereta 

Api (Persero) adalah salah satu perusahaan yang bergerak dalam bidang industri 

perkeretaapian Indonesia yang berada di kawasan Jawa Timur tepatnya di Jalan Yos 

Sudarso No. 71 Madiun. PT. Industri Kereta Api (Persero) dipandang sebagai tempat 

kerja praktik yang baik bagi mahasiswa Teknik Mesin. Diharapkan setelah menjalankan 

kerja praktik di perusahaan tersebut mahasiswa mendapatkan pengalaman kerja di 

lapangan. 
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1.2 Tujuan On The Job Training 

Tujuan Pelaksanaan kegiatan On The Job Training di PT. Industri 

Kereta Api (Persero) yaitu: 

1.2.1 Tujuan Umum 

a. Menerapkan ilmu teoritis dan memperkuat ilmu praktik yang telah 

diajarkan perkuliahan untuk kemudian diterapkan di dunia industri. 

b. Mendapatkan pengalaman kerja di PT. Industri Kereta Api (Persero) 

dalam divisi Teknologi Produksi,pada departemen Quality 

Engineering, Soft Drawing, Preparation & Support,dan Process 

Instructions (Fabrikasi). 

c. Mendapatkan pengalaman bekerja sama dengan Tim/Organisasi 

dalam menyelesaikan suatu proyek. 

d. Meningkatkan keahlian dalam bidang softskill dan hardskill. 

e. Memperoleh pengetahuan baru untuk meningkatkan kompetensi 

di bidang perancangan dan perancanaan proses produksi di dunia 

industri 

1.2.2 Tujuan Khusus 

a. Mengetahui dan terlibat secara langsung dalam kegiatan yang 

dilaksanakan pada industri mengenai masalah teknis maupun non 

teknis dalam segala bidang untuk diambil suatu manfaat dan pegangan 

saat bekerja di industri. 

b. Mempelajari proses pembuatan kereta api khususnya pada bidang 

divisi Teknologi Produksi. 

c. Mencari topik pembahasan untuk Tugas Akhir. 

 

 

1.3 Manfaat Kerja Praktik 

1.3.1 Bagi Mahasiswa 

a. Memperoleh tambahan ilmu pengetahuan, wawasan dan 

keterampilan untuk meningkatkan kompetensi, kecerdasan 

intelektual dan emosi. 

b. Memperoleh kesempatan untuk belajar menerapkan ilmu teoritis 

dari perkuliahan dalam berbagai kasus di perusahaan. 

c. Mahasiswa dapat belajar untuk lebih profesional dalam mengerjakan 
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setiap pekerjaan dalam dunia kerja. 

d. Mahasiswa dapat mengetahui realita dunia kerja secara langsung 

e. Mampu mengaktualisasi dan berkreasi pada ilmu yang dimiliki 

serta dalam hubungan berkomunikasi di dalam lingkungan kerja. 

f. Meningkatkan keterampilan dan kreatifitas diri dalam lingkungan 

yang sesuai dengan disiplin ilmu yang dimilikinya. Menjadi bahan 

persiapan menghadapi dunia kerja dan menyiapkan langkah-langkah 

yang diperlukan untuk menyesuaikan diri dalam lingkungan kerja di 

masa mendatang. 

g. Menambah wawasan dan pengetahuan kerja agar siap terjun langsung 

di dunia kerja 

1.3.2 Bagi Perusahaan 

a. Dapat melaksanakan salah satu bentuk tanggung jawab sosial 

perusahaan atau lembaga kepada masyarakat. 

b. Merupakan sarana untuk alih ilmu di bidang teknik mesin khususnya 

manufaktur dan lain-lain bagi kemajuan instansi atau perusahaan yang 

bersangkutan. 

c. Merupakan sarana penghubung antara instansi atau perusahaan 

dengan Lembaga Pendidikan Tinggi. 

d. Sebagai sarana untuk memberikan pertimbangan dalam menentukan 

kriteria tenaga kerja yang dibutuhkan oleh instansi atau perusahaan 

yang bersangkutan, yang dapat dilihat dari segi sumber daya manusia 

yang dihasilkan Lembaga Pendidikan Tinggi. 

e. Membantu tugas dari karyawan instansi atau perusahaan dalam 

bidang yang berhubungan dengan pekerjaan yang bersangkutan. 

f. Sebagai sarana peningkatan dan pengembangan kualitas sumber daya 

manusia, terutama calon tenaga kerja sehingga memudahkan dalam 

proses perekrutan tenaga kerja profesional. 

1.3.3 Bagi Universitas 

a. Sebagai sarana untuk memperluas jaringan kerja sama dengan 

perusahaan dan lembaga lain yang terkait. 

b. Sebagai sarana dalam penerapan teori-teori yang telah dipelajari 

selama mengikuti perkuliahan dan diaplikasikan ke dunia kerja yang 

sesungguhnya. 
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c. Untuk menambah wawasan praktis pada perusahaan schingga 

mahasiswa mendapatkan gambaran realita kerja yang sesungguhnya. 

d. Untuk memperkenalkan instansi pendidikan Jurusan Teknik 

Mesin, Program Studi Manufaktur, Politeknik Negeri Jakarta. 

1.4 Ruang Lingkup 

1. Pengenalan perusahaan 

Hal yang perlu dilakukan dalam langkah awal proses kegiatan Kerja 

Praktik adalah pengenalan perusahaan secara menyeluruh dari proses 

produksi, sistem produksi yang dilakukan oleh perusahaan, produk yang 

dihasilkan dan selain itu pengenalan mengenai profil perusahaan baik dari 

struktur organisasi, visi dan misi perusahaan, bergerak dalam bidang apa saja 

selain dari bidang utama yang dijalankan serta pengenalan alat-alat yang 

digunakan pada PT. Industri Kereta Api (Persero). 

 
2. Tugas khusus 

Mahasiswa Kerja Praktik diikutsertakan dalam kegiatan proses 

produksi yang dapat menambah pengetahuan dan wawasan khususnya 

mengenai proses manufaktur kereta api di PT. Industri Kereta Api (Persero). 

 

1.5 Batasan Masalah 

Laporan Kerja Praktik hanya membahas dokumen-dokumen produksi 

yang diterbitkan pada Departemen teknologi Proses PT INKA (Persero). 

Namun karena dokumen - dokumen produksi yang diterbitkan pada Departemen 

Teknologi Proses banyak jenisnya, maka penulis membatasi    untuk dokumen 

yang penulis rancang adalah dokumen Flow Chart dan Dokumen Process 

Instruction.  

1.6 Metode Pelaksanaan 

Dalam penyusunan kerja praktik ini, digunakan beberapa cara 

pengambilan data sebagui berikut: 

1. Data primer 

Suatu data yang diperoleh secara langsung dari sumbernya, dalam hal 

ini adalah PT. Industri Kereta Api (Persero). Data primer dapat diperoleh 

dengan metode: 
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a. Studi literatur 

Metode yang dilakukan dengan mengambil data yang 

diperoleh dari buku-buku referensi yang tersedia di PT. 

Industri Kereta Api (Persero). 

b. Wawancara 

Metode yang dilakukan dengan cara melakukan 

wawancara dengan beberapapihak yang terkait sesuaidengan 

kompetensi yang dimiliki. 

c. Observasi 

Metode yang dilakukan dengan melakukan cara pengamatan 

secara langsung terhadap mesin-mesin dan peralatan yang 

terdapat didalam perusahaan serta cara kerja masing-masing 

mesin dan peralatan tersebut. 

 
2. Data sekunder 

Pada data sekunder ini, data-data diperoleh tidak secara langsung dari 

responden melainkan dengan dasar pada literatur yang mendukung 

penyusunan laporan. Literatur ini didapat dari brosur, buku referensi, 

membaca buku-buku yang berkaitan langsung dengan masalah serta 

keterangan yang didapat dari instansi perusahaan yang bersangkutan. 

 

 
 

1.7 Waktu dan Tempat Pelaksanaan 

Dalam pelaksanaan program kegiatan kerja praktik, kami 

mengikuti kegiatan magang di PT. Industri Kereta Api (Persero). 

 
Alamat: Jl. Yos Sudarso No. 71, Kec. Manguharjo, Kota Madiun, Jawa 

Timur, 63122. Waktu: 1 Oktober 2021 – 31 Januari 2022 

Bagian: Divisi Teknologi Produksi 
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1.1 Sistematika Penulisan 

Laporan kerja praktik ini tersusun dari beberapa bab dengan 

sistematika penulisan dari masing-masing bab dijelaskan sebagai berikut: 

 

 
BAB I PENDAHULUAN 

Berisi tentang latar belakang, tujuan kerja praktik, manfaat kerja 

praktik, ruang lingkup, batasan masalah, waktu dan tempat pelaksanaan, 

metode pelaksanaan dan sistematika penulisan laporan. 

 
BAB II GAMBARAN UMUM PERUSAHAAN 

Berisi secara umum tentang PT Industri Kereta Api (Persero) baik 

sejarah, latar belakang perusahaan, produk, struktur organisasi dan tata tertib 

serta konsumen perusahaan. 

 
BAB III PELAKSANAAN KEGIATAN OJT 

Berisi tentang kegiatan, prosedur, pelaksanaan, kendala hingga 

penyelesaian masalah kerja selama melaksanakan kerja praktik terkait 

pembuatan unit kereta api di PT INKA (Persero). 

 
BAB IV PENUTUP 

Berisi tentang kesimpulan dan saran dari materi yang didaptkan 

selama melaksanakan kerja prakti di PT INKA (Persero) agar bisa 

direalisasikan sehingga adapat menunjang kegiatan kerja praktik kedepannya 

untuk industri, kampus dan pembaca. 

 
BAB V PENUTUP 

 
 

DAFTAR PUSTAKA  

 

LAMPIRAN 
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BAB IV 

PENUTUP 
 

4.1. Kesimpulan 

PT INKA (Persero) merupakan sebuah industri manufaktur yang 

bergerak pada bidang Rolling Stock perkereta apian. Banyaknya komponen 

pada sebuah produk yang perlu dirakit dan dipasang sering menyulitkan 

operator. Untuk meminimalisir kesulitan tersebut seorang operator harus 

terlebih dahulu memahami dokumen FC dan PI yang sudah diterbitkan dari 

pihak Teknologi Proses PT IMS. Dokumen Flow Chart dan Process Instruction 

ini akan dijadikan acuan dalam kegiatan produksi dalam. Selain itu Sebelum 

dilakukan proses produksi sudah dilakukan tinjauan proses produksi baik di 

fabrikasi atau di finishing. 

Pada PT INKA (Persero) Sebelum diterbitkan dokumen produksi untuk 

produksi massal (seri) terdapat sebuah dokumen produksi untuk produk 

purwarupa yang digunakan sebagai acuan proses produksi pertama dan setelah 

proses produksi pada produk purwarupa sudah sesuai makan dapat diterbitkan 

dokumen produksi untuk kebutuhan produksi massal (seri) 

Disimpulkan bahwa dalam pembuatan sebuah dokumen produksi 

diperlukan ketelitian yang tinggi, pemilihan kata-kata yang sesuai agar tidak 

membingungkan operator dan pihak workshop, serta detail gambar yang 

dicantumkan haruslah jelas. Pertimbangan dalam membuat sebuah proses 

produksi pada suatu komponen, sub-assembly dan sebagainya ditentukan oleh 

seorang  PIC (Person in Charge) pada Departemen Proses dan juga harus follow 

up dengan pihak workshop terkait komponen-komponen yang akan diproduksi 

sehingga tidak terjadi miskomunikasi yang akan memberatkan banyak pihak. 

Dengan uraian yang sudah disampaikan diatas diharapkan dengan 

adanya laporan kegiatan kerja praktik mengenai “PERANCANGAN 

DOKUMEN PROSES MANUFAKTUR ARRANGEMENT CHASIS E-BUS 

12M LOW-ENTRY PRODUKSI PT INKA (PERSERO)dapat memberikan 

informasi yang bermanfaat pada pembaca mengenai perancangan sebuah 

dokumen proses produksi di PT INKA (Persero). 
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4.2. Saran 

Berikut merupakan saran penulis bagi pihak industri pelaksana kegiatan 

kerja praktik PT INKA (Persero) dan bagi instansi Politeknik Negeri Jakarta: 

4.2.1. Saran untuk PT INKA (Persero) 

• Sebelum kegiatan magang dimulai perlu dijelaskan kurikulum magang 

pada mahasiswa, agar mahasiswa dapat mempersiapkan diri untuk 

melaksanakan kegiatan magang. 

• Menjelaskan terlebih dahulu kepada mahasiswa bila terdapat perubahan 

jadwal serta mekanisme pelaksanaan kegiatan kerja praktik agar 

mahasiswa dapat mempersiapkan diri dengan lebih baik. 

 
4.2.2. Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta 

• Kerja sama antara instansi Pendidikan dengan perusahaan perlu 

diterapkan agar mahasiswa lebih mudah dalam melaksanakan kegiatan 

kerja praktik dan mengajukan surat lamaran kerja praktik. 

• Sebaiknya PNJ mempercepat proses pengajuan surat  pengantar magang 

minimal 1 semester sebelum masuk waktu kegiatan magang,  karena 

beberapa perusahaan meminta surat pengantar magang bersamaan 

dengan proposal magang. 

• Regulasi tentang perjalanan dosen pembimbing kampus ke industri 

harus dijelaskan dengan jelas agar mahasiswa dapat menyampaikan juga 

ke pihak industri terkait kedatangan pembimbing kampus  ke industri.
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LAMPIRAN 

 
DAFTAR ISIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

 
 

 

 
 

Nama Mahasiswa: Aldhi Novanda Saputra NIM : 1802411025 

 2. Hauzan Rafif Seno 

3. Rea Mauludy Suryaman 

NIM :1802411022 

NIM :1802411027 
 

 
 

Program studi : Sarjana Terapan Manufaktur 

Tempat Praktik Kerja Lapangan  

Nama Perusahaan/Industri : PT Industri Kereta Api (Persero) 

Alamat Perusahaan/Industri : Jl. Yos Sudarso No.71, Madiun Lor, Kec. Manguharjo, 

 Kota Madiun, Jawa Timur 63122 
 

 

 

 

 

 

Madiun, 31 Januari 2022 

 

 

 

 

 
Hauzan Rafif Seno 1802411022 

 

 

Catatan : Dilampirkan fotokopi surat dari perusahaan / industri 
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Lampiran Dokumen Process Instruction untuk Main Assembly 
 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

Lampiran Dokumentasi Kegiatan Selama Kerja Praktik 

 

 

 

 

  

Gambar Lampiran  1 Tampak Luar Gedung Workshop 

Perakitan II PT INKA (Persero) 
Gambar Lampiran  2 Proses Perakitan Underframe 

Kereta pada Gedung Perakitan II PT INKA (Persero) 

Gambar Lampiran  3 Salah Satu JIG Tipe Datar  yang 

digunakan pada bagian Produksi 

Gambar Lampiran  4 Tampak Dalam Gedung 

Permesinan I PT INKA (Persero) 



 

 

 

  

Gambar Lampiran  9 Bagian Frame Driven Axle for Rear 

Axle 

 
Gambar Lampiran  10 Bagian Frame Driven Axle for Rear 

Axle 

 
Gambar Lampiran  11 Bagian Frame Driven Axle for Rear 

Axle 

 
Gambar Lampiran  12 Bagian Frame Driven Axle for Rear 

Gambar Lampiran  5 salah satu 

metode Material handling 

Menggunakan Bogie (Roda Kereta) 

Pengangkut 

Gambar Lampiran  6 Arrangement Chasis E-BUS 12M Tipe Low-

Entry setelah selesai proses produksi 

Gambar Lampiran  8 Bagian Middle Frame Holder dan Middle 

Frame 

Gambar Lampiran  13 Bagian Driver 

Frame Assy 
Gambar Lampiran  7 Bagian Bagian Frame 

Independent Front Axle 



 

 

 

 

 
 

Gambar Lampiran  17 Proses pendataan ukuran 

Dimensi Pada Chasis setelah selesai proses 

produksi 

Gambar Lampiran  14 Proses Inspeksi Pemasangan 

Komponen pada Chasis 

Gambar Lampiran  15 Kegiatan Pembuatan 

Dokumen Produksi Untuk Arrangement Chasis E-

Bus 12M Type Low-Entry di Kantor Graha Utama 

PT INKA (Persero) 

Gambar Lampiran  16 Proses Pengerjaan Dokumen Produksi 

menggunakan Komputer Kantor 


