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KATA PENGANTAR
Puji dan syukur penulis panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa,

atas izin dan karunia-Nya sehingga penulis dapat menjalankan dan

menyelesaikan Praktik Kerja Lapangan+di_ PT. Hamatetsu Indonesia.

Selama menjalankan Praktik-Kerja Lapangan dan penyusunan laporan ini

terdapat berbagaikendala dan hambatan, namun berkat bimbingan dan

arahan dari'semua pihak, setiap kendala tersebut dapat terselesaikan. Rasa

terima kasth diucapkankepada :
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Kedua orang tua yang saya cintai, ayah saya Dadi Suryana dan ibu
saya Swetika Fivetaningsih. Terimakasih atas doa, dukungan dan
kasih sayang yang selalu diberikan di setiap hal yang saya lakukan
tanpa henti.

Bapak Haolia Rahman, P.hD selaku dosen pembimbing Praktik
Kerja Lapangan di Politeknik NegeriJakarta, Program Studi Teknik
Manufaktur yang telah meluangkan. waktunya untuk memberikan
arahan dan bimbingan selama pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan.
Bapak Darmawan sebagai ™ General Manager: yang sudah
membukakan jalan dan kesempatan untuk saya bekerja dan belajar
di PT. Hamatetsu Indonesia.

Bapak Arifianto selaku. pembimbing .instansi dari PT. Hamatetsu
Indonesia yang sudah merelakan waktu dan pikirannya untuk
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Lapangan.

Bapak Drs. Mochamad. Sholeh, S.T. M.T. selaku-Ketua Program Studi
Teknik Manufaktur yang telah memberikan arahan dan motivasi selama
pelaksanaan kegiatan Praktik Kerja Lapangan.

Bapak Farid Andy sebagai Leader Produksi 6 dan Pak Tedi sebagai
Sub-leader Produksi 6 yang yang telah meluangkan waktu, tenaga,
dan pikirannya untuk secara langsung mengajarkan dan

membimbing saya setiap harinya dalam belajar mengenai
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permesinan dan pengetahuan di bidang produksi lainnya selama
berada di Produksi 6 sehingga saya bisa menambah berbagai
wawasan baru.

Pak Lukman, Pak Sunarto, Pak Sibyan, Pak Sanusi, Pak Miharja,
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Pak Alam dan Pak-Witoto sebagai operator-Produksi 6 yang turut
mengajarkan saya berbagai ilmu permesinan dan membantu saya
beradaptasi selama di Produksi 6.

8. Pak'Rahman, Pak Nanang, Pak Yudiana, Pak Farid, Pak Adi, Pak
Dedi, Pak Dinar, Pak Dana dan Pak Yudi yang telah meluangkan
waktunya untuk membantu dan mengajarkan saya berbagai ilmu
permesinan.sehingga saya bisa.menyelesaikan laporan ini.

9. Teman-teman saya, Satyawira, Nurul Ananda dan Nur Afifah Aulia
yang bersama-sama_menjalankan dan menyusun laporan Praktik

Kerja Lapangan.

Penulis menyadari bahwa masih banyak kekurangan.dalam laporan ini.
Oleh karena itu, segala kritikan dan saran yang membangun akan kami terima
dengan baik. Akhir kata, kami berharap.semoga laporan penelitian ini berguna

bagi para pembaca dan pihak-pihak lain yang berkepentingan

Karawang, 27 Januari 2022

: Jaquins ueyangakuaw uep uexwnjuesuaw eduey juj sijn} efiey yninjas neje ueibeqas diynbuaw Huesejiq °|L

Daffa Zayyan Suryana

NIM. 1802411016
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Praktik Kerja Lapangan «(PKL) merupakan kegiatan yang menjadi
kewajiban mahasiswal/i-pregram studi D4 Teknik Manufaktur, Jurusan Teknik
Mesin Politeknik Negeri Jakarta pada semester. 7. Praktik Kerja Lapangan adalah
wadah bagi _mahasiswa/i dalam menerapkan teori-teori yang didapat dari preses
kegiatan-belajar mengajar selama kuliah ke dalam dunia Kerja. Kegiatan ini
bertujuan sebagai sarana untuk memperkenalkan secara nyata dunia kerja yang
sebenarnya, dan mahasiswa dapat bersosialisasi serta beradaptasi di dalam

lingkungan industri.

Dalam pelaksanaannya, pemilihan perusahaan atau industri sebagai tempat
PKL juga hal yang penting agar bidang kerja.yang ada di perusahaan/industri sesuai
dengan bidang pembelajaran mahasiswa yang didapat selama perkuliahan. Ruang
lingkup  pembelajaran penulis selama perkuliahan meliputi proses manufaktur,
praktik kerja mesin CNC, tata letak pabrik dan fasilitas, dies dll.

Praktik Kerja Lapangan “yang ‘dilakukan_oleh penulis bertempat di PT.
Hamatetsu Indonesia yaitu perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur mesin
dan suku cadang untuk kendaraan roeda dua dan roda empat. Pabrik ini memiliki
sistem produksi terintegrasi mulai dari penempaan dingin (tekan vertikal,
pembentuk suku cadang) hingga perakitan sub-unit. Produk yang dihasilkan adalah
produk Work In Proeess.(\WIP) yaitu barang setengah jadi yang sudah-melewati
satu routing proses produksi, tapi belum benar-benar selesai sehingga bisa
dikatakan produk jadi (Finished Goods).

Mesin-mesin yang ada di PT. Hamatetsu Indonesia cukup beragam, seperti
sawing machine, mesin NC Lathe, mesin NC Tapping, mesin press mekanikal,

mesin outside dan inside grinding, mesin deburring, dll. Beberapa hal diatas seperti
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1.

produk yang dibuat, serta kelengkapan mesin yang ada menjadi pertimbangan

penulis untuk melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PT. Hamatetsu Indonesia.

Dalam laporan ini penulis akan melaporkan hasil praktik kerja lapangan di
PT. Hamatetsu Indonesia. Judul yang.disampaikan-adalah Laporan PKL Proses
Machining Pada Mesin NC Lathe Untuk Fabrikasi Brake piston.

1.2 Ruang Lingkup.Praktik Kerja Lapangan
Penulis ditempatkan di departemen Produksi.6. Ruang lingkup departemen

produksi meliputi

Perencanaan produksi, monitoring proses produksi yang sedang
berjalan, - dan evaluasi perencanaan produksi yang sudah dibuat
sebelumnya.

Dalam pelaksanaan prosesproduksi; departemen Ini ‘melakukan
pengendalian tool dan alat-penunjang lainnya agar sesuali dengan
rencana penggunaan tool (tool life).

Dalam pengelolaan hasil produksi, departemen ini melakukan
persiapan, pelaksanaan, pemeriksaan, pemberian identitas produk,
pemantauan hasil produkst serta mengidentifikasi dampak proses pada

lingkungan.

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan
Tujuan dari Praktik Kerja Lapangan.antara lain:

Mengaplikasikan teori yang dipelajari selama perkuliahan' dalam
kegiatan praktik kerja.di.industri

Memperoleh dan mengembangkan pengetahuan baru terkait proses
manufaktur suatu part dan manajemen industri.

Melatih diri dalam beradaptasi dengan lingkungan dan etos kerja di

industri, khususnya industri manufaktur berorientasi mass production
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1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan
Manfaat yang didapatkan dari praktik kerja lapangan antara lain:

I L
v
=
a]
o
&

1. Mendapatkan pengalaman kerja nyata di industri, khususnya di PT

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Kesimpulan yang didapat pada praktik kerja lapangan.adalah sebagai berikut :

1. Mampu beradaptasi.dengan lingkungan dan situasi.industri
manufaktur dengan skala besar atau mass production yang dinamis.

2. Mendapatkan wawasan di bidang manufaktur komponen logam
Khususnya komponen otomotif.

3.« Mampu memahami prosedur kerja yang diterapkan di bidang
manufaktur komponen otomotif

4. Mendapatkan pengalaman nyata bekerja pada bidang manufaktur
komponen kendaraan, khususnyapada divisi produksi

4.2 Saran
Saran yang ditulis di bawah ini bertujuan untuk meningkatkan kualitas
Praktik Kerja Lapangan yang akan dilakukan oleh mahasiswa di kemudian hari.

4.2.1 Saran Untuk PT:Hamatetsu Indonesia
Saran untuk PT. Hamatetsu Indonesia yaitu sebagai berikut
1. Melibatkan mahasiswa. Prakitik Kerja Lapangan dalam
menyelesaikan suatu permasalahan yang terjadi sehingga dapat
meningkatkan kemampuan mahasiswa dalam pemecahan
masalah.
2. Merencanakan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan agar:lebih
terarah dan‘terstruktur sehingga mahasiswa bisas-menambah

wawasan lebih detail mengenai bidang kerja masing-masing.

4.2.2 Saran Untuk Politeknik Negeri Jakarta
Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta yaitu sebagai berikut
1. Memberikan kesempatan untuk mengenal dunia industri kepada

mahasiswa sebelum dilakukan Praktik Kerja Lapangan.

31



32

POLITEKNIK

NEGERI
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Membantu dalam pencarian relasi industri dalam hal penerimaan

Praktik Kerja Lapangan

2.

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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DAFTAR PUSTAKA

1. Takamaz Machinery Co., Ltd. Manual Book of Takamaz X-150. 1, 3

2. Prosedur Kerja PT. Hamatetsu Indonesia

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
\ a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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LAMPIRAN

Foto saat melakukan proses setting awal mesin (dandori)

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

@ )))\)\\

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK

Foto saat belajar program NC Tapping

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
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Foto dengan Leader dan Sub-leader Produksi 6

Kegiatan sortir parameter mizo(alur) pada part Boss 1 5TP

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

@ )))\)\\

POLITEKNIK
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8 dan Supervisor Plant 2

Foto dengan Leader Produksi 7,

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

Foto dengan Pembimbing Industri (Manjer Produksi) dan Supervisor Plant 1
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DAFTAR ISIAN PRAKTIK
KERJA INDUSTRI

sahaan/Industri :

at Perusahaan/

Nama Mahasiswa
Program Studi

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

perusahaan / industri

Catatan : Dilampirkan fotokopi surat dari
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SURAT KETERANGAN DITERIMA PRAKTIK KERJA
LAPANGAN PT HAMATETSU INDONESIA

. HAMATETSU INDONESIA
Prll; Permata Rayn Lot B-6A Kawasan Industrl KIIC @ @%f?ﬂi.
l ad ETmETS

Desa Sukaluyn Kecamatan Teluk Jambe Karawang 4136
Jawa Barat, INDONESIA oty 1810t 4
Tel, : (021) R0 1765 Fax : (021) 890 1764

Bekawi, 02 Septemher 2021

Kepada Nth

Kepata Jurnsan Teknik Mesin
Politeknik Negerl Jakarta
Dr.Eng, Muslimin, ST, MT,
NIP 1977071420081 21008

Dengan Hormat, ) )
Berdasarkan surat magang yang dinjukan kepada kami peribal permohonin ijin kerja praktik kepada mahasiswa berikut ;

1. Nama Dalla Zayyan Suryana
NIM 1RO241 1016
Program Studi D4 Manufuktur
Alamat Rumah ~Pondok Surya Mandala, Blok A2, No.23, Kel. Jakamulya, Kec
17146
Na. Telp
Perguruan Tinggi : Politeknik Negen Jukarta
2, Nama : Gusti Mudle Satyawira Riana
NIM 1802411018
Program Studi D4 Munufuktur
Alamat Rumah : Sakura Regeney 2, Blok C No.OL, RT.01/01, Kel. Bojongkulur,
Kee. Gunung Putn, 16969
No. Telp COS13R[ 3914904
Perguruan Tinggi s Politeknik: Negen Jakarta
3. Nama Nor Adiah Aubia
NIM Isu2s1n?
Program Studi DA Menutaktur
Alamat Rumah < Perumubin Permata Trias, J1 Permata | Blok A224, RT
008026, Kel. Wanasari, Kee. Cibitung, Kab, Bekasi, 17520
No. Telp : (182122870843
Perguruan Tinggi : Politeknik Negeni Jakurta
4. Numa : Nurul Ananda
NIM < 1802411028
Program Studi + DA Munufaktur
Alamut Rumah 2 JI Flamboyan No, 12A RT.03/07, Kel. Depok, Kec, Pancoran
Mas, 16431
No Telp S DRRI024%14816
Perguruan Tinggi : Politeknik Negeri Jakarta

Bersama ini kami sampaikan bahwa muhasiswa tersebut di atas daput kami terima untk melaksanakan kerja praktik di
perusahaan kami terhitung tanggal 06 Septemper 2021 sumpai dengan 24 Januari 2022,

Demikian surat ini kami sampoikan, otas perhatian dan kejasamunya kami ucapkan terimakasih,

Hormat Kami
T, Hamugetsu Indonesia

RO & GA
¢ ANIVTETSUD INDONESIA
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DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN

NAMA
NIM
PERUSAHAAN

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

:DAFFA ZAYYAN SURYANA

: 1802411 016
(PT. HAMATETSO TNDONESIA

NO | TANGGAL |JAMMASUK| PARAF kE’CS;\R PARAF
I | 06-Sep-2l | OF.RO ZZH 772
2 | 07-Sep2l | 03.%0 Py | 1}.00 ;/57
3 08-Sep-21 03.50 Ty [1.04 las
Q| 09-Sep2l | 0.0 77 | 1.0 75?{_
5 10-Sep-21 03.45 Gnz .05 77
6 | 1-Sep-2| LIBUR
7 |2-Sep-21 LIBUR
8 13-Sep-21 0}. 40 Ay 13.01L i
9 13-Sep-21 07 S0 2 13.0l .
10| 15-Sep2l 07-<o 777 | 11 @0 w7
1] 16-Sep-21 6} . SO s 13.01 7
12 | 17-Sep-21 01- 10 == 103 | T
15 | 18-Sep-21 LIBUR
14 [ 19-Sep-21 LIBUR ]
15 | 20-Sep-2) 0}.49 Car s 17 0) )
16 11-Sep-21 0}.CL P \} 03 7))
17 | 22-8¢p-21 01 %o [P 17-10 e
18 | 23-Sep-2l | ma S
19 | 24-Sep-2| 0}.40 | oY 1}. 0l ey

20 | 25-Sep-al LIBUR

21 | 26-Sep-2l LIBUR

22 | 27-Sep-21 D}-t0 “ 2 1#.0S 7

23 | 28-Sep-21 0t 50 77 R o

24 | 29-Sep-2) 0} .Sy e 1}.09 27

25 | 30-Sep-21 LIBUR HAMATETSU

PEMBIMBING INDUSTRI
MANAJER PRODUKSI
PT. HAMATETS

INDONESIA
>
7.,

ARIFIANTO
NIK. 13L01128

HRD & GA

PT. HAMATETSU INDONESIA

DODI SKTIA. P
NIK. 05103114
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CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERTJAKARTA

Tanpgal

Iralan Kegintan

[ITGRNIN]

Tronfmg alat ukut

0Toen2y

Training alat ko, pengenatan pabeik Plast 1 dan Plant 2 1 E Hamatetsu Indonesia

Nelainr lambang-Tamhang sang ada pada LK dan belajar mengenai pembuatan parr Aush Nalancer

308092021 i .
Weight dengan mesin NC Loy
& | oomenoa) Nelajar mesin NC 1 athe Tokamaz XC=100 Robot mengenii mekanisme kerfa mesin dan robot loader
T ampai part yange dikerahan dengan mesin sh,
s | ooz Nelajar mengenai pengpantian chip pada mesin NC Larhe dan menjadi operator padin mesin
E S Takamaz N 1SO Plus untuk part Al Ralancer Weigdht
o | 13003021 Belajar mengena pengeantian ofrp pada mesin NC Lathe dan menjadi nperator pada mesin
S -V D
: Takamaz N«150 Plus untuk puaet Bush Balancer Weight
= | 14002001 Belajar dandori (setting mesing untuk part Cotlar Union B74-15372 untuk OP 2 dan dandori
T |psetting mesind untuk part Pin pisror 683
s | 13002001 Membiantu operator pada pengoperasiun mesin XC-100 untuk part Collar 903R87-1AK19 meliputi
2 77 |pengeantian mata bor, foeding raw material | inspect barang after process dan serng 70 mata bor
o | 16092021 Membantu persiapan daify checksheet dan label process . Membantu operator pada pengoperasian
) -l - 5 \ 3 + . .
mesin XC-100, belajnr offser ketika ukuran melewati loleransi, dan sartir part bush sofid (300 pes)
10 | 17092011 Belsjar mesin NC Tuppute Mectron MIV-TA451, Datdori part Collar 16819 dan belajar masalah
CETEEE  nadn proses dandors 1erebut
Belajar menggunakan height gonge yang dilengkapi diol untuk mengukur dimensi dan kedalaman
1| 200092020 |center, belayar menggunakan dench center untuk mengukur sndut pact halancer, melakukan
dimdory collar 25803 dan menganallsls permasalahannya
2| 21092021 Melahukan 58, melukukan dandort collar 13008 dan belajar sering 20 pada part yang
i U [menggunakan tailstock
13 | 2200972001 Belajar menggunakan fool mikroskop untuk part cotlar 13008, inspeksi balancer 13041 dengan
AL P ' ' B 3
5 hlock gavge vernicr caliper, ontside micrometer dan ool mikroskop, inspeksi colfar 13003
14| 23092021 [Tidak masuk karena sukit
1s | 24002000 Membantu persiapan checksheet untuk pont Rod Push 174, menganalisis alarm pada mesin Fanue
i | ST Robodrill, Sortic bush solid double process , dan Dandori Collar W7
16| 27092021 |Membantu Darcdori untuk peaet weight N74-E1454 don menganalisis masalih padis proses tsh
Persiapan stock tacking . mellpull pengelompokkun gt menjadi 3 bagian, yuita finish growding,
17 | 2800922021 \finish bureytort den finish NC, handling barang after process ke tempat pengelompokan parr
delivery barang datl produbksi ke 'PIC, seita paching part seswil guantiny tray
18 | 2910002021 l'miunun stock opmame , meliputh pengelompakkun Aoy et sesual fenis dan proses teeakbir,
menghilung part after process NC, §S, dan delivery vaw matertal ke 1'0IC
19 | 302092021 Stock tacking whunan 1M1, Hamatetsu Indonesin
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I-; Tanggal Uraian Kegintan

200 [ 011022021 (Bimbingan PKL denpan dosen pembimbing (Bapak 1 Taolia)

2 | oanonon MclnkuLu}\"K. perstapnn lembar o) dan checkieer Wtk purt pin piston dan avle push lever,
menganalisis masalal pada gt fsh SO dan masalaly P mesinnyi

22 | osanoay |erstapan checkshoet, lahel process dan Tembar pengainin Tembiie, membantu dandor! untuk part
weieht 208 dan belngne tool unink pembuatan wlir padi weighe 218

. . Membant dandori tapping untuk part Weight 218 melipitl penggantion fool inspekst pors nl

23 [ 067102021 {denpan herehr Lange iy henclecenter i setting offset simbn 2, Inspeksi thread untuk pare
Plue Steeringe denpan ring thevad goge

. . Membantu damdori collar 88 1PA meliputi pemasangan emek tsume pada OF |, persiapun LPK,

24| 077102021 {tembar n1 dan alm tkurinspeksi part ol dan perhaikan program untuk pembuatan chamfor.
Persiapan checksheet dan dahel process

as | osinonenn Evaluasi oleh Pak Darmawan (General Manager ), dan analisis masalah kansentrisitas aver pada
Collar SN

w | 10201 Persiapan checksheet dan label process, membantu dandori Min Piston SYK dan helajar
improvement untak part Bus SAP dengan memakai stopper

27 [ 12100021 Membantu dandori part Boxs BT, Inspeksi naikei Bush 540 (>100pcs), belajar raut chuck tsume
belajar mesin NC Lathe Takamaz N-150 plus darl huku manual
Belatar dandori NC Lathe secarateori, serting X0 dan 20 untuk part Pin Piston SVK, Pengecekan

I8 [ 13102021 [program NC dengan made simele Mock dan dry v untuk part Pin Piston SVK., Dandort NC
Lathe N-150 Plus untuk part Plug Stecring
Delivery material before process part Plug steering , belajar dandori NC Lathe secara teori.

29| 147102021 {melepas tsume dan power chuck Karena spindel ingin dibongkar, helajar chip umtuk part Bush
Blancer Weaghe dengan katalog ssert
Meng-cdit program NC untuk part Pin Piston SVK menjadi program kombinasi OP1 dan OP2,

30| 1571072021 pendataan nomor mesin di Produksi 6,Produksi 7 dan Produksi 8, pasang regulator angin untuk air
cvlinder mesin NC Lathe X-150 Plus
Persiapan lahel process Plug Steering . membantu dandors wheel ratcher 309, delivery

31| 18102021 [perlengkapan APD, helajar Jig untuk pert Boss 1, pendataan nomor mesin di Produksi 6,Produksi 7
dan Produksi 8

32 | 191002021 Membantu dandori bush SAP, packing sarung tangan operator dan masker serta membagikan ke

32 202 3 :

) purd operator, belajar kode roof chip dan holder

33 | 2071072021 |Libur Maulid Nabl Muhammad SAW

14 | 211102020 Stacking material boxy cam ke pallet bir, Dandori pin piston SVK, membantu repair part bracket

N - TR, belajur chup mebslul katalog insert

23/1072021 Membantu dandori Boss Buffer | WD, setting Kelurusan indehs mesin NC Tapping, packing dan

35 | 22nonn stacking part bracker R ke Kardus dan Paller, membania dancdori Cotlar 28003
Persiopan checksheet untuk pert coltar 2R003 dan fuesh satid 20001, inspeksi nl puaet pin puston

36 | 251072021 |SVK, Wrapping hardus finish goods part bracker pada padfer, hitang barang a/ter process part
Duske S41 (500 pes), eviluasi oleh Pak Darmassan dan Pak A antuk Laparan O) 1
Inspeksi pin pistan SVYK menggunakan tool mikroskop, seftin, il i 7,9 untuk plug

26102021 steering , membanto susun port after process  bnspeet dianteter groove part Basy 1 ST 000 pes),

37 | 267101202 belujor dan membagikunnya ke reman-teman proses pengecehin program NC dengan mode singhe
block dan dry run
Hitung part after fnspect digmeter groove hasy 1 ST (L2 pes), membantu damdors collar 16819,

38 | 27102021 [detivery marcrial hatuncer kawasakl untub keperluan dandort, imspect (‘111111:/.':"!?::\11 s :‘/'t’f’l-l/
[process menggunakon tool mikraskop, pengarahan faparan OJT dengan Pak Aritdan Pak Sulikan
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No Tanggal rpion Kegiatan

—
10 | 202001 Membantu dandord wntuk part wheel ratehor $19, Pin pistan SVK, dan weight AC1, tnspect

Chamter bush 841 menggpanakan ool mikroshop

Membanti proses seock tocking welipath hitang sater fal hofore process dan after procoss di

40 [ 297072021
prowtakad 6, Nembanto avalit meeter ol di Line SCC

0 oo Pengenalon nwal alue proces fabeikash Piston orging 140 mempelajark spesifikasi raw material
san menpamntl proses cutting

42102112021 [NMempelaiani spesifikasi mesin corring hagian-baginn mesin, dan prinsip kerja mesin

43 | o320 Mempelajaci cara setting (damdori y mesin cutting dan spesitikasi e hlade cutter serta memhbuat
pethitungan cotrone time dan kapasitas produksi mesin

&4 | 0a1120 Pengenalan mwal proses amnealing (sodome ) sera mempelajard alur proses anneating hagian-

hagian mesin ammealing, dan cara serting mesin

Mengukur mesh belt convevor padiaomesin aocaling , melakukan inspeksi henda kerja hasil

S8 LOSTE2020 Janmealme denpan bardness tester machine & viswal check , dan membuat perhitungan lama waktu
pembakaran & hapasitas produksi mesin anmeading
Pengenalan awal proses hopderizing serta mempelajarl carn serting mesin bonderizing, bagian-
S6 | OSTHE 2021 [hagian mesin, alur proses homderizing , dan inspeksi benda kerja hasil honderizing dengan visual
check
1= | 00112021 Mempelajari pengecekan kadar larutan pada setiop tanki mesin honderizing , mengukur material
= |hasker, dan membuat perhitwngan kapasitas mesin
48 | 1011200 Perkenalan awal proses cold forging (CF) serta mempelajari spesilikasi mesin press , bagian-bagian
T7" [mesin. dan prinsip kerja mesin
19 | 111200 Mempelajori cara setting fdandori) mesin presy serta jenis diey yang digunakan untuk Piston
T |Forging D40 dan penempatannya pada mesin press
s0 | 127112021 Mempelajari inspeksi benda kerja hasil cold forging (CF) dengan vernier caliper serta membuat
i =7 | perhitungan kapasitas produksi mesin press
st | 11202 alun awal proses NC lathe serta mempelajari prinsip kerja mesin NC Lathe | spesifikasi
. 2=  imesin, bagian-bagian mesin, dan prinsip kerja mesin
s1 | 1610021 Mempelajari spesitikasi fools yang digunakan (fosert & folder ), inspeksi benda kerja hasil NC
- PR Lathe: dengan vernicr caliper
53 | 17112001 Mempelajari kode-kode program NC Lathe untuk Eabrikasi Piston Forging D40 dan cara serting
= ST dandord) mesin NC Lathe
sa | 112021 Membuat simulasi program NC Lathe menggunakan software Swansoft dan membuat perhitungan
- CUTT machiming time pada mesin NC Lathe
55 | 191172021 [Membuat pechitungan kapasitas produksi mesin NC Lathe
56 | 2271172021 [Menyusun bab 2 luporan
57 | 23/11/2021 [Menyusun bab | laporan dan penjelasan keglatan selama Praktik Kerja Lapangan (PKL)
58 | 24/11/2021 [Membuat penjelusan prosedur untuk produksi sebuah produk di PT. Hamatetsu Indonesia
59 | 25/11/2021 |Menyusun laporan Praktik Kerja Lapungan (PKL) untuk sethsp mahasiswa
60 | 26/11/2021 [Menyusun laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) untuk setiap mahasiswa
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No | Tangeal Hraian Kegiatan
OF [ 294172020 [Kulinh wmum moanuliktur Politeknik Neperl Takarta 2021

N } ) y ’
62 [ 3012021 [N eny uson Taporan Praktik Kerja | apangan (PKLY untiik setiap mahaskswa
63 [ OIA22020 |Menyusun Taporan Praktik Keria Lapangan (PR L) untik setiap mahasiswa
641 0/122021 | Membuat pelabelan nomor mesin
65 [ 0322021 [Membaat pelabelan nomor mesin dan mengamhil foto keglatan di departemen produksi
66 L OK 122027 [ Tidak masuk Karenn sokit
&7 | a0 \1\‘|1)|!\|1:| presentasi hasil faporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) untuk setiap
mahasisswa dan membuat pelabelan nomor mesin
68 | 0g 12202 Menyusun presentosi hasil Taporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) untuk setiap
mahasiswa dan membuat pelabelan nomor mesin
60 | 0o12202 Meny usun presentasi hasil laporan Praktik Kerja Lapangan (I'KL) untuk setiap
mahasiswa
70 [ 10122021 [Mengambil foto dan melenghapi slide untuk presentasi Laparan Praktik Kerja Lapangan (PKL)
T 130272021 [Membuat penjelasan proses NC Lathe pada Tabrikasi Piston Forging D40
72 | 147122021 {Menyusun laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) untuk setiap mahasiswa
73 | 157122021 |Mencari informasi tambahan terkalt proses NC Lathe dan sistem perpipaan pada proses annealing
74 | 16/1272021 |Mencari informasi tambahan terkuit proses NC Lathe
= Menyusun Presentasi hasil Taporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) dan mencari informasi tambahan
75 | 17711222021 5 P izl
= MENEENnn waler waste treatmet
76 | 20112/2021 [Mengisi absen yung disediakan oleh PT. Hamatetsu Indonesia
77 | 21122021 Membantu beberapa kegiatan di departemen purchase sepertl, membuat PO (Purchase Order) diey.
=V  menginput data surat jatan Perusahaan, Mengecek PO yang sudah closed
2 | 221122001 Membantu beberapa hegiatan di departemen purchose seperti, merckapitulasi kebutuhan APD yang
ST Tharus dibeli
29 | 23122021 Membantu beberapa kegiatan di departenmen purchase sepertl, membuat PO (Parehase Order) dies,
=R  menginpu duta surat jatan Pernsabian, Mengecek 110 yang sudah eloved
RO | 2471272021 [Membantu bebernpa heghutan di departenien purchase dan mencark bahan skripsi
81 | 2771272021 |Membuntu bebernpa keginton di departemen prarchae dan meneari bahan skripsi
82 | 28/12/2021 |Membantu beberapa hegintan di departemen purciuse dan meneart bihan shripsi
83 | 291272021 {Libur PT, Hamaotetsu Indonesia
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No [ Tanggal Uraian Kegiatan
84 | 30/1272021 [Libur PT. Ilamatetsu Indonesia
RS | 03/0172022 |Libur PT. Hamatetsu Indonesia
86 | 04/01/2022 | Diskusi kelompok mengenai bahan skripsi
87 | 05/01/2022 | Diskusi kelompok mengenai hahan skripsi
. Memhantu heberapa kegiatan di departemen purchase seperti, membuat PO (Purchase Order) dies,
88 | 06/01/2022 :
menginput data surat jalan Perusahaan, Mengecek PO yang sudah closed
80 | 07012022 Membantu heberapa kegiatan di departemen purchase seperti, membuat PO (Purchase Order) dies,
=777 Imenginput data surat jalan Perusahaan, Mengecek PO yang sudah cloved
90 | 10/0122022 [Penyulubian sidang OJT dan seminar proposal skripsi di Politeknik Negeri Jakarta
ot | noae Membantu heberapa hegiatan di departemen pure l:.:l.- sepertt, membuat MO (Purchase Order) dics,
menginput data surat jalan Perusatiaan, Mengeceh PO yang sidah cloved
02 | 100 Membantiu beberapa begratan di departemen ,”1'..f .:-. seperti, membuat 'O (Purchise Order) dies,
menginput datin sarat alan Perusahaan, Mengeced PO yang sudah cloved
O3 | 130122022 [Meny usun proposal shroips
94| 112022 INMeny usun proposal shopsi
05 | 17/00172022 [Meny usun proposal shoips
96 [ 180122022 |Neny usun proposal skripsi
97 | 19012022 [Menyusun proposal skripsi
o8 | 20002022 [Meny elesaihan lembar administrasi untuk peny elesaian PRI

w

20012022

Jministrast untuk peny elesaian PRI

Menyelesaikan lembar

100

2012022

Dokumentasi dan berpamitan dengan kan awan perusahaan

Pembimbing Industn Mahasiswa
Manajer Produkst
PT. Hamatetsu Indonesia
v
Vv
N )
ifi Daffa Zayyan Suryana

\'l)?r:l‘ll:.%lrl"s NIM. 1802411016
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