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ANALISIS PERHITUNGAN BIAYA PRODUKSI
PROGRESSIVE DIES PRODUK PIN KOIN

Muhammad Naufal Juliansyah?, Budi Yuwone!), Dhiya Luqyana?

Y Program Studi Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri
Jakarta, Kampus UI'Depok, 16424

Email : muhammad.naufal.juliansyah.tm23 @stu.pnj.ac.id

ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan menganalisis biaya produksi pembuatan progressive dies
untuk produk pin koin serta menentukan Harga Pokok Produksi (HPP) dan
estimasi harga jual. Metode yang digunakan adalah deskriptif kuantitatif dengan
memanfaatkan data aktual hasil observasi selama proses manufaktur. Analisis
meliputi biaya material, biaya penggunaan mesin; biaya bahan baku, biaya tenaga
kerja langsung, biaya overhead pabrik, serta.alokasi biaya investasi dies. Hasil
penelitian menunjukkan bahwa biaya pembuatan satu set progressive dies sebesar
Rp4.614.950, terdiri atas biaya material Rp2.428.550 dan biaya penggunaan
mesin Rp2.186.400. Pada simulasi produksi 5.000 pin koin, total biaya produksi
mencapai Rp8.129.750 dengan HPP sebesar Rp1.626 per koin. Dengan margin
keuntungan 20%, harga jual yang direkomendasikan berkisar Rp1.950-Rp2.000
per koin. Hasil penelitian menunjukkan bahwa penggunaan progressive dies lebih
ekonomis pada produksi.massal karena biaya investasi dapat terdistribusi pada

jumlah produk yang lebih besar.

Kata kunci: biaya produksi, progressive dies, pin koin, harga pokok produksi.
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ABSTRACT

This study aims to analyze the production cost of manufacturing a progressive die
for coin pin production and to determine the Cost of Goods Manufactured
(COGM) and the estimated selling price. A quantitative descriptive method was
applied using actual data obtained from observations during the manufacturing
process. The analysis covered material €os ningcosts, raw material costs,
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Perkembangan industri manufaktur saat ini menuntut perusahaan untuk
meningkatkan produktivitas, kualitas produks.serta efisiensi biaya produksi.
Salah satu komponen penting dalam industri pembentukan logam adalah
dies, yaitu alat bantu.preduksi yang digunakan untuk“.membentuk,
memotong, maupun _mencetak material sesuai bentuk yang diinginkan.
Dalam industri_pencetakan koin, dies berperan sebagai alat utama yang
menentukan kualitas hasil cetakan serta kapasitas produksi yang dapat
dicapai. Penggunaan dies yang tepat mampu menghasilkan produk dengan

tingkat presisi tinggi dan waktu produksi yang lebih singkat[1].

Dies merupakan salah satu jenis dies yang mampu melakukan lebih dari
satu proses pemotongan atau pembentukan dalam satu kali langkah kerja
(stroke). Penggunaan dies dapat meningkatkan efisiensi proses produksi
karena mengurangi jumlah tahapan pengerjaan, waktu produksi, serta biaya
penanganan material dibandingkan penggunaan beberapa dies terpisah.
Selain itu, dies banyak digunakan pada industri yang membutuhkan produksi
massal dengan tingkat akurasi tinggi, termasuk pada proses pembuatan

koin[2].

Dalam proses pembuatannya, .dies memerlukan material berkualitas
tinggi, proses permesinan presisi, perlakuan panas (heat treatment), proses
perakitan, serta pengujian sebelum digunakan dalam produksi. Kompleksitas
proses tersebut. menyebabkan biaya pembuatan dies menjadi-salah satu
komponen investasi terbesar dalamsistem. produksi.stamping. Biaya tersebut
meliputi biaya material, biaya tenaga kerja, biaya penggunaan mesin, biaya
proses heat treatment, serta biaya overhead produksi lainnya. Oleh karena itu,
diperlukan analisis biaya produksi yang akurat agar perusahaan dapat
mengetahui besarnya biaya yang dikeluarkan dan menentukan harga produksi

yang kompetitif [3].
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3.

Penelitian mengenai biaya produksi tooling menjadi penting karena biaya

dies memiliki pengaruh langsung terhadap biaya produksi produk yang
dihasilkan. Estimasi biaya yang kurang tepat dapat menyebabkan kerugian
perusahaan maupun ketidaktepatan dalam penentuan harga jual produk.
Beberapa penelitian menunjukkan bahwa analisis biaya produksi pada tooling
dapat digunakan sebagai dasar. pengambilan perusahaan dalam perencanaan

produksi, pengendalian biaya, dan peningkatan efisiensi manufaktur[4].

1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan uraian latar belakang diatas maka rumusan masalah

dalam penulisan ini yaitu :

. /Apa saja komponen biaya yang mempengaruhi pembuatan dies produk koin?

Bagaimana perhitungan biaya produksi dies produk koin berdasarkan biaya
material dan biaya permesinan?

Berapa total biaya produksi yang dibutuhkan dalam pembuatan dies produk

koin?

1.3 Tujuan Penulisan Laporan Tugas Akhir

Adapun tujuan penulisan yang ingin dicapai dalam penulisan laporan

tugas akhir ini adalah sebagai berikut :

Mengidentifikasi komponen«~biaya yang rterlibat dalam pembuatan dies
produk koin.

Menghitung biaya produksi dies produk: keoin berdasarkan data aktual
produkst.

Menentukan total biaya produksi dies produk koin.

1.4 Manfaat Penelitian

Penelitian ini diharapkan dapat memberikan informasi mengenai besarnya

biaya produksi dies produk koin berdasarkan biaya material, biaya penggunaan
permesinan. Hasil penelitian dapat digunakan sebagai bahan evaluasi untuk
meningkatkan efisiensi biaya produksi serta sebagai referensi bagi penelitian
selanjutnya yang berkaitan dengan analisis biaya produksi pada proses

manufaktur.
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1.5 Batasan Masalah
Agar pembahasan dalam Tugas Akhir ini lebih terfokus, sistematis, dan tidak
melebar ke luar dari tujuan utama penulis, maka perlu ditetapkan batasan-
batasan masalah. Batasan ini juga bertujuan untuk menyesuaikan dengan
keterbatasan waktu, fasilitas, serta‘ruang lingkup pengerjaan yang ada di
lapangan. Adapun batasan‘masalah dalam Tugas Akhir ini adalah sebagai

berikut:

1. Penelitian hanya dilakukan pada proses pembuatan dies produk koin.

2. Analisis biaya meliputi biaya material dan biaya penggunaan permesinan.
3. /Data yang digunakan berasal dari proses produksi.

4. Analisis difokuskan pada biaya produksi hingga dies siap digunakan.

1.6 Lokasi Objek Tugas Akhir
Proses pengerjaan tugas akhir i dilaksanakan di salah satu workshop yang
berada di daerah Bekasi Utara yang bernama PT. BATUM SARANA
SEJAHTERA serta workshop Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta untuk

kegiatan konsultasi dengan dosen pembimbing:

1.7 Sistematika Penulisan
Dalam penyusunan laporan Tugas Akhir ini, penulis membagi menjadi 5 bab.
Sistematika penulisan laporan.adalah sebagai berikut :
BAB I PENDAHULUAN
Bab ini menjelaskan tentang latar belakang, rumusan masalah, tujuan
penulisan,
manfaat penulisan, dan sistematika penulisan.
BAB II TINJAUAN PUSTAKA
Bab ini menjelaskan beberapa proses yang-akan-dilakukan pada perhitungan
biaya dies.
BAB IIl METODOLOGI
Bab ini membahas tahapan metodologi yang digunakan atau diagram alir
penelitian.
BAB IV PEMBAHASAN

Bab ini membahas tentang perhitungan biaya proses progressive dies.



Bab ini membahas tentang Kesimpulan dan saran dari seuluruh pembahasan

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

proses biaya dies.

Hak Cipta:

1. Dilarang So:ﬂo..a
; a. Pengutipan hanya

2. Dilarang men
tanpa izin Po

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

P n.n“nm.-: atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
1k kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

umkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
knik Negeri Jakarta o RoR
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BAB YV
PENUTUP

5.1 Kesimpulan
Berdasarkan hasil penelitian yang telah dilakukan, dapat disimpulkan hal-hal

sebagai berikut :

1. Biaya pembuatan satu set progressive dies terdiri atas biayamaterial sebesar
Rp2.428.550 dan'biaya penggunaan mesin sebesar Rp2.186.400, :schingga
total biaya produksi progressive dies mencapai Rp4.614.950. Komponen

biaya tersebut merupakan investasi awal yang diperlukan dalam proses

produksi pin koin menggunakan sistem progressive dies.

2. ~Berdasarkan simulasi produksi sebanyak 5.000 unit pin Koin, total biaya
produksi yang meliputi biaya bahan baku, biaya tenaga kerja langsung,
biaya overhead pabrik, dan alokasi biaya investasi progressive dies sebesar

Rp8.129.750. Dari total biaya tersebut diperoleh Harga Pokok Produksi

(HPP) sebesar Rp1.626 per unit.

3." Berdasarkan hasil perhitungan HPP dengan penambahan margin
keuntungan sebesar 30%, diperoleh estimasi harga jual produk sebesar
Rp2.100 per wunit.  Harga tersebut _dinilai  mampu‘’ memberikan

keuntungan yang wajar serta tetap mempertimbangkan aspek daya saing

produk di pasar.

5.2 Saran

Berdasarkan hasil penelitian yang telah dilakukan, beberapa saran yang dapat
diberikan sebagai bahan pengembangan penelitian maupun penerapan di mdustri

adalah sebagai berikut.

1. Perusahaan “disarankan untuk  melakukan pengendalian penggunaan
material secara lebih efektif guna‘meminimalkan terjadinya material waste
selama proses produksi, sehingga biaya bahan baku dapat ditekan dan

efisiensi produksi dapat ditingkatkan.

2. Optimalisasi proses pemesinan, khususnya pada proses wire cut dan proses
dengan waktu pengerjaan yang relatif tinggi, perlu dilakukan melalui
pengaturan parameter pemotongan, perencanaan proses yang lebih efisien,
serta penerapan metode kerja yang tepat agar biaya produksi dapat

dikurangi.
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Produksi Dan Laba,” ULIL ALBAB J. Ilm. Multidisiplin, vol. 5, no. 1, pp. 111-121,
2025, doi: 10.56799/jim.v5i1.14224.

“Meningkatkan Omzet Penjualan
u-llmu Ekon., vol. 16, no.

B. Fernanda, A. Wahyudi, and H. Indarriyanti,
Minuman Sari Nanas Pada Pt . Putra Ja e
2, pp. 76—-86, 2024.
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

\ 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber:
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

/  2.Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
‘ tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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& Invoice | Tokopedia S

.
tokopedia [Rfoice
584552093599565367
DITERBITKAN ATAS NAMA UNTUK
Penjual : Wijaya teknik tangerang Pembeli : Nur Hidayat
Tanggal Pembelian : 17 Juni 2026
Alamat Pengiriman : Nur Hidayat (+62)82211650462)
JI Narogong megah 2 blok E9 no 7 RT 6 RW
21 Bekasi Timur, Kota Bekasi, 17115 Jawa
Barat
INFO PRODUK JUMLAH HARGA SATUAN TOTAL HARGA
per spring tekan baja od 7mm kawat 0.8mm panjang 3 Rp6.250 Rp18.750
60mm
Berat: 20 gr
‘SUBTOTAL HARGA PRODUK Rp18.750
Total ongkos kirim Rp11500
Voucher ongkir platform -Rp11.500
Asuransi pengiriman Rp200
Biaya jasa aplikasi Rp1.000
TOTAL BELANJA Rp19.950
Biaya Layanan Rp2.500
TOTAL TAGIHAN Rp22.450
GRATIS DNGKIR Metode Pembayaran:

© Asuransi Pengiriman Tokopedia

Invoice ini sah dan diproses oleh komputer
Silakan hubungi Tokopedia Care apabila kamu membutuhkan bantuan.

Offline Store
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

\ ; 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
—— tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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(© Hak Cipta milik Politeknik Neg
Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
2. Dilarang gmﬂ:ﬁs_ﬁs dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun

tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Invoice | Tokopedia

Penjual © UTAMA AKSESORIS MOLD Pembeli © Nur Hidayat
Tanggal Pembelian : 15 Juni 2026
Alamat irman : Nur Hidayat (( )
JI Narogong megah 2 blok E9 no 7 RT 6 RW
21 Bekasi Timur, Kota Bekasi, 17115 Jawa
Barat
INFO PRODUK JUMLAH HARGA SATUAN TOTAL HARGA
Stralght Punch STP 4x40 / 4x50 / 4x80 / 4x70 - 2 Rp19.900 Rp39.800
Materlal SKD 11- STP 4X40
Berat:-12 gr
‘SUBTOTAL HARGA PRODUK Rp39.800
Total ongkos kirim Rp19.500
Voucher ongkir platform -Rp19.500
Asuransi pengiriman Rp400
Biaya jasa aplikasi Rp1000
TOTAL BELANJA Rp41.200
Biaya Layanan Rp2.500
TOTAL TAGIHAN Rp43.700
GRATIS DNGKIR Metode Pembayaran:

© Asuransi Pengiriman Tokopedia

Invoice ini sah dan diproses oleh komputer

Silakan hubungi Tokopedia Care apabila kamu membutuhkan bantuan.
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