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ABSTRAK

SELETND I ED

Pros@ pengeringan kain batik secara konvensional masih bergantung pada sinar matahari sehingga
ang@-dipengaruhi oleh kondisi cuaca, kelembapan udara, dan intensitas penyinaran. Kondisi tersebut
men}g)abkan waktu pengeringan menjadi tidak menentu serta berpotensi menurunkan kualitas hasil
pe ngerlngan Oleh karena itu, diperlukan suatu mesin pengering yang mampu bekerja secara lebih
- efektif, terkontrol, dan tidak bergantung pada kondisi lingkungan. Penelitian ini bertujuan untuk
" menganalisis pengaruh suhu elemen pemanas, kecepatan putaran mesin, dan waktu pengeringan
terhadap kadar air kain batik, serta menentukan kombinasi parameter operasi yang menghasilkan
kondisi pengeringan optimum. Penelitian menggunakan mesin pengering batik sistem putar berbasis
elemen pemanas yang merupakan hasil modifikasi mesin cuci otomatis_berkapasitas 6 kg. Variabel

penelitian terdiri atas suhu elemen pemanas (40°C dan 50°C); kecepatan putaran mesin (280 rpm dan
920 rpm), serta waktu pengeringan (10 menit dan 15 menit). Rancangan percobaan disusun
menggunakan metode 2% Full Factorial Design dengan delapan kombinasi perlakuan dan tiga kali
replikasi sehingga diperoleh 24 data pengujian. Data hasil pengujian dianalisis menggunakan perangkat
lunak Minitab melalui Main Effects Plot, Interaction Plot, Analysis of Variance (ANOVA), Pareto Chart,
persamaan regresi, dan Response Optimizer. Hasil penelitian menunjukkan bahwa ketiga faktor utama
berpengaruh signifikan terhadap kadar air kain batik, yaitu suhu elemen pemanas (p-value = 0,020),
kecepatan putaran mesin (p-value = 0,000), dan waktu pengeringan (p-value = 0,002). Kecepatan
putaran mesin merupakan faktor yang memberikan pengaruh paling dominan berdasarkan nilai F -value
sebesar 99,81 dan Parecto Chart of the Standardized Effects. Sementara itu, interaksi antar faktor tidak
memberikan pengaruh yang signifikan (p-value > 0,05). Hasil optimasi menunjukkan bahwa kombinasi
parameter terbaik diperoleh pada suhu elemen pemanas 50°C, kecepatan putaran mesin 920 rpm, dan

: Jaquins ueyangakuaw uep uexwmue:uaw edue; i siyny e/uex qmn|as neje ueibeqas diynbuaw Huese|iqg ‘L

" waktu pengeringan 15 menit, dengan nilai prediksi kadarrairssebesar'57,91% dan_nilaiscomposite
desirability sebesar 0,9297. Hasil penelitian in1 menunjukkan‘bahwa mesin pengering batik sistem putar
berbasis elemen pemanas mampu menghasilkan proses pengeringan yang lebih terkontrol dan
berpotensi meningkatkan efisiensi proses pengeringan kain batik.

Kata kunci: mesin pengering batik, elemen pemanas, 2% Full Factorial Design, Minitab, kadar air,
optimasi parameter.
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ABSTRACT

abap y1uyay|

The @nventional dryingprocess of batik fabric still relies on direct sunlight, making it highly dependent

on wﬁ'ther conditions, ait humidity, and solar radiation intensity. These conditions result in inconsistent
drym@ times and may reduce the quality of the drying process. Therefore, a drying machine capable of
operagng effectively, consistently, and independently of environmental conditions is required. This
study aims to analyze the effects of heating element temperature, drum rotational speed, and drying
time on the moisture content of batik fabric, as well.as to determine the optimum operating parameter
combination. The study employed a rotary drying system. equipped with an electric heating element,
developed by modifying a 6-kg automatic washing machine. The experimental factors consisted of
heating element temperatures of 40°C and 50°C, drum rotational speeds of 280 rpm and 920 rpm, and
drying times of 10 minutes and 15 minutes. The experiments were designed using a 2% Full Factorial
Design, consisting of eight treatment combinations with three replications, resulting in a total of 24
experimental runs. Experimental data were analyzed using Minitab_through the Main Effects Plot,
Interaction Plot, Analysis of Variance (ANOVA), Pareto Chart, regression equation, and Response
Optimizer. The results showed that all three main factors significantly affected the. moisture content of
batik fabric, namely heating element temperature (p-value = 0.020), drum rotational speed (p-value =
0.000), and drying time (p-value = 0.002). Drum rotational speed was identified as the most influential
factor, with the highest F-value 0f 99.81,.as confirmed by the Pareto Chart of the Standardized Effects.
eanwhile, the interactions among the factors were not statisticallysignificant (p-value > 0.05). The

28

optimization results indicated that the optimumoperatingieconditions wereachieved at a heating element
temperature of 50°C, a drum rotational speed of 920 rpm, and a drying time of 15 minutes, yielding a
predicted moisture content of 57.91% with a composite desirability value of 0.9297. These findings
demonstrate that the developed rotary drying system with an electric heating element provides a more
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controlled drying process and hasthe.potential to improve the efficiency of batik fabric.drying.

Keywords: batik drying machine, electric heating element, 2% Full Factorial Design, Minitab, moisture
content, parameter optimization.
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a) PENDAHULUAN
©
~*
.L;Atar Belakang
= Permasalahan yang sering muncul dalam proses pengeringan kain adalah durasi
x

paygeringan yang lama, ketidakmerataan distribusi panas, serta kemungkinan penurunan
o
kmalitas kain akibat suhu yang tidak sesuai* (Fujiwara, 2022.)..Pada pengeringan secara

(1)
1§nual, kain dapat mengalami pengeringan yang tidak merata disebabkan oleh perbedaan

pg)aran panas di setiap bagian kain. Di sisi lain, penggunaan mesin pengering sederhana
ygng belum dioptimalkan juga dapat menghasilkan ‘masalah baru, seperti penggunaan
e%rgi yang tinggiy'suhu ruang pengering yang tidak stabil, serta kualitas pengeringan yang
b%urn terjagas Dalam konteks mesin pengering batik dengan sistem putar berbasis elemen
pgmanas, parameter seperti suhu pemanas, kecepatan putaran, dan waktu pengeringan
menjadi faktor yang sangat berpengaruh terhadap kinerja mesin (Irawan et al., 2023.). Jika
parameter tersebut tidak dikelola dengan baik, maka hasil pengeringan dapat menjadi
kurang maksimal(Asahi, 2025).

Studi tentang pengoptimalan parameter mesin pengering kain menjadi penting seiring
dengan meningkatnya kebutuhan industri batik akan teknologi produksi yang lebih efisien
dan terstandarisasi. Proses pengeringan yang cepat, merata, dan stabil dapat membantu
pelaku usaha untuk meningkatkan kapasitas produksi serta menjaga kualitas produk batik.
Selain itu, penggunaan mesin pengering dengan elemen pemanas memungkinkan
kelangsungan proses produksi meskipun cuaca tidak mendukung. Pentingnya penelitian ini
juga terkait dengan efisiensi energi,, karena pengaturans parameter yang tepat dapat
mengurangi pemborosan listrik tanpa mengorbankan kualitas pengeringan. Dengan
demikian, pengoptimalan parameter mesin pengering tidak hanya memberikan kontribusi
pada aspek teknis, tetapi juga meningkatkan produktivitas dan daya saing industri batik
(Fitr1 Widiastuti et al., 2024).

Penelitian sebelumnya telah membahas penggunaan mesin pengering untuk produk
tekstil, hasil pertanian, dan material lain yang membutuhkan pengendalian suhu dan waktu.
Namun, penelitian yang secara khusus mengkaji bagaimana mengoptimalkan parameter
mesin pengering batik sistem putar berbasis elemen pemanas masih relatif terbatas.
Sebagian besar penelitian hanya berkonsentrasi pada perancangan alat atau pengujian
performa mesin tanpa menganalisis kombinasi parameter secara menyeluruh. Selain itu,

seringkali tidak ada penelitian yang menyeluruh tentang efek interaksi antarparameter

1
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sgperti suhu, waktu pengeringan, dan kecepatan putaran. Meskipun demikian, hubungan
a%ara parameter tersebut dapat memiliki dampak yang signifikan terhadap efektivitas
Iﬁlgeringan. Akibatnya, metode eksperimental yang mampu mengevaluasi dampak faktor
u%ma dan hubungan antarparameter secara lebih menyeluruh diperlukan (Haris &

Iﬁmawan, 2023).

-OU Penelitian baru-baru ini mencakup penggunaan. teknik desain faktor 2% untuk
n?ngoptimalkan fitur mesin pengering batik dalam sistem putar berbasis elemen pemanas.
I\E-@tode ini memungkinkan para peneliti untuk menganalisis tiga komponen utama secara
bzsamaan, masing-masing” pada dua tingkat perlakuan, untuk mengetahuipengaruh
iéiividu dan hubungan antarparameter terhadap hasil pengeringan. Metode ini mampu
ng'mberikan dasar kuantitatif untuk menentukan kombinasi parameter terbaik, yang
%mbuatnya lebih sistematis dibandingkan metode coba-coba konvensional. Diharapkan
ba'nwa penggabungan sistem putar dengan elemen pemanas pada mesin pengering batik
akan membuat panas tersebar lebih merata, mempercepat proses pengeringan, dan tetap
menjaga kualitas kain batik. Oleh karena itu, penelitian ini memberikan kontribusi baru
untuk kemajuan teknologi pengeringan batik yang lebih efisien yang berbasis analisis
eksperimen(Meifiani. et al., 2019).

Studi sebelumnya tentang teknologi pengeringan menunjukkan-bahwa suhu, waktu,
aliran udara, dan mekanisme pergerakan bahan adalah komponen penting yang
memengaruhi laju pengeringan dan kualitas produk:=Studi tentang: mesin pengering
berbasis elemen pemanas menunjukkan bahwa meningkatkan suhu dapat mempercepat
proses pengeringan; namun, penggunaan suhu yang terlalu tinggi dapat menyebabkan
material menjadi kurang baik. Menurut penelitian tambahan tentang sistem pengering
berputar, gerakan rotasi dapat membantu menyebarkan panas secara merata dan
memperbaiki kontak udara panas dengan permukaan bahan (Rizki Al Aziz et al;, 2024.).
Sebaliknya, metode desain faktor'telah. banyak digunakan.dalam optimasi' proses
manufaktur karena dapat secara efektif mengidentifikasi pengaruh faktor utama dan
interaksi antarvariabel. Namun, metode ini untuk pengeringan kain batik dengan sistem
putar masih perlu dipelajari.

Penelitian ini saat ini sedang mengerjakan mesin pengering kain yang fokus pada fungsi
pengeringan dan pengoptimalan parameter proses dengan menggunakan metode statistik
eksperimental. Metode desain factorial 2k adalah pendekatan kontemporer yang

memungkinkan proses optimasi yang terukur, efektif, dan berbasis data. Metode ini dapat

digunakan untuk menentukan kombinasi parameter terbaik berdasarkan respons

2
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pgngeringan, seperti waktu pengeringan, kadar air akhir, keseragaman pengeringan, dan
)

kﬁlsumsi energi. Penelitian ini diharapkan dapat menghasilkan model pengeringan batik
Mg lebih sesuai, efektif, dan relevan bagi industri kecil maupun menengah dengan

Y
ngnggabungkan sistem putar, komponen pemanas, dan rancangan eksperimen faktorial.

X
m
x
0
T
-+
Y

(gth karena itu, penelitian ini memainkan peran penting dalam kemajuan teknologi
p@lgeringan batik kontemporer, yang akan membantu meningkatkan kualitas dan
pgbduktivitas produksi kain.
x
E.

& .
2 Bmmusan Masalah Penelitian

1.
D
Berd&arkan latar belakang penelitian yang telah diuraikan, maka rumusan masalah dalam

peneiﬁan ini adalah sebagai berikut:
)

1%- Bagaimana pengaruh parameter suhu, waktu pengeringan, dan kecepatan putaran
o terhadap hasil pengeringan kain pada mesin pengering kain sistem putar berbasis

elemen pemanas?

2. Bagaimana pengaruh interaksi antara suhu, waktu pengeringan, dan kecepatan putaran

terhadap efektivitas proses pengeringan kain berdasarkan metode 2+ factorial design?

3. Bagaimana kombinasi parameter yang paling optimal untuk.menghasilkan proses
pengeringan batik yang efektif dan efisien berdasarkan analisis menggunakan aplikasi

Minitab?

1.3 Tujuan Penelitian
Berdasarkan rumusan masalah tersebut, maka Tujuan penelitian dalam penelitian ini adalah

sebagai berikut:

1. Menganalisis pengaruh parameter suhu, waktu pengeringan, dan kecepatan putaran
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terhadap hasil pengeringan batik.pada mesin pengering batik.sistem putar berbasis

elemen pemanas.

2. Menganalisis pengaruh interaksi antara suhu, waktu pengeringan, dan kecepatan
putaran terhadap efektivitas proses pengeringan batik menggunakan metode 2k factorial

design.



eyeyer abap yiuyaiijod uizi eduey

3
<
o
=
o
=3
Q
3
[}
3
Q
c
3
c
3
>
o
=
Q.
Q
3
3
(1]
3
T
m
=
o
o
3
<
o
=
'
(1)
o
o
=
Q
3
Q
-
Q
c
w
o
c
=
c
=
=
Q
=
<
o
-
=
=
5
Q.
=L
o
3
o
(1]
3
-
c
=
Q
T
Q
T
c
3

57
b
[
3
Q
c
=,
T
Qo
3
!
Q.
o
=
3
[}
-
c
_
=
Q
=]
P
[}
T
m
=
.
=
Q
Q
=}
<
o
=
Q
3
o
-
o
=
el
S 3
=
o
=
=
=
2
[
Q
(1]
=X
—
o
=
o
=
-
o

w
o
o
=
@
<
[~
T
o
=
=
o
=
<
S
c
S
-~
£
x
e
o
T
o
=
-4
=
@
o
=}
T
o
3
2
S
=
&
3
T
o
=
o
=
o
=
T
o
=
£
=
o
=
3
<
S
3
)
g
T
o
=
£
=
Y
=
)
T
e
S
3
T
®
S
£
w
o
=
=
= b
=
el
o
-
o
c
=
=
N
)
c
o
=)
w
c
)
-+
£
3
o
w
v
)
77

3 Menentukan kombinasi parameter suhu, waktu pengeringan, dan kecepatan putaran
Q
*'yang paling optimal untuk menghasilkan proses pengeringan batik yang efektif dan

'E efisien berdasarkan hasil analisis menggunakan aplikasi Minitab.

Iw ey

4 lﬁnfaat Penelitian

T
=
8]

E
M

an?at yang diharapkan dari penelitian ini terdiri dari.manfaat teoritis dan manfaat praktis.

1.4. lg/[anfaat Teoritis

; Secara teoritis, penelitianini diharapkan dapat memberikan kontribusi dalam
penggmbangan ilmu pengetahuan, khususnya pada bidang optimasi proses pengeringan,
pera%angan eksperimen, dan teknologi mesin pengering batik. Penelitian ini juga dapat
mengmbah referensiilmiah mengenai penerapan metode 2+ factorial design dalam menganalisis
penggruh parameter suhu, waktu pengeringan, .dan kecepatan putaran terhadap hasil
pengeringan. Selain itu, hasil penelitian in1 dapat menjadi dasar bagi penelitian selanjutnya
-yang berkaitan dengan optimasi mesin pengering berbasis elemen pemanas maupun sistem
pe

engering putar.
1.4.2 Manfaat Praktis

Secara praktis, penelitian ini diharapkan dapat memberikan rekomendasi parameter
operasional mesin pengering batik yang lebih efektif dan efisien, khususnya dalam pengaturan
suhu, waktu pengeringan, dan kecepatan putaran. Hasil penelitian ini dapat membantu pelaku
industri batik dalam ‘meningkatkan produktivitas, menjaga kualitas kain batik, mengurangi
ketergantungan terhadap cuaca, serta menekan penggunaan energi yang tidak diperlukan.
Selain itu, penelitian ini dapat menjadi acuan dalam pengoperasian dan pengembangan mesin
p

engering batik sistem putar berbasis elemen pemanas agar lebih optimal dan aplikatif di
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lingkungan industri kecil maupun.menengah.

1.5 Sistematika Penulisan Tugas Akhir
Sistematika penulisan Tugas Akhir ini disusun untuk memberikan gambaran mengenai
isi setiap bab sehingga memudahkan pembaca dalam memahami alur penelitian yang

dilakukan. Adapun sistematika penulisan Tugas Akhir ini adalah sebagai berikut.

1. BAB I Pendahuluan, berisi latar belakang penelitian, rumusan masalah, tujuan

penelitian, manfaat penelitian, batasan masalah, serta sistematika penulisan Tugas

Akhir.
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2= BAB II Tinjauan Pustaka, berisi landasan teori dan kajian pustaka yang mendukung

Q
: penelitian, meliputi teori mengenai proses pengeringan, mekanisme perpindahan panas

L

e '§_ dan perpindahan massa, mesin pengering batik, rotary drying system, elemen pemanas,

(Y
5 kadar air kain, pengendalian suhu menggunakan metode Proportional Integral

[
~
8]
T
—
[

= =: Derivative (PID), Design of Experiment (DOE), metode 2% Full Factorial Design,
g analisis menggunakan perangkat lunak Minitab,serta penelitian terdahulu yang relevan

= sebagai dasar dalam penyusunan penelitian:

T

35 BAB III Metode Peneclitiany berisi waktu dan tempat penclitian,~alat dan bahan

n

= penelitian, deskripsi serta’ realisasi mesin., pengering batik, prosedur ‘penelitian,

rancangan percobaan menggunakan metode 2% Full Factorial Design, variabel

11aba

w penelitian, teknik pengambilan data, metode pengukuran kadar air kain, serta metode
:’T analisis data menggunakan perangkat lunak Minitab.
—

48 BAB IV Hasil Penelitian.dan Pembahasan, berisi hasil pengujian mesin._pengering
batik, analisis data menggunakan Main Effects Plot, Interaction Plot, Analysis of
Variance (ANOVA), Pareto Chart, persamaan regresiy dan Response Optimizer, serta
pembahasan mengenai pengaruh suhu elemen pemanas, kecepatan putaran mesin, dan
waktu pengeringan terhadap kadar air kain batik berdasarkan teori dan penelitian
terdahulu.

5. BAB V Penutup, berisi kesimpulan yang diperoleh berdasarkan hasil penelitian serta
saran yang dapat digunakan ;sebagai bahan pengembangan penelitian selanjutnya

maupun penyempurnaan mesin pengering batik yang telah dirancang.
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Y

R

: Jaquins ueypngakuaw uep ueywnjuesuaw edue) jul sijn} eAi1e) yninjas neje ueibeqas d

T BAB V
)
N KESIMPULAN DAN SARAN
<3
o i
- 551 I%bsnmpulan
58 =
‘; :5».' = Berdasarkan hasil penelitian dan analisis yang telah dilakukan terhadap mesin
§ pengging batik sistem putar berbasis elemen pemanas'menggunakan metode 2 Full Factorial
c =
5 Desifgh, dapat diambil beberapa kesimpulanssebagai berikut.
x
=)
=" Mesin pengering kain sistem putar berbasis elemen pemanas mampu melakukan proses
=2 . . . . "
8 pengeringan kain batik dengan memanfaatkan perpindahan panas melalui aliran udara
g. panas dan rotasic drum schingga proses pengeringan berlangsung lebih “efektif

dibandingkan pengeringan secara konvensional.

Variabel suhu elemen pemanas, kecepatan‘putaran mesin, dan waktu pengeringan
memberikan pengaruh terhadap respon pengeringan yang meliputi kadar air akhir,
tingkat kekeringan, dan kualitas visual kain. Besarnya pengaruh masing-masing faktor

dapat diketahui melalui analisis statistik menggunakan metode 2 Full Factorial Design.

Analisis menggunakan perangkat lunak Minitab menunjukkan adanya pengaruh faktor
utama maupun interaksi antar faktor terhadap respon penelitian. Melalui analisis
tersebut dapat ditentukan kombinasi parameter operasi yang memberikan hasil

pengeringan paling optimal.

Hasil uji konfirmasi menunjukkan® bahwa kombinasi parameter optimum yang
diperoleh dari analisis factorial mampu menghasilkan respon yang mendekati atau
sesuai dengan nilai prediksi, sehingga metode 2« Full Factorial Design dapat digunakan
sebagai pendekatan yang efektif dalam menentukan kondisi operasi mesin pengering

batik.

Berdasarkan keseluruhan hasil penelitian, metode 2% Full Factorial Design terbukti
mampu mengurangi jumlah percobaan dibandingkan metode eksperimen konvensional
sekaligus memberikan informasi mengenai pengaruh setiap faktor dan interaksi antar

faktor dalam proses pengeringan kain.
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: Jaquins ueypngakuaw uep uexwnjueduaw eduey juj sijn} efiey yninjas neje ueibeqas diynbuaw Huese|

=
Berdmyarkan hasil penelitian yang telah dilakukan, terdapat beberapa saran yang dapat
ija«%an bahan pertimbangan untuk penelitian selanjutnya, yaitu sebagai berikut.

=)
= Penelitian selanjutnya disarankan untuk menambahkan faktor penelitian lain, seperti

1

= laju aliran udara (airflow), kelembapan udara, kapasitas beban kain, dan jenis bahan

(o)

= kain batik, sehingga pengaruh masing-masing parameter terhadap proses pengeringan

(1)
’; dapat dianalisis secara lebih komprehensif.

|

22 Penelitian berikutnya dapat menerapkan metode optimasi yang lebih lanjut, seperti

Response Surface'Methodology (RSM) atau Central Composite Design (CCD); untuk

1969

- memperoleh.kombinasi parameter operasi yang lebih optimal dibandingkan metode 2°

e

o Full Factorial Design.

ey

3. Sistem pengering dapat dikembangkan dengan menerapkan kontrol suhu otomatis
berbasis PID atau sistem kendali cerdas lainnya agar suhu di dalam ruang pengering
lebih stabil sehingga kualitas hasil pengeringan menjadi lebih baik dan konsumsi energi

lebih efisien.

b

Pengujian sebaiknya dilakukan dengan variasi jenis kain batik, ukuran kain, dan jumlah
muatan yang berbeda untuk mengetahui kinerja mesin pada berbagai kondisi operasi

sehingga hasil penelitian memiliki tingkat generalisasi yang lebih baik.

5. Penelitian selanjutnya disarankan untuk mengevaluasi konsumsi energi listrik dan
efisiensi termal mesin pengering sehingga dapat diketahui tingkat efektivitas

penggunaan energi selama proses pengeringan.

6. Perlu dilakukan pengujian dalam skala yang lebih besar atau pada kondisi operasional
industri batik agar kinerja.mesin dapat dievaluasi pada lingkungan kerja yang

sebenarnya serta mendukung penerapan.teknologi pengering-secara lebih luas.

74



eyeyer abap yiuyaiijod uizi eduey

undede )ynjuaq wejep 1ui sijn} eA1e) ynin|as neje ueibeqas yelueqiadwaw uep ueywnwnbuaw buele|iqg 'z

eyiejer 363 Yiuyalijod Jefem Buek uebunuaday) uexibniaw yepn uednnnbuad °q

‘yejesew njens uenefu} neje }nyj uesjjinuad ‘ueiode] uesijnuad ‘Yelw|i eAiey uesiinuad ‘ uenipuad ‘ueyipipuad uebunuada) ynjun efuey uediynbuad ‘e

§er@

St
di

%eH :

exid
:3
M|od )||]£.u g;dl

Alfaﬂz

Ny

FET4

-
o
=

: Jaquins ueypngakuaw uep uexwnjue>uaw eduey jui sijn} efiey] yninjas neje ueibeqas diynbuaw Huese|iqg °L

DAFTAR PUSTAKA

ynora-Pdf+11+No+1+2023+Hal+21-28. (N.D.).

to, +08jiti63+16+Ti+29+Ahmad+ Untar+Jakarta+Rev. (N.D.).

Lidia, L., & Ledyanna, A. (2025). Identifikasi Kandungan Kadar Air Nuget Bayam
(Amaranthus Spp.) Dengan Metode Gravimetri. Journal Of Food Security And
Agroindustry, 3(2). Https://Doi.Org/10.58184/Jfsa:V3i2.666

S., & Mugisidi, D. (2025). E-208 Tinjauan Pustaka: Pengaruwh Temperatur Udara
Keluar Terhadap Proses Penguapan. 10, 2025.

Andlﬁani, M., Harianto, S., Prawira-Atmaja, M. 1., Lestari, P. W., Shabri, S., Maulana, H., &

Putri, S. H. (2022). Laju Penurunan Kadar Air Dan Nilai Karakteristik Fisik
Berdasarkan Sistem Pengeringan Akhir Pada Pengolahan Teh Hijau. Jurnal
Teknotan, 16(2), 69. Https://D01.0Org/10.24198/Jt.Vol16n2.1

Arra&id, H. W., Mulyanto, A., & Sutanto, R. (N.D.). Effect Of Temperature And Air Velocity

On Corn Drying Rate Using Heater With Tray Dryer.

Asahi, A. (2025a). Model Perancangan Dryer Otomatis Untuk Proses Pengeringan Batik

Printing Menggunakan Pemanas Halogen (Vol. 28, Number 2).

Asahi, A. (2025b). Rancang Bangun Kontrol Pemanas Otomatis Untuk Proses Pengeringan

Batik Printing.

Aulia, N., Ganessa, P., Alphenia, S., Zanuarizqi, A. P., Widodo, E.; Statistika, P. S., Matematika,

F., lmu, D., & Alam, P. (2021). Analisis Faktor Yang Mempengaruhi Indeks Harga
Konsumen. Jurnal Khazanah, 13(1). Https://Journal . Uii. Ac.Id/Khazanah

Ballo, A., Nge, S. T., Rafael, A., Bullu, N. I, Biologi, P., Keguruan, F., Artha, K., & Kupang,

W. (N.D.). A4nalisis Kadar Air, Kadar Protein Dan Kadar Kalium Tepung Biji
Nangka (Artocarpus Heterophyllus).

Bhirawa, W. T. (N.D.). Proses Pengolahan Data Dari Model Persamaan Regresi Dengan

Menggunakan Statistical Product And Service Solution (Spss).

- Checa, C., Hardiyanto, P., & Rahardjo; J:(2022). Perancangan Peningkatan Produktivitas

Pada Lini Produksi Xs-156 Di Pt-Schneider. LElectric.Manufacturing Batam (Semb)
(Vol. 10, Number 2).

Dali, S. W., Hanindhasari, S. G., & Anshori, M. A. (2026). Implementation Of lot-Based Batik

Fabric Dryer To Preserve Color And Fabric Quality (Case Study: Batik Puspayindra,
Blitar). Journal Of Telecommunication Network, 16(1).

Das, A. K., & Dewanjee, S. (2018). Optimization Of Extraction Using Mathematical Models

And Computation. In Computational Phytochemistry (Pp. 75-106). Elsevier.
Https://Doi.0rg/10.1016/B978-0-12-812364-5.00003-1

75



eyeyer abap yiuyaiijod uizi eduey

undede )ynjuaq wejep 1ui sijn} eA1e) ynin|as neje ueibeqas yelueqiadwaw uep ueywnwnbuaw buele|iqg 'z

eyiejer 363 Yiuyalijod Jefem Buek uebunuaday) uexibniaw yepn uednnnbuad °q

‘yejesew njens uenefu} neje }nyj uesjjinuad ‘ueiode] uesijnuad ‘Yelw|i eAiey uesiinuad ‘ uenipuad ‘ueyipipuad uebunuada) ynjun efuey uediynbuad ‘e

DewsrL. T., Mulyono, I. J., & Lidya Maukar, A. (N.D.). Penentuan Kombinasi Komposisi
;’- Paving Dengan Menggunakan Metode Full Faktorial Design.

%)s-&:'eis, G. S., Wilhelm, M., Silva, T. C. D. A., Rezwan, K., Sampaio, C. H., Lima, E. C., &

: ®  De Souza, S. M. A. G. U. (2016). The Use Of Design Of Experiments For The

T g Evaluation Of The Production Of Surface Rich Activated Carbon From Sewage

:‘;’: * Sludge Via Microwave And Conventional Pyrolysis. Applied Thermal Engineering,
-OU 93, 590-597. Https://Doi.Org/10.1016/J. Applthermaleng.2015.09.035

Edy E'l.lsanto, E., Rahmadianto, F., Adityo Pohan, G., & Teknologi Nasional Malang Fakultas
E: Teknologi Industri Jalan Karanglo Km, 1. (2021). Optimalisasi Laju Pengeringan
A Pada Alat Pengering Pakaian Yang Tidak Terpengaruh Waktu Dan Cuaea. 12(2), 1-
5 o
D

Ekaymliana, A., Dewadi, M., Rosid, I.A., Fauzi, A., Ludwika, A. S., Royan, A., Nurcholis; M.,
&  Mesin, J/T.y & Jakarta, P. N. (2025). Rancang Bangun Mesin Pengering Kain Batik
ET Menggunakan Voice Of Ceostumer. Seminar Nasional Terapan Riset Inovatif
&  (Sentrinov) Ke-11 Isas Publishing Series: Engineering And Science, I1(1).

- Eksperimental, U., Mesin, P., Plastik, P., Metode, M., Faktorial, P., Hastarina, M., Santosa, B.,
Ariyanto, E., Riko Adiyatma, M., Prodi, ), & Industri, T. (N.D.). Experimental Study
On Plastic Molding Using Factorial Design Method. Retrieved Http://Jurnal.Um-
Palembang.Ac.Id/Integrasi/Index

Ellison, J. W.; Akeelah, ", Bee, T., Wibowo, A., Lestari, A. R., Pendidikan, U., & Sorong, M.
(2019). An Analysis Of Plots In. Interaction: Jurnal Pendidikan Bahasa, 6(2).

Fahreza, R., Ary Wahyudie, 1., & Manufaktur Negeri Bangka Belitung, P. (2023). Pengaruh
Foaming Agent Terhadap Porositas Dan Densitas Cellular Lightweight Concrete
(Vol. 01, Number 1).

. Fardiah, W., Sampurno, J., Diah Faryuni, 1., & Studi Fisika Fakultas Matematika Dan Ilmu
Pengetahuan Alam, P. (2014). Pemodelan Distribusi Suhu Pada Tanur Carbolite Stf
15/180/301 Dengan Metode Elemen Hingga. 1i(2), 40-48. Www.Carbolite. Com,

Fauzi, R. A., Widyasanti, A., Dwiratna, S., Perwitasari, N., & Nurhasanah, S. (2022). Optimasi
Proses Pengeringan Terhadap Aktivitas Antioksidan Bunga Telang (Clitoria
Ternatea) Menggunakan~Metode Respon Permukaan Optimization Of Drying
Process On Antioxidant Activity Of Butterfly Pea (Clitoria Ternatea) By Using
Response Surface Methodology. In Jurnal Teknologi Pertanian (Vol. 23, Number 1).

: Jaquins ueypngakuaw uep uexwnjue>uaw eduey jui sijn} efiey] yninjas neje ueibeqas diynbuaw Huese|iqg °L

Fisika, P., Sains Dan Teknologi, F., Alauddin Makassar, U., Fuadi, N., Jusli, N., Fisika Fakultas
Sains Dan Teknologi Universitas Islam Negeri Alauddin Makassar, J.,, &
Pengamanan Fasilitas Kesehatan Makassar, B. (2022). Jurnal Sains Fisika. 2(1), 63—
74. Http://Journal.Uin-Alauddin.Ac.Id/Index.Php/Sainfis

Fujiwara, A. (N.D.). Eksistensi Batik Sebagai Identitas Budaya Lokal Di Era Globalisasi.: Studi
Kasus Peran Mangkunegaran. Retrieved Https://Jurnal.Uns.Ac.Id/Jodasc

76



eyeyer abap yiuyaiijod uizi eduey

3
<
o
=
o
=3
Q
3
[}
3
Q
c
3
c
3
>
o
=
Q.
Q
3
3
(1]
3
T
m
=
o
o
3
<
o
=
'
(1)
o
o
=
Q
3
Q
-
Q
c
w
o
c
=
c
=
El
Q
=
<
o
-
=
=
5
Q.
=L
o
3
o
(1]
3
-
c
=
Q
T
Q
T
c
3

57
b
[
3
Q
c
=,
T
Qo
3
!
Q.
o
=
3
[}
-
c
_
=
Q
=]
P
[}
T
m
=
.
=
Q
Q
=}
<
o
=
Q
3
o
-
o
=
el
=L
=
o
=
=
=
2
[
Q
(1]
=X
—
o
=
o
=
-
o

w
o
o
=
@
<
[~
T
o
=
=
o
=
<
S
c
S
-~
£
x
e
o
T
o
=
-4
=
@
o
=}
T
o
3
2
S
=
&
3
T
o
=
o
=
o
=
T
o
=
£
=
o
=
3
<
S
3
)
=
T
o
=
£
=
Y
=
)
T
e
S
3
T
®
S
£
=
o
=
=
= b
=
el
o
-
o
c
=
=
N
)
c
o
=)
w
c
)
-+
£
3
o
w
v
)
77

Gravepiani, E., Aldy Purnomo, R., Sulistyati, A. N., Hendrasuryawan, B., Sartika, R. C,,
?r Prananto, A., & Rudianto, M. (2025). Peningkatan Keterampilan Warga Disabilitas:
0 Peningkatan Kuantitas Batik Ciprat Dengan Alat Pengering. Jalan Kapten

Suparman, 14(2), 2287-2295. Https://D0i.Org/10.22236/Solma.V14i2.18700

di

Au e)

alimatussa, R., Zefi, S., & Duri, R. (N.D.). Resistor Journal | 53 Implementasi Mesin Cuci
Menggunakan  Arduino  Berbasis Internet Of Things (lot). Retrieved

Https://S.1d/Jurnalresistor

I
Y
=~
g
Y

, & Darmawan, A. C. (2023). Desain Dan Analisis Penerapan Cvt (Continously
Varzable Transmition) Pada Mekanik Mesin Cuci Aktivator Kapasitas Maksimal 7
Kg (Vol. 9, Number 2):'Https://Rekayasa.Nusaputra.Ac.Ild/Index

ag|
afaN muxinwd |

Hatigpran, G., Birowo, Sy '& Fa, L. B. (2024). Perancangan Materi Pembelajaran Uji Kadar
=, Air Dengan Metode Gravimetri Berbasis Android. Jurnal Informatika Dan Bisnis,
) 13(2), 151-160. Https://D01.0rg/10.46806/Jib.V1312.1313
X

Hom;qpage J.,/Prasetyo, P., Achmad Komarudin, 1., Pracoyo, A., Teknik Elektro, J., Negeri
Malang, P., & Soekarno Hatta, J. (2023). jeere: Indonesian Journal Of Electrical
Engineering And Renewable Energy Temperature Control System For Water Heater
With Servo Valve Using Pid Method Sistem Pengendalian Suhu Pada Pemanas Air
Dengan Servo Valve Menggunankan Metode Pid. 3(2).
Https://Do1.0rg/10.57152/1jeere.V3il

Imam, B., & Muttaqin, A. (N.D.). Telaah Kajian Dan Literature Review Design Of Experiment
(Doe). In Journal Of Advances In Information And Industrial Technology (Jaiit)
(Vol.'l, Number 1).

Irawan, A., Lestari, M., Rahayu, W., & Id, A. A. (N.D.). Konsep. Etnomatematika Batik
Tradisional Jawa Sebagai Pengembangan-Media Pembelajaran Matematika The
Concept Of Traditional Java Batik Ethnomathematics As Learning Media.

Irawati, E., Huda, C., & Kurniawan, W. (2019). Prosiding Seminar Nasional The 5 Th Lontar
Physics Forum.

Irsan, M. B., Triska Muliana, A., & Rizal Fitriansyah, G. (N.D.). Karakteristik Suhu Pada
Elemen Pemanas 1800 Watt Berbentuk Spiral.

—
9
o
=
o
3
Q
3
[}
=
Q
c
=
T
©w
()
o
o
Q
o
=)
o
-
o
c
(7]
o
c
-
c
=2
~
o
-
<
o
-
<
©w
=4
-
o
=
T
o
3
[}
=
n
o
3
-
s
=
==
Q
=
o
o
3
3
[}
=i
<
[}
T
c
-
=
o
>
(%)
c
3
o
[}
-

Istiani, A., Febita Rahayu, R., & Nurcahyani, U.(N:Dv)=dnalisis Perbedaan Jumlah Belanja
Online Antara Laki-Laki Dan Perempuan Pada Mahasiswa Jurusan Bk.

Johan Prasetyo, Seflahir Dinata, Aripin Triyanto, & Abdurahman Abdurahman. (2025).
Analisis Sistem Pengaturan Suhu Air Menggunakan Heater Berbasis Kontrol Pid
Dan Kesalahan (Offset) Pada Sistem Pemanas Di Industri. Jural Riset Rumpun Ilmu
Teknik, 4(3), 250-264. Https://Do1.0rg/10.55606/Jurritek.V4i3.6669

Kadar Kurkuminoid, K., & Temulawak, T. F. D. A. A. O. (2010). Study On Curcuminoid
Concentration, Total Phenol And Antioxidant Activity Of Curcuma Oleoresin

77



eyeyer abap yiuyaiijod uizi eduey

undede )ynjuaq wejep 1ui sijn} eA1e) ynin|as neje ueibeqas yelueqiadwaw uep ueywnwnbuaw buele|iqg 'z

eyiejer 363 Yiuyalijod Jefem Buek uebunuaday) uexibniaw yepn uednnnbuad °q

‘yejesew njens uenefu} neje }nyj uesjjinuad ‘ueiode] uesijnuad ‘Yelw|i eAiey uesiinuad ‘ uenipuad ‘ueyipipuad uebunuada) ynjun efuey uediynbuad ‘e

T (Curcuma Xanthorrhiza Roxb) In Variation Of Drying Technique And Color Of
?r Fabric Cover. In Jurnal Teknologi Hasil Pertanian: Iii (Number 2).

?dqg' P., Di, A., Tanaman, L., Malang, K., Dengan, S., Jauh, P., Arafat, S., Igbal Fauzan, M.,

: & & Fitria, A. D. (2023a). Water Soil Availability Prediction In Coffee Land

T g Plantations With Remote Sensing In South Malang. Jurnal Agrotek Lestari, 9(2).

:‘;’: = Www.Usgs.Gov

Kadé P., Di, A., Tanaman, L., Malang, K., Dengan;'S., Jauh, Py Arafat, S., Igbal Fauzan, M.,
® & Fitria, A. D. (2023b). Water” Seil Availability ‘Predietion In Coffee Land
E: Plantations With Remote Sensing In South Malang. Jurnal Agrotek Lestari, 9(2).

aN Y
<
<
=
G
@&
Q
o
<

Karemah, B., & Surakarta; U. (2026). Penerapan Metode Takagi Sugeno Pada Sistem Kerja
Mesin. Jurnal Jendela Matematika, 4.

[ue

Krei%-, F., Dkk. ,.(2011). Principles Of Heat Transfer, Seven Edition, Cengage Learning, Inc.,

= Usar.

Y]
Kurniasih, K.'S. 1., Firdausia, R. S., Leswara, D. F., Nurhayati, A., & Febriana, S. Z. (2025).

Penerapan Response Surface Methodology Dalam Optimasi Proses Ekstraksi Dari
Artemisia Vulgaris Terhadap Nilai Rendemen. Majalah Farmaseutik, 21(2), 204.
Https://Doi.0Org/10.22146/Farmaseutik.V21i2.101817

Ladou, J. S., Adianto, H., & Susanty, S. (2015). Usulan Kombinasi Terbaik Faktor Yang
Berpengaruh Terhadap Cacat Produk Botol Plastik 600 M| Menggunakan Metode
Full Factorial 2 K Di Pt. X*.

-3 Lee, Y., Kim, S., Han, C., Lee, D., & Kim, Y. (2025)..Comparative Analysis Of Drying
Performances Of Various Types Of Heat Pump Tumble Dryers At Different Climate
Regions. Case Studies In Thermal Engineering, 68.

Https://Do1.0rg/10.1016/J.Csite.2025.105866

Luthfi F. (2024). Febuxostat Tablets.. Comparative . Dissolution With Variation Of
Hydroxypropyl Cellulose And Croscarmellose Sodium. In Indonesian Journal Of

Pharmaceutical. ‘Science And Technology Journal Homepage (Number 2).
Http://Jurnal.Unpad.Ac:ld/ljpst/

: Jaquins ueypngakuaw uep uexwnjue>uaw eduey jui sijn} efiey] yninjas neje ueibeqas diynbuaw Huese|iqg °L

Ma, M., & Yanda Zaira, J. (2826a). Rahmat Olvaries-6)-Program Studi D4 Teknik Mesin. In
Jurusan Teknologi Industri (Number 1).

Ma, M., & Yanda Zaira, J. (2826b). Rahmat Olvaries 6) Program Studi D4 Teknik Mesin. In
Jurusan Teknologi Industri (Number 1).

Ma’a Politeknik, M., & Riau, C. (2015). Distribusi Koefisien Perpindahan Panas Konveksi
Daerah Entrance Dan Fully Developed Perbandingan Empiris Dan Eksperimen Pada
Double Pipe Heat Exchanger. In Jurnal Elementer (Vol. 1, Number 2).
Http://Jurnal.Pcr.Ac.1d

78



eyeyer abap yiuyaiijod uizi eduey

3
<
o
=
o
=3
Q
3
[}
3
Q
c
3
c
3
>
o
=
Q.
Q
3
3
(1]
3
T
m
=
o
o
3
<
o
=
'
(1)
o
o
=
Q
3
Q
-
Q
c
w
o
c
=
c
=
El
Q
=
<
o
-
=
=
5
Q.
=L
o
3
o
(1]
3
-
c
=
Q
T
Q
T
c
3

o
b
[
3
Q
c
=,
T
Qo
3
!
Q.
o
=
3
[}
-
c
_
=
Q
=]
P
[}
T
m
=
.
=
Q
Q
=}
<
o
=
Q
3
o
-
o
=
el
S 3
-
o
=
=
=
2
[
Q
(1]
=X
—
o
=
o
=
-
o

Y
o
o
=

@
<
[~

T
o
=
=
o
=

<
S
c
S
-~
£
x
e
o

T
o
=
-4
=

@
o
=}

T
o
3
2
S
=
&
3

T
o
=
o
=
o
=

T
o
=
£
=
o
=
3

<
S
3
)

g

T
o
=
£
=
Y
=
)

T
e
S
3

T
®
S
£
=
o
=
=
= b
=
el
o
-
o
c
=
=

N
)
c
o
=)
w
c
)
-+
£
3
o
w
v
)
77

aliga, C., 1%, U., Arini, R. W., & Munikhah, A. T. (2023a). Pendekatan Design Of
g— Experiment (Doe) Untuk Menyelidiki Dampak Jenis Kelamin, Imt, Dan Usia
_Q Terhadap Sit-Up. 02(2), 61-67. Https://D0i.Org/10.20895/Trinistik.V2i02.1187

ahﬁ’da C., 1%, U., Arini, R. W., & Munikhah, A. T. (2023b). Pendekatan Design Of

X
m
o
T
&

g Experiment (Doe) Untuk Menyelidiki Dampak Jenis Kelamin, Imt, Dan Usia
= Terhadap Sit-Up. 02(2), 61-67. Https://Do1.0rg/10.20895/Trinistik.V2102.1187
o)

Maug-na, L. A., Suzen, Z. S., & Manufaktur Negeri Bangka Belitung, P. (2026). Analisis
i Pengaruh Nozzle Temperature. Dan-Wall Thickness Pada Proses Fdm Terhadap
3. Kekuatan Mekanik Filamen Petg. 04(1), 143.
=

Mel%m N. L., Tisngati., U.,Apriyani., D. C. N., & Martini. (2019). Desain Faktorial (Buku
'-g Penunjang Raneangan Percobaan). Lppm Press Stkip Pgri Pacitan.

Nirmagusitna, D. E.,Putrt Andini, M. M., & Wulandari, Y. R. (2024). Optimasi Minyak Daging
A Buah Pala Dengan Response Surface Methodology (Rsm). Jurmal Penelitian
Pertanian Terapan, 24(2), 191-200. Https://Doi.Org/10.25181/Jppt. V24i2.3428

eyieye

Nugraheni, F.; Anisah, F., & Susetyo, G. A. (N.D.). Prosiding Snfa (Seminar Nasional Fisika
Dan Aplikasinya) 2022 Analisis Efek Radiasi Sinar-X Pada Tubuh Manusia.

Nurbilgis, F., Hutabarat, 1. A., & Nurhadi, M. (2025a). Pt. Media Akademik Publisher “Energy
Forms And Changes” Oleh: Rif’at Saughic 2 Jma), 3, 3031-5220.
Https://Doi.Org/10.62281

Nurbilgis, F., Hutabarat, 1. A., & Nurhadi, M. (2025b). Pt. Media Akademik Publisher “Energy
Forms = And Changes” Oleh: Rif’at Saughi 2. Jma), 3, 3031-5220.
Https://Doi.0rg/10.62281

Nursal, F. K., Sumirtapura, Y. C., Suciati; T.;.& “Kartasasmita, R. E. (2019). Optimasi
Nanoemulst Natrium Askorbil Fosfat Melalui Pendekatan Design Of Experiment
(Metode Box Behnken). Jurnal Sains oFarmasi =& Klinis, 6(3), 228.
Https://Do1.0rg/10.25077/J5tk.6.3.228-236.2019

Onwosi, C. O., Igbokwe, V. C., Odimba, J. N., Eke, I. E., Nwankwoala, M. O., Iroh, . N., &
Ezeogu, L. I. (2017). Composting Technology In Waste Stabilization: On The
Methods, Challenges..And Future Prospects:dnJournal  Of Environmental
Management (Vol. 190, Pp. 140-157). Academic Press.
Https://Do1.0rg/10.1016/J.Jenvman.2016.12.051

—
9
o
=
o
3
Q
3
[}
=
Q
c
=
T
©w
()
o
o
Q
o
=)
o
-
o
c
(7]
o
c
-
c
=2
~
o
-
<
o
-
E
w
=4
-
o
=
T
o
3
[}
=
n
o
3
-
s
=
==
Q
=
o
o
3
3
[}
=i
<
[}
T
c
-
=
o
>
(%)
c
3
o
[}
-

Panas Pada Kompor Listrik Berbasis Arduino, K., Agus Permadi, D., & Asrofi Buntoro, G.
(N.D.). Monitoring Sistem. Seminar Nasional Fortei Regional, 7.

Pengaruh Komposisi, S., Perlakuan Hidrogen Peroksida Terhadap Uji Bending Material
Komposit Berpenguat Serat Pelepah Kelapa Sawit, Dan, Suryani Lubis, G., Ratih
Rakasiwi, R., Studi Teknik Kimia, P., Tanjungpura, U., & Hadari Nawawi, J. H.
(2025). 24 (Vol. 6, Number 2).

79



eyeyer abap yiuyaiijod uizi eduey

3
<
o
=
o
=3
Q
3
[}
3
Q
c
3
c
3
>
o
=
Q.
Q
3
3
(1]
3
T
m
=
o
o
3
<
o
=
'
(1)
o
o
=
Q
3
Q
-
Q
c
w
o
c
=
c
=
El
Q
=
<
o
-
=
=
5
Q.
=L
o
3
o
(1]
3
-
c
=
Q
T
Q
T
c
3

57
b
[
3
Q
c
=,
T
Qo
3
!
Q.
o
=
3
[}
-
c
_
=
Q
=]
P
[}
T
m
=
.
=
Q
Q
=}
<
o
=
Q
3
o
-
o
=
el
=L
-
o
=
=
=
2
[
Q
(1]
=X
—
o
=
o
=
-
o

w
o
o
=
@
<
[~
T
o
=
=
o
=
<
S
c
S
-~
£
x
e
o
T
o
=
-4
=
@
o
=}
T
o
3
2
S
=
&
3
T
o
=
o
=
o
=
T
o
=
£
@
o
=
3
<
S
3
)
g
T
o
=
£
w
Y
=
)
T
e
S
3
T
®
S
£
w
o
=
=
= b
=
el
o
-
o
c
=
=
N
)
c
o
=)
w
c
)
-+
£
3
o
w
v
)
77

onpipaiboon, J., Krongrawa, W., Aung, W. W, Chinatangkul, N., Limmatvapirat, S., &
?r Limmatvapirat, C. (2023). Advances In Natural Product Extraction Techniques,
) Electrospun Fiber Fabrication, And The Integration Of Experimental Design: A

di

i o Comprehensive Review. In Molecules (Vol. 28, Number 13). Multidisciplinary

n 3 Digital Publishing Institute (Mdpi). Https://Doi1.Org/10.3390/Molecules28135163

T =

Prasefya, A., Siagian, H., Setiawan, F. A., & S.T., M.E, D.Eng., H. T. B. M. P. (2021).
-OU Densification Process Of Merbau (Intsia Bijuga).And Matoa (Pometia Pinnata J.R.
= Forster & J.G Forster) Sawdust Waste®For.Biomass Based:Solid Fuel Source In West
% Papua Indonesia: OptimizationUsing Response Surface Methodelogy (Rsm). Jurnal
:Er' Rekayasa Proses, 15(1),416:Https://Doi.0rg/10.22146/Jrekpros.66024

Pras;%yo T. F., Isdiana, A. F., & Sujadi, H. (2019). Implementasi Alat Pendeteksi-Kadar Air
o Pada Bahan Pangan Berbasisslnternet Of Things. Smartics Journal, 5(2), 81<96.
«. Hittps://Doi.Org/10.21067/Smartics.V5i2.3700
)

Prat @ T. B.,.Dharmawan, A., Syoufian, A., & Supardi, T. W. (2013). Purwarupa Sistem
'Y Kendah Suhu Dengan_Pengendali Pid" Pada Sistem Pemanas_Dalam Proses

Refluks/Distilasi. [jeis, 3(1), 23-34.

"Priyandha, H., Ana, D., & Wati, R. (N.D.). Perancangan Prototipe Sistem Kendali Otomatis
Pada Pengering Pakaian Berbasis Air Heater.

Purwadi, P. K., & Kusbandono, W. (N.D.). Peningkatan Waktu Pengeringan Dan Laju
Pengeringan Pada Mesin Pengering Pakaian Energi Listrik.

Puspawan, A., Mirza, A., Pangestu, A., Suandi, A., & Sofwan, F. A. (N.D.). The Heat Transfer
Flow Analysis Of Standard Plate Stell Of Jis G3106 Grade Sm20b On Pre-Heating
Joint Web Plate I-Girder Process Case Study In Pt. Bukaka Teknik Utama, Bogor
Regency, West Java Province (Vol.4).

Putra, A. C., Ridho Saputro, A., Kusnanto, H., & -Ma’rifati [lahiyah, A. (N.D.-A). Perancangan
Alat Pengering Otomatis Guna Optimasi Produksi Batik Madura Patengteng
Menggunakan Metode Quality Function Deployment (Qfd) Pada Batik Patengteng
Madura. Maret, 9(2), 2025.

—
9
o
=
o
3
Q
3
[}
=
Q
c
=
T
©w
()
o
o
Q
o
=)
o
-
o
c
(7]
o
c
-
c
=2
~
o
-
<
o
-
E
w
=4
-
o
=
T
o
3
[}
=
n
o
3
-
s
=
==
Q
=
o
o
3
3
[}
=i
<
[}
T
c
-
=
o
>
(%)
c
3
o
[}
=

Putra, A. C., Ridho Saputro, A:; Kusnanto, H., & -Ma’rifati [lahiyah, A. (N.D.-B):Perancangan
Alat Pengering Otomatis=Guna_Optimasi Produksi Batik Madura Patengteng

Menggunakan Metode Quality Function Deployment (Qfd) Pada Batik Patengteng
Madura. Maret, 9(2), 2025.

Putra, A. C., Ridho Saputro, A., Kusnanto, H., & -Ma’rifati [lahiyah, A. (N.D.-C). Perancangan
Alat Pengering Otomatis Guna Optimasi Produksi Batik Madura Patengteng
Menggunakan Metode Quality Function Deployment (Qfd) Pada Batik Patengteng
Madura. Maret, 9(2), 2025.

Putra, H. D., Kelviandy, M. K., & Putera, B. E. (2018). Penerapan Kontrol Fuzzy Logic
Berbasis Matlab Pada Perangkat Mesin Cuci. In Nopem Ber (Vol. 4, Number 2).

80



eyeyer abap yiuyaiijod uizi eduey

undede )ynjuaq wejep 1ui sijn} eA1e) ynin|as neje ueibeqas yelueqiadwaw uep ueywnwnbuaw buele|iqg 'z

eyiejer 363 Yiuyalijod Jefem Buek uebunuaday) uexibniaw yepn uednnnbuad °q

‘yejesew njens uenefu} neje }nyj uesjjinuad ‘ueiode] uesijnuad ‘Yelw|i eAiey uesiinuad ‘ uenipuad ‘ueyipipuad uebunuada) ynjun efuey uediynbuad ‘e

R ahrmn F. M., Yahya, L., & Artikel, L. (2025). Arus Jurnal Sains Dan Teknologi (Ajst) Analisis
Regresi Multivariat Profitabilitas Bank Pembangunan Daerah Di Indonesia Tahun

,r
0 2023 Info Penulis. 3(Q2).

i gr Http://Jurnal. Ardenjaya.Com/Index.Php/Ajsthttp://Jurnal. Ardenjaya.Com/Index.Ph

N p/Ajst

53

Ramadhan, A., Effendi, S., Anwar Sani, A., Studi Teknik Mesin Produksi Dan Perawatan, P.,
-OU Tekmk Mesin, J., Negeri Sriwijaya JI Srijaya«Negara, P., & Besar, B. (N.D.).
=  Optimalisasi Nilai Akurasi Pemotongan Akrilik BerwarnaMenggunakan Cnc Laser
% Cutting Dioda 15 Watt. 6(1), 2025 Https://Doi.Org/10.5281/Zenodo.15234349

Rastsz-M Rasti, M., & Jeong, J: H: (2024). Development Of An Empirical.Correlation To
3 Predict The Effectiveness Of Heat And Mass Transfer From Textiles In /A Rotating
o Drum. Case Studies In Thermal Engineering, 33.
«. Https://Doi.Org/10.1016/J.Csite.2023.103807
)

RlupE;sa H., Pengajar Program Studi Teknik Mesin Universitas Sains Dan Teknologi Jayapura
& JinRaya Sentani Padang Bulan, S., & Girik Allo, W. (N.D.). Analisis Konveksi Alami

Dan Paksa Dengan Variasi Material.

Rlel Al Aziz, M., Rupa, S.; & Bahasa Dan Seni, F. (N.D.). Jiecn: Jurnal Intelek Dan
Cendikiawan Nusantara Penciptaan Batik Melayu Pada Media Kayu Sebagai
Produk Seni Cenderamata Creating Malay Batik On Wood Media As A Souvenary
Art Product. Retrieved Https://Jicnusantara.Com/Index.Php/Jicn

Ronaldi, S. G., Andesta, D., & Ismiyah, E. (N.D.). Pendekatan Metode Taguchi Pada
Perbaikan Kualitas Rasa Kerupulk (Studi Kasus: Ukm Kerupuk Ikan Ibu Chalim).

Rosyidin, A., & Satria, P. W. (2019). Analisa_Kinerja Mesin Pengering Laundry Antara
Pemakaian Tenaga Listrik Dengan Pemakaian.Gas Lpg Pada Industri Rumahan.
Jurnal Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah Tangerang, 3(2).

Rukmana, J. (2018). Pengukuran Laju Pengeringan Jerami Nangka Pada Kondisi Pengeringan
Vakum Dan Atmosferik. In Pasundan Food Technology Journal (Vol. 5, Number 1).

Rustiah, W., Arisanti, D., Permata Salim, I. A., Wahyuni, S., Kaswi, N., Annisa, R., Rabiah Al
Adawiah, P., & Fhatiah Zalzabillah, N. (2024). Analisis Paparan Radiasi Terhadap
Gambaran Hitung Jenis Leukosit Pada Radiografer. Jurnal Medika:"Media limiah
Analis Kesehatan, 9, 2797—-1260. Https://D01.0rg/10.53861/Jmed.V8i2.397

: Jaquins ueypngakuaw uep ueywinjue>uaw edue) jui sijn} eAie) yninjas neje ueibeqas d!;nﬁuaw Buesepq ‘L

Saoqibillah, L., & Malik, A. (2024). Analisis Pengaruh Suhu Terhadap Nilai Konduktivitas
Pada Perpindahan Panas Secara Konduksi Menggunakan Virtual Lab Amrita. Jurnal

Penelitian Dan Pembelajaran Fisika Indonesia, 6(1).
Https://D01.0rg/10.29303/Jppfi.V6i1.256

Sinaga, E. 1., Tamrin, T., Asmara, S., & Kuncoro, S. (2023). Pengeringan Padi (Oryza Sativa
L) Pada Musim Hujan. Jurnal Agricultural Biosystem Engineering, 2(2), 313.
Https://Do1.0rg/10.23960/Jabe.V2i2.7501

81



eyeyer abap yiuyaiijod uizi eduey

3
<
o
=
o
=3
Q
3
[}
3
Q
c
3
c
3
>
o
=
Q.
Q
3
3
(1]
3
T
m
=
o
o
3
<
o
=
'
(1)
o
o
=
Q
3
Q
-
Q
c
w
o
c
=
c
=
=
Q
=
<
o
-
=
=
5
Q.
=L
o
3
o
(1]
3
-
c
=
Q
T
Q
T
c
3

57
b
[
3
Q
c
=,
T
Qo
3
!
Q.
o
=
3
[}
-
c
_
=
Q
=]
P
[}
T
m
=
.
=
Q
Q
=}
<
o
=
Q
3
o
-
o
=
el
=L
=
o
=
=
=
2
[
Q
(1]
=X
—
o
=
o
=
-
o

w
o
o
=
@
<
[~
T
o
=
=
o
=
<
S
c
S
-~
£
x
e
o
T
o
=
-4
=
@
o
=}
T
o
3
2
S
=
&
3
T
o
=
o
=
o
=
T
o
=
£
=
o
=
3
<
S
3
)
g
T
o
=
£
w
Y
=
)
T
e
S
3
T
®
S
£
=
o
=
=
= b
=
el
o
-
o
c
=
=
N
)
c
o
=)
w
c
)
-+
£
3
o
w
v
)
77

ireggr, T., Karubaba, M., Siallagan, J., & Inggamer, M. M. (N.D.). Jurnal Ilmu Pendidikan
Indonesia Development Of Chemical E-Modules Based On Papua Local Wisdom On
0 Reduction And Oxidation Reaction Materials To Increase Student Learning

e

Outcomes.

, A., Aziz, A., Gulton, A., & Simamora, G. (N.D.). Analisis Pengaruh Kendali

ex%b NeH
|(gu eydi

* Kecepatan Motor Induksi 3 Fasa Untuk Mesin Cuci Milnor Extractor Menggunkan
-OU Variable Speed Drive Yaskawa Di Hotel Indonesia Kempinski Jakarta.

Sujar%&.zo, S., Si, M., & Kom. (N.D.). Pemilihan Model Persamaan-Regresi Dua Variabel
E: Dengan Menggunakan Koefisien Korelasi Dan Nilai Mean Square Error (Sudi
; Kasus : Regresi Tingkat Inflasi Di Indonesia Dengan Jumlah Uang Yang Beredar).
3 Retrieved Www.Bi.Go.Id/Id/Moneter/Inflasi/Data
(1)

Suliyafi, T., & Yuliatiy D. (2019). Pengembangan Motif Batik Semarang Untuk Penguatan

Identitas Budaya Semarang. In Jurnal Sejarah Citra Lekha (Vol. 4, Number 1).

ti, Ry & Julkarnain, M. (2024). Aplikasi Logika Fuzzy Untuk Optimalisasi Waktu
Pencucian Pakaian Pada Mesin Cuci. Realistic: Journal Of Education Mathematics
And Science, 2(1), 11-18. Https://Journal.Stkipparacendekianw. Ac.Id/

5

=
Susifgwa

Y

Teknik, F. (2016). Analisis Computational Fluid Dynamics (Cfd) Dan Optimalisasi Untuk
Redesain Proses Akhir Pengeringan.Kopra Di Usaha Koperasi Bersama Kopra

Putih Sonia Kabupaten Pringsewu (Skripsi).Oleh Eko Nurdianto.

Untuk Peningkatan Nilai Jual Melalui Peningkatan Mutu Dan Inovasi Motif Batik Khas
Pangkal Babu Fitri Widiastuti, D., Setiawati, R., Yuniatti, Y., Ekonomi Dan Bisnis,
F., Kunci Batik Motif, K., Jual, N:; & Babu, P:(2024). Batik Sebagai Identitas Lokal:
Mengangkat Kembali Motif-Motif Khas Keyword Batik Motif Sale Value Pangkal
Babu. 4(6). Https://D01.0rg/10.59818/Jpm:V416.913

Urwatul Wutsqa, D.; Kusumawati, R., Subekti, R., Putranda Setiawan, E., Isnaini, B., & Thnu
Brilliant, 1..(2024). Workshop Analisis Data_Secara Visual Dengan Progmm R
Workshop Om Visual Data Analysis With The R Program. 2024(2), 74-82.
Http://Journal.Uny.Ac.Id/Index.Php/Jpmmpavailableonlineat:Http://Journal.Uny.A
c.ld/Index.Php/Jpmmp

—
9
o
=
o
3
Q
3
[}
=
Q
c
=
T
©w
()
o
o
Q
o
=)
o
-
o
c
(7]
o
c
-
c
=2
==
o
-
<
o
-
<
©w
=4
-
o
=
T
o
3
[}
=
n
o
3
-
s
=
==
Q
=
o
o
3
3
[}
=i
<
[}
T
c
-
=
o
>
(%)
c
3
o
[}
=

Utami, J. P. D. A.; A. F. (20252)."Effect.Of Sugar Substitution With Date.Extract And Honey
On The Characteristics Of Ginger Hard Candy. J. Pangan Dan Agroindustri, 13(4),
200-212. Https://Doi.0Org/10.21776/Ub.Jpa.2025.013.04.1

Utami, J. P. D. A.; A. F. (2025b). Effect Of Sugar Substitution With Date Extract And Honey
On The Characteristics Of Ginger Hard Candy. J. Pangan Dan Agroindustri, 13(4),
200-212. Https://Doi.Org/10.21776/Ub.Jpa.2025.013.04.1

Weriono, W., Rinaldi, R., & Sepfitrah, S. (2020). Evaluasi Pengujian Kekerasan Material Aisi
4140 Menggunakan Full Factorial Design Of Experiment. Jurnal Rekayasa

82



epIRyer LaBAN YIwiYod izl eduey

undede ynjuaq wejep 1ui sijn} eA1ey Yyninjas neje ueibeqas yelueqiadwaw uep ueywnwnbusw buese|iq ‘'z
eyieyer 1abap yiuy3ijod sefem buek uebunuaday) ueyibniaw yepn uediynbuad °q

*yejesew njens uenefun neje yiij uesijnuad ‘uesode] uesinuad ‘Yejwy; eA1ey uesiinuad ‘ uenijauad ‘ueyipipuad uebunuaday) ynun eAuey uediynbuad ‘e

Material, Manufaktur Dan Energi, 3(1), 23-28.
Https://Doi.Org/10.30596/Rmme.V3i1.4525

K

S., Supartini, E., & Raya Bandung-Sumedang, J. K. (N.D.). Penerapan Optimasi
Multi Respon Pada Teknik Penyimpanan Pepaya.

S. C., Hatidja, D., Nainggolan, N., Program, ), Matematika, S., Matematika, F., [Imu,
D., Alam, P, Sam, U., & Manado, R. (N.D.). Penentuan Model Regresi Terbaik

tegtn e

g

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

:1aquins ueyingakusw uep uexwinjuesuaw eduey jui sijn} eAiey yninjas neje ueibeqas dinbusw buesejiqg ‘|




    𝟐  𝐤


    𝟐  𝐤


    𝟐  𝐤


    𝟐  𝐤  


    𝟐  𝐤  


    𝟐  𝐤


    𝟐  𝐤

