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ABSTRAK 

Air Slide 54A-AS9 di area Hydraulic Roller Crusher (HRC) PT Solusi Bangun Indonesia Plant 
Narogong berfungsi sebagai sarana transportasi material menuju sistem 54A-BF1. Dalam 
operasinya, sering terjadi penumpukan material (plug up) yang menyebabkan aliran material 
tidak stabil, meningkatkan potensi kondisi dusty, serta mengganggu kinerja operasional 54A-
BF1. Permasalahan tersebut diduga disebabkan oleh dimensi air slide yang tidak sesuai dengan 
kapasitas aliran material aktual. 

Penelitian ini bertujuan menganalisis kondisi eksisting Air Slide 54A-AS9 dan melakukan 
modifikasi dimensi untuk meningkatkan kapasitas serta kelancaran aliran material. Metode 
yang digunakan meliputi observasi lapangan, pengumpulan data operasional, analisis akar 
penyebab (Root Cause Analysis), perhitungan luas penampang, dan evaluasi kapasitas sebelum 
serta sesudah modifikasi. 

Hasil modifikasi menunjukkan peningkatan kapasitas aliran material sehingga aliran menjadi 
lebih stabil. Selain itu, frekuensi plug up berkurang, aktivitas pembersihan area menurun, dan 
kondisi dusty di sekitar 54A-BF1 dapat diminimalkan. Modifikasi dimensi Air Slide 54A-AS9 
terbukti mampu meningkatkan kinerja operasional sistem 54A-BF1 dan mendukung 
kontinuitas proses produksi di area HRC. 

Kata kunci: Air Slide, plug up, material handling, kapasitas aliran, modifikasi dimensi. 
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ABSTRACT 

Air Slide 54A-AS9 in the Hydraulic Roller Crusher (HRC) area of PT Solusi Bangun Indonesia 
Narogong Plant functions as a material transportation system supplying material to 54A-BF1. 
During operation, material accumulation (plugging) frequently occurs, causing unstable   
material flow, increasing dusty conditions, and disrupting the operational performance of 54A-
BF1. This problem is suspected to be caused by air slide dimensions that are no longer suitable 
for the actual material flow capacity. 

This study aims to analyze the existing condition of Air Slide 54A-AS9 and modify its 
dimensions to improve material flow capacity and stability. The methods used include field 
observation, operational data collection, Root Cause Analysis (RCA), cross-sectional area  
calculations, and capacity evaluation before and after modification. 

The results indicate that the modification increased material flow capacity and improved flow 
stability. In addition, the occurrence of plugging was reduced, cleaning activities became less 
frequent, and dusty conditions around 54A-BF1 were minimized. Therefore, the dimensional 
modification of Air Slide 54A-AS9 effectively improved the operational performance of the 
54A-BF1 system and supported production continuity in the HRC area. 

Keywords: Air Slide, plugging, material handling, flow capacity, dimension modification. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 Kebutuhan terhadap semen nasional semakin tahun semakin meningkat 

sedangkan produksi semen nasional belum dapat memenuhi jumlah kebutuhan dari 

konsumen karena terbatasi oleh kapasitas pabrik semen. Hal ini merupakan peluang 

bagi PT. Soluri Bangun Indonesia Tbk untuk dapat menutupi celah kebutuhan 

semen nasional dengan melakukan optimasi proses serta melakukan efisiensi di 

segala lini terutama pada proses produksi semen. 

1.1 Latar Belakang 

PT Solusi Bangun Indonesia Tbk merupakan perusahaan yang bergerak 

di bidang industri semen yang terus berupaya meningkatkan efisiensi dan 

keandalan proses produksi. Salah satu sistem yang berperan penting dalam 

menjaga kontinuitas proses di area Hydraulic Roller Crusher (HRC) adalah 

sistem transportasi material pada Finish Mill. 

Air Slide 54A-AS9 berfungsi mengalirkan material menuju 54A-BF1 

(Bag Filter). Namun, berdasarkan hasil observasi di lapangan, Air Slide 

54A-AS9 sering mengalami plug up karena dimensi penampang yang belum 

mampu mengakomodasi kapasitas aliran material dari 54A-SC1 (Screw 

Conveyor). Akibatnya, material menumpuk di dalam Air Slide sehingga 

aliran menuju 54A-BF1 terganggu. 

Kondisi tersebut mengaktifkan interlock pada 54A-SC1 sehingga Screw 

Conveyor berhenti beroperasi dan material tidak dapat diteruskan menuju 

54A-BF1. Dampaknya, sistem Bag Filter kehilangan fungsi hisap pada 532-

BC3, BIN LE, dan 542-BC1, yang menyebabkan penumpukan material, 

peningkatan vibrasi pada HRC, serta berpotensi mengakibatkan stop log dan 

terganggunya kontinuitas proses produksi. 

Berdasarkan data operasional periode September–Desember 2025, 

tercatat 26 kejadian stop log akibat gangguan pada Air Slide 54A-AS9. 
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Dengan kapasitas produksi HRC sebesar 180 ton/jam dan keuntungan 

produksi sebesar Rp300.000/ton, penghentian operasi berpotensi 

menyebabkan kehilangan keuntungan sebesar Rp7.800.00. Hal ini 

menunjukkan bahwa gangguan pada Air Slide tidak hanya berdampak pada 

aspek teknis, tetapi juga menimbulkan kerugian ekonomi yang signifikan. 

Berdasarkan hasil identifikasi, penyebab utama plug up adalah dimensi 

Air Slide 54A-AS9 yang tidak sesuai dengan kapasitas aliran material 

aktual. Oleh karena itu, dilakukan modifikasi dimensi Air Slide 54A-AS9 

untuk meningkatkan kapasitas aliran material. Hasil evaluasi menunjukkan 

bahwa setelah modifikasi jumlah stop log menurun dari 26 kejadian menjadi 

2 kejadian, sehingga aliran material menuju 54A-BF1 menjadi lebih stabil 

dan kontinuitas proses produksi di area HRC dapat terjaga. 

Kajian ini mencakup analisis kondisi saat ini, perencanaan perubahan 

ukuran, serta evaluasi hasil setelah penerapan modifikasi terhadap 

efektivitas sistem secara keseluruhan. 

1.2 Rumusan Masalah 

• Bagaimana pengaruh aliran material pada dimensi Air Slide ? 

• Memodifikasi dimensi  Air Slide untuk meningkatkan kelancaran aliran 

material? 

1.3 Tujuan Umum 

melakukan modifikasi dimensi Air Slide 54A-AS9 untuk meningkatkan 

kinerja operasional sistem transportasi material pada 54A-BF1 sehingga 

kontinuitas proses produksi di area Hydraulic Roller Crusher (HRC) PT 

Solusi Bangun Indonesia Plant Narogong dapat terjaga. 

1.4 Tujuan khusus  

1. Menganalisis kondisi eksisting Air Slide 54A-AS9 yang menyebabkan 

terjadinya plug up pada sistem transportasi material.  
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2. Menentukan dimensi Air Slide 54A-AS9 yang sesuai berdasarkan 

perhitungan kapasitas aliran material sehingga mampu mengurangi 

potensi terjadinya plug up.  

3. Melakukan modifikasi dimensi Air Slide 54A-AS9 dan mengevaluasi 

pengaruhnya terhadap kelancaran aliran material serta kinerja operasional 

54A-BF1 di area HRC. 

1.5 Manfaat 

1. Sekitar area HRC bisa di perkecil dampak debunya dan memudahkan para 

pekerja untuk memonitoring atau mengechek area tersebut  

2. Para pekerja melakukan pembersihan(cleaning) tidak berulang  kali  

1.6 Batasan Masalah 

• Pembahasan hanya difokuskan pada kondisi dan modifikasi dimensi Air 
Slide 54A-AS9. 

• Pembahasan mencakup analisis kondisi eksisting, perhitungan kapasitas, 
dan modifikasi dimensi Air Slide 54A-AS9. 
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

5.1 Kesimpulan  

Berdasarkan hasil analisis, perancangan, implementasi, pengujian, dan 

evaluasi modifikasi Air Slide 54A-AS9 di area (HRC) PT Solusi Bangun 

Indonesia Plant Narogong, diperoleh kesimpulan sebagai berikut: 

1. Hasil analisis kondisi eksisting Air Slide 54A-AS9 

menunjukkan bahwa dimensi penampang belum mampu 

mengakomodasi kapasitas aliran material dari 54A-SC1 

sehingga menyebabkan plug up, meningkatkan stop log 

sebanyak 26 kejadian, serta mengganggu aliran material menuju 

54A-BF1.  

2. Modifikasi dimensi Air Slide 54A-AS9 berdasarkan 

perhitungan kapasitas aliran material dari 17,64 ton/jam 

menjadi 26/46 ton/ jam mampu meningkatkan kelancaran aliran 

dan mengurangi potensi terjadinya plug up.  

3. Hasil pengujian menunjukkan bahwa modifikasi memenuhi 

tolak ukur teknis, operasional, dan ekonomi, yang ditandai 

dengan berkurangnya plug up, penurunan stop log dari 26 

menjadi 2 kejadian, berkurangnya aktivitas clean up, 

meningkatnya stabilitas operasi 54A-BF1, serta biaya 

modifikasi sebesar Rp71.000.000 yang lebih kecil dibandingkan 

potensi kerugian produksi sebesar Rp7.800.000/Ton. 
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5.2 Saran  

 Berdasarkan hasil pelaksanaan tugas akhir ini, beberapa saran yang dapat 

diberikan adalah: 

1. Melakukan inspeksi dan monitoring secara berkala terhadap kondisi Air 

Slide 54A-AS9 untuk memastikan tidak terjadi kembali penumpukan 

material yang dapat mengganggu proses produksi. 

2. Melakukan evaluasi berkala terhadap performa sistem 54A-BF1 setelah 

modifikasi untuk memastikan peningkatan yang telah dicapai dapat 

dipertahankan dalam jangka panjang. 

 

3. Untuk pengembangan selanjutnya, dapat dilakukan penelitian mengenai 

optimasi sistem aerasi Air Slide, pengaruh kecepatan aliran udara, serta 

analisis desain yang lebih detail menggunakan metode simulasi guna 

memperoleh performa sistem yang lebih optimal. 

4. Hasil modifikasi ini dapat dijadikan referensi untuk perbaikan pada 

sistem transportasi material lainnya yang memiliki permasalahan serupa 

di lingkungan PT Solusi Bangun Indonesia. 
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LAMPIRAN 

 

Lampiran 1 data stoplock 54A-SC1 

Tanggal Jam keterangan 
02/10/2025 01:36:00 OVERLOAD 
08/10/2025 02:12:00 OVERLOAD 
09/10/2025 01:12:00 OVERLOAD 
14/10/2025 00:36:00 OVERLOAD 
28/10/2025 01:00:00 OVERLOAD 
01/11/2025 02:48:00 OVERLOAD 
03/11/2025 01:12:00 OVERLOAD 
04/11/2025 01:24:00 OVERLOAD 
06/11/2025 01:00:00 OVERLOAD 
09/11/2025 00:48:00 OVERLOAD 
12/11/2025 00:50:00 OVERLOAD 
13/11/2025 00:24:00 OVERLOAD 
17/11/2025 02:48:00 OVERLOAD 
02/12/2025 01:48:00 OVERLOAD 
11/12/2025 03:36:00 OVERLOAD 
13/12/2025 01:00:00 OVERLOAD 
16/12/2025 00:48:00 OVERLOAD 
21/12/2025 01:48:00 OVERLOAD 
22/12/2025 01:46:00 OVERLOAD 

  01:36:00 OVERLOAD 
27/12/2025 02:36:00 OVERLOAD 
28/12/2025 03:00:00 OVERLOAD 
30/12/2025 02:50:00 OVERLOAD 
01/01/2026 02:00:40 OVERLOAD 
04/01/2026 01:36:00 OVERLOAD 
06/01/2026 00:40:00 OVERLOAD 
15/01/2026 02:48:00 OVERLOAD 
23/01/2026 03:00:00 OVERLOAD 
01/02/2026 00:48:00 OVERLOAD 
05/02/2026 01:24:00 OVERLOAD 
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19/02/2026 01:36:00 OVERLOAD 
25/03/2026 01:00:00 OVERLOAD 
05/04/2026 00:32:00 OVERLOAD 
13/04/2026 00:36:00 OVERLOAD 
09/05/2026 01:00:00 OVERLOAD 

 

Lampiran 2 Gambar kondisi Air Slide Sebelum di modifikasi  
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lampiran 3 Gambar ukuran sebelum di modifikasi  
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Lampiran 4 Gambar Air Slide setelah di modifikasi 

 

Lampiran 5 Gambar ukuran setelah di modifikasi 
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lampiran 6 Kondisi area sekitar ketika air slide plug up 
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Lampiran 7 Gambar 3D AIR SLIDE 54A-AS9 

Lampiran 8 Gambar 2D AIR SLIDE 54A-AS9 



 

78 
 

Lampiran 9 Moisture Gypsum 

 

 

Lampiran 10 Vibrasi HRC 
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