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BAB 1 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

 Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu bentuk implementasi 

proses pembelajaran yang bertujuan untuk menjembatani antara teori yang 

diperoleh di bangku perkuliahan dengan praktik nyata di dunia industri. Melalui 

kegiatan PKL, mahasiswa diharapkan mampu memahami kondisi kerja secara 

langsung, mengenal budaya industri, serta mengembangkan keterampilan 

teknis maupun non-teknis yang dibutuhkan dalam dunia kerja. 

 Dalam bidang Teknik Mesin, pemahaman terhadap proses produksi, sistem 

kerja, serta penerapan standar keselamatan dan kualitas merupakan hal yang 

sangat penting. Oleh karena itu, pelaksanaan PKL di perusahaan yang bergerak 

di bidang manufaktur menjadi sarana yang tepat bagi mahasiswa untuk 

mengamati dan terlibat langsung dalam proses tersebut. 

 Kegiatan PKL ini dilaksanakan di PT. Krama Yudha Ratu Motors, yang 

bergerak di bidang perakitan kendaraan niaga, khususnya truk Mitsubishi Fuso. 

Selama pelaksanaan PKL, mahasiswa ditempatkan pada Departemen 

Production Engineering, yang memiliki peran penting dalam mendukung 

kelancaran proses produksi melalui perancangan metode kerja, peningkatan 

efisiensi, serta pengendalian proses. 

 Berdasarkan hasil observasi di lapangan, ditemukan bahwa pada salah satu 

mesin, yaitu mesin turning radius cadangan (backup), belum terdapat sistem 

monitoring downtime yang terintegrasi. Pencatatan kondisi mesin masih 

dilakukan secara manual sehingga data yang diperoleh kurang akurat dan sulit 

untuk dianalisis secara menyeluruh. Padahal, keberadaan mesin tersebut tetap 

berperan dalam menjaga kontinuitas produksi. 

 Seiring dengan perkembangan teknologi industri, penggunaan sistem 

berbasis Programmable Logic Controller (PLC) menjadi salah satu solusi untuk 

meningkatkan efektivitas monitoring mesin. Oleh karena itu, dalam kegiatan 

PKL ini dilakukan perancangan sistem monitoring downtime berbasis PLC 
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pada mesin turning radius sebagai upaya untuk meningkatkan akurasi data dan 

mendukung analisis performa mesin. 

1.2 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

 Tujuan dari pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan pada Departemen 

Production Engineering adalah sebagai berikut: 

1. Memahami peran dan fungsi Departemen Production Engineering 

dalam proses produksi di industri manufaktur.  

2. Menganalisis permasalahan yang terjadi pada proses produksi, 

khususnya terkait monitoring downtime mesin.  

3. Merancang konsep sistem monitoring downtime berbasis PLC pada 

mesin turning radius.  

4. Memenuhi persyaratan akademik sebagai bagian dari kurikulum 

Program Studi D3 Teknik Mesin. 

1.3 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

1.3.1 Bagi Mahasiswa 

• Memperoleh pengalaman kerja nyata di bidang Production 

Engineering.  

• Meningkatkan pemahaman terhadap proses produksi dan sistem kerja 

di industri.  

• Mengembangkan kemampuan analisis dan pemecahan masalah 

teknis.  

• Melatih kemampuan komunikasi dan kerja sama dalam lingkungan 

kerja profesional.  

 

1.3.2 Bagi Perguruan Tinggi 

• Menjalin hubungan kerja sama dengan dunia industri.  

• Mendapatkan umpan balik terkait kebutuhan kompetensi lulusan.  

• Menyesuaikan kurikulum dengan perkembangan teknologi di 

industri.  
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1.3.3 Bagi Perusahaan 

• Mendapatkan kontribusi dari mahasiswa dalam kegiatan pendukung 

produksi.  

• Menjadi sarana pengenalan institusi pendidikan kepada dunia industri.  

• Mendukung pengembangan ide atau solusi sederhana terkait 

permasalahan di lapangan. 

1.4 Sistematika Penulisan Laporan 

 Sistematika penulisan laporan Praktik Kerja Lapangan ini disusun sebagai 

berikut: 

• BAB 1 PENDAHULUAN 

Berisi latar belakang, tujuan, manfaat, dan sistematika penulisan 

laporan.  

• BAB 2 PROFIL PERUSAHAAN 

Berisi gambaran umum perusahaan, sejarah, struktur organisasi, serta 

proses produksi yang berlangsung di perusahaan.  

• BAB 3 PELAKSANAAN PKL 

Berisi uraian kondisi aktual di lapangan, analisis permasalahan, serta 

perancangan sistem monitoring downtime berbasis PLC pada mesin 

turning radius serta hasil perancangan sistem dalam bentuk program 

PLC, analisis logika sistem, serta evaluasi terhadap sistem yang 

diusulkan  

• BAB 4 KESIMPULAN & SARAN 

Berisi kesimpulan dari perancangan yang dilakukan, dan beberapa 

saran. 

• DAFTAR PUSTAKA 

Berisi referensi yang digunakan dalam penyusunan laporan.  

• LAMPIRAN 

Berisi data pendukung seperti dokumentasi, diagram, dan program PLC.  
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BAB 4 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Departemen Production Engineering (PE) memiliki peran dan fungsi yang 

sangat vital dalam ekosistem industry manufaktur perakitan kendaraan niaga. 

Departemen ini bertanggung jawab penuh dalam merancang layout area 

produksi, melakukan improvisasi proses manufaktur (kaizen), serta 

mengintegrasikan teknologi otomasi guna memastikan lini produksi dapat 

berjalan secara efektif, efisien, aman, dan konsisten dalam memenuhi target 

kapasitas serta standar mutu yang ditetapkan oleh perusahaan. 

Analisis permasalahan produksi yang dilakukan, berdasarkan hasil observasi 

pada lini produksi, ditemukan adanya kendala pada pencatatan aktivitas 

meisn yang belum sepenuhnya terotomatisasi, khususnya dalam hal 

monitoring waktu downtime secara real-time. Sistem yang berjalan saat ini 

masih memerlukan validasi data yang lebih akurat untuk membedakan 

klasifikasi kondisi operasional mesin secara spesifik, sehingga diperlukan 

suatu sistem digital yang terintegrasi untuk mengoptimalkan perhitungan 

nilai Overall Equipment Effectiveness (OEE). 

Sebagai solusi atas permasalahan tersebut, telah berhasil dirancang sebuah 

konsep monitoring downtime otomatis berbasis Programmable Logic 

Controller (PLC) Mitsubishi Melsec Q-Series yang diterapkan pada objek 

mesin turning radius. Logika program yang dirancang menggunakan software 

GX Works2 dengan Menyusun ladde diagram berkapasitas 41 baris yang 

berfungsi membaca sensor kondisi mesin, kemudian data status tersebut 

berhasil diintegrasikan ke dalam antarmuka dashboard visual menggunakan 

software Visual Studio untuk mempermudah operator maupun manajemen 

dalam memantau produktivitas lini secara langsung. 

Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini, beserta seluruh laporan teknis 

yang disusun, telah berhasil memenuhi persyaratan akademik yang 

diwajibkan dalam kurikulum Program Studi D3 Teknik Mesin Politeknik 

Negeri Jakarta. Kegiatan ini terbukti menjadi sarana yang efektif dalam 

menjembatani teori-teori perkuliahan khususnya di bidang otomasi sistem 

dan manufaktur dengan aplikasi nyata di dunia industri berskala besar. 

4.2 Saran 

      Berdasarkan hasil pelaksanaan PKL dan perancangan sistem yang telah 

dilakukan, terdapat beberapa yang dapat diberikan untuk pengembangan 

lebih lanjut, antara lain : 
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1. Implementasi Secara Nyata 

       Sistem monitoring berbasis PLC yang telah dirancang 

sebaiknya diimplementasikan secara langsung pada mesin turning 

radius agar dapat diuji secara nyata dan memberikan manfaat yang 

lebih optimal dalam proses produksi. 

 

2. Pengembangan Dashboard Monitoring 

       Dashboard yang telah dibuat dapat dikembangkan lebih lanjut 

dengan menambahkan fitur visualisasi yang lebih lengkap, seperti 

grafik performa, histori data, serta indikator performa mesin secara 

real-time. 

 

3. Integrasi dengan Sistem yang Lebih Luas 

       Sistem monitoring ini dapat dikembangkan untuk terhubung 

dengan sistem yang lebih besar, seperti database atau 

Manufacturing Execution System (MES), sehingga data yang 

dihasilkan dapat dimanfaatkan untuk analisis produksi secara 

menyeluruh. 

 

4. Pelatihan Operator dan Pengguna Sistem 

       Dalam penerapan sistem baru, diperlukan pelatihan bagi 

operator agar dapat memahami cara penggunaan sistem serta 

interpretasi data yang ditampilkan, sehingga sistem dapat 

digunakan secara maksimal. 

 

5. Pengembangan Analisis Performa Mesin 

       Data yang telah dikumpulkan oleh sistem dapat digunakan 

untuk pengembangan analisis lebih lanjut, seperti perhitungan OEE 

secara otomatis, identidikasi penyebab downtime, serta 

perencanaan perawatan mesin (maintenance). 
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