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KATA PENGANTAR

Puji syukur kepada Allah SWT atas berkat rahmat, hidayah, dan karunia-
ya, sehingga dapat menyelesaikan penulisan Laporan Praktek Kerja Industri
ngan judul “Analisa Proses Produksi Tools Hydrolic Press Block Swadge Sebagai
lat Bantu Pembuatan Part Ribl Leading Edge Pada Pesawat N219” Laporan ini
disusun sebagai syarat kelulusan untuk mata-kuliah praktek kerja lapangan pada
rogram Sarjana Terapan D4 di Program Studi Rekayasa Teknologi Manufaktur,

=Jurusan Teknik Mesin Politeknik-Negeri Jakarta.
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Dalam penulisan Laporan Praktek Kerja Industri ini, penulis menyadari

baN NI

akan segala bantuan yang telah/diberikan dari sesmua pihak. Maka dari itu, penulis
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3. 'Adinda Sekar Ludwika, S.T., M.Sc. selaku dosen pembimbing praktik kerja
lapangan yang = selalu memberikan saran dan pengarahan untuk
menyelesaikan laporan ini.

4. Bapak Yopi Gumilar selaku manager Tool Manufacturing & Services
(DM5000) yang telah memberikan. kesempatan saya untuk melaksanakan
kegiatan praktik kerja industri-ini.

5. Bapak Usman selaku supervisor Tool Manufacturing & Services (DM5000)
yang turut membantu dan membimbing selama pelaksanaan Praktik Kerja
Lapangan di PT. Dirgantara Indonesia.

6. Bapak Moch Mauludin selaku operator.mesin.milling-Tool Manufacturing &
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8. Bapak Hendra Lesmana selaku pembimbing industri Tool Manufacturing &
Services (DM5000) yang turut membantu dan membimbing selama
pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan di PT. Dirgantara Indonesia.
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Seluruh karyawan Divisi Tool Manufacturing & Services (DM5000) yang turut
mendukung pelaksanaan kegiatan Praktik Kerja Lapangan ini dengan

memberikan pengalaman Kerja.
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10. Kedua orang tua saya yang telah memberikan.saya dukungan, memberikan
semangat, serta mendoakan saya.
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menyusun laporan praktik kerja industri.ini.
12. Fauzan Hakim yang telahsmembantu dan memberikan dukungan dalam

menyusun laporan praktik kerja industri ini.

Penulis menyadari bahwa dalam penyusunan Laporan Praktek Kerja
Industri‘ini masih banyak terdapat kekurangan..Maka dari itu penulis dengan sangat
terbuka menerima kritik maupun saran agar dapat.lebth baik untuk ke depannya.

Penulis mengucapkan terima kasih kepada semua pihak yang telah
membantu dalam penyusunan Laporan Praktek Kerja Industri.ini, penulis berhaap

semoga Laporan Praktek Kerja Industri ini bermanfaat bagi para pembaca.

Bandung, 18 November 2025
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BAB 1
PENDAHULUAN

.1 Latar Belakang

Magang adalah jenis pembelajaranyang diberikan kepada.siswa/mahasiswa
I tempat kerja atau perusahaan untuk memberi mereka pengalaman praktis dalam
enerapkan pengetahuan yang mereka pelajari'di kelas di tempat kerja. Mahasiswa
Program Studi Teknelogi Rekayasa.Manufaktur Program Sarjana Terapan harus

elakukan magang sebelum lulus ujian skripsi (Kulkarni & Gajjal'2015).

Program Diploma I11 dan Diploma IV di politeknik berlangsung selama
enam  semester, masing-masing. Program Sarjana Terapan berlangsung selama
delapan semester. Lulusan Politeknik diharapkan dapat mengatasi perbedaan antara
lulusan Universitas (jenjang 1) dan lulusan sekolah kejuruan teknik. Politeknik
diharapkan dapat menghasilkan lulusan yang kompeten, cerdas, dan mampu

menangani masalah .

Mahasiswa tidak hanya harus memiliki kemampuan akademik yang relevan
tetapi juga memiliki keterampilan yang luas, seperti-kemampuan berkomunikasi
yang efektif, kemampuan untuk membuat keputusan, kepekaan terhadap perubahan
dan kemajuan di dunia luar, dan lain-lain. Kerja praktek memberi mahasiswa
kesempatan untuk menerapkan teori-teori ilmiah yang mereka pelajari selama
kuliah. Ini akan memungkinkan mereka untuk menganalisis dan memecahkan
masalah yang muncul di lapangan serta memperoleh pengalaman yang berguna
untuk membangun cara Kerja yang efektif. Dengan asumsi.ini;-penulis memulai

kerja praktek di PT Dirgantara Indonesia (Persero) pada tanggal 1 September 2025.

1.2  Ruang Lingkup
Penulis ditempatkan di departemen Tools Manufacturing & Services
(DM5000) yang mana memiliki tugas yang mencangkup pra-perencanaan untuk

proses produksi komponen tools pada divisi Detail Part Manufacturing.
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Tujuan

Tujuan dari dilaksanakannya Praktik Kerja Lapangan (Magang/OJT) di PT
Dirgantara Indonesia (Persero), terutama di Departemen Tool Manufacturing &
= Services (DM5000), adalah sebagai berikut :
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1. Mengetahui dan memahami langkah-langkah dalam pembuatan alat hydraulic
press block swadge untuk mendukung produksi komponen Rib 1 Leading
Edge pada pesawat N219, mulai dari tahap perencanaan hingga.alat siap
beroperasi.

N

Memahami« jalur kerja serta fungsi setiap unit. di Departemen Tool
Manufacturing & Services, terutama dalam proses machining,fitter, dan

quality assurance tools yang mendukung produksi tooling pesawat.

g

Memahami penerapan pengendalian. mutu - tooling melalui kegiatan
pemeriksaan dimensi dan geometrik dengan menggunakan pemindai CMM
portabel, serta kesesuaiannya terhadap desain.CAD sebagai rujukan teknis.

4. Memahami hubungan antara desain CAD/CAM dengan proses pembuatan
toaling, terutama dalam menjamin akurasi bentuk, dimensi, dan toleransi hasil

machining.

1.4  Manfaat
Manfaat dari praktik kerja lapangan atau OJT (On the Job Training) yang
dilakukan ‘di perusahaan PT Dirgantara Indonesia (Persero) adalah sebagai
berikut:

1. mendapat pengalaman bekerja di industri, khususnya manufaktur pesawat
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terbang,

2. untuk memperoleh pengetahuan tentang industri - manufaktur



POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

3. Program Studi D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur di Fakultas Teknik
Mesin Politeknik Negeri Jakarta memiliki hubungan yang baik dengan PT
Dirgantara Indonesia (Persero).

4. Sebagai sarana melatih kompetensi serta komunikasi dalam dunia kerja.

Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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4.2 Saran

1.

BAB IV

KESIMPULAN DAN SARAN

. Kesimpulan

Berdasarkan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (Magang/OJT) di PT

irgantara Indonesia (Persero), khususnya-pada Departemen Tool Manufacturing

D
& Services (DM5000), kesimpulan yang dapat diambil adalah.sebagai berikut :

Proses pembuatan hydraulic press block swadge sebagail alat. bantu
produksi koamponen Rib 1 Leading Edge pesawat N219 telah dipahami
secara-menyeluruh sebagal satu rangkaian kegiatan yang terintegrasi

dalam mendukung proses manufaktur pesawat.

Alur kerja di Departemen. Tool Manufacturing & Services_melibatkan
koordinasi antar unit kerja seperti machining, fitter, dan quality assurance
tools, sehingga proses pembuatan tooling dapat berjalan secara terstruktur

dan terkendali.

Pengendalian kualitas tooling dilakukan melalui inspeksi menggunakan
portable CMM scanner yang mampu memastikan kesesuaian dimensi dan
bentuk hasil pemesinan terhadap model CAD dalam batas toleransi yang

ditetapkan.

Desain CAD/CAM memiliki.peranan.penting dalam proses manufaktur
tooling, karena menjadi acuan utama dalam pemrograman pemesinan serta

evaluasi hasil produksi melalui proses:inspeksi.

Kegiatan magang memberikan pengalaman nyata dalam menerapkan teori
manufaktur, . pemesinan. CNC, dan gambar teknik ke dalampraktik
industri, sekaligus meningkatkan.pemahaman.terhadap~standar kualitas

dan sistem kerja di industri dirgantara.

Berikut saran yang ingin penulis sampaikan setelah melakukan Praktik

Kerja Lapangan di PT. Dirgantara Indonesia diantaranya:



@

L 4.1.1. Bagi Perusahaan

Saran untuk PT.Dirgantara Indonesia yaitu sebagai berikut:

1. Diharapkan perusahaan dapat memberikan kesempatan kepada
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mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta untuk melaksanakan
Praktik Kerja Lapangan di PT..Dirgantara Indonesia.

2. Manajemen proses_produksi harus diatur ulang agar tidak ada
bahan baku yangdisimpan terlalu lama di bagian.menerima atau
gudang penyimpanan.

3. Pengoptimalan SAP (System “Application Product) Yyang

eyieyer 1aba Niwyaiijod uizi eduey

beberapa kali tidak bisa diakses masuk.

4.1.2 Bagi Politeknik Negeri Jakarta

Saran untuk Politeknik NegeriJakarta (PNJ) yaitu sebagai berikut:

1. Memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk memahami
dunia  industri sebelum mereka melakukan® Praktik Kerja
Lapangan.

2. Membantu dalam mencari industri terkait. penerimaan Praktik
Kerja Lapangan.
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 2. Surat Penerimaan Magang PT Dirgantara Indonesia
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Bandung, 01 Juli 2025
Nomor : 305/037. llaIHC3000/07/2025
Perihal ¢ Praktik Kerja/TA/Magang
Kepada Yth,
Wakil Direktur Bidang Kemahasiswaan
Politeknik Negeri Jakarta
Di Tempat
Dengan hormat,

Menindaklanjuti referensi surat yang kami terima dari Politeknik Negeri Jakarta Nomor :
6620/PL3/PK.01.09/2025 tanggal 05 Juni 2025 perihal: Permohonan Praktik Kerja Lapangan.
dengan ini kami beritahukan bahwa nama/jurusan yang tersebut di bawah ini diterima
melaksanakan Praktik Kerja/Magang/Penelman/'I‘ ugas Akhir/Tesis mulai tanggal 18 Agustus
s.d 18 November 2025 dengan perincian sebagai berikut:

NO NAMA PENEMPATAN PEMBIMBING
. I Departemen
; ;::;ZHA;ZT(?;AMU an Tool Manufacturing & Bpk. Yopi Gumilar
Services — DMS5000

Oleh karena itu, siswa/mahasiswa dimohon hadir sesuai dengan jadwal pelaksanaan yang
tertera di atas ke Gedung Diklat PT.DI dengan membawa : Foto 3 x 4 (2 buah) latar merah,
fotocopy Kartu Tanda Mahasiswa (1 lembar), dan fotocopy Surat Balasan dari PT. Dirgantara
Indonesia.

Kami sampaikan pula bahwa kami tidak memungut biaya apapun dalam kegiatan Praktik Kerja
serta kami tidak memberikan fasilitas berupa : akomodasi, makan, transport, uang saku,
asuransi kecelakaan dan lain-lain bagi siswa / siswi yang melaksanakan Penelitian/Praktik
Kerja/Magang. Disamping itu demi menjaga kerapihan diwajibkan berpakaian rapi dan
menggunakan jas almamater, sopan serta menggunakan Safety Shoes bagi yang pelaksanaannya
di area produksi. Demi menjaga ketertiban administrasi, mahasiswa diwajibkan membuat
laporan kegiatan.

2. Demikian disampaikan, atas kerjasamanya kami ucapkan terima kasih.

KEPALA DEPARTEMEN
PUSAT PEMBELAJARAN
WAN & PELANGGAN

Divisi Manajemen SDM & Organisasi Pembelajar
! PT DIRGANTARA INDONESIA

~JI. Pajajaran No 154, Bandung 40174, Indonesia,
8 tdi@indonesian-aerospace.com, Website : wwwlndonolhn-aempﬂ.’m

¥
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Formulir 1
DAFTAR ISIAN PRAKTIK
KERJA INDUSTRI
Nama Mahasiswa - Yasin Aushaf Abdurrahman
NIM © 2202414001
m studi . Teknologi Rekayasa Manufaktur

g (Kampus Kota Pekalongan)
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1. DIlarang mengutip sepagian atau selurun Karya tulls inl tanpa mencantumkan dan menyeputkan sumbper :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Nama Mahasiswa
Yasin Aushaf
Abdurrahman
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|

’ tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

Pembimbing Industri

5 rang mer p Ssébaglan atau selurun Karya tulls inl tanpa mencantumkan dan menyeputkan sumber :
a. vm:ncz_uu: :m:<m ::Ex kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
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3. Bila tidak hadir mohon kolom di beri tanda silang

4. Mohon dikirim bersama lembar penilaian

Catatan
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Pembimbing Industri

m di beri tanda silang

embar penilaian

Yasin Aushaf

7. Bila tidak hadir mohon kolo,

8. Mohon dikirim bersama |

1]
Catatan
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b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 5. Catatan Kegiatan
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. Urun Karya tu ni tanpa me antumKan dan me eputkan sumbper:
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan vo:._.n_".nw:. penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




Lampiran 6. Catatan Kegiatan

RIFO3AN
HINMILNOd

VANWIVE

A\\

s
o
-]
0
©
-+
Y

eyeyer 1abap yiuyaiijod uizi eduey

s
o
(1]
3
Q
c
=,
T
o
3
—
Q.
o
=
3
(1]
=
c
g
=
Q
S
=
(]
T
(1]
3
=
3
Q
Q
=
<
Q
=
Q
3
e
o
=
-
=
=
(1)
=
=4
=
-
[
Q
]
=X
[
o
=
o
-
-
Q

N
Doy
o )
s 28
5 Q@
e
3E
2985
23
32
c (Y
3 c
xS =
o c
E x
267
] T
m
S 5 2
o 5
288
TS5
= o
o
553
S8 8
< b
) 2
o
s @7
Q = |
59 o
3 =
z o
§ 973
< o
w m
() =
c &£
S =
c 2
3 25
= ==
224
o Q9
€53
=
e
3. °
a
o 2
aQ —
3 8
5 5
o
z S
o
=~ >
5 T
S
o =
€ £
=] w
Q0
-
~
=
S
~
i)
led
()
f
o
3.
Y
c
QO
=
w
=
8
—~
o
3
o
w
o
()
I

—
o
)
o
3
Q
3
o
3
Q
e
=
T
w
)
o
o
a
)
=
o
Cnd
o
=
'd
o
=
=
c
=
=
3
)
(=g
=
=
3
[d
o
3
o
o
3
o
3
n
o
El
-
=
3
=
o
3
o
)
E
3
o
3
<
)
3
=
-~
=
o
=
w
=
3
o
o
-

LEMBAR ASISTENS] PRAKTIK KERJA INDUSTRI

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEEKNIK MEGERI JAKARTA

LEMBAR ASISTEMS]
Nama : ¥ asin Aushaf Abdurrahimean
MM 22024 1N
Program Sudi : Teknolom Rekayasa Mamudaktur { Kampus Kota Pekalongan)
Subyek : Tools Hydrolie Press Block Swadge
Judul : Analisa Proses Produlea Tools Hydrolic Press Block Swadpe Schagm Alat
Bantu Pembuatan Part Bibl Leading Edoe Pada Pessparat N2 149
Pembmmbing : Adinda Sekar Ludwika, 5.7, M.5c.
Mo Tanggal Permasalahan Paraf

1. 2878 25 Penentuan jadwal bambingan magang karena ‘},-'/@r
keterbatasan penggunaan HF dan laptop selama
jam kerja di FT. Dargantara Indonesia.

L 30/8/2025 |Arahan observasi  magang, identifikas: !
masalah, dan potensi data sknipsi. =

3. 31 /82025 | Penyusunan  laporan magang  awal dan /]-’ﬂﬂ
perancangan topik tugas akhir. -

4. 23792025 | Penguatan latar belakang, rumusan masalah, y:
dan tujuan laporan magang. (o)

5. 28 /92025 | Kendala pengupan tools dan  ketersediaan /‘H}
wakiu magang. .

i 07 /92025 | Penenivan fiokus subjek penehitian -'"'+
{defect/produksi). / |

T Lo 102025 | Revisa laporan magang khususnya pada bagian
tujuan dan kesimpulan.

# 250102025 | Penyesumian  jumlah tupuan dan  kesimpulan ]
agar konsisten serta perbaikan format penulisan '
sesual pedoman.

L OF 0 102025 | Finalisas) arah laporan magang dan kelayakan
data penelitian. 1
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