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ABSTRAK 

Dalam proses laminasi, kekuatan daya rekat dari hasil laminasi menjadi tolak ukur 

keberhasilan dari suatu proses laminasi. Karena tanpa tekanan dan laju mesin, 

maka plastik laminasi tidak akan menempel pada material kertas atau karton. 

Menganalisa kecepatan dan tekanan mesin laminasi yang optimal untuk 

mendapatkan nilai bonding strength pada kertas art carton 210 gsm. Metode yang 

dilakukan bertujuan untuk mendapatkan nilai bonding strength dengan 

menggunakan kecepatan dan tekanan mesin laminasi terhadap nilai bonding 

strength pada kertas artcarton 210 gsm dengan tiga kecepatan mesin yaitu 35 

m/menit, 45 m/menit, 55 m/menit dan tiga tekanan berbeda yaitu 10 MPa, 12 MPa, 

dan 14 MPa menggunakan mesin laminasi thermal. Kemudian pengujian bonding 

strength dilakukan menggunakan alat uji tensile tester untuk mengetahui daya rekat 

pada produk.Untuk mendapatkan nilai bonding strength atau kuat rekat yang 

paling optimal, dibutuhkan kecepatan mesin laminasi yang rendah dan juga 

tekanan roll press silinder yang tinggi. Pada pengujian ini tekanan yang memiliki 

nilai daya rekat yang baik berada pada tekanan 14 MPa dan menggunakan 

kecepatan 45 m/menit (medium) yaitu 6,406 N. Dari hasil analisis data yang sudah 

diperoleh, maka sebaiknya operator mesin laminasi Guangming SW-820 

menggunakan kecepatan diantara 35 m/menit sampai 45 m/menit dengan tekanan 

14 MPa untuk mendapatkan nilai bonding strength yang baik 

Kata Kunci: laminasi, kecepatan, tekanan, art carton, daya rekat 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

     Pada saat ini, industry grafika terus mengalami perkembangan. 

Grafika adalah suatu teknik atau cara penyampaian pesan, gagasan, 

informasi, pikiran, kesan perasaan melalui penggandaan dengan cara 

dicetak dan disajikan kepada khalayak (Antonius Bowo Wasono, 2008). 

Semua barang yang berbentuk cetakan seperti buku, majalah, poster, 

kemasan, tiket, materai, dan lain sebagainya adalah hasil yang hanya bisa 

diwujudkan melalui teknologi grafika. 

Setiap hasil cetakan yang sudah jadi pasti akan melewati proses 

pasca cetak atau finishing yang merupakan tahap terakhir atau kelanjutan 

dari proses cetak dan membuat kelengkapan yang diperlukan oleh hasil 

cetak sesuai dengan keinginan dari konsumen. Suatu produk akan 

dinyatakan berkualitas oleh produsen, apabila produk tersebut telah sesuai 

dengan spesifikasinya (Ilham, 2012).  Selain mengharapkan hasil cetak yang 

baik untuk produk yang dipesannya, konsumen juga mengharapkan hasil 

akhir produk yang memuaskan pula, yaitu pada proses pasca cetak salah 

satunya proses laminasi. Proses laminasi adalah proses pemberian lapisan 

film plastik pada suatu bahan lembaran sehingga diperoleh bahan tersebut 

kedap air, uap ataupun udara (Lusi Zafriana, 2011). Dimana fungsi utama 

laminasi adalah sebagai pelindung suatu hasil cetakan sehingga menjadi 

lebih awet, lebih mengkilap, tahan gores, serta mencegah terjadinya 

kerusakan serta pemudaran warna pada hasil cetakan. Kertas yang sudah 

dilaminasi juga relatif tahan terhadap air dan sinar UV. Contoh produk yang 

sering kita temui menggunakan proses laminasi seperti pada cover buku, 

kemasan, kalender, poster, kartu nama, dan lain sebagainya. 
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Laminasi dapat berupa laminasi gloss atau laminasi doff. Ditinjau 

dari hasil pengerjaannya, jenis laminasi gloss memberikan kesan lebih 

terang, dan lebih cerah dengan bertujuan menarik perhatian dengan hasil 

yang lebih gloss. Cetakan menggunakan gloss ini bagus untuk diluar 

ruangan atau ruangan yang pencahayaannya kurang karena terpapar cahaya 

lampu atau matahari (Wasono, 2008). Sedangkan laminasi doff memberikan 

hasil yang lebih alami, dan redup tetapi justru lebih memberikan hasil akhir 

yang lebih elegan dan mewah. Doff juga sangat baik untuk melapisi gambar 

foto dan hasil cetak yang dipasangi lampu karena lapisan doff akan 

menyerap cahaya lampu, sehingga tampilan visualnya mudah terlihat. Ini 

berbeda dengan laminasi glossy yang menyilaukan saat terkena cahaya 

lampu. 

Dalam proses laminasi, kekuatan daya rekat dari hasil laminasi 

menjadi tolak ukur keberhasilan dari suatu proses laminasi. Jika pada saat 

laminasi kerekatan kurang maka cetakan harus diulang atau uji coba 

laminasi terlebih dahulu. Kemudian aspek penyetelan kecepatan dan 

tekanan pada mesin laminasi merupakan bagian dari proses yang 

berpengaruh terhadap hasil akhir daya rekat (Bonding Strength). Karena 

tanpa tekanan dan laju mesin, maka plastik laminasi tidak akan menempel 

pada material kertas atau karton. Maka, untuk mengetahui kekuatan daya 

rekat plastik laminasi pada kertas artcarton, maka faktor kecepatan dan 

tekanan mesin digunakan sebagai variasi. Daya rekat antara film plastik 

dengan artcarton diuji menggunakan alat uji tensile tester. 

Penelitian ini akan menganalisa kecepatan dan tekanan mesin 

laminasi terhadap daya rekat antara material kertas dengan film plastik pada 

proses laminasi yang akan menghasilkan produk cetak laminasi dengan 

kualitas yang baik. Oleh karena itu, Berdasarkan latar belakang diatas, maka 

penelitian ini mengambil judul “Pengaruh Variasi Kecepatan Dan 

Tekanan Pada Mesin Laminasi Thermal Terhadap Nilai Bonding 

Strength Pada Art Carton 210 Gsm “ 
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1.2 Rumusan Masalah 

   Berdasarkan latar belakang yang sebelumnya telah dipaparkan 

diatas, maka rumusan masalah yang diangkat pada penelitian ini adalah 

bagaimana pengaruh kecepatan dan tekanan mesin laminasi terhadap nilai 

bonding strength pada art carton 210 gsm 

 

1.3 Batasan Masalah 

Berdasarkan rumusan masalah diatas, maka perlu dilakukan 

pembatasan masalah agar pembahasan lebih terarah dan tidak menyimpang 

serta sesuai dengan judul penulisan tugas akhir, adapun sebagai berikut: 

1. Bahan yang diuji menggunakan art carton 210 gsm yang digunakan 

untuk pembuatan produk “cover buku tabungan Bank BRI” 

2. Obyek yang diteliti adalah cetakan sesudah laminasi 

3. Variasi kecepatan mesin yang digunakan adalah 35m/menit, 

45m/menit, 55m/menit 

4. Variasi tekanan mesin laminasi yang digunakan adalah 10 Mpa, 12 

Mpa, dan 14 Mpa 

5. Tidak membahas variable suhu 

6. Menggunakan plastik laminasi OPP Film 18 micron 

7. Melakukan pengujian bonding strength menggunakan alat uji tensile 

strength 

1.4  Tujuan Penulisan 

Adapun tujuan yang ingin dicapai dari penelitian untuk tugas akhir ini 

adalah sebagai berikut: 

1. Mengetahui nilai bonding strength pada kertas art carton 210 gsm 

dengan variasi kecepatan 35m/menit, 45m/menit, 55m/menit pada 

proses laminasi 
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2. Mengetahui nilai bonding strength pada kertas art carton 210 gsm 

dengan variasi tekanan 10 MPa, 12 MPa, dan 14 MPa pada proses 

laminasi 

3. Menganalisa kecepatan dan tekanan mesin laminasi yang optimal 

untuk mendapatkan nilai bonding strength pada kertas art carton 210 

gsm 

1.5 Metode Penulisan 

Metode yang digunakan dalam penyusunan tugas akhir ini adalah 

bersifat deskriptif komperatif, dimana metode ini diarahkan untuk 

mengetahui apakah ada hubungan dan perbedaan antara dua variable yang 

diteliti. Kemudian akan dijabarkan data-data pendukung yang dibutuhkan dan 

berakhir pada kesimpulan dan saran sebagai penutup laporan. 

1.6 Teknik Pengumpulan Data 

Untuk memperoleh data-data yang akurat dalam penyusunan 

laporan tugas akhir ini, teknik pengumpulan data yang digunakan dalam 

memperoleh data adalah sebagai berikut:  

1. Metode Kepustakaan 

Metode ini dilakukan dengan mencari beberapa referensi jurnal 

penelitian maupun literatur yang didapatkan seperti buku, artikel, 

maupun materi dari perkuliahan yang berkaitan dengan tema dan 

judul yang dibahas untuk mendapatkan informasi tambahan guna 

memperkuat landasan teori 

2. Observasi Lapangan 

Observasi lapangan yaitu melakukan pengamatan langsung terhadap 

suatu obyek yang akan diteliti pada PT X untuk mendapatkan 

gambaran yang tepat dan memeriksa kebenaran data dan informasi 

yang telah dikumpulkan  
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1.7 Sistematika Penulisan 

Dalam penyusunan laporan tugas akhir ini, sistematika 

penulisannya diuraikan menjadi lima bab untuk mempermudah 

pemahaman mengenai setiap pembahasan yang akan diuraikan. Adapun 

sistematika penulisannya adalah sebagai berikut: 

 BAB I PENDAHULUAN 

 Bab pertama ini menjelaskan tentang latar belakang disusunnya laporan 

Tugas Akhir “Pengaruh Variasi Kecepatan dan Tekanan Pada Mesin 

Laminasi Thermal Terhadap Nilai Bonding Strength Pada Art Carton 210 

Gsm” dan juga rumusan serta batasan masalah untuk memfokuskan 

penelitian. Pada bab ini juga terdapat tujuan penulisan laporan tugas akhir. 

Lalu metode pengumpulan data dan sistematika penulisan yang 

menggambarkan uraian dari isi laporan tugas akhir. 

BAB II LANDASAN TEORI 

Pada Bab kedua merupakan teori-teori yang berhubungan dengan tema dan  

didapatkan penulis untuk acuan atau dasar dalam pembahasan dan 

mendukung proses pembuatan tugas akhir. Kumpulan teori yang terdapat 

pada bab ini merupakan hasil dari jurnal penelitian maupun 5iterature. 

BAB III METODOLOGI 

Bab ini menjelaskan bagaimana penulis melakukan tahapan-tahapan untuk 

memperoleh data yang akan digunakan untuk melengkapi penelitian, mulai 

dari alat dan bahan yang digunakan hingga tahapan pengujian pendukung 

penelitian. 

BAB IV PEMBAHASAN 

Bab keempat ini menjelaskan analisa dari hasil pengujian-pengujian yang 

telah dilakukan guna menyelesaikan dan mendapatkan hasil akhir yaitu nilai 

bonding strength. 
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BAB V PENUTUP 

Pada bab penutup ini berisikan kesimpulan dari pembahasan yang telah 

dijabarkan sebelumnya. Kemudian Saran dan kesimpulan dari tugas akhir 

ini
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BAB V 

PENUTUP 

 

5.1 Kesimpulan 

Dari hasil analisis data yang dilakukan untuk mengukur nilai bonding 

strength pada art carton 210 gsm yang dilaminasi doff dengan menggunakan 9 

variasi kecepatan dan tekanan mesin laminasi, maka didapatkan beberapa 

kesimpulan sebagai berikut: 

1. Hasil pengujian bonding strength dapat disimpulkan bahwa semakin 

cepat laju mesin laminasi, maka nilai bonding strength atau kuat rekat 

akan menjadi lebih kecil, hal tersebut dibuktikan dengan nilai kuat rekat 

yang tinggi pada sampel pengujian yang menggunakan kecepatan 35 

m/menit pada kertas art carton 210 gsm. 

2. Dari hasil analisa yang dilakukan, semakin tinggi tekanan yang 

diberikan pada roll press silinder mesin laminasi, maka semakin kuat 

daya rekat antara art carton 210 gsm dengan film plastik OPP. Pada 

pengujian dengan menggunakan tekanan 14 MPa mendapatkan nilai 

bonding yang paling tinggi yaitu 5, 359 N dan 6,406 N.  

3. Untuk mendapatkan nilai bonding strength atau kuat rekat yang paling 

optimal, dibutuhkan kecepatan mesin laminasi yang rendah dan juga 

tekanan roll press silinder yang tinggi. Pada pengujian ini tekanan yang 

memiliki nilai daya rekat yang baik berada pada tekanan 14 MPa dan 

menggunakan kecepatan 45 m/menit yaitu 6,406 N.  
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5.2 Saran 

Setelah melakukan pengujian dan pengamatan pengaruh kecepatan dan 

tekanan terhadap nilai bonding strength yang dihasilkan menggunakan kertas 

art carton 210 gsm, banyak sekali ilmu serta pengalaman baru yang didapatkan 

khususnya didalam bidang grafika terutama pada proses laminasi dan 

mengetahui pengaruh yang dihasilkan dari pengujian bonding strength. Untuk 

itu setelah di dapatkan kesimpulan dari analisa data berikut, terdapat saran yang 

nantinya dapat dijadikan sebagai masukan bagi pihak-pihak terkait. Adapun 

saran yang diberikan sebagai berikut: 

1. Dari hasil analisis data yang sudah diperoleh, maka sebaiknya operator 

mesin laminasi Guangming SW-820 menggunakan kecepatan diantara 

35 m/menit sampai 45 m/menit dengan tekanan 14 MPa untuk 

mendapatkan nilai bonding strength yang baik 

2. Untuk hasil yang lebih efektif, sebaiknya temperature roll di cek setiap 

saat menggunakan thermal gun untuk memastikan bahwa temperature 

tetap stabil. 

3. Untuk perusahaan sebaiknya lebih memperhatikan kebersihan disekitar 

area mesin laminasi dan dibersihkan setelah mesin selesai beroperasi 

agar tidak membuat kotor area kerja mesin 

4. Untuk penelitian lebih lanjut disarankan agar memperbanyak jurnal 

penelitian maupun buku yang berhubungan dengan pasca cetak 

khususnya laminasi karena kurangnya literature yang tersedia tentang 

pasca cetak dan laminasi. 
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