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: dan rahmat karunia-Nya sehingga dapat menjalankan dan menyelesaikan Praktik
(=]
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= Kerja Lapangan di PT. Intermesindo Forging Prima. Selama menjalankan Praktik
% Kerja Lapangan dan penyusunanLaperan Praktik Kerja Industri‘ini yang berjudul
:':—' “Proses Machining Pada Mesin CNC Milling Untuk Komponen Holder Handle Bar
RH di PT. Intermesinde Forging Prima”. Laporan ini disusun sebagai salah satu
syarat untuk menyelesaikan program studi Teknik Mesin di Politeknik Negeri

Jakarta.

eyeyer LabaN

Laporan praktik kerja industri ini bertujuan untuk memberikan gambaran
mengenai proses machining berbasis CNC (Computer Numerical Control),
khususnya penggunaan mesin frais (milling) dan penerapan pengendalian kualitas
serta keselamatan kerja di lingkungan industric Selama kegiatan praktik kerja
industri ini, memperoleh banyak pengalaman praktis, pengetahuan dan wawasan

mengenai dunia kerja industri manufaktur.

Proses penyusunan laporan praktik kerja industri di PT. Intermesindo
Forging Prima ini, tidak terlepas dari bimbingan, saran-satan yang bermanfaat,
dorongan, motivasi dan bantuan baik secara moral maupun spiritual. Untuk itu ingin
mengucapkan terima kasih kepada semua pihak yang telah membantu dalam proses

penyelesaian laporan ini. Adapun ucapan tersebut diberikan kepada:

1. Kedua orang tua yang sangat dicintai, yaitu ayah Ahmad Safwan dan bunda
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Eni Nuraini. Terima kasih atas doa, dukungan dan kasih sayang.yang selalu
diberikan di setiap hal yang-dilakukan tanpa henti.

2. Bapak Fajar Mulyana, S.T., M.T. selaku dosen pembimbing Praktik Kerja
Industri di Politeknik Negeri Jakarta, Program Studi Teknik Mesin yang
telah meluangkan waktu untuk memberikan arahan dan bimbingan selama

pelaksanaan Praktik Kerja Industri.
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Ahmad Hilmi Fuadi

Jaquins ueyingakuaw uep ueywnjuesuaw eduey jui sijn} eAiey yninjas neje ueibeqas diynbuaw buese(iqg °L



VLNWIVF
HIOIN

HINMILNOd

ejie)er 1aba yiuyajod uizi edue)

13
0
(]
=]
Q
<
=7
T
o
=
=,
Q.
o
=
=
()
-
<
Q
=
o
=
o=
(1]
T
(]
=
=
=
Q
o
=
<
o
=
Q
3
&
Q
-
v
S
-
()
=
=,
==
2
[
Q
(]
-
e
o
=
o
-
-
o

N
Qoo
o )
s 8
E; Q@
Qe =
35S
) =
S a
3 a2
c Q
3 c
=3 2
S c
E x
2§ 7
3 =%
3 5
m :
S
33¢
T o5
= ©
o
533
S8 g
A< b
o 2
o
s @73
Q 5
99 2
3 =
9 o
g 373
< °
w m
) S
c & £
< =
c 4
= AN
2873
=) <
i S
- —
£53
= B
£
3. °
a
v 2
Q —
3 £
5 5
o
z S
o
~ >
5 T
5 B
T =)
c £
3 @
o
5
=
)
S
~
o
-
o
o
o
3.
)
=
&
=
w
=
o
Cad
s
3
o
w
=
&
=

A
m
=
8]
©
~*
Y

=5
m
x
0
T
-+
Y
3.
*‘
1
=4
;.
®
x
3,
x
2
®
Q
o
=.
e
o
x
3
q
-+
Y

-
=
o
=
o
=
Q
3
(]
=
Q
c
=
T
w
()
o
o
b=
o
=
o
-
Q
c
'd
o
c
=
<
=
=~
Q
-
<
Q
~~
<
=
3
-
o
=
T
)
3
(]
=
n
o
=
-
c
3
=
Q
=
Q.
o
=
3
(]
=
<
)
T
<
-
=
Q9
=
w
c
3
o
(]
-

DAFTAR ISI
HALAMAN JUDU L e 1
HALAMAN PENGESAHAN e i
KATA PENGANT AR e 1
DA TAR IS8T e Vi
DAFTAR GAMBAR e e eme e eeee Vi
DAFTAR LA P R AN e Vil
BAB I PENDAHU LU AN e eee 1
1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Industrs ... 1
1.2 Ruang Lingkup Praktik Kenja Industra . 2
1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik KegaIndustra . 2
1.3.1 Tujuan Praktik Kega Industra. ... 2
1.3.2 Manfaat Praktik Kenja Industoy .. 3
BAB IT GAMBAFRAN UMUM PERUSAHAAN 4
2.1 Sejarah dan Kegiatan Operasional Perusahaan ... ... .. 4
2.2 Vis1 dan Misi PT. Intermesindo Forging Prima .. 8
2.3 Struktur Organisasi dan Deskripsi Tugas . 9
BAB ITI PELAKSANAAN PRAKTIK KERJAINDUSTRI ... .. 17
3.1 Schedule Praktik Kerja Industra/OJT . 17
3.2 Bentuk Kegiatan Praktik Kenja Industra ... 17
3.3 Prosedur Kerja Praktik Kerja Industrs . 19
3 4 Kendala Kerja dan Pemecahannva.....................__. 27
BAB IV KESIMPULAN DAN SARAN e 29
41 Eestmpulan 29
A2 SAran . 30
DAFTAR PUSTAK A e 31
LA N D R A N e aem e e e e n s menneeme e eaee 32

Vi



epIeder LaBAN YiwiaYod izl eduey

N
9
)
o
3
Q
3
[}
3
Q
c
3
<
3
o9
3
o
o
]
3
[}
3
T
[}
-
o
E
s
=
wn
(]
o
o
-
o
3
o
8
<
wn
o
c
=
<
=2
g
o
-
—
P
5
Q.
=L
o9
3
T
[}
2
<
=
o
T
o
T
<
>

2
o
3
Q
c
=
T
o
=3
-4
Q.
o
=~
3
[
=
c
=
5
=
5
T
[}
3
=
3
Q
o
3
s
3
Q
£
o
o9
-
S
-
5
==
2
(]
Q
[
=.
o
g
5

&
v
g
Q
g
T
g
=
B
3
c
=
<
=
]
g
-4
=
g
=
H
=
=]
o
H
B
=
[
5
T
s
=
g
S
5
3
3
5
T
g
£
g
=
)
°
o
o
2
H
=
w
g
5
=
O
&
=
)
&
g
g
g
3
B
=
>

—
=
)
o9
3
(-}
8
)
=
Q
c
=
T
[
[
o
o
=
)
3
o
Cnd
o
£
w
o
c
-
<
=
g
o
[ad
=
w
X
)
=]
T
o
3
o
=]
a
o
?‘
c
-
o
=]
Q.
o
3
g
5
<
o
T
c
-3
o
3
w
<
=
o
o
-

XL
Q
~
8.
°
-
[

DAFTAR GAMBAR
ambar 2.1 Logo PT. Intermesindo Forging Prima..............ccccecvvevienieenieennnn. 4
ambar 2.2 Product realization pada PT. Intermesindo Forging Prima............ 6

ambar 2.3 Struktur organisasi PT. Intermesindo.Forging Prima.................... 10

ambar 3.1 Jadwal Kegiatan OJT....cot i i i

M J1Z PLOSES.coheetiereineeeneereerenieenveeneennee

0ses sesual
s hydra W W W .
-agar posisi pre sej

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA




w eydidyeH S

ejie)er 1aba yiuyajod uizi edue)

DAFTAR LAMPIRAN
3 = =
Oors9 % Lampiran 1 Dokumentasi Pada Saat Magang............cccccceevveeiiienieeciieneeeneens 32
B orEN
é 3 éé 'g._ = Lampiran 2 Daftar Isian Praktik Kerja Industri.........ccoooeniiniininininnns 34
= :. .o
3533 = Lampiran 3 Daftar Absensi Bulan JANUATi...........ceeeceeoeriieeeieeenieeenennans 35
858 9
3 §: %é g" Lampiran 4 Daftar Absensi Bulan Februaric..... ... e 36
c
3 A ewn . ) ]
r3ic :-’r Lampiran 5 Daftar Absensi Bulan'Maret...............cccooocurunicunice il .. 37
2B Ta
g" < ;‘5 § % Lampiran 6 Catatan Kegiatan Harian Pada Divisi Forging....................iis 38
3535 @
353 g ® Lampiran 7 Catatan Kegiatan HarianPada Divisi Machining....................... 39
T T 20 —
®m O 5= e
T 2 B 5 ; Lampiran 8 Catatan Kegiatan Harian Pada Divisi Dies.................. 40
535

S e & [+]
é 5 %g a- Lampiran 9 Lembar Penilaian Divisi Forging.........ccoeeo v ciiienccsiene e 41
»'S 55
:',' a ‘:g £ Lampiran 10 Lanjutan Penilaian Divisi Forging......co......icceoiiniiniiene 42
Qs 3F
§ g 5‘.3 Lampiran 11 Kesan Industri Terhadap Praktikan Pada Divisi Forging.......... 43
g§ 925
= % 'g§ Lampiran 12 Lembar Penilaian Divisi Machining..........ct.c...o.. oo e 44
m o S
= b e
E 2 §'§ Lampiran 13 Lanjutan Penilaian Divisi Machining...........co oo ibeennenne. 45
538
g % g 2’ Lampiran 14 Kesan Industri Terhadap Praktikan Pada Divisi Machining.....46
s = 93
- gﬁj Lampiran 15 Lembar Penilaian Divisi Dies........c.......c.... i e, 47
- 352
i g ',3 § Lampiran 16 Lanjutan Penilaian Divisi DI€s.............ccoieiienieiieiieneeescene 48
2 £
E g% Lampiran 17 Kesan Industri Terhadap Praktikan Pada Divisi Dies............... 49
T o
% § 5,; Lampiran 18 Lembar Penilaian Pembimbing Jurusan............cccccoeeveeieennnn. 50
c oo
> §s3
= ::D 2 Lampiran 19 Lembar Asistenst Praktik Kerja Industri........00 i 51
3 23
3 a2

g ..

g

%

-3

c

s

g

5

<

3

Q

s

>

viii



ejie)er 1aba yiuyajod uizi edue)

undede )ynjuaq wejep 1ui sijn} eA1e) yninjas neje ueibeqas yelueqiadwaw uep ueywnwnbusaw buese|iqg 'z
ejieyer 1363 Yiuya3ijod Jefem Buek uebunuada] ueyibniaw yepny uedinbuad 'q

yejesew njens uenefuy} neje }ny uesjjnuad ‘uesode] uesinuad ‘Yeiw|i ef1ey uesiinuad ‘ uenpipuad ‘ueyipipuad uebunuaday ynjun eAuey uediynbuad ‘e

A
m
=
()
T
-+
Y

L
o
x
0
©
-
o
20
;
)
=
;.
(1)
x
E.
=
<
(13
Q
(1)
=.
o
o
x
a3}
1
-+
[

-
2
o
=
o
3
Q
3
[}
>
Q
c
=,
T
wn
o
o
o
-
o
=
o
-
o
c
w
o
c
-
c
=
=
o
-
<
o
-
<
w
=
-
o
3
T
o
3
[}
=}
n
o
>
-
c
3
=
o
3
Q.
o
3
3
[}
3
<
[}
T
c
-
=
o
=
w
c
3
o
[}
-

BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Industri

Praktik Kerja Industri/Praktik Kerja Lapangan (PKL)adalah kegiatan yang
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Formosa

Kerja Industri merupakan wadah bagi mahasiswa/i dalam menerapkan teori-teort
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yang didapat dari1 proses kegiatan belajar mengajar selama kuliah ke.dalam dunia
kerja yang sebenarnya dan mahasiswa dapat bersosialisasi serta beradaptasi di

dalam lingkungan industri.

Dalam pelaksanaannya, pemilihan perusahaan sebagai tempat Praktik Kerja
Industri juga hal yang penting agar bidang kerja yang ada di perusahaan sesuai
dengan bidang pembelajaran mahasiswa yang didapat selama perkuliahan. Ruang
lingkup pembelajaran yang dialami selama perkuliahan juga meliputi proses praktik

kerja mesin CNC, manufaktur, fabrikasi, manajemen & k3, maintenance dIl.

Praktik Kerja Industri yang dilakukan bertempat di PT. Intermesindo
Forging Prima yaitu perusahaan yang bergerak-di bidang manufaktur dan pemasok
suku cadang berkualitas tinggi di seluruh dunia. Produk yang dihasilkan merupakan
komponen forging otomotif yang termasuk ,kategori finished goods bagi
perusahaan, namun secara industri termasuk semi finished produk karena masih

akan diproses atau dirakit oleh perusahaan lain.

Mesin-mesin yang ada-di-PT. Intermesindo Forging Prima-cukup beragam,
seperti pada bagian Machining terdapat mesin NC Lathe, mesin NC milling, mesin
bor/drilling machine, grinding machine, mesin pendukung machine, dll. Beberapa
hal diatas seperti produk yang dibuat, serta kelengkapan mesin yang ada menjadi
pertimbangan utnuk dapat melaksanakan Praktik Kerja Industri di PT. Intermesindo

Forging Prima.
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Dalam laporan ini yang akan dilaporkan adalah hasil dari praktik kerja

industri di PT. Intermesindo Forging Prima. Judul yang disampaikan merupakan

1w eydinyeH O

. Laporan Praktik Kerja Industri Proses Machining Pada Machine NC Milling Untuk
* Komponen Holder Handle Bar RH di PT. Intermesindo Forging Prima.

|

¢ 1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Industri

Selama kegiatan praktik kerja industri, terutama pada.tanggal 12 - 30

; Januari 2026 ditempatkan di bagian forging tepatnya di kantor administrasinya.

Dalam pelaksanaannya tentu melakukan berbagai kegiatan penginputan data seperti
* menginput data  laporan harian forging, menginput slip'.gaji karyawan serta
melakukan crosscheck data dengan bagian quality control (QC).

ejie)er aba Yiuya3ijod

Kemudian, karéna adanya sistem rolling selama 3 minggu sekali untuk
tanggal 2 — 20 Februari 2026 ditempatkan ke bagian machining dan tepatnya di
Mesin Mill Star LMV 710. Dalam pelaksanaannya melakukan hal yang sama
seperti operator lakukan, seperti pada Mesin Mill Star LMV 710 yaitu mengerjakan
produk Holder Handle Bar RH yang prosesnya itu adalah Milling.

Setelah itu, pada tanggal 23 Februari — 13 Maret 2026 ditempatkan ke
bagian dies dan tepatnya di mesin bor/drilling machine B6' & B7.:Mengerjakan
produk Under Bracket yang prosesnya itu adalah Additional Process Drilling yang
salah satunya itu mengebor under bracket dengan:diameter 17,5 mm dan diameter

23 mm.
1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Industri
Dalam laporan ini memiliki tujuan dan manfaat dalam Praktik Kerja Industri,
berikut adalah tujuan.dan manfaatnya.
1.3.1 Tujuan Praktik Kerja Industri

Tujuan ini disusun berdasarkan kurikulum Program Studi D3 Teknik
Mesin Kerjasama PT. Formosa, serta mengacu pada kebutuhan kompetensi di
dunia industri manufaktur yang diterapkan di PT. Intermesindo Forging Prima.

Adapun tujuan pelaksanaan PKL ini adalah sebagai berikut:
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a5
)
A 1. Menerapkan ilmu teori ke praktik industri
N ; i gr Mengaplikasikan pengetahuan yang telah diperoleh selama perkuliahan ke
§§ oy dalam proses kerja nyata di lingkungan industri manufaktur.
22§ Z
g g Y- 2. Memahami alur proses produksi forging dan machining
(=]
g’-?, = Mengetahui secara langsung tahapan proses produksi mulai dari forging,
ST [
g § § machining, hingga dies, dengan fokus pada proses machining
Eé. ; menggunakan MesinMill Star LMV 710.
55
oo (13
i_s g “_‘% 3. Meningkatkan keterampilan pengoperasian mesin produksi
Q wn Ll . . . .
52 = Mengembangkan kemampuan dalam mengoperasikan mesin CNC milling,
T =
%i -3 mesin milling manual, serta mesin drilling sesuai dengan standar
g -
g’,’% 8 operasional prosedur (SOP) perusahaan.
g
3 4. Melatih ketelitian dan tanggung jawab kerja
=3
g Melatih ketelitian dalam proses pengerjaan komponen agar sesuai dengan
5
§§ spesifikasi gambar teknik dan toleransi yang telah ditentukan.
<
=0
§_§ 5.7 Memahami sistem administrasi dan pengendalian mutu
9=
s E Mengetahui sistem penginputan data produksi serta koordinasi dengan
=x
g- 3 bagian Quality Control (QC) dalam menjaga kualitas produk.
> Q.
~. o
T3
§ 3 6. Mempersiapkan diri untuk memasuki ‘dunia kerja
§~,<’, Membentuk sikap disiplin, profesionalisme, serta kemampuan bekerja
=
§ E,; sama dalam tim sesuai budaya kerja industri.
-
§ § 1.3.2 Manfaat Praktik Kerja Industri
E. o
g 5 Manfaat yang didapatkan dari praktik kerja industri antara lain:
=~
= 1. Mendapatkan pengalaman kerja nyata terutama dalam menyelesaikan
o
v
< suatu permasalahan.
é‘ 2. Melatih kedisiplinan, tanggung jawab, etos kerja dan ketekunan dalam
5 .
@ bekerja.
Y]
5 3. Memahami alur proses produksi dan standar kualitas produksi serta
?T kontrol mutu di perusahaan.
=
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Berdasarkan pelaksanaan Praktik Kerja Industri “terutama di bagian

machining dengan menggunakan Mesin Mill Star LMV 710;.dapat diperoleh
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RH melalui proses milling diameter 26 mm dan pengeboran diameter 8,2 mm.
Proses tersebut dilakukan secara bertahap dengan menggunakan alat potong seperti
milling face; boring tool diameter 25,4 mm, finishing diameter 26 mm, center drill,
serta mata bor diameter. 8,2 mm. Penggunaan jig dan sistem. penjepitan tuas.clamp
hidraulik berperan penting dalam menjaga kestabilan dan ketelitian benda kerja

selama proses pemotongan berlangsung.

Selama kegiatan berlangsung, ditemukan beberapa kendala seperti hasil
pengerjaan yang kurang presisi akibat benda kerja bergerak serta permukaan
diameter 26 mm yang kurang halus karena alat potong aus. Kendala tersebut dapat
diatasi dengan memastikan benda kerja terpasang. rata pada jig, clamp hidraulik
terkunci sempurna sebelum proses dimulai, serta melakukan. pemeriksaan dan

penggantian alat potong secara berkala.

Dari kegiatan ini dapat disimpulkan bahwa ketelitian dalam proses setting;
pemilihan dan kondisi alat potong, serta kepatuhan terhadap prosedur kerja sangat
mempengaruhi kualitas dan ketepatan dimensi produk. Proses machining yang
dilakukan secara sistematis:dan. sesuai standar akan menghasilkan produk yang

memenuhi spesifikasi perusahaan.
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.2 Saran

Saran untuk perusahaan, operator maupun peserta PKL selanjutnya yaitu

diharapkan sebelum proses machining dimulai, sebaiknya dilakukan pengecekan

I
o
=
8.
=
8

lang posisi benda kerja dan sistem penjepitan untuk meminimalkan risiko

pergeseran saat pemotongan. Lalu perlujuga d anpemeriksaan kondisi alat

potong secara rutin agar ku c tap terjaga.
dijaga untuk

Penerapan disiplin ke osedur keselamatan (K3) harus sela

aran proses produksi serta
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Keterangan: Melakukan pengukuran
dan pengecekan terhadap produk

Keterangan: Mengoperasikan Mesin
CNC LMYV 710

LAMPIRAN

Keterangan: Memasang produk ke
dalam jig proses dan clamp produk
dengan tuas hidraulik
Keterangan: Membersihkan bagian

scrab yang masih menempel di produk
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b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
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e3 g = CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA
-
3 = INDUSTRI MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
Se () POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
é é‘ gl-' 1. Forging
)
= § § No Tanggal Uraian kegiatan Paraf
-~ . .
= = Pembimbing
;‘9 ~ 1. 12/01/2026|Di hari pertama pengenalan arca kcp’a dan mesin - mesin /
% g 2 penempaan heating hammer di forging
3 8 8 2. 13/01/2026[Mengcrosscheck data harian forging dengan QC (Quality Control),
= g ) Menginput data harian forging, Menginput gaji borongan,
3 " =, Mcmbuat layout instruksi kerja, Pengenalan forging melalui video
g o - 3. 14/01/2026 [Mengcrosscheck data harian forging dengan QC (Quality Control),
s § [Y) Menginput data harian forging, Pengenalan metode FMEA
s c b Failure Mode and Effects Analysis) =53
= : Q 4. 15/01/2026 [Mengcrosscheck data hzu:ian l_'orging dengan QC (Quality Control),
9 :. Mengedit layout instruksi kerja, Pengenalan tentang metode 5
=
< o [Whys >
Sl 5. [16/01/2026]Libur isra mi'raj /
T c ,,
3 = 6.  [19/01/2026[Mengcrosscheck data harian forging dengan QC (Quality Control), /
e 5 Menginput data harian forging 25
;—’- = 7.  120/01/2026 [Mengcrosscheck data harian forging dengan QC (Quality Control), /
S 9 Menginput data harian forging
b .g 8.  [21/01/2026Mengcrosscheck data harian forging dengan QC (Quality Control), A
(3] IMenginput data harian forging . /
g 3 9. [22/01/2026[Mengcrosscheck data harian forging dengan QC (Quality Control),
70 Menginput data harian forging, Menganalisa PICA (Problem
g 2 l[dentification & Corrective Action) pada produk F — Crankshaft
= g 10. [23/01/2026 [Mengcrosscheck data ha:iax.l forging dengan QC (Quality Control), /
o - Menginput data harian forging
s 3 11. [26/01/2026[Mengcrosscheck data harim} forging dengan QC (Quality Control), /
= x Menginput data harian forging
i g 12. [27/01/2026Mengcrosscheck data harian forging dengan QC (Quality Control), /
o Menginput data harian forging
% o 13. [28/01/2026Mengcrosscheck data harian forging dengan QC (Quality Control), /
® > Membuat daigram pareto, Membuat (abel perangkingan
E % 14. [29/01/2026[Mengcrosscheck data harian forging dengan QC (Quality Control), /
5 =5 Menginput data harian forging, Membuat PPT dari data-data yang
g ‘¢<b ) sudah saya kerjakan di excel
-0 15. 130/01/2026Mengcrosscheck data harian forging dengan QC (Quality Control),
% S Menginput data harian forging, Membuat PICA dengan
o 5 menggunakan metode 5 whys, Mengumpulkan dan memberikan
g = semua yang sudah saya kerjakan selama ini kepada pembina
‘U g industri
(1]
53
cT
g' f‘D: Pembimbing Industri Mahasiswa
=
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2270 §. CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA
o
g‘; T INDUSTRI MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
o POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
s 3 o
oQ 2 2. Machining
22 I=
iSO m No Tanggal Uraian kegiatan Paraf
o & Pembimbing
g. g‘ E. 16. 102/02/2026Di hari pertama pengenalan area kerja dan mesin mesin produksi
Q ~ 2
§ s = 17. 103/02/2026Memproduksi Holder Handle Bar RH dengan total counting 68
T = ) htau (68x4) jalan dan Bar Comp Handle LH & RH dengan total %
() % :
S5 Q counting 84 atau (84x4) jalan
&9 ) 18. 104/02/2026[Memproduksi Holder Handle Bar RH dengan total counting 70 %
e o tau (70x4) jalan w
g o g 19. 105/02/2026Memproduksi Bar Comp Handle LH & RH dengan total counting %
=B & 82 atau (82x4) jalan
™ E > 20. [06/02/2026Memproduksi Holder Handle Bar RH dengan total counting 64 W
g_ > Q fatau (64x4) jalan
ar = 21. 109/02/2026Memproduksi Holder Handle Bar RH dengan total counting 64
= o -+ atau (64x4) jalan dan Bar Comp Handle LH dengan total counting #
85 & 42 atau (42x2) jalan
) 22. 110/02/2026Memproduksi Holder Handle Bar RH dengan total counting 64
g < atau (64x4) jalan dan Bar Comp Handle LH & RH dengan total %}
S n counting 85 atau (85x4) jalan
% 5 23. [11/02/2026Memproduksi Bar Comp Handle RH dengan total counting 87 atau \“j
- =, 87x2) jalan
g S 24. [12/02/2026Memproduksi Holder Handle Bar RH dengan total counting 12
~ 3 latau (12x4) jalan dan Bar Comp Handle LH dengan total counting %
TT 44 atau (44x4) jalan
oo ALLEE
3 3 25. [13/02/2026[Memproduksi Holder Handle Bar RH dengan total counting 64
% ® latau (64x4) jalan dan Bar Comp Handle LH dengan total counting w
g 5 34 atau (34x2) jalan
=] S 26. [16/02/2026Memproduksi Holder Handle Bar RH dengan total counting 64
53 atau (64x4) jalan #
< § 27. |17/02/2026Libur Imlek
Y
=x 28. [18/02/2026Melakukan pengecekan pada produk Front Cover C224408 yang j
3 g sudah di repair & finishing dengan total counting 728 unit 2w
g o 29. [19/02/2026Memproduksi Holder Handle Bar RH dengan total counting 64
) atau (64x4) jalan dan Bar Comp Handle RH dengan total counting %
o3 85 atau (85x2) jalan
g 3 30. [20/02/2026Memproduksi Holder Handle Bar RH dengan total counting 64 %
= g latau (64x4) jalan
w
<
X
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2sg 3, CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA
ce g = INDUSTRI MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
A POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
ca o 3. Dies
o Cc —
% %' g No Tanggal Uraian kegiatan l:)arafl; ;
cw F Pembimbing
3 g— - 31. [23/02/2026/Di hari pertama pengenalan area kerja dan mesin mesin produksi, ! [
[= - L IMelakukan pengeboran pada produk Under Bracket dengan total
Q ~ ing 62 unit
§ o z 32. [4/02/2026Melakukan pengeboran pada produk Under Bracket dengan total 4 3 l}
g = [ counting 50 unit A
= 9-'0 Q 33, [25/02/2026Melakukan pengeboran pada produk Under Bracket dengan total n!. s i ,"
= g [>) ing 12 unit, Melakukan pengeboran pada alas meja trimming
§ “ = 34. [26/02/2026 [lzin meninggalkan tempat OJT untuk melakukan pas foto ijazah di 4 [
) = PNJ
g g ; 35. [27/02/2026 |lzin meninggalkan tempat OJT untuk bimbingan di PNJ q/ y ‘1
m
g_ g‘ § 36. [02/03/2026]izin meninggalkan tempat OJT untuk bimbingan di PNJ .‘} \ l/
a L |
% 2 ; 37. 103/03/2026Melakukan pengeboran pada produk Under Bracket dengan total # 1'1-
o< Q counting 50 unit A
3 z 38. 104/03/2026 Melakukan pengeboran pada produk Under Bracket dengantotal | o i}
T c counting 45 unit
g 5 39. [05/03/2026Meclakukan pengeboran pada produk Under Bracket dengan total ,i_ l+
(Lo counting 40 unit A
= 3. 40. 106/03/2026 Melakukan pengeboran pada produk Under Bracket dengan total 1’ ¢ (l/
o . counting 60 unit }
25 41, 109/03/2026]izin tidak masuk dikarenakan sakit ,1[ 1]
TT
g ) 42. 110/03/2026Melakukan pengeboran pada produk Under Bracket dengan total 9, -
- 3 counting 40 unit I
g g 43. [11/03/2026 g/ti;laklfkan pemerataan pada sebuah produk dengan total counting A y
unit ! '
; § 44. [12/03/2026|Izin tidak masuk karena ingin meminta TTD di PNJ ;{ -
& "
.5 § 45. 113/03/2026lzin tidak masuk karena ingin meminta TTD di PNJ —‘i R L
55 '
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S‘ g. Pembimbing Industri Mahasiswa
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(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN

Nama Industri : PT. Intemmesindo Forging Prima
Alamat Industri :J1. Pajajaran Raya No.3 Cibodas Jatiuwung Kota Tangerang
Banten — Indonesia
Nama Pembimbing : Jatmiko
Jabatan : Bagian Forging
Nama Mahasiswa : Ahmad Hilmi Fuadi
menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan Praktik Kerja
Lapangan dapat dinyatakan:
(® Sangat Berhasil
h. Cukup Berhasil
i. Kurang Berhasil

Saran-saran sebagai berikut:
Mohon unigk 0ok Cause Avalysic \0aiw &k prrdolown  \aat  Aetrawme

wmetode bww{ , Diaggaw \swkawa dov  \xocedo

Saran kepada Politeknik yang terkait dengan proyek yang ditangani sebagai berikut:

Movien  kd\ee  ade  progee  diwiaks waal\can  dow AR Wiban'\e ov

dorgan VA 0dR RN

Tanggerang,
Pembimbing Industri
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Keterangan
11, maret

Pembimbing Industri

St
...NUR ROEHMAN

Nilai
qo
qo
85
85
85
B85
520
86,67

: D3 Teknik Mesin Kerjasama PT. Formosa

: PT. Intermesindo Forging Prima
Kota Tangerang Banten - Indonesia

: Ahmad Hilmi Fuadi

12302316015

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Keterampilan
Nilai Rata-rata

Kehadiran
Jumlah

Pengetahuan
Inisiatif

Sikap
Kerja sama

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN

Aspek Yang Dinilai

No
1
2
3
4
S
6

Alamat Industri / Perusahaan : JIn. Pajajaran Raya No. 3 Cibodas Jatiuwung

Nama Industri / Perusahaan
Nomor Induk Mahasiswa

Nama Mahasiswa

Program Studi

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN

Nama Industri : PT. Intermesindo Forging Prima

Alamat Industri +J1. Pajajaran Raya No.3 Cibodas Jatiuwung Kota Tangerang
Banten — Indonesia

Nama Pembimbing : Nurrokhman

Jabatan : Kepala Bagian Machining

Nama Mahasiswa : Ahmad Hilmi Fuadi

menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan Praktik Kerja

Lapangan dapat dinyatakan:

d. Sangat Berhasil
(&) Cukup Berhasil
f. Kurang Berhasil

Saran-saran sebagai berikut:

proyei  ang  dhitengani

Tanggerang, 1l maret 2024
Pembimbing Industri

Zﬁ}
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(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
= b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Tanggerang,
Pembimbing Industri
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:JI. Pajajaran Raya No.3 Cibodas Jatiuwung Kota Tangerang
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LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

LEMBAR ASISTENSI

Nama © AHMAD HILML Fugdt
NIM 1 1302316015
Program Studi  : D3 TeKNIK MESIN WCERIASAMA T. FoRMosa
Subjek 3 LﬁPoRAN PRAXTIK |ERIA \NDUSTR(
2 DA MESIN._ CNC MILLNG UNTUK [KoMPONEN
Judul  RosEs MO B o mt‘ 5 'gr INTERMESINDD FORGING PRIMA
Pembimbing : \:mng MULYANA, T M
No | Tanggal Permasalahan Paraf

I [26/02/2026 | Qemilihan Judwl Proposcl Tudes A¥hir

2 |27/02/1926 | Bimbingan Lagoran Praktil Kerje. nauser:
Merbahas Senyusunan dan Aps sja fang
dibutuhian Puda Lafofal Praktilc kerya \mdwern

3. |02/03/2026 Bimbingan Lafofan Praksik Kelja \ndustr du
Merevisi Latoren Practilc ¥efye [Wuser

4 |\2/03/2020 Revisi fenyusunan Lagoran frakeiic yeryja [ndusr
5. |\w/o3/2020 | Rewisi TeMusunan LAROROR Praceik kegie (14
b |o1o4/202 | Bitbingen den TID Lagdlan Tferti¥ ey

N3ws T
07/04/200 | Bimbingen Profsal Tuges Mehir

9 |1a/04/2926 | TTD {roposal Tuges R Veserea Binbinn

A A A A A Ay Al A

Dosen Pembimbing
Politeknik Negert Jakarta

~
'

Fajar Mulyana S.T., M.T.
NIP. 197805222011011003
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