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BAB I
PENDAHULUAN

1.1  Latar Belakang Kegiatan PKL/Magang

Praktek Kerja Lapangan (PKL)+#/Magang.merupakan salah satu kurikulum
yang wajib harus ditempuh eleh.mahasiswa Program D3 Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta. Selain untuk memenuhi kewajiban akademik,
diharapkan kegiatan tersebut dapat menambah pengetahuan tentang dunia industri
sehingga mahasiswa mempunyaipandangan tentang arah dan tujuan perkembangan
teknologi ~dan mampu memupuk kreativitas schingga', dapat memahami
permasalahan yang terjadi didunia industri dan mampu menumbuhkan ide-ide baru
yang nantinya berguna bagi kemajuan perkembangan IPTEK di Indonesia yang
akan menunjang perkembangan dunia industri khususnya di bagian machining,
ketelitian dan ketepatan ukuran 1itu penting banget. Salah sedikit saja dalam

membaca gambar atau setting mesin, hasilnya bisa tidak sesuai toleransi.

Selain untuk menambah skill teknis, magang juga penting untuk melatih
mental dan sikap kerja. Di-bagian machining; mahasiswa dituntut untuk disiplin,
teliti, fokus, dan bertanggung.jawab terhadap hasil pekerjaan. Mahasiswa juga
belajar bagaimana bekerja dalam tim produksi, mengikuti instruksi atasan, serta
memahami target produksi dan standar kualitas yang harus dicapai. Pemilihan
industri ini juga didasarkan pada keinginan untuk memahami lebih dalam dunia
kerja di bidang ‘permesinan, khususnya bagaimana menjaga kualitas produk,
memenuhi toleransiukuran, dan menyelesaikan permasalahan.teknis yang terjadi
selama proses produksi. Dengan begitu, kegiatan magang ini diharapkan bisa
memberikan pengalaman yang benar-benar bermanfaat sebagai bekal sebelum

terjun ke dunia kerja setelah lulus.
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1.2 Ruang Lingkup Kegiatan PKL./Magang

Selama pelaksanaan kegiatan magang ditempatkan di bagian Machining,
khususnya pada unit CNC Miling dengan menggunakan mesin Mill Star MV 820.
Bagian ini merupakan salah satu bagian produksi yang fokus pada proses
pengerjaan material menggunakan mesine€NC untuk menghasilkan komponen

sesuai gambar teknik dan standar‘yang sudah ditentukan perusahaan.

1.3  Tujuan dan'Manfaat PKL./Magang

Tujuan dan manfaat dari kegiatan PKL serta penyusunan laporan.ini adalah
untuk mengetahui dan memahami secara langsung proses pengerjaan produk
BAR COMP Handle RH dan LH di bagian machining, khususnya pada proses

boring diameter 31 mm.

1.3.1 Tujuan

Tujuan dilaksanakannya Praktik Kerja Lapangan (PKL)/magang di PT
Intermesindo Forging Prima adalah untuk memberikan pengalaman kerja secara
langsung kepada mahasiswa, khususnya di bidang Teknik Mesin pada bagian
machining CNC Milling. Selain itu, untuk mengetahui alurpengerjaan komponen
mulai dari persiapan materialy. proses.milling, hingga pengecekan hasil akhir
menggunakan alat ukur seperti V.CALIPER dan mengenal budaya kerja industri

untuk membiasakan diri dengan target produksi serta sistem kerja yang profesional.

1.3.2 Manfaat

Penggunaan mesin milling CNC yang meluas berawal dari keunggulannya
yang signifikan dalam manufaktur. Keunggulan utamanya adalah akurasi dan
pengulangan yang tak tertandingi. Pergerakan yang dikontrol komputer
memastikan setiap komponen dikerjakan dengan spesifikasi yang presisi, sehingga
ideal untuk industri yang mengutamakan toleransi ketat dan kualitas yang
konsisten, terutama untuk komponen yang kompleks. Presisi ini meminimalkan

cacat dan meningkatkan keandalan produk.

2
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Berdasarkan kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL/magang) yang telah
dilaksanakan di bagian Machining, proses produksi keomponen BAR COMP
Handle RH dan LH dilakukan melalui beberapa tahapan mulai.dari persiapan
mesin, pemasangan benda kerja pada jig, proses penjepitan menggunakan tuas
clamp hidraulik; hingga preses'machining pada mesin Millstar MV-820. Setiap
tahap dilakukan secara ‘sistematis untuk memastikan hasilproduksi sesuai
dengan  standar yang telah ditetapkan @ perusahaan. Selama kegiatan
PKL/magang, dapat diamati secara langsung bagaimana proses pengerjaan

komponen dilakukan di industri manufaktur.

Kestabilan benda kerja sangat berpengaruh terhadap hasil akhir produk,
terutama pada proses boring diameter @31 mm yang membutuhkan tingkat
ketelitian tinggi. Selain itu, kestabilan benda kerja juga berdampak pada umur
pakai alat potong dan efisiensi proses machining secara keseluruhan. Oleh
karena itu, penerapan prosedur penjepitan yang tepat dan penggunaan jig yang
sesuai menjadi langkah Kkritis untuk menjamin kualitas produk dan keselamatan
kerja. Dari hasil pengamatan, apabila pemasangan benda kerja kurang tepat atau

penjepitan kurang maksimal, hal ini dapat mempengaruhi presisi dan akurasi

4.2 Saran

saran untuk perusahaan yaitu diharapkan proses pengecekan terhadap jig
dan sistem clamp hidraulik dapat dilakukan secara berkala agar kondisi alat
tetap dalam keadaan baik dan dapat digunakan secara optimal dalam proses
produksi.Selain itu, proses pemasangan benda kerja pada jig sebaiknya selalu
dilakukan dengan lebih teliti sebelum proses machining dimulai. Hal ini
bertujuan untuk mengurangi kemungkinan terjadinya kesalahan posisi benda

kerja yang dapat mempengaruhi hasil pengerjaan produk.
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produk Di mesin Mill Star MV-

Melakuk pengukuran hasil produk
menggunakan V.Caliper
820

Melakukan proses pengambilan

T

g

4

Quality Control.
mesin sebelum mesin dijalan kan

ukurannya langsung terinput oleh

iMelakukan penulisan laporan agar

Melakukan pengecekkan torfllbolv—pada
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Bagian Forging

INo

Tanggal

Uraian kegiatan

Paraf
Pembimbin

12-01-26

Menginput data Laporan gaji borongan karyawan, dan
Memberi nilai SOP pada setiap kayawan.

13-01-26

Menginput data cheklist pada pekerja bagian Helper.

14-01-26

Melakukan analisis produk di mesin forging dengan
menggunakan metode ( FME dan 5 WHY).

15-01-26

Membuat diagram pareto performance pada PT.IMFP.

16-01-26

LIBUR ~

19-01-26

Membuat diagram pareto performance pada PT.IMFP.

20-01-26

Membuat diagram pareto performance pada PT.IMFP

21-01-26

Membuat diagram pareto performance pada PT.IMFP.

.
| | N | w»

22-01-26

Melakukan analisis pada produk F.crankshaf dengan
menggunakan metode 5 why

23-01-26

Melakukan analisis pada produk F.crankshaf dengan
menggunakan metode 5 why

11

26-01-26

Olah data rekapitulasi.

12

27-01-26

Olah data rekapitulasi.

13

28-01-26

Menganalisa digram pareto dan membuat daftar rijek
reproduksi lebih besar dari 1,0%.

14

29-01-26

Menganalisa diagram pareto dan membuat daftar rijek
reproduksi lebih besar dari 1,0%.

15

30-01-26

Membuat diagram pareto dan membuat daftar rijek
reproduksi lebih besar dari 1,0% dan membuat hasil
{tindakan perbaikan [ada hasil follow-up.

16

17

18

19

NN NN A

Pembimbing Industri

Mahasiswa

A
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Keterangan
Pembimbing Industri

Tanggerang,

Nilai
85
8o
8a.
84
8o
8%

498
83

: D3 Teknik Mesin Formosa

: Alya Anastasya
: 2302316006

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Sikap

Kerja sama
Pengetahuan
Inisiatif
Keterampilan
Kehadiran
Jumlah

Nilai Rata-rata

No |Aspek Yang Dinilai

Alamat Industri / Perusahaan : JI. Pajajaran Raya No.3 Cibodas Jatiuwung Kota Tanggerang Banten
1
2
3
4.
5,
6.

Nama Industri / Perusahaan : PT. Intenmesindo Forging Prima

Nomor Induk Mahasiswa

Nama Mahasiswa
Program Studi

Bagian Forging
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lengan @ 16mm pada mesin Mill Star MV 820.

Bagian Machining
o No | Tanggal Uraian kegiatan Paraf
% Pembimbin
A 1 102-02-26 [Part Name ( Hock Front 616), Melakukan proses pengeboran
_ao engan @ | 1mm pada mesin Mill Star MV 820.
-
?: 2 103-02-26 [Part Name ( Hock Front 616), Melakukan proses pengeboran
dengan @ 1 1mm pada mesin Mill Star MV 820.
3 |04-02-26 [Part Name ( Hock Front 616), Melakukan proses pengeboran

105-02-26 [Part Name ( Hock Front 616), Melakukan proses pengeboran
lengan @ 16mm pada mesin Mill Star MV 820.

ejiejer 11abap yiuwyazijod uizi eduey

eyeyer uabaN yiwjejod Nijiw exdid yeH S

o
i
57/
5 06-02-26 |Part Name ( Hock Front 616), Melakukan proses pengeboran
engan @ 16mm pada mesin Mill Star MV 820. %
6 109-02-26 [Melakukan pengeboran di mesin miling (VPS 500), part name
Bar Comp Handle dengan @ 20mm. Eﬂ
7 [10-02-26 [Melakukan pengeboran Boss Handle K4SR di mesin Mill Star
MV 820 dengan ©6.7mm W
8 [11-02-26 [Melakukan pengeboran pad Handle BS7 RH di mesin Mill Star
MV 820 dengan ©6.7mm. /]
9 [12-02-26 [Melakukan pengeboran pada Handle BS7 RH di mesin Mill
Star MV 820 dengan 06.7mm E//
10 |13-02-26 [Melakukan pengeboran pada Handle BS7 RH di mesin Mill .j:
Star MV 820 dengan @6.7mm. 2
11 [16-02-26 [Melakukan pengeboran pada Handle BS7 RH di mesin Mill 1
Star MV 820 dengan @6.7mm.
12 |17-02-26 |LIBUR
13 (18-02-26 [Melakukan pengeboran pada Handle BS7 RH di mesin Mill ?r
|Star MV 820 dengan 06.7mm. 4
14 |19-02-26 [Melakukan pengeboran pada Handle BS7 RH & Hock Front di ,jp
csin Mill Star MV 820 dengan @6.7mm. Y
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LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Pengetahuan

Kehadiran
Jumlah
Nilai Rata-rata

Kerja sama
Keterampilan

Sikap
Inisiatif

No |Aspek Yang Dinilai

Alamat Industri / Perusahaan : J1. Pajajaran Raya No.3 Cibodas Jatiuwung Kota Tanggerang Banten
1
2,
3
4.
5.
6.

Nama Industri / Perusahaan : PT. Intermesindo Forging Prima

Nama Mahasiswa
Nomor Induk Mahasiswa

Program Studi
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