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ABSTRAK 

Dye Sublim Paper merupakan media yang digunakan untuk menangkap tinta atau 

zat warna (pigmen) dengan sangat baik sebelum dipindahkan imagenya ke media 

kain, sedangkan Density adalah nilai kepekatan tinta dan CIE L*a*b merupakan 

salah satu metode untuk mengkunatifikasi warna dan mengukur Delta E. Pada 

penelitian ini  metode yang digunakan bersifat deskriptif dengan menggunakan 

metode berupa penjelasan secara teori, data dan informasi berdasarkan observasi 

terhadap cetakan dan variasi suhu yang dibuat yaitu suhu 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 

43, 44, 45, 46, 47, 48, 49 dan 50° Celcius Berdasarakan penelitian untuk density 

yang terbaik pada suhu 40, 41, 42, 43, 44 dan 45° Celcius. Sedangkan CIE Lab 

terbaik pada suhu 36, 37, 38, 39, 40, 41 dan 49° Celcius. Sehingga jika dilihat dari 

kedua variabel, yaitu density dan CIE lab maka suhu yang terbaik adalah suhu 41°C. 

Hal ini karena suhu 41°C termasuk dalam suhu terbaik dikedua variabel tersebut, 

terbaik yang memenuhi standar ISO 12647 – 2 : 2013 

 

Kata Kunci : Density, CIE L*a*b,  Dye Sublim Pape, Suhu dan ISO 12647 - 2
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1. 1 Latar Belakang 
 

Teknologi Digital adalah salah satu teknologi dengan sistem pengoperasian 

yang menggunakan komputer, sehingga pengoperasiannya tidak banyak 

dilakukan oleh manusia. Pada saat ini, teknologi Digital sangat berpengaruh 

dalam berbagai aspek kehidupan salah satunya dalam bidang industri tekstil. 

Bukti berkembangnya teknologi Digital di bidang industri tekstil di Indonesia 

yaitu mulai menggunakan komputer dan mesin Digital printing. Penggunaan 

komputer dan mesin Digital printing pada bidang industri tekstil dapat 

memberikan dampak positif yaitu untuk memenuhi kebutuhan pasar, 

meningkatkan kualitas produk tekstil dengan proses pembuatan yang lebih 

cepat, serta harga jual yang relatif terjangkau bagi konsumen, namun tetap 

memberikan keuntungan bagi pengusaha (Slamet, 2012). 

Printer Injket merupakan printer yang sudah familiar ditemui baik itu 

dikantor atau dirumah. Printer ini sudah umum digunakan untuk kebutuhan 

bisnis percetakan seperti usaha foto kopi. Selain itu, printer Inkjet juga banyak 

digunakan untuk membuat souvenir seperti mug, undangan pernikahan, cetak 

foto, dan bahkan untuk kebutuhan indrustri tekstil. 

Tinta yang digunakan adalah tinta Digital Textile Printing (DTP) termasuk 

kedalam jenis tinta sublimation. Tinta sublimation adalah jenis tinta yang akan 

meresap ke substrate apabila dipanaskan. 
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Proses printing menggunakan printer Digital, dimana saat proses 

pengeringan hasil cetakan dapat mengatur variasi suhu yang akan digunakan, 

karena pengaturan variasi suhu pengering pada mesin Digital dapat 

mempengaruhi hasil cetakan. Dari pengaturan variasi suhu akan menghasilkan 

penyimpangan warna, karena tinta yang dialihkan tidak kering dengan 

sempurna pada material cetak (Dye Sublim Paper), sehingga warna yang 

dihasilkan tidak sesuai dengan standard ISO 12647-2. Untuk melihat hasil 

warna pada material Dye Sublim Paper maka harus dilakukan pengujian nilai 

CIE L*a*b dan Density pada hasil cetakan. 

Pada penelitian ini, mengenai variasi suhu mesin pengering pada kertas 

Dye Sublim Paper. Penelitian ini menggunakan mesin Epson F9330 untuk 

proses printing dan menggunakan spectrodensitometer sebagai alat uji untuk 

mengukur warna pada hasil cetakan. Pada hasil penelitian yang dilakukan, 

penelitian ini bisa dijadikan acuan operator pada saat proses cetak secara massal 

untuk mendapatkan warna yang sesuai dengan standar ISO 12647-2. Oleh 

karena itu, penulis tertarik untuk meneliti pengaruh suhu pengering mesin 

terhadap nilai Density dan CIE L*a*b pada hasil cetakan. Berdasarkan latar 

belakang diatas, maka perlu dilakukan pengujian dengan judul penelitian tugas 

akhir ‘’Analisis perubahan suhu terhadap Density dan CIE L*a*b pada Dye 

Sublime paper’’ 
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1.2 Rumusan Masalah 

 

Berdasarkan latar belakang yang telah dipaparkan sebelumnya, maka 

rumusan masalah yang diangkat pada penelitian ini adalah bagaimana pengaruh 

perubahan suhu  terhadap Density & CIE L*a*b pada Dye Sublim Paper ? 

 

1.3 Batasan Masalah 
 

   Batasan masalah penelitian yang dilakukan yaitu :  

a. Penelitian ini menggunakan kertas Dye Sublim Paper bermerek  

      NT-PAPER NT 100 dengan panjang 160 cm x 200 meter dengan  

      ketebalan 58gr. 

b. Proses Cetak menggunakan mesin printing Epson F9330 

c. Pengujian dengan mengecek Density dan CIE L*a*b masing-masing 

sample  

d. Variasi suhu pengering mesin yang digunakan adalah dari 36, 37, 38, 39, 

40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49 dan 50° Celcius. 

e. Masing-masing variasi yang diujikan adalah 1 sampel. 

f. Tinta cetak yang digunakan adalah tinta Dye Sublim dari merek Epson. 

g. Sampel diambil dari cetakan CV. X  

h.  Pengujian Density dan CIE L*a*b menggunakan alat 

Spektrodensitometer dilakukan di Bengkel Jurusan Teknik Grafika dan 

Penerbitan, Politeknik Negeri Jakarta. 

                     

 



4 

 

 

 

1.4 Tujuan Penulisan 
 

Adapun tujuan dari penelitian ini antara lain :  

a. Mengetahui nilai Viskometer pada tinta Epson . 

b. Mengetahui nilai Density pada variasi suhu pengering, yaitu 36, 37, 38, 39, 

40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49 dan 50° celcius. 

c. Mengetahui nilai CIE L*a*b pada variasi suhu pengering, yaitu 36, 37, 38, 

39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49 dan 50° celcius. 

d. Menghitung nilai ∆E rata-rata pada variasi suhu pengering, yaitu  36, 37, 

38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49 dan 50 ° celcius.. 

e. Mendapatkan suhu pengering yang memiliki nilai Density dan CIE L*a*b 

mendekati dengan standar ISO 12647 – 2 : 2013.  

 

1.5 Metode Penulisan 

Metode penulisan yang akan dilakukan pada penulisan Tugas Akhir, 

menggunakan metode yang bersifat deskriptif dengan menggunakan metode 

berupa penjelasan secara teori, data dan informasi berdasarkan observasi 

terhadap cetakan dan variasi suhu yang dibuat. 

 

1.6  Teknik Pengumpulan Data 

Teknik pengumpulan data yang digunakan untuk memperoleh data yang 

diperlukan untuk melengkapi penulisan Tugas akhir ini menggunakan 

beberapa metode. Adapun metode-metode yang digunakan dalam penelitian 

tugas akhir ini adalah sebagai beriikut :  
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a.  Metode Kepustakaan  

Metode ini bertujuan untuk memperoleh referensi yang berkaitan 

dengan pembahasan pada Tugas Akhir. Referensi tersebut dapat diperoleh 

dari buku, diklat perkuliahan, makalah, dan media internet berkaitan dengan 

informasi yang berkaitan dengan judul yang diambil.  

b.  Metode observasi 

Pada metode ini melakukan metode pengumpulan data yang 

digunakan adalah dengan cara pengamatan secara secara langsung pada 

mesin EPSON F9330 dengan menggunakan material kertas Dye Sublim 

Paper bermerek NT-PAPER NT 100 dengan panjang 160 cm x 200 meter 

dengan ketebalan 58gsm. Adapun variasi suhu pengering yang digunakan 

antara lain 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46,  47, 48,  49 dan 50 ° 

celcius. 

c. Metode Pengujian 

 Metode pengujian yang dilakukan adalah pengujian warna hasil 

cetak pada material kertas Dye Sublim Paper dengan suhu pengering mesin 

36, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46,  47, 48,  49 dan 50° celcius.Setelah 

hasil cetak pada material Dye Sublim Paper didapatkan kemudian diukur 

Nilai CIEL*a*b dan Density dengan menggunakan Spectrodensitometer. 
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 1.7 Sitematika Penulisan Bab 
 

Penyusunan dan penulisan Laporan Tugas ini dijabarkan secara sistematis 

yang terdiri dari 5 Bab. Tiap Bab yang ditulis dan dijabarkan memiliki 

keterkaitan terhadap Laporan Tugas Akhir ini. Adapun susunan Bab tersebut, 

yaitu sebagai berikut : 

 

BAB I PENDAHULUAN  

Bab ini berisikan penjelasan latar belakang dan tujuan mengenai alasan 

pengambilan tema ini sebagai pembahasan pada laporan tugas akhir. Ruang 

lingkup pembahasan mengenai rumusan masalah pembatasan masalah, tujuan 

penulisan, Teknik pengumpulan data, metode penelitian, dan sistematika 

penulisan.  

BAB II LANDASAN TEORI   

Bab ini berisi mengenai landasan teori yang menguraikan tentang teori-teori 

dasar tentang cetak Digital, mutu cetak, kertas, tinta sublim, warna, 

penyimpangan warna ∆E, Density dan  CIE L*a*b dari berbagai referensi 

mengenai topik atau tema yang di bahas sebagai dasar pembahasan dari Bab 3 

dan Bab 4.  

BAB III METODOLOGI  

Bab ini berisikan tentang proses penelitian pada material kertas Dye Sublim 

Paper dengan suhu pengering mesin 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46,  

47, 48,  49 dan 50° celcius. menggunakan mesin Epson F9330. Mulai dari 

persiapan alat dan bahan, pengaturan mesin Epson F9330, dan pengukuran Nilai 
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CIE L*a*b dan Density dengan menggunakan Spectrodensitometer. 

BAB IV PEMBAHASAN  

Bab ini berisi tentang Analisa penelitian dari hasil pengukuran cetak warna 

dengan menggunakan material kertas Dye Sublim Paper dengan menggunakan 

suhu mesin 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46,  47, 48,  49 dan 50 derajat, 

menggunakan mesin Epson F9330 yang telah dilakukan, berupa tabel hasil 

pengukuran dan pehitungan, gambar, serta grafik.  

BAB V PENUTUP 

Bab ini berisikan pernyataan berupa kesimpulan serta saran yang berkaitan 

dengan pokok-pokok pembahasan pada Laporan Tugas Akhir ini yang telah 

diuraikan pada bab sebelumnya. 
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BA B V 

PENUTUP 

 

5.1 Simpulan  
 

Dari hasil penelitian dan pengujian yang telah dilakukan mengenai 

pengaruh perubahan suhu pengering mesin terhadap nilai CIE L*a*b dan Density 

pada jenis kertas Dye Sublim Paper menggunakan mesin cetak Epson F9330, maka 

didapatkan kesimpulan sebagai berikut :  

a) Viscositas pada tinta Dye Syublim merek Epson menghasilkan viskositas 

terendah adalah warna Yellow yaitu 13,06 detik, selanjutnya adalah Cyan 

13,11 detik, berikutnya adalah wawrna Magenta 14,42 detik dan terakhir 

warna Black sebesar 15,00. 

b) Pada pengujian Delta E warna yang memiliki penyimpangan terbesar adalah 

di warna Magenta yaitu dengan rata-rata 61.4, lalu disusul dengan warna 

Cyan yaitu 53.1, selanjutnya warna Yellow yaitu 32,1 dan terkahir yang 

terendah adalah warna Black yaitu 24,1.  

c) Berdasarakan penelitian untuk density yang terbaik pada suhu 40, 41, 42, 

43, 44 dan 45° Celcius. Sedangkan CIE Lab terbaik pada suhu 36, 37, 38, 

39, 40, 41 dan 49° Celcius. Sehingga jika dilihat dari kedua variabel, yaitu 

density dan CIE lab maka suhu yang terbaik adalah suhu 41°C. Hal ini 

karena suhu 41°C termasuk dalam suhu terbaik dikedua variabel tersebut, 

terbaik yang memenuhi standar ISO 12647 – 2 : 2013 
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5.2 Saran 
 

 Setelah melaksanakan penelitian ini, maka telah didapatkan pengalaman 

serta pengetahuan baru. Adapun beberapa saran yang akan disampaikan yaitu:  

1. Menambah variable uji, misalnya penambahan kecepatan cetak terhadap  

    Density dan CIE L*a*b. 

2. Menggunakan suhu mesin berbeda dari 15 variasi suhu pada percobaan ini.  

3. Semoga perobaan yang dilakukan penulis dapat dikembangkan pada percobaan  

     selanjutnya. 
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