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BAB I 

PENDAHULUAN 
 

1.1. Latar Belakang 

Industri penerbangan merupakan salah satu sektor transportasi yang 

memiliki tingkat kompleksitas dan standar keselamatan yang sangat tinggi. 

Dalam operasionalnya, setiap komponen pesawat terbang harus berada dalam 

kondisi yang andal (reliable) dan memenuhi standar kelaikan udara 

(airworthiness) yang telah ditetapkan oleh otoritas penerbangan internasional. 

Oleh karena itu, kegiatan perawatan (maintenance), perbaikan (repair), dan 

overhaul (MRO) menjadi bagian yang sangat penting dalam menjamin 

keselamatan dan kelancaran operasional pesawat terbang. 

Seiring dengan perkembangan teknologi di bidang aviasi, sistem 

pesawat terbang semakin kompleks, termasuk pada sistem pneumatik yang 

berfungsi sebagai media tenaga untuk berbagai komponen seperti valve, 

actuator, dan sistem pendukung lainnya. Sistem pneumatik memiliki peran 

penting dalam menunjang kinerja pesawat, sehingga diperlukan proses 

perawatan yang tepat, terstruktur, dan sesuai dengan prosedur yang berlaku agar 

komponen tetap berfungsi secara optimal. 

PT Garuda Maintenance Facility AeroAsia Tbk (GMF AeroAsia) 

merupakan salah satu perusahaan MRO terbesar di Asia Tenggara yang 

memiliki peran strategis dalam melakukan perawatan dan perbaikan pesawat 

terbang. Dalam kegiatan operasionalnya, GMF AeroAsia menerapkan berbagai 

standar internasional seperti CASR, FAA, dan EASA, serta prosedur internal 

perusahaan guna menjamin kualitas pekerjaan dan keselamatan penerbangan. 

Salah satu unit yang memiliki peran penting dalam proses perawatan komponen 

adalah Pneumatic Shop, yang menangani perawatan komponen-komponen 

berbasis sistem pneumatic. 

Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) menjadi sarana bagi 

mahasiswa untuk mengaplikasikan ilmu yang telah diperoleh selama 

perkuliahan ke dalam dunia industri secara nyata. Melalui kegiatan PKL di 
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Pneumatic Shop PT GMF AeroAsia Tbk, penulis dapat memahami secara 

langsung alur proses perawatan komponen pneumatic, mulai dari pelepasan 

komponen dari pesawat, proses inspeksi, perbaikan, hingga pengujian dan 

pemasangan kembali ke pesawat. 

 Uraian tersebut, maka penulis tertarik untuk menyusun laporan Praktik 

Kerja Lapangan dengan judul “Flow Proses Komponen di Pneumatic Shop di 

PT GMF AeroAsia Tbk”, yang diharapkan dapat memberikan gambaran 

mengenai proses perawatan komponen pneumatik serta menambah wawasan 

dan pengalaman dalam bidang teknik mesin khususnya di industri penerbangan. 

 

1.2. Ruang Lingkup Perushaan 

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada:  

a. Waktu    :05 Januari 2026 – 06 april 2026 

b. Tempat    :PT. GMF Aeroasia TBK 

c. Praktik    : Line Maintenance 

d. Aktivitas   : Melakukan Perawatan dan troubelshooting  

      pada komponen peneumatic  

 

1.3. Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan praktik kerja lapangan di PT. GMF AeroAsia Tbk, antara lain:  

1. Menerapkan ilmu/teori yang didapatkan di perkuliahan dalam kegiatan 

praktek kerja lapangan secara langsung.  

2. Mengenal dunia kerja industri agar mahasiswa dapat lebih memahami dan 

mempersiapkan diri saat memasuki dunia kerja.  

3. Menerapkan kedisiplinan, kerja sama tim, dan sikap profesional dalam 

dunia kerja. 

 

1.4. Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Manfaat praktik kerja lapangan di PT. GMF AeroAsia Tbk, antara lain:  

1. Menambah pengetahuan, pengalaman, dan wawasan mahasiswa tentang 

dunia kerja.  

2. Meningkatkan keahlian profesi khususnya pada bidang perawatan dan 

perbaikan mesin.  

3. Melatih kedisiplinan, kerjasama, dan tanggung jawab pada saat bekerja. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1. Kesimpulan 

Berdasarkan hasil pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) yang 

dilakukan di Unit Pneumatic Shop (TCC-3) PT GMF AeroAsia Tbk sejak 5 

Januari hingga 6 April 2026, dapat disimpulkan bahwa: 

1. Alur Kerja yang Terintegrasi: Proses dimulai dari pelepasan komponen di 

Line/Base Maintenance, verifikasi oleh PPC, hingga tahap teknis di shop 

yang meliputi disassembly, cleaning, inspection, repair/modification, 

assembly, dan final test menggunakan test bench yang terkalibrasi. 

2. Implementasi Prosedur Baku: Seluruh alur proses perawatan komponen 

pneumatik telah dilaksanakan dengan kepatuhan tinggi terhadap regulasi 

internasional (CASR, EASA, FAA) dan prosedur internal perusahaan, 

khususnya QP 209-13. 

3. Pentingnya Dokumentasi dan Sertifikasi: Setiap tahap pengerjaan wajib 

didokumentasikan dalam PD Sheet dan divalidasi oleh Certifying Staff 

untuk memastikan aspek traceability (ketertelusuran) dan airworthiness 

(kelaikan udara) sebelum komponen diterbitkan Authorized Release 

Certificate (ARC). 

4. Kualitas dan Keselamatan: Penggunaan Component Maintenance Manual 

(CMM) sebagai acuan utama dan alat ukur yang terkalibrasi merupakan 

kunci dalam menjaga kualitas komponen pneumatik agar tetap aman saat 

dipasang kembali ke pesawat. 

 

4.2. Saran 

Berdasarkan pengalaman selama kegiatan PKL, berikut adalah beberapa 

saran yang dapat diberikan untuk pengembangan ke depan: 

1. Bagi Mahasiswa: Perlu meningkatkan pemahaman teori mengenai sistem 

pneumatik pesawat dan kemampuan membaca manual teknis berbahasa 
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Inggris (CMM/AMM) sebelum terjun ke lapangan agar proses 

pembelajaran lebih efektif. 

2. Bagi Perusahaan: Mempertahankan kedisiplinan dalam pemeliharaan alat 

uji (Automatic Test Equipment) dan ketersediaan suku cadang untuk 

meminimalkan kondisi Suspended Repair sehingga target Turn Around Time 

(TAT) dapat tercapai lebih optimal. 

3. Bagi Institusi Pendidikan: Jurusan disarankan untuk menambah porsi 

praktikum mengenai troubleshooting sistem fluida dan pneumatik pada 

mesin-mesin produksi di bengkel kampus, agar mahasiswa lebih terbiasa 

saat menghadapi komponen pneumatik yang memiliki tingkat presisi tinggi 

di dunia industri. 
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