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RINGKASAN

PT XYZ merupakan salah satu produsen otomotif, yang terus mengikuti
perkembangan teknologi untuk mendukung produksi, salah satunya adalah SPM
Drilling, SPM (Special Purpose Machine) Drilling adalah mesin bor khusus yang
dirancang untuk melakukan.tugas pengeboran spesifik secara.massal dengan
efisiensi tinggi, dengan'Jig yang berperan penting dalam menahan benda kerja
dan memandu alat potong, namun di samping itu.ada masalah pada Jig, benda
kerja tidak rata Karena kendur dan alat potong menabrak benda kerja. Percobaan
ini bertujuan untuk melihat keefektifan Improvement Pin Balancing guna
meningkatkan kestabilan benda kerja saat.di kunei dan menghilangkan potensi
alat potong menabrak benda kerja. Metode yang digunakan yaitu metode = untuk
pencegahan Human Error dan peningkatan efisiensi pada mesin dengan
penambahan Pin Balancing. Hasil dari__percobaan: menunjukan bahwa
penggunaan metode Poka-Yoke dengan penambahan Pin Balancing cukup efektif.
Pin Balancing dapat meningkatkan kestabilan, serta menghilangkan potensi alat
potong nabrak. Dengan penerapan Metode Poka-Yoke, dapat mengurangi Human

Error, serta menghilangkan potensi bahaya.

Kata kunci: SPM Drilling, Jig, Pin Balancing, Poka-Yoke, Human Error.

Xi
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BAB I
PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Pendidikan Vokasi khususnya ProdisD3 Teknik mesin memiliki peran
penting dalam membentuk” keterampilan dan kecakapan seseorang untuk
memasuki dunia kerja. Salah satu Programnnya yaitu dengan melaksanakan
Praktik Kerja Lapangan (PKL) atau Magang. Melalui PKL, mahasiswa dapat
memahami kondisi kerja/nyata, meningkatkan kemampuan teknis maupun
nonteknis, serta memperoleh pengalaman kerja yang dapat menjadi bekal
sebelum memasuki dunia kerja.(Budiman et al., 2021) (Laila et al., 2024).
Sehingga setelah lepas dari ikatan akademik di perguruan tinggi, mahasiswa
bisa memanfaatkan ilmu dan pengalaman yang telah diperoleh selama masa
pendidikan dan masa pelatihan kerja untuk melanjutkan Karirnya di dunia kerja

yang sebenarnya.(Raharjo & Hargiyarto, 2020)

Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) kegiatan yang dilakukan oleh
mahasiswa dengan melakukan praktik kerja secara langsung pada industri
yang televan dengan pendidikan yang diambil mahasiswa dalam perkuliahan.
(Hargiyarto, 2010). Melalui PKL, mahasiswa dapat mengetahui teknologi
terkini secara langsung dari industri. Penting untuk dilakukan karena
perkembangan industri manufaktur saat ini menuntut tenaga kerja yang tidak
hanya memahami teori, tetapi juga mampu beradaptasi dengan sistem kerja
industri, dapat problem solving, serta memahami proses produksi secara nyata
(Prasetyo, 2023).«.PKL diharapkan dapat.-menjadi sebuah media. dalam
pengembangan knowledge (pengetahuan), skill (keahlian), maupun
experience (pengalaman) bagi SDM Indonesia khususnya mahasiswa

Politeknik Negeri Jakarta.(Raharjo & Hargiyarto, 2020)

PT XYZ bergerak di bidang die casting, machining, assembling, dan
painting komponen otomotif. PT XYZ menjadi tempat yang cocok untuk

pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) karena memiliki proses produksi
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yang kompleks serta menggunakan berbagai mesin produksi modern, yang
memiliki keterkaitan bagi Mahasiswa Teknik Mesin. Keterkaitan ini dapat
memperkaya pengetahuan mahasiswa yang sebelumnya diperoleh melalui
perkuliahan, sehingga mereka dapat mengaplikasikan pengetahuan tersebut
secara langsung.(Anggarwati et.al.,.2024). Melalui kegiatan magang di
Departemen Produksi Engineering, penulis memperoleh kesempatan untuk
mempelajari proses’ machining, sistem Jig, preventive maintenance,.serta

Improvement pada proses produksi.

Dalam proses produksi machining di PT XYZ. didapatkan kendala yang
mempengaruhi produktivitas proses khususnya pada mesin SPM Drilling,
yaitu pada saat pemasangan produk di Jig mengalami ketidak stabilan benda
kerja sehingga dapat menyebabkan product defect dan kecelakaan kerja, serta
downtime. (Pradana & Widiasih; 2023). Kendala tersebut mendorong
dilakukannya Improvement pada base plate Jig dengan menambahkan Pin
Balancing menggunakan metode Poka Yoke. Poka-Yoke merupakan metode
untuk mencegah kesalahan manusia dan dapat meningkatkan pemanfaatan
mesin  dan tingkat efisiensi,  untuk mengurangi kerusakan ~dan cacat
produk.(Rommy Febri Prabowo, 2020).(Zakaria et al., 2022) (Utama et al.,
2020)

Melalui © Improvement = tersebut = diharapkan: dapat meningkatkan
produktivitas dan meningkatkan kualitas hasil machining. Oleh karena itu,
penulis mengangkat judul ‘“Penerapan Metode Poka-Yoke melalui
Penambahan Pin Balancing pada Base Platee Jig untuk Mengoptimalkan
Proses SPM Drilling Body Water«Pump..di..PT..XYZ” sebagai bentuk
implementasi ilmu yang diperoleh selama perkuliahan maupun pada saat

Praktik Kerja Lapangan (PKL).



eyieyer uabap Niuysljod uizi eduey

5
o
(1]
3
Q
c
-4
T
Q
3
=
Q.
o
=
3
(]
-
c
-
=
Q
=]
o=
(]
T
(]
=
=
=
Q
o
=]
<
o
3
Q
S
&
o
=
ol
L
=
()
=
=
=
2
[}
Q
[}
=
L
o
==
o
-
[od
Q

N
= - Y
o ]
s 8
5 2 @
Qe s
3% S
) =
a3g
=
3 <
c Q
=
235
o e
= ~
L3
Sa 3
5 =%
3 =
o s
33¢
]
5 3
o
s 53
= =
w ()
o 2
T
s Q7P
Qs 3
o 2
3 =
el’ [
g 7
< °
w m
oo S
£3E
c Y
23
205
2 o<
<
o o
= =
€9 3
= = =
25
2. °
o
s g
Q —
3 £
5 B
°
z 8
o
~ >
5 T
9 ®
T =
& 4
5 3
)
=]
~
=
=
~
{9
-
o
=
o
3.
Q
=
Q
=
w
=
Q
g
[
3
1)
w
o
()
3

i
m
=
0D
T
-+
Y

=
)
=
0
©
-+
Y
3
=
o
<
-
o
x
=
—
<
D
Q
o
=
e
o
=
3
*
-+
Y

-
9
o
-
o
3
Q
3
(]
>
Q
c
=,
T
'
o
o
o
-
o
=
9
-
o
c
1'd
o
c
-
c
=
=
Q
-
<
o
~-*
=3
w
=
[d
o
=
T
o
3
(]
=
n
o
=]
Cad
c
3
=
o
=
Q.
o
3
3
o
3
<
o
o
c
-
=
o
>
w
c
3
o
()
-

B. Ruang Lingkup

Praktik Kerja Lapangan (PKL) dilaksanakan pada:

Waktu
Tempat
Praktik

Aktivitas

09 Maret 2026 — 09 Juni 2026
PT XYZ
Produksi Engineering Plant 2 Karawang

Membantu dalam ' merancang, mengelola,  dan
mengoptimalkan proses produksi agar berjalan lancar,
efisien, dan ekonomis. Juga memastikan proses
manufaktur dilakukan sesuai standar, waktu, dan
anggaran yang ditentukan, serta turut serta dalam
pemecahan masalah teknis yang muncul di lapangan

produksi.

Program Praktik Kerja Lapangan di PT XYZ memiliki beberapa tujuan yaitu,

agar mahasiswa mampu:

1. Menerapkan ilmu yang diperoleh saat perkuliahan di industri manufaktur.

2. Mempelajari penerapan teori yang diperoleh saat perkuliahan dalam dunia

industri.

3. Mendapat ilmu dan pengalaman kerja nyata di dunia industri.

4. Memenuhi sistem kredit semester (SKS) wajib pada kurikulum Program

Studi D3 Teknik Mesin.

5. Mempelajari dan memahami alur proses-produksisparepart kendaraan di PT

XYZ

6. Melakukan Problem Solving untuk menyelesaikan masalah secara cepat dan

efisien.
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C. Manfaat Praktek Kerja Lapangan

1) Bagi Mahasiswa:
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1. Menambah pengalaman dan ilmu lewat kerja nyata secara
langsung di dunia industri.

2. Memahami penerapan teori yang diperoleh saat perkuliahan
dalam dunia kerja industri.

3. Melatih kedisplinan, bertanggung jawab atas apa yang sedang
dikerjakan, sserta melatih komunikasi terhadap rekan kerja,
karyawan, dan atasan.

4. Menjadi bekal dan persiapan sebelum memasuki dunia kerja
industri secara langsung.

2) Bagi Perguruan Tinggi:

1. Mendukung peningkatan mutu msititusi melalui kerja sama
berkelanjutan dengan perusahaan (PT XYZ).

2. Meningkatkan kualitas pembelajaran melalui pengalaman nyata
dari perusahaan.

3) Bagi Industri:

1) Terbangunnya sarana kerja sama.antara perusahaan (PT. XYZ)
dengan perguruan tinggi (Politeknik Negeri Jakarta) sebagai
bentuk dukungan dalam membangun sumber daya manusia yang

maju.
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2) Membantu sastra’dalam.menumbuhkan budaya mentoring dan
pengembangan SDM Pendidikan di Indonesia melalui bimbingan

kepada mahasiswa PKL.
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BAB 1V
KESIMPULAN DAN SARAN

A. Kesimpulan

Berdasarkan hasil analisa yang .sudah di. lakukan, dapat diambil

kesimpulan sebagai berikut:

1.

Penulis menjalaniPraktik Kerja Lapangan (PKL) di Departemen Produksi
Engeineering PT XYZ Plant 2 Karawang selaama 3 Bulan dimulai dari
Maret = Juni 2026. Tugas utama meliputi pembuatan jadwal pergantian
tool pada tiap mesin, membuat desain Lay out line produksi, pengukuran
lapangan, dan pemantavan kerusakan, dengan fokus Improvement Pin
Balancing pada Base Platee Jigsmesin SPM Drilling, untuk mengatasi
masalah ketidak rataan pemasangan benda kerja di Jig untuk menghindari
terjadinya tabrakan antara mata drill dan benda kerja. Memastikan solusi
efektif dan mudah.

Ditemukan permasalahan pada proses drilling komponen Body Water
Pump, yaitu benda kerja mudah kendur, tidak rata, bahkan dapat terlepas
saat proses pemasangan pada Jig berlangsung. Kondisi tersebut
menyebabkan NG Produksi; hasil drilling tidak sesuai standar, serta
potensi terjadinya tabrakan antara mata drill dengan benda kerja maupun
Jig mesin.

Dilakukan [Improvement menggunakan metode Poka-Yoke melalui
penambahan Pin Balancing pada Base Platee Jig untuk meningkatkan
kestabilan benda.kerja saat proses drilling:berlangsung. Penambahan-Pin
Balancing membantu mengurangi Human Error serta membuat posisi
benda kerja lebih stabil dan rata saat proses penguncian pneumatic.
Berdasarkan hasil penerapan Improvement, penambahan Pin Balancing
pada Jig mesin SPM Drilling mampu membantu mengurangi potensi NG
Produk, meningkatkan keamanan proses machining, serta membuat

proses produksi menjadi lebih optimal dan efisien.
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tentang permasalahan di mesin dan bersosialisasi.dengan lingkungan

industri.

Saran untuk Perusahaan (PT XYZ):

1. Perusahasn diharapkan terus melakukan /mprovement terhadap proses

produksi termasuk komponen mesin hingga fasilitas pendukung kerja

e
na
A~
8
T T 5. Berdasarkan dari kekurangan dan kelebihan penerapan metode pokayoke
o
? : ; ini, menunjukan bahwa kelebihan Improvement Pin Balancing lebih
m <3 L L]
§ g' ; banyak daripada kekurangannya, dapat di simpulkan penerapan metode
§ g Poka Yoke ini efektif untuk di lakukan.
_§"- g_" 6. Kegiatan PKL memberikan pengalaman nyata dalammelakukan problem
?.’- 5 solving, kerja sama“ tim, serta memahami budaya.kega industri
g‘ = manufaktur sehingga dapat menjadi bekal sebelum memasuki duniakerja.
D
'}
= Q
: e
m L L]
€ g B.Saran
c
= g Saran untuk Mahasiswa PKL:
8 -+
E o I.- Mahasiswa sebaiknya meningkatkan rasa ingin tahu terhadap
c
3 permasalahan yang ada di produksi 2 machining;
: . . . . . .
§ 2. Lebih inisatif dalam membantu karyawan yang ada di departemen masing
H masing
3
3 3. Mahasiswa harus lebih aktif dalam berkomunikasi seperti bertanya
g
£
3
3
=
Q.
o
3
3
(1]
3
<
m
o
c
5
>
e
3
o
o

guna meningkatkan efisiensi dan kualitas hasil produksi:

2. Perusahaan diharapkan tetap--mempertahankan budaya kerja,

kedisiplinan, dan penerapan keselamatan kerja yang sudah berjalan

dengan baik di lingkungan produksi.

Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta:

1. Lebih memperluas hubungan kerja sama dengan perusahaan industri

agar mahasiswa memiliki kesempatan belajar sesuai bidangnya.



ia_industri sebelum

melakukan pembelajaran di

POLITEKNIK
JAKARTA

2. Mengkorelasikan proses dan teknologi produksi di industri dengan
pembelajaran praktik maupun teori, agar mahasiswa lebih mengikuti
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Dalam rangka pelaksanaan program akademik Program Studi DIl Teknik Mesin Jurusan Teknik
Mesin, Politeknik Negeri Jakarta mewajibkan pada mahasiswa untuk melaksanakan On Job Training
(OJT) atau Praktik Kena Lapangan pada semester VI (Enam)

Oleh karena itu kami mohon kesediaan Bapak agar berkenan menerima mahasiswa kami untuk
melaksanakan OJT atau Praktik Kerja Lapangan di PT Sinar Alum Sarana, dengan daftar nama

sebagal berikut!
Nama Mahasiswa NIM Jangka Waktu Program Studi
Muhamad Dzak| Habibi 2302311117 9 Februari s/d 9 Mes DIl Teknik Mesin
Muhammad Ali Tsabitul Azmi 2302311160 2026
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Tembusan
1. Direktur;

2. Wakil Direktur Bidang Akademik;

3. Wakil Direktur Bidang Kemahasiswaan;
4. Kabag. Keuangan dan Umum;

5. Kasubbag. Umum

Politeknik Negeri Jakarta

Lampiran 1.2 Surat pengantar dan pengajuan praktik kerja lapangan
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£..1 PT.SINAR ALUMSARANA

L 11 )] DIE CASTING

Nomor 00O 1/SAS-HR/2026

Lampiran

Karawang, 02 Maret 2026

Penhal Konfirmasi Penerimaan Mahasiswa On
Job  Training (OJT)Praktek Kerjn
Lapangan (PKL)

Kepada Yth

Bapak Dr. Fuad Zainuri, S, T,, M.Si.
Ketua Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta

D1 Tempat

Dengan hormat

Melalur surat im, Kami menvatakan bahwa

No NIM Nama
| 2302311117 Muhamad Dzaki Habibi Politekmk Negen
. lekmk Mesin e "

2302311160 | Muhammad Al Tsabitul Azmi Jakarta

Program Studi Universitas

Felah ditenima untuk melaksanakan On Job Training (O)TYPraktk Kena Lapangan (PKL) di
PT Sinar AlumSarans Plant Karawang terhitung mulai tanggal 09 Maret 2026 </d 09 Jum

26

Selama pertode tersebut, mahasiswa yang bersangkutan akan mengikuti kegintan OJT/PKI

sesual dengan ketentuan dan peraturan perusahaan yang berlaku

Demikian surat konfirmas: ini kami sampaikan untuk dipergunakan sebagaimana mestinya

Hormat kam

" A 1

A
(quum':;r)l‘!'ivl&;l)c\\nna W) Susapfo
Ast. ManagertHiRD & GA

GM Operasional

Kawasan industri KIIC JI. Harapan VII Lot No. LL-3C Desa Sirnabaya, Kec Telukjambe Timur
Karawang
Phone : (021) 591-3249, (0 $91-32 ng) - Fax ; (021) 591-8995

Lampiran 1.3 Surat penerimaan praktik kerja lapangan
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Breafing Pagi
Membersihkan ruangan PE

Menerapkan Rumus Excel Predictive Change Tools Yang Sudah
Dipelajari dan digunakan pada Data K2VM

Melanjutkan Penerapan Rumus Excel Predictive Change Tools
pada K2SA

VYyYy

Breafing Pagi

Membersihkan ruangan PE

Melanjutkan dan Menerapkan Rumus Excel Predictive Change
Tools Yang Sudah Dipelajani dan digunakan pada Data BWP, COP,
HTS BRIO & YRY

¥V "YYW

Breafing Pagi

Membersihkan ruangan PE

Report project dan pengarahan serta pengoreksian oleh Pak Dede
Observasi tools dan Jig pada mesin Fanuc 35, 36, 39, 40 di line
Cover L side K2VM

Memasukkan data life time dan actual life time tools K2VM ke
excel project

VVVYY

Breafing Pagi

Membersihkan rvangan PE

Merevisi Project Predictive Change Tool

Mengevaluasi Project Predictive Tools Dan Membuat Jadwal Libur
Untuk Prediksi Pergantian Tools

Vo VeV

Breafing Pagi

Membersihkan ruangan PE

Membuat system alarm pada Project Predictive Change Tool
Menerapkan System Alarm pada data K2VM

Merapihkan project predictive tools change dan membuat data
rumus alarm tool change mesin K2VM di excel

Y v

Breafing Pagi

Membersihkan ruangan PE

Report Progress Project Predictive Change Tools Bersama Assisten
Supervisor PE2

Membuat Predictive Change Tool Pada Line Pan Oil, Cover Oil
Pump, & Body Water Pump

Mendata NG Pada Line Cover L SIDE K2SA Mesin Fanuc #27 dan
#45
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b A 40 o R

Breafing Pagi

Membersihkan ruangan PE

Pemasangan Selenoid Valve untuk Pergantian Air Coolant
Mengikuti Preventive Di Cover L Side Mesin #27

Trial Project Dry Cut Pada Mesin Fanuc #27

Bulan April

~Z N\

KEGIATAN

01/04/2026

YYyyvyy

Y

Breafing Pagi

Membersihkan PE2

Cek Run Out

Mengikuti Preventive di Cover L Side Mesin #45

Observasi line Pan Oil mesin Fanuc #34 #41 #76 #33 dan line Cover
L Side K2SA mesin Fanuc #27 #45

Input data hasil Observasi dan koreksi rumus pada project predictive
change tool

02/04/2026

YyYvy

vy

Breafing Pagi

Membersihkan PE2

Merevisi Rumus Excel Predective Tool Change, Membenarkan
Rumus Excel untuk semua line mesin yang sudah di data dan
memasukan line mesin yang sudah di data ke Alarm

Korektif di mesin assembly bersama Maintenance

Mencari tahu system Operasi dan sparepart dry cutting

Input Data Pergantian Tool yang sudah dilakukan

Observasi pada Line Body Water Pump AiiA mesin Fanuc#57 dan
Cover Oil Pump mesin Fanuc ¥ 43 #42

06/04/2026

¥ ¥YVYVYY

Breafing Pagi

Membersihkan PE2

Diskusi laporan untuk presentasi kegiatan bulanan

Input data line Cover Oil Pump AliA #43 #42 & Body Water Pump
AiiA #57

Check Run Out Spindle pada line Bracket in Manifold mesin Fanuc
31

07/04/2026

vyvyy

Breafing Pagi
Membersihkan PE2
Membuat PPT untuk presentasi Laporan Kegiatan Bulanan

19
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Yyv

Mempelajari materi presentasi
Presentasi Laporan Kegiatan Bulanan dengan Bapak Susanto (GM),
Bapak Slamet (Kepala Prod.), & Bapak Dede (Mentor)

08/04/2026

YV VYVVY

Breafing Pagi

Membersihkan dan Merapihkan PE2

Mengikuti pergantian tool pada line Pan Oil mesin Fanuc #76
Diskusi terkait pengembangan Project Predictive Tool Change
bersama Pak Khabib dan Pak Dede

Trial Project Predictive Tool Change

Membuat laporan harian

09/04/2026

YYYYY

Breafing Pagi

Membersihkan PE2

Membuat Layout Case Mission
Mengerjakan proposal untuk Tugas Akhir

10/04/2026

IZIN BIMBINGAN DI KAMPUS

13/04/2026

VYVvVYy

Breafing Pagi

Membersihkan PE2

Diskusi terkait Project bersama Pak Khabib

Analisis dan perencanaan Project Change Tools dashboard

14/04/2026

VYV VVYVY

Breafing Pagi

Membersihkan PE2

Mencoba membuat tabel dan rumus actual change tool

Observasi Mesin Fanuc #27 L Side K2SA dan Mesin Base Stator
K2SM

Pengumpulan data dan foto preventive

Setting kestabilan Mesin CNC

15/04/2026

VYYVvYVvVYvYy

Breafing Pagi

Membersihkan PE2

Membuat Rumus Excel project Actual change tool
Observasi Mesin K2VM Fanuc #39 #36 #35 #40
Mengikuti Setting Dimensi Cover Oil Pump Aiia

16/04/2026

VNNV

Breafing Pagi

Membersihkan PE2

Preventif line HTS Brio mesin Mazak
Membuat Layout Case Mission
Membuat Dashbor Tool Change

20
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= E E_ » Breafing Pagi
»9% B 17/04/2025 » Membersihkan PE2
g0 3 » Mengukur Area Case Mission
.§§ T B= » Merevisi Layout Case Mission
m -—
= .o x
§ 3 5" » Breafing Pagi
=@ =3 20/04/2026 » Membersihkan PE2
as gr » Mengukur Area Case Mission
5% B » Merevisi Layout Case Mission
2 3, » Observasi kegiatan Preventive
=~a = » Mereview Kaizen
g2 2
oo
=
=4 e 21/04/2026 » Breafing Pagi
€8 = » Membersihkan PE2
.§ e 3 » Mencari Rumus Alarm Tool Change
35 ~ » Melanjutkan Dashboard
55 '% » Merevisi Layout
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59
TE 22/04/2026 » Breafing Pagi
B2 » Membersihkan PE2
= E » Melanjutkan Dashboard
325
TT
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55
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?g » Membersihkan PE2
58 » Layout HTS Brio
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53
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§ B - » Membersihkan PE2
=@ o » Membuat LayOut penempatan Body Water Pump
X gt » Observasi Kaizen Line Cover Water Pump
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2T 3,
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g ; 2 Tanggal KEGIATAN
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33 & | 04052026 » Breafing Pagi
as o » Membersihkan PE2
a5 =4 » Mengikuti Preventive Line Body Water Pump Brother #21
n:ﬁ o » Membuat PPT Laporan bulanan
o+
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=5 05/05/2026 » Breafing Pagi
g 5.' » Membersihkan PE2
5 » Membuat PPT Laporan Bulanan
o9 » Mencari data improve Pin Balancing SPM Drilling
£3
£3 0
gg 06/05/2026 IZIN BIMBINGAN DI KAMPUS
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58 07/05/2026 | % Breafing Pagi
£ » Membersihkan PE2
TS » Mendata NG Diameter pada line HTS Brio
23 » Memasukan data NG Diameter line HTS Brio ke Laporan Bulanan
73 » Observasi Preventive mesin
> M
H
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}3 5 » Breafing Pagi
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g » Trial tool Facemild pada Fanuc #39 K2VM
= » Ceck cengkraman spindel di line K2VM
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g » Membuat Laporan Bulanan
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§ » Membersihkan PE2
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¥YYV¥Y

Sctting Jig Fanuc 34 Pan Oil
Update pergantial tool line K2VM
Observasi Laporan Magang

13/05/2026

VYV Y

Briefing Pagi

Membersihkan PE2

Mengikuti kegiatan Preventive Mesin Fanuc #76 Pan Oil
Observasi data Tugas Akhir

Membuat laporan bulanan

15/05/2026

YNY YV

Briefing Pagi

Membersihkan PE2

Membantu mengecek kadar air coolant serta menambahkan air
coolant pada setiap line

Ikut Preventive mesin #33 Pan Oil

Observasi patah tool Tap Diameter 8 pada line K2SM

Tkut MTC dalam perbaikan pipa oli pada mesin #33 Pan Oil karena
bocor

18/05/2026

VYVYY

Briefing Pagi

Membersihkan PE2

Update sistem pergantian alarm tool

Setting jig pan oil

Mempelajari serta Observasi roughness menggunakan alat cek
roughness di lab Quality Control

19/05/2026

VVVYY

Briefing Pagi

Membersihkan PE2

Revisi layout

Membantu memindahkan mesin untuk line Case Mission serta
menerapkan dari gambar Lay Out yang dibuat

2010572026

VvV VVY

Bricfing Pagi

Membersihkan PE2

Mengikuti pergantian PCB dan Power Supply pada mesin Fanuc #3
HTS Brio

Mengikuti preventive di line Cover Oil Pump mesin Fanuc #42 #43

21/05/2026

VVvvYy

Briefing Pagi

Membersihkan PE2

Kontrol dashboard change tool

Mencari data kebutuhan Laporan magang

23
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» Mengukur papan yang akan dilakukan pemindahan
» Mencari data kebutuhan Tugas Akhir

26/05/2026
Pembi g Industri
ede Ahmad )

» Membersihkan PE2
» Memindahkan barang NG serta mendata jenis NG

» Briefing Pagi

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




eyieyer uabap Niuysljod uizi eduey

BEREL
HINMILNOd

VANWIVE

g
b
(1]
=]
Q
[
(=7
T
o
=
i
Q.
o
=
=
()
-
[
2]
=
Q
=
=
[}
T
o
=
=
=
Q
o
=
<
o
=}
Q
3
Lt
o
=
v
o
=
(1)
=
=
=
4
[
Q
[}
=5
S
o
=
o
-
-
o

N
Qo
o o)
s 28
= @
Qe s
35S
S =
dea
3 a2
(= (Y
3 c
x3 3
Y c
E =
e s
3%
3 5
m :
5
33¢
]
= o
-
552
S8 g
A< B
) 2
o
s @7
Q 5
59
S =
8 o
g 7
< °
w m
® 0 >
£33
c Y
= &l
X =
250
o |V
- —3
E53
ST
e
2. °
a
s g
o —
3 £
5 B
o
z ¢
o
~ >
5 T
T B
° =
€ £
b= ©w
i)
5
~
-
=
~
o
)
=
o
3.
o
=
&
=
w
=
QO
=g
[
3
o
w
=
[
=

i
v
==
0D
T
~*
Y

=
)
x
8]
T
-+
Y
3
*.
o
<
=.
o
.
=
—
2
™
Q
)
-
e
)
—
o
q
-+
Y

-
o
o
=
o
3
Q
3
[}
>
Q
c
=,
T
'
(1)
o
o
-
o
=
'}
-
o
c
1'd
s
c
=
c
=
=~
o
-
<
o
-
=
=
3
-
o
3
T
o
3
o
3
n
o
=]
-
c
3
=~
o
3
Q.
o
3
3
[}
3
<
(]
o
c
-
=
o
>
w
c
3
o
o
=

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama Industri : PTXYZ
Alamat Industri : JI._Harapan VII Lot. LL-3C, Kawasan Industri

KIIC, Desa Sirnabaya, Kec. Telukjambe Timur,
Kabupaten Karawang 41333, Jawa Barat.

Nama Mahasiswa : _Muhammad Ali Tsabitul Azmi
NIM : 2302311160
Program Studi * Teknik Mesin
No. Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan
I | Sikap 90
2 | Kerja Sama 90
3 | Pengetahuan 85
4 | Inisiatif %0
5 | Keterampilan 90
6 | Kehadiran Oy
Jumlah 640
Nilai Rata-Rata 20

Karawang, 26 Mei 2026

Pembimbing Industri

Supervisor Production Engineering 2
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

=

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN

Nama Industri . PTXYZ
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Alamat Industri . JI. Harapan VII Lot. LL=3€, Kawasan Industri KIIC, Desa
Sirnabaya, KecsTelukjambe Timur, Kabupaten Karawang
41333, Jawa Barat.

Nama Pembimbing : DedeAhmad

Jabatan .« Supervisor Production Engineering 2

epjeyer Mabap Niuyaijod uizi edue)

Nama Mahasiswa : Muhammad Ali Tsabitul Azmi

Menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan Praktik
Kerja Lapangan dapat dinyatakan :

(® Sangat Berhasil
b. Cukup Berhasil
¢. Kurang Berhasil

Oleh karena itu saya memberikan saran-saran sebagai berikut :

.............................................................................................
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Disamping itu saya memberikan saran — saran kepada Politeknik yang berhubungan
dengan proyek yang ditangani sebagai berikut :

................................................................................................
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Karawang, 26 Mei 2026
Pembimbing Industri,

/
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Supervisor Production Engineering 2
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LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama Industri : PTXYZ

Alamat Industri : JI. Harapan VII Lot. LL-3C, Kawasan Industri
KIIC, Desa Simabaya, Kec. Telukjambe Timur,
Kabupaten Karawang 41333, Jawa Barat.
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Nama Mahasiswa : Muhammad Ali Tsabitul Azmi

eyieyer 1abap yiuya3ijod wizi eduey

g

o

(1]

=]

@

o

=

o

=

=

o

>

=

()

g

g

2.

Q

= NIM : 2302311160

m .

§ Program Studi * Teknik Mesin

=

@

o

=

s

2 No. Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan
é. 1 | Hasil pengamatan dari lapangan @;‘
S 2 | Kesimpulan dan saran 2z
::; 3 | Sistematika penulisan gu
% 4 | Struktur bahasa 8{'
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2 Jumlah 223
;:r Nilai Rata-Rata 395
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Depok, 29 Mei 2026
Dosen Pembimbing,
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Asep Yana Yusyama, S.Pd., M.Pd.
NIP.1990011112019031016

Lampiran 1.8 Formulir 6.
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Penambahan Pin Balancing pada Base Platee
Jig untuk Mengoptimalkan Proses SPM

: Penerapan Metode Poka-Yoke melalui
Drilling Body Water Pump di PT XYZ

: Asep Yana Yusyama, S.Pd., M.Pd.
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan,

NEGERI
JAKARTA

tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

penelitian

’

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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JAKARTA

30



