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RINGKASAN 
 

PT XYZ merupakan salah satu produsen otomotif, yang terus mengikuti 

perkembangan teknologi untuk mendukung produksi, salah satunya adalah SPM 

Drilling, SPM (Special Purpose Machine) Drilling adalah mesin bor khusus yang 

dirancang untuk melakukan tugas pengeboran spesifik secara massal dengan 

efisiensi tinggi, dengan Jig yang berperan penting dalam menahan benda kerja 

dan memandu alat potong, namun di samping itu ada masalah pada Jig, benda 

kerja tidak rata karena kendur dan alat potong menabrak benda kerja. Percobaan 

ini bertujuan untuk melihat keefektifan Improvement Pin Balancing guna 

meningkatkan kestabilan benda kerja saat di kunci dan menghilangkan potensi 

alat potong menabrak benda kerja. Metode yang digunakan yaitu metode   untuk 

pencegahan Human Error dan peningkatan efisiensi pada mesin dengan 

penambahan Pin Balancing. Hasil dari percobaan menunjukan bahwa 

penggunaan metode Poka-Yoke dengan penambahan Pin Balancing cukup efektif. 

Pin Balancing dapat meningkatkan kestabilan, serta menghilangkan potensi alat 

potong nabrak. Dengan penerapan Metode Poka-Yoke, dapat mengurangi Human 

Error, serta menghilangkan potensi bahaya. 

Kata kunci: SPM Drilling, Jig, Pin Balancing, Poka-Yoke, Human Error. 
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BAB I  

PENDAHULUAN  

A. Latar Belakang  

Pendidikan Vokasi khususnya Prodi D3 Teknik mesin memiliki peran 

penting dalam membentuk keterampilan dan kecakapan seseorang untuk 

memasuki dunia kerja. Salah satu Programnnya yaitu dengan melaksanakan 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) atau Magang. Melalui PKL, mahasiswa dapat 

memahami kondisi kerja nyata, meningkatkan kemampuan teknis maupun 

nonteknis, serta memperoleh pengalaman kerja yang dapat menjadi bekal 

sebelum memasuki dunia kerja.(Budiman et al., 2021) (Laila et al., 2024). 

Sehingga setelah lepas dari ikatan akademik di perguruan tinggi, mahasiswa 

bisa memanfaatkan ilmu dan pengalaman yang telah diperoleh selama masa 

pendidikan dan masa pelatihan kerja untuk melanjutkan karirnya di dunia kerja 

yang sebenarnya.(Raharjo & Hargiyarto, 2020) 

Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) kegiatan yang dilakukan oleh 

mahasiswa dengan melakukan praktik kerja secara langsung pada industri 

yang relevan dengan pendidikan yang diambil mahasiswa dalam perkuliahan. 

(Hargiyarto, 2010). Melalui PKL, mahasiswa dapat mengetahui teknologi 

terkini secara langsung dari industri. Penting untuk dilakukan karena 

perkembangan industri manufaktur saat ini menuntut tenaga kerja yang tidak 

hanya memahami teori, tetapi juga mampu beradaptasi dengan sistem kerja 

industri, dapat problem solving, serta memahami proses produksi secara nyata 

(Prasetyo, 2023). PKL diharapkan dapat menjadi sebuah media dalam 

pengembangan knowledge (pengetahuan), skill (keahlian), maupun 

experience (pengalaman) bagi SDM Indonesia khususnya mahasiswa 

Politeknik Negeri Jakarta.(Raharjo & Hargiyarto, 2020) 

PT XYZ bergerak di bidang die casting, machining, assembling, dan 

painting komponen otomotif. PT XYZ menjadi tempat yang cocok untuk 

pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) karena memiliki proses produksi 
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yang kompleks serta menggunakan berbagai mesin produksi modern, yang 

memiliki keterkaitan bagi Mahasiswa Teknik Mesin.  Keterkaitan ini dapat 

memperkaya pengetahuan mahasiswa yang sebelumnya diperoleh melalui 

perkuliahan, sehingga mereka dapat mengaplikasikan pengetahuan tersebut 

secara langsung.(Anggarwati et al., 2024). Melalui kegiatan magang di 

Departemen Produksi Engineering, penulis memperoleh kesempatan untuk 

mempelajari proses machining, sistem Jig, preventive maintenance, serta 

Improvement pada proses produksi. 

Dalam proses produksi machining di PT XYZ. didapatkan kendala yang 

mempengaruhi produktivitas proses khususnya pada mesin SPM Drilling, 

yaitu pada saat pemasangan produk di Jig mengalami ketidak stabilan benda 

kerja sehingga dapat menyebabkan product defect dan kecelakaan kerja, serta 

downtime. (Pradana & Widiasih, 2023). Kendala tersebut mendorong 

dilakukannya Improvement pada base plate Jig dengan menambahkan Pin 

Balancing menggunakan metode Poka Yoke. Poka-Yoke merupakan metode 

untuk mencegah kesalahan manusia dan dapat meningkatkan pemanfaatan 

mesin dan tingkat efisiensi, untuk mengurangi kerusakan dan cacat 

produk.(Rommy Febri Prabowo, 2020) (Zakaria et al., 2022) (Utama et al., 

2020) 

Melalui Improvement tersebut diharapkan dapat meningkatkan 

produktivitas dan meningkatkan kualitas hasil machining. Oleh karena itu, 

penulis mengangkat judul “Penerapan Metode Poka-Yoke melalui 

Penambahan Pin Balancing pada Base Platee Jig untuk Mengoptimalkan 

Proses SPM Drilling Body Water Pump di PT XYZ” sebagai bentuk 

implementasi ilmu yang diperoleh selama perkuliahan maupun pada saat 

Praktik Kerja Lapangan (PKL). 
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B. Ruang Lingkup  

 Praktik Kerja Lapangan (PKL)  dilaksanakan pada:  

Waktu : 09 Maret 2026 – 09 Juni 2026 

Tempat : PT XYZ 

Praktik : Produksi Engineering Plant 2 Karawang 

Aktivitas : Membantu dalam merancang, mengelola, dan 

mengoptimalkan  proses produksi agar berjalan lancar, 

efisien, dan ekonomis. Juga memastikan proses 

manufaktur dilakukan sesuai standar, waktu, dan 

anggaran yang ditentukan, serta turut serta dalam 

pemecahan masalah teknis yang muncul di lapangan 

produksi.   

 

Program Praktik Kerja Lapangan di PT XYZ  memiliki beberapa tujuan yaitu, 

agar mahasiswa mampu:  

1. Menerapkan ilmu yang diperoleh saat perkuliahan di industri manufaktur. 

2. Mempelajari penerapan teori yang diperoleh saat perkuliahan dalam dunia 

industri. 

3. Mendapat ilmu dan pengalaman kerja nyata di dunia industri. 

4. Memenuhi sistem kredit semester (SKS) wajib pada kurikulum Program 

Studi D3 Teknik Mesin.  

5. Mempelajari dan memahami alur proses produksi sparepart kendaraan di PT 

XYZ 

6. Melakukan Problem Solving untuk menyelesaikan masalah secara cepat dan 

efisien. 
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C. Manfaat Praktek Kerja Lapangan  

1) Bagi Mahasiswa:  

 

1. Menambah pengalaman dan ilmu lewat kerja nyata secara 

langsung di dunia industri. 

2. Memahami penerapan teori yang diperoleh saat perkuliahan 

dalam dunia kerja industri. 

3. Melatih kedisplinan, bertanggung jawab atas apa yang sedang 

dikerjakan, serta melatih komunikasi terhadap rekan kerja, 

karyawan, dan atasan. 

4. Menjadi bekal dan persiapan sebelum memasuki dunia kerja 

industri secara langsung. 

2) Bagi Perguruan Tinggi: 

 

1. Mendukung peningkatan mutu insititusi melalui kerja sama 

berkelanjutan dengan perusahaan (PT XYZ). 

2. Meningkatkan kualitas pembelajaran melalui pengalaman nyata 

dari perusahaan. 

3) Bagi Industri: 

 

1) Terbangunnya sarana kerja sama antara perusahaan (PT. XYZ) 

dengan perguruan tinggi (Politeknik Negeri Jakarta) sebagai 

bentuk dukungan dalam membangun sumber daya manusia yang 

maju. 

 

2) Membantu sastra dalam menumbuhkan budaya mentoring dan 

pengembangan SDM Pendidikan di Indonesia melalui bimbingan 

kepada mahasiswa PKL. 
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BAB IV  

KESIMPULAN DAN SARAN 

A. Kesimpulan     

Berdasarkan hasil analisa yang sudah di lakukan, dapat diambil 

kesimpulan sebagai berikut: 

1. Penulis menjalani Praktik Kerja Lapangan (PKL) di Departemen Produksi 

Engeineering PT XYZ Plant 2 Karawang selaama 3 Bulan dimulai dari 

Maret – Juni 2026. Tugas utama meliputi pembuatan jadwal pergantian 

tool pada tiap mesin, membuat desain Lay out line produksi, pengukuran 

lapangan, dan pemantauan kerusakan, dengan fokus Improvement Pin 

Balancing pada Base Platee Jig mesin SPM Drilling, untuk mengatasi 

masalah ketidak rataan pemasangan benda kerja di Jig untuk menghindari 

terjadinya tabrakan antara mata drill dan benda kerja. Memastikan solusi 

efektif dan mudah. 

2. Ditemukan permasalahan pada proses drilling komponen Body Water 

Pump, yaitu benda kerja mudah kendur, tidak rata, bahkan dapat terlepas 

saat proses pemasangan pada Jig berlangsung. Kondisi tersebut 

menyebabkan NG Produksi, hasil drilling tidak sesuai standar, serta 

potensi terjadinya tabrakan antara mata drill dengan benda kerja maupun 

Jig mesin. 

3. Dilakukan Improvement menggunakan metode Poka-Yoke melalui 

penambahan Pin Balancing pada Base Platee Jig untuk meningkatkan 

kestabilan benda kerja saat proses drilling berlangsung. Penambahan Pin 

Balancing membantu mengurangi Human Error serta membuat posisi 

benda kerja lebih stabil dan rata saat proses penguncian pneumatic. 

4. Berdasarkan hasil penerapan Improvement, penambahan Pin Balancing 

pada Jig mesin SPM Drilling mampu membantu mengurangi potensi NG 

Produk, meningkatkan keamanan proses machining, serta membuat 

proses produksi menjadi lebih optimal dan efisien. 
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5. Berdasarkan dari kekurangan dan kelebihan penerapan metode pokayoke 

ini, menunjukan bahwa kelebihan Improvement Pin Balancing lebih 

banyak daripada kekurangannya, dapat di simpulkan penerapan metode 

Poka Yoke ini efektif untuk di lakukan. 

6. Kegiatan PKL memberikan pengalaman nyata dalam melakukan problem 

solving, kerja sama tim, serta memahami budaya kerja industri 

manufaktur sehingga dapat menjadi bekal sebelum memasuki dunia kerja. 

 

B. Saran   

Saran untuk Mahasiswa PKL: 

1. Mahasiswa sebaiknya meningkatkan rasa ingin tahu terhadap 

permasalahan yang ada di produksi 2 machining. 

2. Lebih inisatif dalam membantu karyawan yang ada di departemen masing 

masing 

3. Mahasiswa harus lebih aktif dalam berkomunikasi seperti bertanya 

tentang permasalahan di mesin dan bersosialisasi dengan lingkungan 

industri. 

 

 

Saran untuk Perusahaan (PT XYZ): 

1. Perusahasn diharapkan terus melakukan Improvement terhadap proses 

produksi termasuk komponen mesin hingga fasilitas pendukung kerja 

guna meningkatkan efisiensi dan kualitas hasil produksi. 

2. Perusahaan diharapkan tetap mempertahankan budaya kerja, 

kedisiplinan, dan penerapan keselamatan kerja yang sudah berjalan 

dengan baik di lingkungan produksi. 

 

Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta: 

1. Lebih memperluas hubungan kerja sama dengan perusahaan industri 

agar mahasiswa memiliki kesempatan belajar sesuai bidangnya. 
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2. Mengkorelasikan proses dan teknologi  produksi di industri dengan 

pembelajaran praktik maupun teori, agar mahasiswa lebih mengikuti 

perkembangan teknologi. 

3. Memperkuat  teori dan praktik saat melakukan pembelajaran di 

kampus, agar mahasiswa lebih memahami dunia industri sebelum 

melaksanakan kegiatan magang. 
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DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

No Hari/Tanggal 
Jam 

Paraf Keterangan 
Masuk Pulang 

1 Senin, 09 Maret 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

2 Selasa, 10 Maret 2026 08.00 16.00 
 

Masuk 

3 Rabu, 11 Maret 2026 08.00 16.00 
 

Masuk 

4 Kamis, 12 Maret 2026 08.00 16.00 
 

Masuk 

5 Jumat, 13 Maret 2026 08.00 16.30 
  

Masuk 

6 Senin, 16 Maret 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

7 Selasa, 17 Maret 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

8 Rabu, 18 Maret 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

9 Kamis, 19 Maret 2026 LIBUR IDUL FITRI 

10 Jumat, 20 Maret 2026 LIBUR IDUL FITRI 

11 Senin,23 Maret 2026 LIBUR IDUL FITRI 

12 Selasa, 24 Maret 2026 LIBUR IDUL FITRI 

13 Rabu, 25 Maret 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

14 Kamis, 26 Maret 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

15 Jumat, 27 Maret 2026 08.00 16.30 
  

Masuk 

16 Senin, 30 Maret 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

17 Selasa, 31 Maret 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 
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18 Rabu, 1 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

19 Kamis, 2 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

20 Jumat, 3 April 2026 LIBUR JUMAT AGUNG 

21 Senin, 6 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

22 Selasa, 7 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

23 Rabu, 8 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

24 Kamis, 9 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

25 Jumat, 10 April 2026 IZIN BIMBINGAN DI KAMPUS 

26 Senin, 13 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

27 Selasa, 14 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

28 Rabu, 15 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

29 Kamis,16 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

30 Jumat, 17 April 2026 08.00 16.30 
  

Masuk 

31 Senin, 20 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

32 Selasa, 21 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

33 Rabu, 22 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

34 Kamis, 23 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

35 Jumat, 24 April 2026 IZIN BIMBINGAN DI KAMPUS 

36 Senin, 27 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 
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37 Selasa, 28 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

38 Rabu, 29 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

39 Kamis, 30 April 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

40 Jumat, 1 Mei 2026 LIBUR HARI BURUH 

41 Senin, 4 Mei 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

42 Selasa, 5 Mei 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

43 Rabu, 6 Mei 2026 IZIN BIMBINGAN DI KAMPUS 

44 Kamis, 7 Mei 2026 08.00 16.00 
 

Masuk 

45 Jumat, 8 Mei 2026 IZIN BIMBINGAN DI KAMPUS 

46 Senin, 11 Mei 2026 08.00 16.00 
 

Masuk 

47 Selasa, 12 Mei 2026 08.00 16.00 
 

Masuk 

48 Rabu, 13 Mei 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

49 Kamis, 14 Mei 2026 LIBUR KENAIKAN ISA ALMASIH 

50 Jumat, 15  Mei 2026 08.00 16.30 
  

Masuk 

51 Senin, 18 Mei 2026 08.00 16.00 
 

Masuk 

52 Selasa, 19 Mei 2026 08.00 16.00 
 

Masuk 

53 Rabu, 20 Mei 2026 08.00 16.00 
 

Masuk 

54 Kamis, 21 Mei 2026 08.00 16.00 
  

Masuk 

55 Jumat, 22 Mei 2026 IZIN BIMBINGAN DI KAMPUS 

56 Senin, 25 Mei 2026 IZIN BIMBINGAN DI KAMPUS 

57 Selasa, 26 Mei 2026 08.00 16.00 
 

Masuk 
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 MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN  
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      ( Dede Ahmad ) 
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LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN  

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN  

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA  

Nama Industri   : PT XYZ  

Alamat Industri  : Jl. Harapan VII Lot. LL-3C, Kawasan Industri 

KIIC, Desa Sirnabaya, Kec. Telukjambe Timur, 
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KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN 

  

Nama Industri   :  PT XYZ 

Alamat Industri  : Jl. Harapan VII Lot. LL-3C, Kawasan Industri KIIC, Desa 

Sirnabaya, Kec. Telukjambe Timur, Kabupaten Karawang 

41333, Jawa Barat. 

Nama Pembimbing : Dede Ahmad 

Jabatan  : Supervisor Production Engineering 2 

Nama Mahasiswa : Muhammad Ali Tsabitul Azmi 
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