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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang PKL./Magang

Dalam ekosistem industrimanufaktur modern, integrasi-antara pemahaman
teoritis dengan praktik di lapangan mer upakan elemen esensial bagipengembangan
kompetensi mahasiswa teknik. Persaingan di sektor otomotif menuntut setiap
proses produksi dilakukan dengantingkat presisi tinggi dan efisiensi waktu yang
maksimal..” Sebagai mahasiswa Teknik Mesin Politeknik " Negeri Jakarta,
pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) menjadi sarana strategis untuk
memahami bagaimana teknologi pemesinan diaplikasikan dalam skala industri
massal serta bagaimana standar kualitas dijaga secara ketat.

Penulis memilih PT Chemco Harapan Nusantara sebagai lokasi pelaksanaan
PKL karena posisi strategis perusahaan sebagai produsen  utama komponen
otomotif berbahan aluminium di Indonesia. Perusahaan ini memiliki fasilitas
produksi yang komprehensif, mulai dari unit pengecoran hingga proses permesinan
tingkat lanjut. Keberadaan fasilitas seperti mesin. CNC Robodrill dan instrumen
ukur koordinat (CMM) di lini produksi memberikan kesempatan berharga bagi
penulis untuk mempelajari keterkaitan antara parameter pemesinan dengan akurasi
dimensi produk secara konkret.

Fokus observasi penulis selama berada di Departemen Machining tertuju
pada tahapan kritis dalam proses produksi, yaitu fase persiapan model baru (New
Model). Dalam praktiknya, penulis menjumpai adanya tantangan teknis. berupa
tingginya repetisi Uji“coba. ({rial) guna mencapai stabilitas parameter yang
diinginkan. Fenomena ini berdampak pada durasi waktu henti mesin (downtime)
yang cukup signifikan. Melalui kegiatan magang ini, penulis berupaya untuk
mendokumentasikan serta menganalisis faktor-faktor teknis yang mendasari
kendala tersebut. Pengalaman dalam menghadapi problematika nyata di lantai
produksi ini diharapkan dapat mengasah kemampuan analisis masalah penulis

sebagai persiapan sebelum memasuki dunia kerja profesional.

10
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1.2 Ruang Lingkup PKL/Magang

Penentuan ruang lingkup ini bertujuan agar pelaksanaan Praktik Kerja
Lapangan tetap terarah pada bidang kompetensi teknik mesin. Adapun batasan
lingkup dalam laporan ini adalah sebagai berikut:

1. Unit Kerja Penempatan Penulissmelaksanakan aktivitasimagang di Departemen
Machining, khususnya pada area produksi yang difokuskan untuk pengembangan
dan pemrosesan komponen model baru (New.Model). Area ini bertanggung jawab
atas transformasi material mentah,menjadi komponen presisi menggunakan unit
mesin pemesinan otomatis (CNC).
2. Jenis Pekerjaan Secara Umum Secara garis besar, aktivitas yang dilakukan
selama periode magang mencakup pemahaman teknis terhadap seluruh siklus
produksi, yang terdiri dari:
a. Observasi terhadap mekanisme operasional dan . prosedur pengaturan
parameter pada mesin produksi.
b. Pemantauan proses validasi dimensi produk melaluiintegrasihasil ukur dari
instrumen pemindaian koordinat (CMM).
c. ‘Analisis terhadap efektivitas proses persiapan (setup) serta identifikasi
faktor penyebab tingginya frekuensi pengujian (#77af) di lantai produksi.
d. Pendokumentasian alur koordinasi “teknis antar bagian guna menjaga
stabilitas kualitas produk yang dihasilkan.

1.3 Tujuan dan Manfaat
Penyusunan tujuan dan manfaat ini dimaksudkan untuk memberikan

gambaran yang jelas mengenai target pencapaian selama masa praktik kerja serta
kontribusi yang dihasilkan bagi'seluruh pihak yang terlibat.
1. Tujuan PKL/Magang
Tujuan dari pelaksanaan praktik kerja lapangan ini adalah sebagai berikut:
a. Mendalami mekanisme pengoperasian dan prosedur teknis pada unit mesin
produksi otomatis secara nyata di lingkungan industri.
b. Mempelajari alur integrasi antara proses pemesinan dengan sistem

penjaminan mutu melalui instrumen pengukuran koordinat (CMM).

11



c. Menganalisis faktor-faktor teknis yang menjadi penyebab munculnya
inefisiensi pada tahapan persiapan (sefup) komponen model baru.

2. Manfaat PKL/Magang

i
v
=
2
=
8

Adapun manfaat yang diharapkan dapa apai setelah selesainya masa

praktik kerja ini adalah:

a.
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN
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4.1 Kesimpulan
Berdasarkan hasil pengamatan, pengambilan.data, serta analisis
terhadap proses setting kompoenendntake Fitting menggunakan mesin CNC

Milling dan validasi instrumen CMM, dapat disimpulkan bahwa:

1. StabilitassDimensi: Proses pencapaian standar presisi pada benda ketja
memerlukan tahapan trial yang cukup panjang (26 siklus trial). Hal ini
disebabkan oleh sifat interdependensi antar-sumbu koordinat, di mana
perubahan nilai_offset pada_satu sumbu_(seperti Sumbu Z) dapat
mempengaruhi posist atau hasil pengukuran pada sumbu lainnya (seperti
Sumbu Y).

2. Parameter Kritis: Titik kritis yang paling sering mengalami deyiasi adalah
Distance 44.1 Z (terkait kedalaman pemakanan pahat) dan Distance 43.8 Y
(terkait posisi koordinat lebar). Ketidakstabilan pada kedua poin ini menjadi
penyebab utama status NG (Not Good) pada fase awal trial (T1-T13).

3. Kiriteria Lolos Uji (OK): Keberhasilan proses sefting secara teknis ditandai
dengan hilangnya angka penyimpangan pada kolom paling kanan laporan
CMM (indikator toleransi). Data menunjukkan bahwa kestabilan dimensi

yang konsisten baru tercapai pada Trial ke-17 hingga Trial ke-26.

4.2 Saran
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Untuk meningkatkan efisiensi proses produksi dan meminimalisit jumlah

trial di masa mendatang, penulissmenyarankan:

1. Monitoring Suhu Mesin: Mengingat material yang digunakan adalah
aluminium casting yang sensitif terhadap panas, disarankan agar mesin
dipanaskan (warm-up) secara optimal sebelum proses setting dimulai untuk
mengurangi risiko pergeseran nilai offset akibat pemuaian.

2. Standardisasi Dokumentasi Offset: Disarankan untuk membuat logbook

khusus yang mencatat setiap perubahan nilai offset mesin secara

33
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berdampingan dengan hasil ukur CMM. Hal ini akan mempermudah
programmer di masa depan dalam menentukan estimasi angka kompensasi

yang lebih akurat sehingga jumlah trial dapat dikurangi.

3. Perawatan Clamping/Fixture:
kekuatan jepit (clamping)

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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LAMPIRAN

Lampiran 1 Surat Keterangan diterima Magang di PT.Chemco harapan Nusantara

CHEMCO

A

PT. CHEMCO HARAPAN NUSANTARA

Masufactums of Netomotive Brake Systom, Alumissems Casung Pazts and. Casting Wheels

Nomor 009/ OUT / HRD = CHN / 1/ 2026
Lamgmran
Perihal Permohonan Magang Industr

Kepada Yth
Ketua Jurnsan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta
Di
tempat

Dengan hormat.

Menindaklanjuti Proposal Magang Industri dari Politeknik Negeri Jakarta mengenai permohonan
kegintan magang industri program studi D3 Teknik Mesin periode 2 Februari 30 April 2026. kami
menyatakan BERSEDIA mencrima mahasiswa yang bernama :

PROGRAM STUDI

NO. NAMA MAHASISWA NIM

2302311156
2302311076

1 | Muhamad Raifal Ramdani
I !

TSP ——— DIl Teknik Mesin
L 2 | Ace Mulyadi Rizquliah

Demikian untuk menjadi periksa. Atas perhatiannya kami ucapkan terima kasih,

Cikarang. 19 Januan 2026
PT. Chegco Harapan Nusantara

(@)

HEAD OFFICE & CIKARANG PLANT
FAWASAN INOUS TR MABNANRSE oA
A Jetesa Raps Bos F Mo 1000

KARAWANG PLANT
KAWASAN INDUSTRI MITRA KARAWANG
Harjs Mekat. Cikarsng Utars 2 Mirs Rays Qick || Kav. £7 - 12
usas Kot Besast Jawe Dasl 17930 Karmwnng 41363, Jown Barat | | .
565 Lk |Tew 1) 83491 nes42e4 paMzss Tolp . (0267) 440674 1 75 / 76 | e
= oo JRSOA061 (Mumeg| Fas  (021) 80342% Fax @ (0267) 440871

. "

Cowbfonts S 1 LR0BGTY
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Lampiran 2 Surat Keterangan Telah Selesai Magang di PT.Chemco Harapan Nusantara

PT. CHEMCO HARAPAN NUSANTARA

Mamefactarer of Autemotive Brake Systom, Absminium Casting Parts and, Casting Wheels
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Ce: 1 Plmplean Dept / Kasie ybs
2, Atsip

MEAD GFFICE & CARANG PLANT
KAWASAN INDUSTID JABAIE XA

A Jobateka Rays Biok F Na 1920
Harja Mekar, Cicaeang Ltata

Kad Betcasl, Jowa Sarat 17530

Telp. - (021) 8034250, HRMDSA, 8904245
0035201 (Munsng) Fax : (021) MOM2%6

Combaan N 1001007

39

SURAT KETERANGAN
No. : 062/ HRD/PKL/1V /2026

Yang bertanda tangan di bawah ini menerangkan dengan sesungguhnya bahwa :

Nama : ACE MULYADI RIZQULLAH

N.1.S.P : 26024894

Sckolah / Universitas : POLITEKNIK NEGERI JAKARTA (PNJ)
Jurusan : TEKNIK MESIN

Departemen : MACHINING - CKR

Adalah benar siswa tersebut prakiek kerja lapangan di PT. Chemco Harapan Nusantara sejak tanggal

Siswa tersebut di atas telah menyelessikan prakiek kerja lspangannya, schingga terhitung mulai
tanggal 30 April 2026 yang bersangkutan sudah tidak melakukan praktek kerja di perusahaan lagi.

Kemudian atas kontribusinya sclama melakukan praktek ketja, perusahaan mengucapkan terima kasih.

Demikian surat keterangan ini dibuat untuk dapat dipergunakan dengan semestinya.

Cikarang, 20 April 2026
PT. Chemgeo Harapan Nusantara

KARAWANG PLANT

KAWASAN INDUSTRIMTRA KARANANG
& Mea Rayas Biok || Kav E7 <12
Karawang 41383, Jawa Barat

Tep : (0257) 440674175/ 76

Fax : (0267) 4408671

Dipindai dengan CamScanner
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Lampiran 3 jadwal training rotasi

JADWAL TRAINING ROTASI MAHSISWA MAGANG TAHUN 2026

Nama Mahasiswa
Asal Universitas

:Ace My adi higuiak

: Pekiyg Wra Neagye

& aterio

Jurusan s Teunin Mayin
" TTD
No Hari /Tanggal Dept Jam Kegiatan Trainer Trainer
Trairing Flow Proses & Product
e I00N Knovledge & Safety
Casting 10.00 - 10.10 |Breat Time Aldi Fauzi /Wn <
f . TID
10.10-12.15 |Genka Proses 0
o . Dept Head
Kamis o il
4 12.15-13.05 |Isti
5 Feb 2026 Istirshat Makan &
Trairing Flow Proses & Product
Knowledge & Safety ] ¢
13.05-16.00 Setiyawan 55
GD
C Genba Proses Dept Head
16.00 - 17.00 |Evaluasi TPD YenniE. @ﬁf,
Training Flow Proses & Product
08,0 =40.00 Knowledge & Safety @,
Machining 10.00 - 10.10 |Break Time Riono PRV
- : SRS B e
f 10.10- 12.15 |Genba Proses i
) ' j Dept Head
Jumat l.7
" i v
5 6 Feb 2026 12.15-13.05 [Istirahat Makan
Training Flow Proses & Product
Knowledge & Safet b
Painting 13.05-16.00 g Y Supriyatno 40 (i
Genba Proses hhice
Dept Head
16.00 - 17.00 |Evaluasi TPD Yenni E. @ﬁiﬁ )
(
08.00 - 10.00 Training Flow Proses & Product
Knowledge & Safety
p— Assembling 10.00-10.10 Breag Time Sukri 4
10.10- 12.15 |Genba Proses m
Dept Head
Senin
6 15-13. i Mak;
9 Feb 2026 12.15-13.05 [Istirahat Makan (}/ i
Training Flow Proses & Product
Know) edge & Safety M&N‘ :
PPPC 13.05-16.00 —— Paulus L
Genha Proses o
Dept Head
16.00 - 17.00 E\'ahlsi TPD YenniE. wm I
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. ; TTD
No Hari /Tanggal Dept Jam Kegiatan Trainer Trainer
1;i>n?ng?l‘ow Proses & Product ’
L Knowledge & Safety G .
o
a eak Time Budi Rhekasasi
Pad&shoe 10.00- 10.10 E" P T
TTD
10.10 - 12.15 |Genba Proses Dept Head
{ o SEe o
Selasa | .
.15 - 13.05 |litirahat Makan
7 | 10reb2026 st
Training Flow Proses & Product "
fnowledge & Safety 5
QA 13.05-16.00 e Ranin
Genba Proses L.
Dept Head
7
16.00 - 17.00 |Evaluasi TPD Yenni E. Qﬁi{[
o e !
h— i
08.00 - 10.00 Training Flow Proses & Product '8
knowledge & Safety
Proddev 10.00-10.10 B(eak Time Suranto ¢ <
- e —]
TTD
.10 - 12. ba P
10.10 - 12.15 |Genba Proses Biétit Head
Rabu . ah
15-13. Istirahat Mak:
8 11 Feb 2026 12.15-13.05 (Istirahat Makan é’
ns il S35 o Training Flow Proses & Product A=
B - Knowledge & Safet =3 3 Bt S
Engineering 13.05 - 16.00 |- . L. Budi S.
| TTD
enba Proses
1 ) Dept Head
16.00 - 17.00 |Evaluasi TPD Yenni E. ﬂﬁ
|
i ;
|
|
A
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Lampiran 4 Daftar Isian PKL

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

@ )\

POLITEKNIK
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Lampiran 5 Dafiar Hadir PKL

Formulir 2

DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
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s No Hari/Tanggal Tanda Tangan Keterangan
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2 1 | Senin, 02 Februari 2026 M
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c (\W( Haodar
= 3 Rabu, 04 Februari 2026 @'@"l’f') (
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[-No

Hari/Tanggal

Tanda Tangan Keterangan
61 | Sabtu, 04 April 2026
62 | Minggu, 05 April 2026
63 [ Senin, 06 April 2026 (/
64 | Selasa, 07 April 2026 = Sm MVO\A : hqd,)
65 | Rabu, 08 April 2026 e
66 | Kamis, 09 April 2026 =
67 | Jumat, 10 April 2026 —
68 | Sabtu, 11 April 2026 =
69 | Minggu, 12 April 2026
70 | Senin, 13 April 2026 _ Clin ( et )
:: :el:sa, 14 Ap:ll 2026 0/% ol Lo
abu, 15 April 2026 ; qu\;\,\
73 | Kamis, 16 April 2026 M%&ZS D
74 | Jumat, 17 April 2026 < Z;E{ 0/ # Rao\'\\.
75 | Sabtu, 18 April 2026 l?a
76 Minggu, 19 April 2026
77 | Senin, 20 April 2026 (WWooran Hecir
78 | Selasa, 21 April 2026 WL?QH HaAr
79 | Rabu, 22 April 2026 %/ Lhar Flachi
80 | Kamis, 23 April 2026 0/%/0,%”7 Flaohs




Keterangan

Ir

(Mgf‘f.’.‘:....f.’.:.....)

_Depok, Qlkotarg. 20 Aerit - omg
Pembimbing Industri

Tanda Tangan

K john
QQW
Clien

Hari/Tanggal
Bila tidak hadir mohon kolom di beri tanda silang

2. Mohon dikirim bersama lembar penilaian

Jumat, 24 April 2026
Sabtu, 25 April 2026
Minggu, 26 April 2026
Senin, 27 April 2026
Selasa, 28 April 2026

Catatan

Rabu, 29 April 2026
Kamis, 30 April 2026
1.

No
81
82
83
84
85
86
87

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 6 Catatan Kegiatan Harian

Lampiran 6 Catatan Kegiatan Harian

Formulir 3

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN

Tiéng’gnld

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

) AUr;u'iuhikcg'i;i'lari

Senin, 02 Februari 2026

Mcngiklili lrruEi'ning di TPD (Training & People Development)

Scla;a, 03 Februari 2026

Mengikuti training dlﬁ’Di?ramlng & People Development)

Rabu, 04 Februari 2026

Mengikuti training di TPD (Training & People Development)

Kamis, 05 Februari 2026

Mengikuti training di TPD (Training & Péople Development)

Jumat, 06 Februari 2026

Mempelajari alur produksi permesinan (CNC & manual), proses
plating, hingga tahapan pengecatan (painting) mulai dari loading
hingga finishing.

Senin, 09 Februari 2026

Mempelajari manajemen produksi dan efisiensi (OEE/Abnormalitas) di
departemen Assembling, serta manajemen distribusi part (OEM, OES,
dan Ekspor) di departemen PPPC.

Selasa, 10 Februari 2026

Mempelajari alur produksi komponen rem (Pad & Shoe) mulai dari
mixing hingga delivery, serta sistem penjaminan mutu (QA) melalui
pengoperasian alat ukur presisi dan pengujian kebocoran.

Rabu, 11 Februari 2026

Mempelajari pembuatan alat pendukung produksi di departemen
Proddev serta proses manufaktur mould/cavity di Engineering, mulai
dari desain CAD/CAM hingga tahap hardening dan finishing.

Kamis, 12 Februari 2026

Memulai penempatan di departemen Machining dengan mendalami
manajemen operasional (kualitas, biaya, dan pengiriman) serta
lakukan observasi langsung alur proses produksi di lapangan.

Jumat , 13 Februari 2026

bimbingan dengan Ibu Bayun

Senin, 16 Februari 2026

lvk_:x_u:mpkan fokus pada bagian Planning di departemen Machining
melalui observasi mandiri dan mentoring strategi analisis laporan
magang bersama TPD.

Selasa, 17 Februari 2026

Rabu, 18 Februari 2026

Melakukan observasi di lini Quality Control dep:;ncmen Machining
untuk mempelajari teknik pengecekan dimensi dan visual, serta
manajemen pemisahan produk Not Good (NG).

Kamis, 19 Februari 2026

Mengelola input data kaizen karyawan, mendalami (Ih[\ri::g komponen
master cylinder, serta resmi bergabung di tim New Model (spesialisasi
Quality) di bawah bimbingan Pak Johan dengan materi awal DQCP.

Jumat, 20 Februari 2026

[zin Sakit

Senin, 23 Februari 2026

Observasi pada mesin yang ada di line crown handle, setting parameter,
setting tool, ketidaksesuaian dengan toleransi ukurannya.
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17 | Selasa, 24 Februari 2026 | Observasi pada mesin yangada di line crown handle, setting parameter,
setting tool, ketidaksesuaian dengan toleransi ukurannya.

18 | Rabu, 25 Februari 2026 Mempelajari serta latihan membuat DQCP

No Tanggal Uraian Kcgiaitan

19 | Kamis, 26 Februari 2026 | Observasi pada setting parameter untuk part crownvhandle

20 | Jumat, 27 Februari 2026 | Observasi pada setting parameter untuk part crown handle

21 | Senin, 02 Maret 2026 Memahami new model flow serta obserevasi pada mesin yang
digunakan untuk setting parameter part bracket upper xyz

22 | Selasa, 03 Maret 2026 Observasi pada setting mesin CNC untuk part pipe intake, setting mesin
bubut mazak

23 | Rabu, 04 Maret 2026 Mengamati proses setting parameter pada part pipe intake

24 | Kamis, 05 Maret 2026 Observasi pada new model intake pipe

25 | Jumat, 06 Maret 2026 Observasi pada mesin untuk setting parameter part crown handle yg
bertujuan untuk memenuhi permintaan konsumen.

26 | Senin, 09 Maret 2026 Observasi pada new model intake pipe

27 | Selasa, 10 Maret 2026 Mengoperasikan mesin leak test (membantu proses produksi, part
urgent)

28 | Rabu, 11 Maret 2026 Mengoperasikan mesin leak test (membantu proses produksi, part
urgent) ]

29 | Kamis, 12 Maret 2026 Mengoperasikan mesin leak test (membantu proses produksi, part
urgent)

30 | Jumat, 13 Maret 2026 Mengoperasikan mesin leak test (membantu proses produksi, part

_|urgent)

31 | Senin, 16 Maret 2026 | Libur lebaran

32 | Selasa, 17 Maret 2026 Libur lebaran

33 | Rabu, 18 Maret 2026 Libur lebaran

34 | Kamis, 19 Maret 2026 Libur lebaran

35 | Jumat, 20 Maret 2026 Liburlebaran

36 | Senin, 23 Maret 2026 Libur lebaran

No Tanggal Uraian Kegiaitan

37 | Selasa, 24 Maret 2026 Libur lebaran

38 | Rabu, 25 Maret 2026 Observasi pada setting/perbaikan awl parameter untuk beberapa mesin
dikarenakan setelah libur panjang

39 | Kamis, 26 Maret 2026 Melihat proses setting parameter pada part caliper
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40 | Jumat, 27 Maret 2026 77 Belum ada kegiatan new model, melakukan kegiatan 5s
41 | Senin, 30 Maret 2026 é Mengamati proses setting parameter pada panm
= e
42 | Selasa, 31 Maret 2026 Mengamati proses setting parameter pada part pipe intake
[ 43 | Rabu, 01 Apnil 2026 Sakit ) ]
44 | Kamis, 02 April 2026 Observasi pada new model intake pipe
45 | Jumat, 03 Apnil 2026 Libur B
46 | Senin, 06 April 2026 | Sakit (rawat inap) R ‘J
‘L 47 | Scla.;a. 07 Apni 2026 Sakit (rawat inap) -
48 | Rabu, 08 April 2026 ‘Sakit (rawat inap) )
49 | Kamis, 09 April 2026 Sakit (rawat inap)
50 | Jumat, 10 April72026 Sakit (rawat inap) R
51 | Senin, 13 April 2026 Istirahat setelah rawat inap
52 | Selasa, 14 April 2026 Menyicil form 3 ojt (kegiatan harian)
53 | Rabu, 15 April 2026 Membuat laporan OJT
‘[ 54 | Kamis, 16 April 2026 ‘ Membuat laporan OJT
No | Tanggal Uraian Kegiaitan
35 Jumat, 17 April 2026 | Mengamati proses setting parameter safety pada part caliper
36 Senin, 20 April 2026 | Mengamati proses setting parameter safety pada part caliper
57 Selaza, 21 Apnil 2026 | Membantu proses re-layout pada mesin cnc robodrill
38 Rabu, 22 April 2026 | Membantu menyelesaikan temuaan pada mesin mesin
39 Kamis, 23 Apri1 2026 | Membantu staff dalam membuat tatakan matrial dari besi
&0 Jumat, 24 April 2026 | Membantu membust tatalean matrial dari best
61 Senin, 27 April 2026 | Mengamati proses setting pipe intakee xy
62 Selaza, 28 Apnil 2026 | Konsultas: ke programer uniuk analisis 46
63 Rabu, 29 Apnl 2026 Konsultasi ke programer unutk analisis 4M
64 Eamiz 30 April 2026 | Mengerjakan laporan dan print berkas-berkas untuk penilaian industri
tethadap sava

Pembimbing Industni

LA ohan

(Johan Agus Triawan)

Mahasiswa

@yn

(Ace Mulyadi Rizqullah)
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Nama Industri / Perusahaan

Alamat Industri / Perusahaan

Nama Mahasiswa

Lampiran 7 Lembar Penilaiam Industri Terhadap Mahasiswa

Formulir 4

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN MAHASISWA
JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

: PT Chemco Harapan Nusantara
: Blok F No.19, J1. Jababcka Raya No.28, Harja Mekar,

Kec. Cikarang Utara, Kabupaten Bekasi, Jawa Barat 17530

: Ace Mulyadi Rizqullah
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Nomor Induk Mahasiswa 12302311076
Program Studi : D3 Teknik Mesin
No | Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan
1. | Sikap g0 Taot (aat d alivkan b n
s oerkoloborass, e
2. | Kerjasama g0 'E\Pd‘,m kobe,p,.,: don 3 q
3. | Pengetahuan o dah vromr L‘gm&w alc
4. | Inisiatif Jo Jg‘i‘t‘m*’“ﬂ hafial.
5. | Keterampilan o g woy)’” Ay W
6. | Kehadiran 80 Sw’c! T!rm‘! P Snb': ’dﬂP
Jumlah 70.0)
Nilai Rata-rata £%.93 .
Catatan :

1. Nilai diberikan dalam bentuk angka
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(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

Z)

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Lampiran 8 Kesan Industri Terhadap Praktikan

Formulir 5

KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN

Nama Industri : PT Chemeo Harapan Nusantara

: Blok F No.19, JI. Jababeka Raya No.28, Harja Mekar, Kec. Cikarang
Utara, Kabupaten Bekasi, Jawa Barat 17530

Nama Pembimbing : Bayun Matsaany, S.Stat., M.sc.
Jabatan : Dosen
Nama Mahasiswa  :AceMulyadiRizqullah

Alamat Industri

menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan Praktik
Kerja Lapangan dapat dinyatakan :
a. Sangat Berhasil
b. Cukup Berhasil
¢. Kurang Berhasil

Oleh karena itu saya memberikan saran-saran sebagai berikut :

Disamping itu saya memberikan saran — saran kepada Politeknik yang
berhubungandengan proyck yang ditangani sebagai berikut :
.Sy atou prowes  leclanjot wntwt | penahonan

dor Vab  lonwd ke pebicgan  lery bongle  lervtoms e

Cikarang, 30 April 2026
Pembimbing Industri

@é*"

( Johan Agus Triawan )

Catatan:
Mohon dikirim bersama lembar penilaian
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Lampiran 9 Lembar Penilaian Dosen Terhadap Mahasiswa

Lampiran 9 Lembar Pentfaran Dosen Terhadup Mahasisia Formulir 6

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama Industri/Perusahaan ~ : PT Cheemco Harapan Nusantara

Alamat Industri/Perusahaan  : Blok F No.19, J1. Jababcka Raya No.28, Harja Mekar, Kec.
Cikarang Utara, Kabupaten Bekasi, Jawa Barat 17530

Nama Mahasiswa : Ace Mulyadi Rizqullah
Nomor Induk Mahasiswa 12302311076

Program Studi : D3 Teknik Mesin

No | Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan
1. | Hasil pengamatan dari lapangan & /4 :
2. | Kesimpulan dan Saran 8c
3. | Sistimatika Penulisan 8y
4. | Struktur Bahasa . 112
Jumlah 0
Nilai Rata-rata 8{'
Depok 30 April 2026
Pembimbing Jurusan
Bayun Matsaany, S.Stat., M.Sc.
Catatan :

1. Nilai diberikan dalam bentuk angka
2. Dimohon segera mengirimkan ke Jurusan jika mahasiswa telah selesai praktik
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Lampiran 11 Mengamati Programer saat Setting Parameter New Model

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

=)

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Hak Cipta:
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b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 13 Foto Bersama Para Staff Machining

\
© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

L

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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