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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

 

Politeknik Negeri Jakarta merupakan salah satu lembaga pendidikan tinggi 

yang lulusannya diharapkan memiliki keterampilan serta keahlian yang sangat 

dibutuhkan oleh industri zaman sekarang, sehingga dapat mendukung kualitas 

sumber daya manusia yang berkompeten dalam menunjang pembangunan. 

Politeknik Negeri Jakarta memberikan kesempatan pada mahasiswa untuk 

mempelajari dan mengembangkan ilmu yang didapatkan selama kuliah. 

Untuk mempersiapkan mahasiswa menghadapi dunia kerja, Politeknik 

Negeri Jakarta khususnya jurusan Teknik Mesin mewajibkan setiap mahasiswa 

untuk melakukan On The Job Training (OJT) tujuannya adalah untuk 

membekali mahasiswa sebelum nantinya terjun ke dalam dunia kerja yang 

sesungguhnya, dengan menciptakan sumber daya manusia yang ahli dan 

memiliki keterampilan tinggi untuk bersaing dalam menghadapi dunia kerja. 

On The Job Training (OJT) atau Praktik Kerja Lapangan merupakan 

metode pelatihan kerja langsung di dalam suatu perusahaan, dimana mahasiswa 

terlibat langsung mengenai ruang lingkup kerja, kewajiban, dan tugas yang 

diberikan selama mengikuti praktik kerja lapangan. Praktik Kerja Lapangan 

memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk mengimplementasikan 

ilmu-ilmu yang sudah didapatkan selama duduk dibangku kuliah. Kegiatan ini 

diharapkan dapat mengenalkan dan menumbuhkan kemampuan mahasiswa 

dalam menghadapi dunia kerja nyata. 

Perusahaan Omron Manufacturing Indonesia (OMI) merupakan 

perusahaan yang bergerak dibidang komponen elektronik seperti relay, switch, 

sensor dan timer. Alasan dipilihnya perusahaan ini karena penulis tertarik 

dengan sistem otomasi industri serta sejalan dengan jurusan yang dipilih oleh 

penulis. 

Selama melakukan Praktik Kerja Lapangan di Perusahaan tersebut penulis 

diberi kesempatan untuk ditempatkan diposisi Production Maintenance pada 
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Part Manufacture Divison. Production Maintenance merupakan suatu sistem 

manajemen perawatan mesin yang betujuan untuk memaksimalkan efektivitas 

opersional, mencegah kerusakan, dan meningkatkan kualitas. 

Job yang diberikan kepada penulis adalah melakukan Preventive Maintenance, 

Perbaikan, dan meningkatkan kinerja mesin pada mesin molding dan stamping yang 

ada di dalam perusahaan [1]. Upaya peningkatan kinerja mesin (improvement) untuk 

meningkatkan efisiensi, keandalan, dan produktivitas mesin. Improvement dapat 

berupa modifikasi sederhana, penyempurnaan metode kerja, maupun peningkatan 

sistem perawatan yang sudah ada [2]. Dengan adanya kombinasi antara preventive 

maintenance, perbaikan, dan improvement, diharapkan kinerja mesin dapat terus 

ditingkatkan dan mampu mendukung target produksi perusahaan[3]. 

1.2 Ruang Lingkup 

 

Praktik Kerja Lapangan dilakukan di PT Omron Manufacturing Of 

Indonesia (OMI) yang berlokasi di Kawasan Industri EJIP (East Jakarta 

Industrial Park) Plot 5C, Cikarang Selatan, Kabupaten Bekasi, Jawa Barat, 

dengan durasi selama 3 bulan dimulai dari tanggal 19 Januari 2026 – 1 Mei 2026. 

Kegiatan yang dilakukan meliputi Melakukan Perawatan, Perbaikan serta 

Improvement pada mesin molding dan mesin stamping pada divisi Part 

Manufacture Division. 

1.3 Tujuan 

 

Berikut adalah tujuan dalam melakukan pelaksanaan kegiatan tersebut: 

1. Mengetahui dan memahami penerapan preventive 

maintenance pada mesin molding dan stamping di PT 

Omron Manufacturing Of Indonesia 

2. Mempelajari alur kerja sistem maintenance dan produksi 

dari awal hingga produk akhir 

3. Memahami proses perbaikan mesin ketika terjadi kerusakan 

4. Mengidentifikasi kendala yang terjadi dalam kegiatan 

perawatan dan perbaikan mesin 

5. Memperoleh pengalaman langsung mengenai proses 
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perbaikan dan perawatan pada mesin molding dan stamping 

6. Memahami sistem kerja mesin secara keseluruhan pada 

mesin molding dan stamping 

1.4 Manfaat 

 

Berikut merupakan beberapa manfaat yang diharapkan oleh 

penulis dalam melaksanakan kegiatan tersebut: 

a) Bagi Mahasiswa 

 Meningkatkan pemahaman mengenai sistem kerja mesin 

molding dan 

stamping 

 Mendapatkan wawasan serta pengetahuan secara langsung 

dalam dunia industri, khususnya di bidang maintenance 

 Menambah keterampilan teknis yang diperlukan dalam 

melakukan maintenance mesin molding dan stamping 

 Meningkatkan cara berpikir dan problem solving dalam 

menangani permasalahan pada mesin molding dan stamping 

 Mengaplikasikan ilmu yang telah diperoleh selama mengikuti 

perkuliahan 

 

b) Bagi Perusahaan 

 Membantu dalam melakukan kegiatan Maintenance pada 

mesin molding 

dan stamping 

 Memberikan masukan terkait upaya peningkatan kinerja 

mesin dan efesiensi operasional 

 Menjalin kerja sama antara institusi pendidikan dan 

Perusahaan dalam hal Pengembangan sumber daya manusia 

 

c) Bagi Institusi pendidikan 

 Menjadi bahan evaluasi dan meningkatkan kualitas 

pembelajaran agar sesuai dengan kebutuhan industri 
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 Menjalin hubungan kerja sama antara institusi pendidikan 

dan perusahaan 

 Sebagai bahan referensi untuk mahasiswa lain untuk 

menambah wawasan dan pengetahuan di Jurusan Teknik 

Mesin, khususnya bagian maintenance 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan 

 

Berikut adalah kesimpulan yang dapat penulis sampaikan dalam 

laporan praktik kerja lapangan di PT Omron Manufacturing Of Indonesia 

: 

1. Mahasiswa dapat mendapatkan ilmu dan pengetahuan pada bidang 

manufaktur khususnya di industri otomatisasi mengenai proses produksi 

dan komunikasi antar manusia. 

2. Penulis mendapatkan ilmu mengenai maintenance pada mesin molding dan 

stamping seperti melakukan daily check mesin hingga perbaikan mesin. 

3. Penulis dapat mengoperasikan mesin yang ada pada perusahaan seperti 

mesin milling, turning, grinding dan lain lain. 

4. Penulis mampu memahami dan melaksanakan penjadwalan mengenai 

mesin yang perlu di maintenance baik yang ringan hingga berat. 

5. Penulis mampu melakukan beberapa improvement dalam line produksi 

seperti pembuatan alat bantu penahan feeder, merancang wadah part 

produk dan membuat analisa mengenai problem masalah di PT Omron 

Manufacturing Of Indonesia 

6. Penulis mampu berperan  dalam kegiatan maintenance baik perawatan 

maupun perbaikan pada mesin molding dan stamping 

4.2 Saran 

 

1. Saran Untuk PT Omron Manufacturing Of Indonesia 

 

Untuk PT Omron Manufacturing Of Indonesia pada produksinya perlu 

diadakanya beberapa improvement kecil pada setiap line produksi karena masih 

banyak hal yang perlu ditingkatkan untuk meningkat efektifitas produksi, dan 

untuk posisi magang perusahaan perlu untuk memberikan jenis pekerjaan 

sesuai dengan jurusan yang diambil sesuai ilmu yang didapati. 
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2. Saran Untuk Politeknik Negeri Jakarta 

 

Untuk Politeknik Negeri Jakarta diharapkan dapat menambah 

beberapa mesin yang lebih modern dan sesuai dengan skala industri sekarang 

agar mahasiswa tidak mengalami kesulitan ketika beradapatasi pada mesin 

yang ada di industri.
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