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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan 

Program Studi D3 Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta merupakan 

program yang berfokus pada pembentukan kompetensi mahasiswa di bidang 

manufaktur modern, seperti proses produksi, pengoperasian mesin perkakas, 

teknologi CNC, dan perancangan mould, jig & Fixture. Untuk mempertajam 

keterampilan tersebut, mahasiswa D3 Teknik Mesin diwajibkan mengikuti 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) sebagai salah satu syarat wajib untuk 

kelulusan. PKL bertujuan memberikan pengalaman langsung di dunia 

industri sekaligus melatih kemampuan teknis dan soft skill, seperti disiplin, 

komunikasi, serta pemecahan masalah (problem solving). 

PT XYZ merupakan Perusahaan manufaktur terkenal yang bergerak di 

bidang produksi dan perakitan kendaraan roda dua mulai dari motor bebek, 

motor matic dan motor sport merek ternama di Indonesia. PT XYZ memiliki 

fasilitas produksi yang kompleks dengan penerapan berbagai disiplin ilmu 

Teknik mesin, meliputi proses pemesinan (machining CNC), Pengecoran (die 

casting), Pengelasan (welding), Pengecatan (painting), injeksi plastik (plastic 

injection/molding), perakitan mesin & unit (assembling) dan yang terbaru di 

PT XYZ di cikarang yaitu Central Press. Berdasarkan relevansi tersebut, 

penulis memilih Central Press departemen di PT XYZ sebagai tempat 

pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan. Pemilihan departemen ini didasari oleh 

kesesuaian kompetensi yang sudah dipelajari di jurusan Teknik mesin dengan 

proses produksi yang di industri tersebut. 

1.2 Ruang Lingkup PKL 

Ruang lingkup Praktik Kerja Lapangan Meliputi: 

Waktu   : 06 Januari 2026 sd 06 April 2026 

Tempat   : PT XYZ 

Area Praktik  : Departemen Central Press 



 

2 

 

Aktivitas  : 

1. Membuat jadwal pelaksanaan praktik kerja lapangan selama di PT XYZ. 

2. Melakukan observasi mengenai studi kasus yang akan dijalani selama 

Praktik Kerja Lapangan. 

3. Melakukan analisa mengenai tema yang sudah ditentukan. 

4. Mempelajari dan memahami departemen Central Press dari flow proses 

pembuatan rangka eSAF (Enhanced Smart Architecture Frame) dan fuel 

tank. 

1.3 Tujuan PKL 

Adapun tujuan Praktik Kerja Lapangan bagi penulis di PT XYZ bagian 

Produksi di departemen Central Press yaitu : 

1. Menerapkan ilmu pengetahuan dan keterampilan yang telah diperoleh 

selama perkuliahan ke dalam aktivitas nyata di dunia industri 

manufaktur. 

2. Menambah pengalaman praktis dalam bidang pemesinan, khususnya 

mesin press hidrolik kawasaki 300 ton, penerapan sistem kerja produksi, 

dan pengendalian kualitas pada departemen Central Press. 

3. Mengidentifikasi penyebab terjadinya defect burry dan menemukan 

langkah yang efektif untuk mengurangi terjadinya defect burry pada 

produk fuel tank di mesin press hidrolik Kawasaki 300 ton. 

4. Meningkatkan kompetensi teknis dan non-teknis sebagai bekal penting 

untuk mendukung kesiapan penulis dalam memasuki dunia industri 

manufaktur. 

1.4 Manfaat PKL 

Adapun manfaat Praktik Kerja Lapangan bagi penulis di PT XYZ 

bagian Produksi di departemen Central Press yaitu ada 3, Manfaat bagi 

Politeknik Negeri Jakarta, Manfaat bagi mahasiswa, dan Manfaat bagi 

Perusahaan. 
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1.4.1 Manfaat bagi Mahasiswa  

1. Memperoleh gambaran tentang sistematika kerja perusahaan dari segi 

proses, perencanaan, produksi, pemeliharaan, dan perbaikan pada 

mesin. 

2. Melatih kemampuan komunikasi, kedisiplinan, dan kerja sama tim di 

lingkungan kerja profesional. 

3. Memperoleh pengalaman kerja secara langsung sehingga dapat 

digunakan sebagai bekal bagi mahasiswa ketika nanti terjun langsung 

di dunia kerja. 

1.4.2 Manfaat bagi Perguruan Tinggi 

1. Mencetak mahasiswa yang kaya akan pengetahuan, keahlian, dan 

pengalaman dengan diadakannya Praktik Kerja Lapangan. 

2. Sebagai bahan pertimbangan evaluasi kurikulum yang sudah ada, 

untuk menyesuaikan kondisi teori dan praktik yang ada di dunia 

industri. 

3. Mempererat hubungan kerjasama antara perguruan tinggi dengan 

dunia industri, khusus PT XYZ. 

1.4.3 Manfaat bagi Perusahaan 

1. Menjalin kerjasama antara Perusahaan atau pihak industri dengan 

perguruan tinggi. 

2. PKL dapat dijadikan sebagai acuan bagi industri untuk mengetahui 

kualifikasi kebutuhan tenaga kerja. 

3. Menjadi sarana penyaring tenaga kerja yang berkompeten.  

4. Membantu dalam proses produksi dan peningkatan (improvement) 

Perusahaan. 
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BAB IV  

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil , pengolahan data, serta analisis menggunakan 

metode 5 Why terhadap defect burry pada produk fuel tank di departemen 

Central Press, dapat disimpulkan bahwa: 

1. Penulis menjalani Praktik Kerja Lapangan (PKL) di departemen 

Central Press PT XYZ selama tiga bulan, yaitu mulai dari Januari 

hingga April 2026. Selama pelaksanaan PKL, penulis terlibat dalam 

kegiatan pengamatan pada proses produksi, pengumpulan data defect, 

serta analisis permasalahan kualitas pada komponen fuel tank sepeda 

motor yang diproduksi melalui proses stamping menggunakan mesin 

press dan dies. Fokus pada kegiatan PKL adalah melakukan analisis 

terhadap defect pada proses produksi fuel tank, khususnya pada defect 

burry yang memiliki jumlah defect tertinggi dibandingkan defect 

lainnya. 

2. Melalui analisis Root Cause Analysis menggunakan metode 5 Why, 

diketahui bahwa penyebab utama terjadinya defect burry disebabkan 

oleh terjadinya keausan pada mata pisau punch dan dies, clearance 

antara punch dan dies yang tidak sesuai standar sehingga 

menyebabkan sisa material (burry) pada hasil pemotongan, serta 

kurangnya pengecekan kondisi pada punch dan dies secara berkala 

selama proses produksi berlangsung sehingga keausan pada punch 

dan dies segera terdeteksi. 

3. Untuk mengatasi permasalahan tersebut dilakukan beberapa tindakan 

perbaikan (corrective action), yaitu melakukan proses buffing, ketrik, 

serta perbaikan pada dies untuk mengembalikan kondisi mata pisau 

dan clearance sesuai standar. Selain itu, dilakukan tindakan 

pencegahan (preventive action) berupa pemeriksaan kondisi punch 

dan dies secara berkala, pengawasan standar clearance, serta 
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peningkatan pengawasan terhadap kondisi dies selama proses 

produksi berlangsung. Dengan dilakukan tindakan perbaikan dan 

pencegahan tersebut, diharapkan jumlah defect burry dapat dikurangi 

sehingga kualitas produk fuel tank yang dihasilkan menjadi lebih baik 

serta meningkatkan efisiensi proses produksi. 

4.2 Saran 

Berdasarkan hasil analisis penyebab terjadinya defect burry pada 

proses produksi fuel tank menggunakan mesin press hidrolik kawasaki 300 

ton, terdapat beberapa langkah perbaikan yang dapat diterapkan untuk 

meningkatkan kualitas produk dan efisiensi produksi. Saran-saran ini 

bertujuan untuk meminimalkan cacat produksi, mengoptimalkan kinerja 

mesin dan dies, serta meningkatkan keterampilan operator dalam mengelola 

proses produksi. Adapun beberapa saran yang dapat dipertimbangkan adalah 

sebagai berikut: 

1. Pelaksanaan maintenance pada produksi fuel tank perlu 

dipertimbangkan lagi waktunya sebagai tindakan dari pencegahan 

terhadap dies dan parameter mesin. Standard yang sudah dilaksanakan 

di perusahaan ini ditekankan pada pencapaian shoot (150.000 sampai 

200.000 shoot dari penggunaan die) sehingga terkadang shoot belum 

tercapai tetapi sudah ada kerusakan dan keausan pada dies yang dapat 

menyebabkan defect, terutama munculnya defect burry. 

2. Perlu dilakukan inspeksi dan pengecekan rutin terhadap komponen dies 

yang berpengaruh langsung terhadap kualitas hasil pemotongan saat 

proses produksi. Kegiatan ini dapat difokuskan pada beberapa aspek 

utama, antara lain kondisi ketajaman punch dan die untuk memastikan 

tidak terjadi keausan, keseragaman serta kestabilan clearance agar tetap 

sesuai standar, serta kondisi komponen lainnya seperti guide post dan 

guide bush yang berpotensi menyebabkan ketidaksejajaran apabila 

mengalami kerusakan dan keausan. 

3. Optimasi parameter mesin, lakukan penyetelan ulang pada parameter 

mesin press hidrolik kawasaki 300 ton untuk mengurangi kemungkinan 
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defect burry. Uji berbagai kombinasi tekanan, kecepatan, dan durasi 

proses. 

4. Untuk mengurangi defect burry pada dies line produksi fuel tank akibat 

keausan pada dies, disarankan mengganti material dari dies dari material 

HMD5 menjadi Cold Work Tool Steel SKD11 seperti pada line produksi 

frame body. Material ini memiliki ketahanan gesek dan deformasi lebih, 

sehingga presisi pemotongan tetap terjaga lebih lama dan menjaga 

kualitas pemotongan. 
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Lampiran 4  Kegiatan Harian Praktik Kerja Lapangan 

KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN  

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

Nama : Andrian Husein 

NIM : 2302311148 

Kelas : MPRO-6B 

No Hari/Tanggal Deskripsi Aktivitas Tempat 

1 Selasa/ 06 Januari 2026 Briefing kegiatan magang dan Safety 

induction  

Gedung Plant 3 dan 

3A 

2 Rabu/ 07 Januari 2026 Pengenalan Lingkungan kerja 

departemen central press dan pembuatan 

schedule selama satu bulan magang 

Plant 3A 

3 Kamis/ 08 Januari 2026 Pengenalan budaya kerja 4K+Shitsuke 

dan Total Productive Maintenance 

Plant 3A 

4 Jumat/ 09 Januari 2026 Orientasi dan pengamatan alur proses 

produksi pada departemen central press  

Plant 3A 

5 Senin/ 12 Januari 2026 Orientasi dan pengamatan alur proses 

produksi pada line frame body 

Plant 3A 

6 Selasa/ 13 Januari 2026 Orientasi dan pengamatan alur proses 

produksi pada line fuel tank 

Plant 3A 

7 Rabu/ 14 Januari 2026 Orientasi dan pengamatan alur proses 

produksi pada line welding nut assy 

Plant 3A 

8 Kamis/ 15 Januari 2026 Orientasi dan pengamatan jenis-jenis 

defect produk pada tiap line 

Plant 3A 

9 Jumat/ 16 Januari 2026 Ket. Libur Isra Miraj - 

10 Senin/ 19 Januari 2026 Orientasi dan pengamatan pada divisi 

engineering central press 

Plant 3A 

11 Selasa/ 20 Januari 2026 Orientasi dan pengamatan pada divisi 

maintenance dies PDRM 

Plant 3A 

12 Rabu/ 21 Januari 2026 Orientasi dan pengamatan jenis-jenis 

defect produk pada tiap line 

Plant 3A 

13 Kamis/ 22 Januari 2026 Orientasi dan pengamatan pada divisi Plant 3A 
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produksi repair produk defect 

14 Jumat/ 23 Januari 2026 Orientasi dan pengamatan pada divisi 

PDRM (Preventive, dan autonomous 

maintenance) 

Plant 3A 

15 Senin/ 26 Januari 2026 Orientasi dan pengamatan penanganan 

cleaning mesin press  

Plant 3A 

16 Selasa/ 27 Januari 2026 Orientasi dan pengamatan penanganan 

perbaikan mesin press after produk 

defect 

Plant 3A 

17 Rabu/ 28 Januari 2026 Orientasi dan pengamatan penanganan 

perbaikan dies dan insert die 

Plant 3A 

18 Kamis/ 29 Januari 2026 Orientasi dan pengamatan setting mesin 

press sebelum proses produksi 

Plant 3A 

19 Jumat/ 30 Januari 2026 Orientasi dan pengamatan spesifikasi 

mesin, destack feeder, auto kick double 

blank dan sistem pendukung lainnya 

Plant 3A 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Cikarang, 06 April 2026 

          Pembimbing Industri 

 

 
 

       Tri Aris Dianto 
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KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN  

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

No Hari/Tanggal Deskripsi Aktivitas Tempat 

1 Senin/02 Februari 2026 Diskusi dengan pembimbing lapangan 

terkait hasil observasi dan pengamatan 

magang bulan januari 

Plant 3A  

2 Selasa/03 Februari 2026 Bimbingan rencana identifikasi dan 

laporan magang dengan pembimbing 

lapangan 

Plant 3A 

3 Rabu/04 Februari 2026 Penetapan lokasi line untuk menjadi 

fokus identifikasi/improve terkait 

laporan magang  

Plant 3A 

4 Kamis/05 Februari 2026 Observasi masalah yang ada pada seksi 

produksi departemen central press 

Plant 3A 

5 Jumat/06 Februari 2026 Observasi masalah terkait cacat produk 

yang ada pada line produksi fuel tank 

Plant 3A 

6 Senin/09 Februari 2026 Diskusi dengan seksi engineering 

terkait penyebab cacat produk pada 

line fuel tank 

Plant 3A 

7 Selasa/10 Februari 2026 Diskusi dengan seksi maintenance dies 

(PDRM) terkait penggunaan material 

dies, coating serta parameter dies 

sebelum masuk fase produksi 

Plant 3A 

8 Rabu/11 Februari 2026 Pengamatan pada alur proses produksi 

untuk menemukan penyebab cacat 

produk 

Plant 3A 

9 Kamis/12 Februari 2026 Mencari referensi dan studi literatur 

terkait penyebab kasus defect yang 

menjadi fokus penulis 

Plant 3A 

10 Jumat/13 Februari 2026 Melakukan perbaikan desain terkait 

alat bantu pada dies yang menjadi 

penyebab cacat produk 

Plant 3A 

11 Senin/16 Februari 2026 Mengumpulkan data pendukung untuk 

melakukan perbaikan/improve & 

Pengamatan pada alur proses produksi 

untuk menemukan penyebab cacat 

Plant 3A 
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produk 

12 Selasa/17 Februari 2026 Mengumpulkan data pendukung untuk 

melakukan perbaikan/improve & 

Pengamatan pada alur proses produksi 

untuk menemukan penyebab cacat 

produk 

Plant 3A 

13 Rabu/18 Februari 2026 Membahas terkait ide perbaikan 

kepada pembimbing lapangan  

Plant 3A 

14 Kamis/19 Februari 2026 Diskusi serta pemaparan pada ide 

perbaikan/improve sementara  

Plant 3A 

15 Jumat/20 Februari 2026 Revisi terkait ide perbaikan kasus 

defect produk yang diamati penulis 

Plant 3A 

16 Senin/23 Februari 2026 Diskusi serta acc pada ide 

perbaikan/improve sementara  

Plant 3A 

17 Selasa/24 Februari 2026 Pengembangan ide perbaikan terkait 

kasus defect produk yang diamati 

penulis 

Plant 3A 

18 Rabu/25 Februari 2026 Diskusi dengan dosen pembimbing 

industri terkait perbaikan/improve yang 

diajukan  

Plant 3A 

19 Kamis/26 Februari 2026 Mencari referensi dan pengembangan 

lanjutan terkait penyebab kasus defect 

yang menjadi fokus penulis 

Plant 3A 

20 Jumat/27 Februari 2026 Mencari referensi dan pengembangan 

lanjutan terkait penyebab kasus defect 

yang menjadi fokus penulis 

Plant 3A 

 

 

 

Cikarang, 06 April 2026 

Pembimbing Industri 

 
 

            Tri Aris Dianto 
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KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN  

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

No Hari/Tanggal Deskripsi Aktivitas Tempat 

1 Senin/02 Maret 2026 Pengamatan alur proses produksi dan 

diskusi dengan seksi produksi terkait 

perbaikan/improve yang relevan untuk 

diajukan 

Plant 3A  

2 Selasa/03 Maret 2026 Melakukan simulasi penerapan 

perbaikan/improve untuk 

pengembangan 

Plant 3A 

3 Rabu/04 Maret 2026 Diskusi dengan dosen pembimbing 

industri terkait pengembangan  

perbaikan/improve  

Plant 3A 

4 Kamis/05 Maret 2026 Memulai penyusunan laporan magang  Plant 3A 

5 Jumat/06 Maret 2026 Diskusi serta pemaparan pada ide 

perbaikan/improve  

Plant 3A 

6 Senin/09 Maret 2026 Mencari referensi dan katalog terkait 

guide post yang ingini 

direkomendasikan 

Plant 3A 

7 Selasa/10 Maret 2026 Perbaikan hasil rekomendasi dari 

mentor lapangan 

Plant 3A 

8 Rabu/11 Maret 2026 Konsultasi isi laporan pada dosen 

pembimbing industri  

Plant 3A 

9 Kamis/12 Maret 2026 Penetapan hasil perbaikan/improve 

yang telah di acc oleh dosen 

pembimbing dan mulai melakukan 

penyusunan laporan akhir magang  

Plant 3A 

10 Jumat/13 Maret 2026 Penyusunan laporan akhir magang dan 

hasil identifikasi yang diamati 

Plant 3A 

11 Senin/16 Maret 2026 Ket.Libur Hari Raya Idul Fitri Plant 3A 

12 Selasa/17 Maret 2026 Ket.Libur Hari Raya Idul Fitri Plant 3A 

13 Rabu/18 Maret 2026 Ket.Libur Hari Raya Idul Fitri Plant 3A 

14 Kamis/19 Maret 2026 Ket.Libur Hari Raya Idul Fitri Plant 3A 

15 Jumat/20 Maret 2026 Ket.Libur Hari Raya Idul Fitri Plant 3A 

16 Senin/23 Maret 2026 Ket.Libur Hari Raya Idul Fitri Plant 3A 

17 Selasa/24 Maret 2026 Ket.Libur Hari Raya Idul Fitri Plant 3A 
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18 Rabu/25 Maret 2026 Ket.Libur Hari Raya Idul Fitri Plant 3A 

19 Kamis/26 Maret 2026 Penyusunan PPT laporan akhir magang 

dan hasil identifikasi yang diamati 

Plant 3A 

20 Jumat/27 Maret 2026 Penyusunan PPT laporan akhir magang 

dan hasil identifikasi yang diamati 

Plant 3A 

21 Senin/30 Maret 2026 Konsultasi isi PPT dan laporan akhir 

magang pada dosen pembimbing 

industri 

Plant 3A 

22 Selasa/31 Maret 2026 Asistensi PPT hasil laporan akhir 

kepada pembimbing lapangan 

Plant 3A 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Cikarang, 6 April 2026 

  Pembimbing Industri 

 
 

  Tri Aris Dianto 
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KEGIATAN HARIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN  

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Cikarang, 06 April 2026 

Pembimbing Industri 

 
 

 

      Tri Aris Dianto 

No Hari/Tanggal Deskripsi Aktivitas Tempat 

1 Rabu/01 April 2026 Pemaparan hasil laporan akhir dari 

improvement magang kepada kepala 

seksi dan pembimbing lapangan 

Plant 3A  

2 Kamis/02 April 2026 Revisi laporan akhir magang  Plant 3A 

3 Jumat/03 April 2026 Revisi laporan akhir magang kepada 

kepala seksi dan pembimbing lapangan 

Plant 3A 

4 Senin/06 April 2026 Persetujuan dan finalisasi dari 

pembimbing lapangan dan kepala seksi 

terkait laporan akhir hasil magang 

Plant 3A 
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Lampiran 5 Lembar Penilaian Praktik Kerja Lapangan 

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN  

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

Nama Industri / Perusahaan  : PT XYZ 

Alamat Industri / Perusahaan : Kawasan industri JL. Kalimantan No.1, Danau 

Indah, Kec. Cikarang Barat., Kabupaten Bekasi, 

Jawa Barat. 

Nama Mahasiswa  : Andrian Husein 

Nomor Induk Mahasiswa : 2302311148 

Program Studi   : D3 Teknik Mesin 
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Lampiran 6 Kesan Industri 

KESAN INDUSTRI TERHADAP PRATIKAN 
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Lampiran 7 Lembar Penilaian Praktik Kerja Lapangan Pembimbing Jurusan  

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

Nama Industri / Perusahaan  : PT XYZ 

Alamat Industri / Perusahaan : Kawasan industri JL. Kalimantan No.1, Danau 

Indah, Kec. Cikarang Barat., Kabupaten Bekasi, 

Jawa Barat. 

Nama Mahasiswa  : Andrian Husein 

Nomor Induk Mahasiswa : 2302311148 

Program Studi   : D3 Teknik Mesin 
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Lampiran 8 Lembar Asistensi Praktik Kerja Lapangan 

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

 


