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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Industri manufaktur elektronik dan peralatan rumah tangga merupakan salah 

satu sektor yang memiliki peran penting dalam mewujudkan kebutuhan masyarakat. 

Khususnya pada produk refrigerator (kulkas) yang meningkat seiring waktu untuk 

kebutuhan masyarakat dalam penyimpanan makanan dan minuman. Keberhasilan 

proses produksi sangat bergantung pada efektivitas salah satu prosesnya yaitu mesin 

Cabinet Roll Forming khususnya pada proses Notching (pemotongan) pada pelat 

logam. Mesin yang tidak bekerja secara efektif dapat menimbulkan berbagai trouble 

seperti penurunan kecepatan produksi, downtime, serta cacat produk. Kondisi ini bisa 

mempengaruhi produktivitas dan target perusahaan. Oleh karena itu, efektivitas mesin 

produksi menjadi salah satu faktor penting untuk diperhatikan oleh perusahaan. [1] 

 Kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) adalah bagian dari pengalaman 

pembelajaran mahasiswa yang melibatkan partisipasi mahasiswa dalam dunia kerja, 

baik itu perusahaan BUMN, Swasta, instansi terkait atau organisasi. Kegiatan PKL 

digunakan sebagai kesempatan bagi mahasiswa untuk memahami lingkungan kerja 

dan menghubungkan teori yang mereka pelajari selama perkuliahan. Menciptakan 

hubungan erat antara ilmu teoritis yang dipelajari dengan praktik yang terjadi di dunia 

industri. Dengan itu, Politeknik Negeri Jakarta mengadakan   program PKL untuk 

mahasiswa Tingkat akhir bertujuan suatu inisiatif pembelajaran yang memberikan 

pengalaman langsung kepada mahasiswanya, memungkinkan mereka berpartisispasi 

aktif di lingkungan perusahaan. 

 Dalam pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini, penulis ditempatkan 

pada bidang Maintenance / Mekanik area Factory Refrigerator PT. Sharp Electronics 
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Indonesia. Peran dan tugas dari seorang teknisi pemeliharaan mesin adalah menjaga 

kondisi dan melakukan preventive maintenance agar tetap dalam keadaan yang aman 

dan stabil, serta melakukan pemeriksaan rutin. Dan perawatan korektif bila terjadi 

kerusakan pada alat tersebut. Kegiatan Praktik Kerja Lapangan ini merupakan salah 

satu syarat kelulusan bagi mahasiswa dalam memperoleh gelar Ahli Madya pada 

Program Studi D3 Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta. 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

 Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada : 

 Tanggal   : 5 Januari 2026 – 31 Maret 2026. 

 Tempat   : PT. Sharp Electronics Indonesia. 

 Bidang Kerja   : Maintenance/ Mekanik.  

 Deskripsi Kerja  : Melakukan tanggung jawab dalam melakukan  

    pemeliharaan dan perawatan mesin. 

1.3 Tujuan 

a. Dapat mengaplikasikan konsep dan teori mata kuliah yang telah ditempuh, 

khususnya seperti Praktik Kerja Mesin Perkakas, K3, Pengukuran Teknik, dan 

lain – lain. 

b. Mempelajari proses manufaktur dan memahami sistem maintenance di 

Industri. 
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1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

1.4.1 Manfaat untuk mahasiswa 

 Manfaat praktik kerja lapangan di PT. Sharp Electronics Indonesia, antara 

lain: 

a. Mahasiswa mampu mengembangkan kemampuan komunikasi dan bekerja 

sama di lingkungan kerja yang nyata. 

b. Mahasiswa mampu mengenal dan mempelajari mesin – mesin yang ada di 

Industri. 

c. Mahasiswa mampu mengenal dan mengaplikasikan alat perkakas yang ada di 

workshop maintenance. 

d. Sebagai pengalaman kerja awal bagi mahasiswa sebelum terjun langsung 

dunia kerja yang sebenarnya. 

1.4.2 Manfaat untuk institusi 

a. Sebagai bahan evaluasi atas Standar Kompetensi bagi pengajar di Politeknik 

Negeri Jakarta, khususnya Program Studi D3 Teknik Mesin. 

b. Sebagai sarana pengenalan Instansi Pendidikan Politeknik Negeri Jakarta 

Program Studi D3 Teknik Mesin kepada badan usaha maupun perusahaan 

yang membutuhkan lulusan atau tenaga kerja yang dihasilkan oleh Politeknik 

Negeri Jakarta. 

1.4.3 Manfaat untuk perusahaan 

a. Memanfaatkan sumber daya manusia yang potensial. 

b. Merupakan sarana untuk melakukan suatu jalinan kerja sama. 

c. Dapat menjadi sarana bagi perusahaan untuk mendapatkan ide, inovatif, 

kreatif yang dimiliki oleh mahasiswa untuk melakukan riset terkait dengan 
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mencari Solusi terhadap permasalahan – permasalahan yang dihadapi oleh 

perusahaan. 

1.4.4 Manfaat Penelitian Bagi Penulis 

a. Peningkatan Pengetahuan dan Keterampilan Teknis. 

b. Penguatan Kompetensi Dalam Teknik Perawatan. 

c. Peningkatan Kemampuan Problem Solving. 
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BAB IV 

PENUTUP 
 

4.1 Kesimpulan 

 Berikut beberapa kesimpulan dari hasil pembahasan dari penelitian ini : 

1. Penelitian mini menunjukkan bahwa efektivitas mesin Cabinet Roll Forming 

pada Proses Notching masih belum optimal dengan nilai OEE sebesar 

75,14%, yang berarti belum memenuhi standar world class (≥85%). Nilai 

tersebut diperoleh dari nilai Availibility Rate sebesar 83,48%, 

PerformenceRate 90,01%, dan Quality Rate sebesar 100%. 

2. Sebagai bentuk solusi, usulan stRategi untuk meningkatkan efektivitas 

mencakup perbaikan berupa penerapan preventive maintenance, pembuatan 

SOP pengecekan mesin, peningkatan kualitas material melalui IQC, dll. 

Langkah -  langkah ini bertujuan untuk memperbaiki dan meningkatkan 

efektivitas mesin secara berkala. 

4.2 Saran 

 Agar permasalahn yang ada tidak terulang lahi, saran untuk penelitian sebagai 

berikut : 

1. Tingkatkan sistem pemeliharaan mesin dengan menetapkan jadwal preventive 

maintenance yang teratur serta menerapkan checklist standar pada setiap 

kegiatan perawatan. Langkah ini bertujuan untuk memastikan seluruh 

komponen mesin diperiksa secara menyeluruh tanpa ada yang terabaikan. 

2. Lakukan peninjauan rutin terhadap hasil perhitungan OEE sehingga 

perusahaan dapat memonitor kinerja mesin secara berkelanjutan, serta segera 

mengambil langkah perbaikan yang tepat ketika terjadi penurunan performa. 
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