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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 
 

Perkembangan industri yang terus maju menuntut mahasiswa memiliki pengalaman 

praktis dan kompetensi sesuai kebutuhan pasar kerja. Program OJT memberikan 

kesempatan bagi mahasiswa untuk mendapatkan pengalaman langsung di lingkungan kerja 

profesional sehingga mereka dapat menerapkan teori yang dipelajari di kampus ke dalam 

situasi nyata di industri. juga peran penting program magang dalam mendorong 

pengembangan keterampilan mahasiswa, sehingga menjembatani kesenjangan antara 

pembelajaran akademis dan kebutuhan industri [1]. On-the-Job Training (OJT) / Magang 

juga merupakan bagian dari kurikulum mahasiswa/i Program Studi D-4 Teknologi 

Rekayasa Manufaktur yang wajib dilaksanakan oleh Mahasiswa disemester 7. Dengan 

demikian, penulis melakukan On-the-Job Training (OJT)/Magang memilih PT. United 

Tractors Pandu Engineering, yang berfokus pada manufaktur alat berat. 

PT. United Tractors Pandu Engineering (UTPE) merupakan anak perusahaan dari PT 

United Tractors Tbk. UTPE termasuk dalam kelompok Astra Heavy Equipment, Mining, 

and Energy Group (AHEME) yang berfokus pada manufaktur[2]. (UTPE) juga memiliki 

Unit produk Mining, Industrial, Forestry & Agro, Constuction and Oil & Gas, untuk 

produk Mining contoh alat berat seperti trailer, vessel, dan suppeq seperti fuel tank, water 

tank, lube truck. Sebagai perusahaan industri alat berat, UTPE senantiasa melakukan 

inovasi dan improvement untuk menyesuaikan proses produksi dengan kebutuhan pasar. 

Salah satu divisi yang berperan penting dalam mendukung kegiatan inovasi dan 

peningkatan efisiensi produk adalah Divisi Production Engineering Jig & Fixture. 

Divisi Production Engineering Jig & Fixture memiliki tanggung jawab utama dalam 

melakukan perancangan, pengembangan, serta pembuatan jig dan fixture yang digunakan 

dalam proses manufaktur. Divisi ini berperan penting dalam memastikan setiap alat bantu 

produksi (tooling) yang digunakan memiliki tingkat presisi tinggi, efisien, dan sesuai 

dengan standar kualitas yang ditetapkan perusahaan. Salah satu divisi yang berperan 

penting dalam melakukan inovasi dan improvement produk adalah Corporate Production 

Engineering Jig and Fixture Division. 
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Divisi ini memiliki tanggung jawab dalam melakukan perancangan, pengembangan, 

serta pembuatan jig dan fixture yang digunakan pada proses manufaktur agar dapat 

meningkatkan efisiensi, akurasi, dan kualitas produksi. Corporate Production Engineering 

Jig and Fixture Division berperan dalam memastikan setiap alat bantu produksi (tooling) 

yang digunakan sesuai dengan standar desain, presisi, serta mendukung produktivitas di 

lini produksi. Selain itu, divisi ini juga berfokus pada kegiatan improvement dan 

optimalisasi sistem kerja, seperti pengembangan metode pembuatan jig yang lebih efisien, 

analisis kekuatan material pada komponen jig dan fixture, serta penerapan prinsip 

ergonomi dan keselamatan kerja dalam proses perancangan. Melalui aktivitas tersebut, 

Corporate Production Engineering Jig and Fixture Division tidak hanya berperan dalam 

mendukung kelancaran proses produksi, tetapi juga berkontribusi dalam peningkatan 

kualitas produk dan juga penyimpanan warehouse Jig & Fixture yang baik untuk mobilitas 

penggunaan Jig & Fixture yang baik.  

Salah satu case yang terjadi di PT United Tracktor Pandu Enginering untuk 

penyimpanan area karantina Jig & Fixture belum optimal, sering kali masih terdapat 

kendala bagi operator dalam proses mobilisasi pengambilan Jig Bracket dan Stopper di 

area karantina karena banyak komponen bracket yang tidak tersusun sesuai jenis unit 

masing-masing. Maka dari itu perlu dilakukan improve Pallet Jig & fixture perproduk 

untuk jenis Vessel Coal Xpro Karena jumlah komponen tersebut cukup banyak dan 

penggunaannya sering dilakukan secara berulang, diperlukan sistem penyimpanan yang 

mampu menjaga kualitas part, memudahkan proses pengambilan, serta mempercepat alur 

kerja di area warehouse.  
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1.2 Ruang Lingkup PKL/Magang 

 

Ruang Lingkup Praktek Kerja Lapangan atau Magang di Divisi Corporate Engineering 

Department Production Engineering dilaksanakan pada   

 

Waktu  : 1September 2025 – 28 Februari 2026 

Tempat   : PT United Tractors Pandu Engineering, Kawasan Industri Jababeka I,  

Jl. Jababeka XI No. 30–40 Blok H 

Area Praktik : Divisi Corporate Engineering, Departemen Corporate Production  

   Engineering, Posisi Jig & Fixture 

Aktivitas  : 

• Merancang dan mendesain Jig & Fixture 

• Melakukan kegiatan Drawing menggunakan SolidWorks serta design di ZWCAD 

• Membuat program mesin pemotongan komponen part menggunakan ZWCAD dan 

 FASTNEST (Nesting) 

• Melakukan perbaikan dan perubahan design posisi penyesuaian Bracket jig. 

• Membuat Improve Tools pendukung , seperti membuat pallet, rak kebutuhan untuk       

warehouse, adjusting kaki rak, tools telescopic recoil spring, tools spiral hose guard dan 

lain – lain. 

 

1.3 Tujuan PKL/Magang 

Program Praktik Kerja Industri memiliki beberapa tujuan sebagai berikut: 

1. Mengaplikasikan pengetahuan dan teori yang didapat semenjak kuliah ke dalam praktik 

kerja nyata dan langsung di lingkungan industri. 

2. Meningkatkan keterampilan dan wawasan serta melatih hard skills maupun soft skills 

mahasiswa melalui pengalaman langsung di dunia kerja. 

3. Melatih mahasiswa mengembangkan sikap profesionalisme, tanggung jawab, dan etos 

kerja yang baik untuk dapat berkontribusi secara optimal di lingkungan industri. 

 

 

 



 

4  

1.4 Manfaat PKL/Magang 

 

Manfaat yang diperoleh dari pelaksanaan kegiatan On-the-Job Training (OJT)/ 

Magang antara lain sebagai berikut:  

1. Mahasiswa dapat memahami secara lebih komprehensif alur proses produksi di industri, 

mulai dari tahap perencanaan hingga proses operasional di lapangan. 

2. Mahasiswa berkesempatan mempelajari secara langsung tahapan manufaktur alat berat, 

mencakup proses perancangan, pembuatan komponen, pengujian performa, serta 

pengecekan kualitas akhir. 

3. Mahasiswa dapat meningkatkan kemampuan beradaptasi di lingkungan kerja dan 

mengikuti perkembangan teknologi yang digunakan dalam kegiatan industri modern. 
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BAB IV 

PENUTUP 

 
4.1 Kesimpulan 

 

Dengan rangkaian kegiatan Praktik Kerja Industri yang dilaksanakan di PT United 

Tractors Pandu Engineering memberikan berbagai pengalaman dan pembelajaran yang 

bernilai tinggi antara lain :  

1. Kegiatan PKL/Magang dapat meningkatkan kemampuan berfikir kritis serta 

komunikasi dan juga beradaptasi dilingkungan dunia kerja yang nyata, serta 

menunjang untuk bekal diri untuk masa yang akan datang didunia kerja. 

2. Meningkatkan kemampuan skill dan menambah pengetahuan seperti Gambar Teknik, 

Design Engineering dan Proses manufaktur seperti Nesting Fastnest dan ZWCad. 

3. Mahasiswa mendapatkan ruang untuk melakukan improvement atau project dan 

mendapatkan keterampilan juga pengalaman kerja nyata, praktis dan professional. 

4. Mampu memahami standart – standart industri yang sudah ditetapkan oleh Corporate 

Engineering Division. 

4.2 Saran 

Selama mengikuti program magang di PT United Tractor Pandu Engineering sangat 

memberikan kesan istimewah serta menbambah pengatahuan di dunia kerja yang nyata. 

Untuk menunjang dan meningkatkan value perusahaan selalu melakukan evaluasi terhadap 

saran dan masukan. Berikut beberapa saran untuk PT United Tractor pandu Engineering. 

1. Melakukan sesi monitoring atau evaluasi mingguan sehingga mentor dapat 

mengetahui progres kegiatan yang dilakukan mahasiswa, dapat mengarahkan kegiatan 

untuk seminggu kedepannya. 

2. Memberikan ruang kepada mahasiswa untuk menuangkan ide kreatifitasnya kepada 

perusahaan. 

3. Membimbing dan mengarahkan mahasiswa selama melakukan program magang. 
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