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Penulis menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari sempurna, Oleh karena itu,

"”1‘;5? penulis sangat mengharapkan kritik dan saran yang membangun demi perbaikan di masa

& yang akan datang.Akhir kata, semoga laporan ini dapat memberikan manfaat bagi pembaca
j dan menjadi tambahan pengetahuan bagi semua pihak yang berkepentingan. Akhir kata,
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_, semoga laporan ini dapat bermanfaat dan berdampak baik bagi pembaca.
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BAB I
PENDAHULUAN
Latar Belakang

Perkembangan industri yang terus maju-menuntut mahasiswa memiliki pengalaman
praktis dan kompetensi sesuai kebutuhan pasar kerja. ‘Program OJT memberikan
kesempatan bagi mahasiswauntuk mendapatkan pengalaman langsung.di lingkungan kerja
profesional sehingga.mereka dapat menerapkan teori yang dipelajari di-kkampus ke dalam
situasi nyata di" industri. juga.peran penting program magang dalam .mendorong
pengembangan keterampilan mahasiswa, sehingga menjembatani kesenjangan. antara
pembelajaran akademis dan kebutuhan industri [1]. On-the-Job Training (OJT) / Magang
juga’ merupakan bagian.darikurikulum “mahasiswa/i Program Studi D-4 Teknologi
Rekayasa Manufaktur yang wajib dilaksanakan olen Mahasiswa disemester 7. Dengan
demikian, penulis melakukan On-the-Job. Training (OJT)/Magang memilih PT. United
Tractors Pandu Engineering, yang berfokus pada manufaktur alat berat.

PT. United Tractors Pandu Engineering (UTPE) merupakan anak perusahaan dari PT
United Tractors Thk. UTPE termasuk dalam kelompok Astra. Heavy Equipment, Mining,
and Energy Group (AHEME) yang berfokus pada manufaktur[2]. (UTPE) juga memiliki
Unit praduk Mining, Industrial, Forestry & Agro, Constuction and Oil & Gas, untuk
produk Mining contoh alat berat seperti-trailer, vessel, dan suppeq seperti fuel tank, water
tank, lube truck. Sebagal perusahaan industri alat berat, UTPE senantiasa melakukan
inovasi dan improvement untuk menyesuaikan preses produksi dengan kebutuhan pasar.
Salah satu divisi yang berperan penting dalam mendukung kegiatan inovasi dan
peningkatan efisiensi produk adalah Divisi Production Engineering Jig & Fixture.

Divisi Production.Engineering Jig & Fixture.memilikirtanggung jawab.utama dalam
melakukan perancangan, pengembangan, serta pembuatan jig dan fixture yang digunakan
dalam proses manufaktur. Divisi ini berperan penting dalam memastikan setiap alat bantu
produksi (tooling) yang digunakan memiliki tingkat presisi tinggi, efisien, dan sesuai
dengan standar kualitas yang ditetapkan perusahaan. Salah satu divisi yang berperan
penting dalam melakukan inovasi dan improvement produk adalah Corporate Production

Engineering Jig and Fixture Division.
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Divisi ini memiliki tanggung jawab dalam melakukan perancangan, pengembangan,
serta pembuatan jig dan fixture yang digunakan pada proses manufaktur agar dapat
meningkatkan efisiensi, akurasi, dan kualitas produksi. Corporate Production Engineering
Jig and Fixture Division berperan dalam memastikan setiap alat bantu produksi (tooling)
yang digunakan sesuai dengan standar-desain;, presisi, serta mendukung produktivitas di
lini produksi. Selain itu, divisi.«ni juga berfokus pada kegiatan improvement dan
optimalisasi sistem kerja; seperti pengembangan metode pembuatan jig yang lebih efisien,
analisis kekuatan.material pada komponen jig. dan fixture, serta penerapan prinsip
ergonomi dan keselamatan kerja dalam proses perancangan. Melalui aktivitas.tersebut,
Corporate Production Engineering Jig and Fixture Division tidak hanya berperan dalam
mendukung kelancaran proses produksi, tetapi juga berkontribusi dalam peningkatan
kualitas produk dan juga penyimpanan warehouse Jig & Fixture yang baik untuk mobilitas
penggunaan Jig & Fixture yang baik.

Salah satu case yang terjadi di PT United Tracktor Pandu Enginering untuk
penyimpanan area karantina Jig & Fixture belum-optimal, sering kali masih terdapat
kendala bagi operator dalam proses mobilisasi-pengambilan Jig.Bracket dan Stopper di
area karantina karena banyak komponen bracket yang tidak tersusun sesuai jenis unit
masing-masing. Maka dari itu perlu dilakukan improve Pallet Jig & fixture perproduk
untuk jenis Vessel Coal Xpro Karena jumlah komponen tersebut cukup banyak dan
penggunaannya sering dilakukan secara-berulang, diperlukan sistem penyimpanan yang
mampu menjaga kualitas part, memudahkan proses pengambilan, serta mempercepat alur

kerja di area warehouse.
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— 1 2ZRuang Lingkup PKL/Magang
Z’; g Ruang Lingkup Praktek Kerja Lapangan atau Magang di Divisi Corporate Engineering
% ;:Department Production Engineering dilaksanakan pada
o
g"'Waktu : 1September 2025 =28 Februari 2026
ETempat : PT United.Traetors Pandu Engineering, Kawasan Industri Jababeka I,
; JI. Jababeka X1 No. 30-40 Blok H
% Area Praktik #Divisi Corporate Engineering, Departemen Corporate Production
E Engineering, Posisi Jig & Fixture
%\ktivitas
5’ e Merancang dan mendesain Jig & Fixture

e Melakukan kegiatan Drawing menggunakan SolidWorks serta design di ZWCAD

e Membuat program mesin pemotongan..komponen part. menggunakan ZWCAD dan
FASTNEST (Nesting)

e Melakukan perbaikan dan perubahan design posisi penyesuaian Bracket jig.

e Membuat Improve Tools pendukung , seperti membuat pallet, rak kebutuhan untuk
warehouse, adjusting kaki rak; tools telescopic recoil spring, tools spiral hose guard dan

lain — lain.

1.3 Tujuan PKL/Magang

Program Praktik Kerja Industri memiliki beberapa tujuan sebagai berikut:

1. Mengaplikasikan pengetahuan dan teori yang didapat semenjak kuliah ke dalam praktik
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kerja nyata dan langsung di lingkungan industri.

2. Meningkatkan keterampilan dan wawasan-serta~melatih“hard skills maupun soft skills
mahasiswa melalui pengalaman langsung di dunia kerja.

3. Melatih mahasiswa mengembangkan sikap profesionalisme, tanggung jawab, dan etos
kerja yang baik untuk dapat berkontribusi secara optimal di lingkungan industri.



nfaat PKL/Magang

Manfaat yang diperoleh dari pelaksanaan kegiatan On-the-Job Training (OJT)/

seydid ey .

Jang antara lain sebagai berikut:
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o
o
=
. BAB IV
9% 8§ PENUTUP
g3 0 3
2% 3
23 % R.1Kesimpulan
22 3
§"§ = Dengan rangkaian kegiatan Praktik Kerja Industri-yang dilaksanakan di PT United
T [} o g . .
£ § Tractors Pandu Engineering memberikan berbagai pengalaman dan pembelajaran yang
g5 = . ;g
ot ; bernilai tinggi antara lain*:
(1)
§ ; & 1 Kegiatan PKL/Magang dapat meningkatkan kemampuan berfikir “kritis serta
(=]
§ ; g. komunikasi «dan juga beradaptasi dilingkungan dunia kerja yang nyata,. serta
S = [
§ E “,’r menunjang untuk bekal diri untuk masa yang akan datang didunia kerja.
=) ()
§§ = 2. Meningkatkan kemampuan skill dan menambah pengetahuan seperti Gambar Teknik,
< o
= Z. Design Engineering dan Proses manufaktur seperti Nesting Fastnest dan ZWCad.
o=
5; 3. Mahasiswa mendapatkan ruang untuk melakukan improvement atau project dan
§§ mendapatkan keterampilan juga pengalaman kerja nyata, praktis dan professional.
TT
§ ; 4. Mampu memahami standart — standart industri.yang sudah ditetapkan oleh Corporate
=mn
8 3 Engineering Division.
=
Bz 4.2 Saran
gi Selama mengikuti program magang di PT United Tractor Pandu Engineering sangat
E
§ § memberikan kesan istimewah serta menbambah pengatahuan di dunia kerja yang nyata.
%;:‘ Untuk menunjang dan meningkatkan value perusahaan selalu melakukan evaluasi terhadap
=)
y g saran dan masukan. Berikut beberapa saran untuk PT United Tractor pandu Engineering.
T § 1. Melakukan' sesi “monitoring atau evaluasi mingguan sehingga mentor dapat
=
= g mengetahui progres kegiatan yang dilakukan mahasiswa, dapat mengarahkan kegiatan
Q..
::5 untuk seminggu kedepannya.
;’, 2. Memberikan ruang kepada mahasiswa untuk menuangkan ide kreatifitasnya kepada
Y]
g., perusahaan.
g 3. Membimbing dan mengarahkan mahasiswa selama melakukan program magang.
=
c
3
@
o
=
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2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Formulir 3

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI MAHASISWA
JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

No | Tanggal Uraian kegiatan Paraf
Pembimbing
1. |1 September 2025 Onboarding Perkenalan Perusahaan
2. 2 September 2025 | Onboarding WFH
3. 3 September 2025 Safety Industri & Ttd kontrak seta perkenalan
4. | 4 September 2025 | Tour Plant A,B,C
5. | 5 September 2025 | Pengenalan Produk Patria di plant
6. | 8 September 2025 | Melakukan Job daily print gambar untuk
kebutuhan jig serta Nesting
7. | 9 September 2025 | Mengambil data terkait improvent Spirall guard
dan pengukuran
8. | 10 September 2025 | Mengambil data untuk Stager Ban sert
mengukur untuk kebutuhan stager
9. | 11 September 2025 | Medesign stager
10. | 12 September 2025 | Printout stager dan turunin gambar
11. | 15 September 2025 | Mengambil datz untuk improvement tangga ul
tuk kebutuhan plant
12. | 16 September 2025 | Melakukan pengukuran dan mengambil dat
spirall guard
13. | 17 September 2025 | Melakukan design spirall guard
14. | 18 September 2025 | Melanjutkan design spiral guard
15. | 19 September 2025 | Mendiskusikan design spiral guard mengambil
kebutuhan data serta survei spirall
16. | 22 September 2025 | Melanjukan design spirall guard
17. | 23 September 2025 | Design Nametag untuk tangga trailer
18. | 24 September 2025 | Nesting Nametag untuk tangga trailer
19. | 25 September 2025 | Nesting Bracket RD9402
20. | 26 September 2025 | Menurunkan gambar jig
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No | Tanggal Uraian kegiatan Paraf |
Pembimbing

21. | 29 September 2025 | Mengambil data untuk rail bearing hose

22. | 30 September 2025 | Penyesuaian jig untuk unit Vessel OB

23. | 1 Oktober 2025 Print out gambar jig serta menurunkan gambar

24. | 2 Oktober 2025 Revisi penyesuaian spirall hose guard

25. | 3 Oktober 2025 Membuat drawing spirall hose

26. | 6 Oktober 2025 Melanjutkan drawing spirall hose

27. | 7 Oktober 2025 Mengambil data untuk rak pallet jig

28. | 8 Oktober 2025 Medesign rak pallet

29. | 9 Oktober 2025 Survei rak untuk membuat adjusting kaki rak
untuk warehouse

30. | 10 oktober 2025 Design adjusting kaki rak

31. | 13 Oktober 2025 Izin(Bimbingan)

32. | 14 Oktober 2025 Dailyjob print jig serta menurunkan gambar ke
tim jig

33. | 15 Oktober 2025 Membuat penjaga vendingmachine

34. [ 16 Oktober 2025 Menyiapkan property untuk pameran UTPE

35. | 17 oktober 2025 Melanjutkan design kaki rak warehose

36. | 20 Oktober 2025 Membahas membuat handpallet untuk wire
welding untuk kebutuhan di plant

37. | 21 Oktober 2025 Medesign handpallet

38. | 22 Oktober 2025 Melakukan drawing handpallet

39. | 23 Oktober 2025 Melanjutkan drawing handpallet

40. | 24 Oktober 2025 Melakukan Alalisa FEA handpallet

41. |27 Oktober 2025 Mengambil data dan mengukur panjang hose
torch cutting

42, |28 Oktober 2025 Printout dan menurunkan gambar jig

43. | 29 Oktober 2025 Design holder torch cutting
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i A § 45. | 31 Oktober 2025 Melanjutkan alanisis adjust kaki rak warehouse
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_§ g' 2 46. | 3 November 2025 | Design holder Torch cutting
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g % ; 48. | 5 November 2025 | Mengambil data tools telescopic recoil spring
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g = recoil springs
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T T
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= ; 62. | 12 November 2025 | Melanjutkan design rak
=
g3
iﬁ 63. | 13 November 2025 | Design stager bucket plate
=
Q-
s § 64. | 14 November 2025 | Membuat surat SP'B Warchouse serta lanjut]
5 ] draw rak
5 :_ 65. | 17 November 2025 | Penyesuaian tinggi bracket jig
-~ 9
°
3 ; 66. | 18 November 2025 | Melanjutkan drawing design rak
So
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§‘§ 67. | 19 November 2025 | Menurunkan gambar jig
=T
e
3 ;’5 68. | 20 November 2025 | Survey kearea karantina jig untuk design pallet
I
53
B § 69. | 21 November 2025 | Mengurus surat spb serta lanjut drawing
=
£ T
z2 70. | 24 November 2025 | Medesign rak pallet jig
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E 71. | 25 November 2025 | Melanjutkan design pallet
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o 71. | 26 November 2025 | Memulai drawing pallet
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% 72. | 27 November 2025 | Survey pengaplikasiian bracket jig
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s gambar jig bracket
g 74. |l Desember 2025  [lzin
?_, 75. |2 Desember 2025  [Visiting adjust kaki rak & mengerjakan laporan
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f

Mahasiswa
- g
(Andika Putra Hermas Dwitama)

Pengambilan data dan mengukur rak di machine

unch bending dan kebutuhan rak pipe

Mengerjakan laporan
Melanjutkan laporan

UNITED TRACTORS
PANDU ENGINEERING

Yogaswara)

76. |3 Desember 2025
77. 4 Desember 2025
78. |5 Desember 2025

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Catatan :

1. Nilai diberikan dalam bentuk angka
2. Dimohon segera mengirimkan ke Politeknik jika mahasiswa telah selesai praktik
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=

& KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN
Nama Industri : PT United Tractors Pandu Engineering
Alamat Industri : J1. Jababeka XI Blok H 30 — 40 Kawasan Industri Jababeka Cikarang 17530
Indonesia

Nama Pembimbing : Ade Fajar Yogaswara

Jabatan . pAULItY QESIGy WO (VAMWL  AgrolatE

eyieyer uabap Niuyaiijod wizi eduey

undede j}njuaq wejep 1ui sijn} eAie)y ynin|as neje ueibeqas yelueqradwaw uep ueywnwnbuaw bueie|iq 'z

Nama Mahasiswa : Andika Putra Hermas Dwitama

ejieyer Labap yiuaa|od yijiw exdid yeH S

menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan Praktik Kerja
Lapangan dapat dinyatakan :

@ Sangat Berhasil

b. Cukup Berhasil

c. Kurang Berhasil

Saran-saran sebagai berikut :

eyeyjer aba yiuyaiijod 1efem Buek uebunuaday) ueyibniaw yepn uednnbuad °'q

*yejesew njens uenefup} neje yniyj uesjjnuad ‘ueiode] uesijnuad ‘Yyejw|i eAiey uesjinuad ‘ ueniEuad ‘ueyipipuad uebupuada)] ynjun efuey uediynbuad ‘e

Saran kepada Politeknik yang terkait denFan proyek yang ditangani sebagai berikut :
ok SInott Mlabhrne §99  Playimpinin frdfet .

: Jaquins uepngakuaw uep ueywnjuesuaw eduey jui sijn} eAiey yninjas neje ueibeqas diynbusw Buese|iq ‘L

UNITED TRACTORS
P le ENGINEERING

(.AlE.FA; ?\.......‘.(.".’.’.".’f“.'.".?'.‘.’.)
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Formulir 6

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI MAHASISWA
JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

eyieyer uabap Niuyaiijod wizi eduey
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Nama Industri/Perusahaan ~ : PT\J I.\ix.%..TXS’&Q&‘;?SS...?.’&Y\:\\!....E{\,Qﬁﬂmt in9

Alamat Industri/Perusahaan ¢ 3‘—6'%\9?‘\')(\‘?)(\(}\9‘(“9’9’ U
‘ KeonrSan., S16aend. WSk, . Likaseng | Tewas

Nama Mahasiswa : Dadivar.. Qustz. NS, D/
Nomor Induk Mahasiswa g CQVANONN e iiiseimnmanemsnmcnns
Program Studi YA "\‘TQ\Q\O\OQ‘Q‘Q\(?%%M%UMEvc
i -
No | Aspck Yang Dinilai Nilai Keterangan
i. | Hasil pengamatan dari lapangan

Kesimpulan dan Saran

eyeyjer aba yiwyaiijod 1efem buek uebunuaday) ueyibniaw yepn uednnbuad °q
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2
3. Sistimatika Penulisan
4

Struktur Bahasa’ )
Jumlah P
Nilai Rata-rata Lgt) )

: N,

WK 6. D098 . 20 2.

: Jaquins ueyingaAuaw uep ueywnjuesusw edue;y jul sijn} eA1ey yninjas neje ueibeqas diynbuaw buesejiqg °L

Pembimbing Jurusan
N
l -~
—

Cala(an .

I._ Nilai diberikan dalam bentuk angka
2.2 | Dimzhonseiaera meneirimkan k&jurusaniika. mahasiswa telah selesai praktik
l | T eI Gl USIgart Odairriodl ilic

Dipindai dengan |
& CamScanner’;
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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