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ABSTRAK 

 

Penelitian ini bertujuan untuk memperoleh nilai ketahanan gosok, warna, dan 

ketahanan bahan kimia kemasan laminasi dengan cara observasi langsung 

melakukan pengujian ketahanan gosok, warna, dan ketahanan terhadap bahan 

kimia. Serta menganalisa pengaruh laminasi pada kemasan terhadap ketahanan 

gosok, warna, dan ketahanan bahan kimia dengan mengkaitkan data-data hasil 

pengujian dengan landasan teori dan standard ISO 12647-2. Hasil penelitian ini 

menunjukkan bahwa laminasi mempengaruhi ketahanan gosok, warna, serta 

ketahanan terhadap bahan kimia suatu kemasan. 

 

Kata kunci : Kemasan, Laminasi, Density, Ketahanan Gosok, dan Ketahanan 

Bahan Kimia. 
 

  

ABSTRACT 

 

This study aims to obtain the value of rub resistance, color, and chemical 

resistance of laminated packaging by direct observation to test the rub resistance, 

color, and chemical resistance. And analyze the effect of lamination on packaging 

on rub resistance, color, and chemical resistance by linking the data from the test 

results with the theoretical basis and standard of ISO 12647-2. The results of this 

study indicate that lamination affects the rub resistance, color, and chemical 

resistance of a packaging. 

 

Keywords : Packaging, Laminate, Density, Rub Resistance, and Chemical 

Resistance. 
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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang  

 Dalam lingkup industri percetakan yang mengacu pada perkembangan 

teknologi di dunia, memicu adanya peningkatan terhadap tuntutan akan 

kualitas hasil cetakan. Pada proses cetak-mencetak, terdapat banyak unsur 

yang mempengaruhi kualitas dari hasil cetak seperti material kertas, tinta 

cetak, acuan cetak, sampai proses penyelesaian cetak (finishing) (Wicaksono, 

2014).  

 Finishing merupakan penyempurnaan akhir hasil cetakan. Proses finishing 

merupakan tahap kelanjutan dari proses pencetakan (press) dan pelengkap 

kebutuhan yang diperlukan bagi suatu produk (kemasan, buku, majalah, dan 

lain sebagainya). Pada kaitannya, proses finishing dapat menambah nilai 

estetik atau nilai keindahan dari hasil cetakan dengan melakukan die cutting, 

laminasi, dan lain sebagainya. Laminasi merupakan pelapisan hasil cetakan 

menggunakan film khusus seperti OPP (Oriented Polypropylene) dan film 

jenis lainnya  (Wasono et al, 2008).  

 Selain memberikan nilai estetika, penambahan laminasi pada proses 

finishing kemasan, dapat pula melindungi kemasan agar tidak secara langsung 

terkena sinar matahari dan untuk mencegah terjadinya migrasi atau 

berpindahnya tinta cetak pada produk yang dikemas, sehingga warna dan 

ketahanan kemasan lebih awet (tahan lama). Sehingga dalam kemasan 
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laminasi memiliki peranan yang sangat penting. Berdasarkan latar belakang 

diatas, dilakukan penelitian mengenai "Pengaruh Laminasi Pada Hasil 

Cetakan Terhadap Warna, Nilai Ketahanan Gosok, dan Ketahanan 

Terhadap Bahan Kimia". 

 

1.2 Perumusan Masalah 

 Rumusan masalah dalam penelitian ini adalah bagaimana pengaruh 

laminasi pada hasil cetakan terhadap warna, nilai ketahanan gosok, dan 

ketahanan terhadap bahan kimia.   

 

1.3 Batasan Masalah 

Penelitian mengenai “Pengaruh Laminasi Pada Hasil Cetakan Terhadap 

Warna, Nilai Ketahanan Gosok, dan Ketahanan Terhadap Bahan Kimia” akan 

lebih terarah dan tidak menyimpang dengan diberi batasan masalah, 

diantaranya : 

1. Proses penelitian menggunakan sampel kemasan dengan teknik cetak 

offset. 

2. Pengujian dilakukan dengan menggunakan 2 (dua) jenis kemasan, yaitu 

kemasan tanpa laminasi dan kemasan yang diberi laminasi doff. 

3. Kemasan yang digunakan menggunakan bahan art carton 310 gsm. 

4. Penelitian hanya membahas tentang laminasi kemasan yang berfokus 

pada warna kemasan, uji ketahanan gosok, dan ketahanan kimia. 

5. Tidak membahas tentang tinta dan proses cetak kemasan. 
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1.4 Tujuan Penelitian 

Tujuan dari penelitian ini adalah:  

1. Memperoleh nilai ketahanan gosok, warna, dan ketahanan kimia kemasan 

yang di laminasi. 

2. Menganalisa pengaruh laminasi pada kemasan terhadap nilai ketahanan 

gosok, warna dan ketahanan pada bahan kimia. 

 

1.5 Metode Penulisan 

 Metode penulisan yang digunakan dalam penulisan laporan Tugas Akhir 

ini menggunakan metode yang bersifat deskriptif. Dalam metode ini akan 

dijabarkan teori, data, dan juga informasi yang berdasarkan pengamatan dan 

pengujian yang telah dilakukan. 

 

1.6 Teknik Pengumpulan Data 

 Metode pengumpulan data yang dilakukan dalam penyusunan tugas akhir 

ini menggunakan tiga metode yang bertujuan untuk mendapatkan data yang 

akurat dan dapat dipertanggungjawabkan, dua metode yang dimaksud 

meliputi : 

1. Metode Kepustakaan  

 Metode ini bertujuan untuk memperoleh informasi mengenai 

referensi dan sumber materi terkait yang akan digunakan dalam 

penyusunan tugas akhir. Sumber materi didapat dari buku, makalah, 
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jurnal dan media internet yang berkaitan dengan judul tugas akhir yaitu 

tentang laminasi, density, ketahanan gosok, dan ketahanan kimia. 

2. Metode Observasi 

 Metode ini dilakukan dengan cara mengumpulkan sampel uji dan 

data-data penelitian melalui pengujian ketahanan gosok dan bahan kimia 

serta pengukuran nilai density, ketahanan gosok, dan ketahanan bahan 

kimia sampel. Data-data dan nilai yang didapat akan diperlukan untuk 

bahan penelitian. 

 

1.7 Sistematika Penulisan 

 Penyusunan laporan Tugas Akhir ini ditulis dengan sistematis yang terdiri 

dari lima bab dan setiap babnya memiliki keterkaitan dan berkesinambungan 

satu sama lain. Berikut adalah sistematika penulisan dalam pembuatan 

laporan Tugas Akhir ini :  

BAB I PENDAHULUAN  

Bab ini berisikan tentang mengapa penelitian untuk laporan tugas akhir ini 

dibuat. Pada bab ini juga dijabarkan rumusan masalah, batasan masalah, 

tujuan penelitian, serta metode dan cara penulisan laporan tugas akhir tentang 

Pengaruh Laminasi Pada Hasil Cetak Terhadap Warna, Nilai Ketahanan 

Gosok, dan Ketahanan Terhadap Bahan Kimia.  

BAB II LANDASAN TEORI  

Bab ini berisikan tentang teori-teori yang sudah ada sebelumnya mengenai 

hal-hal yang berkaitan dengan tema penelitian yang akan dilakukan. Hal-hal 
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yang akan dibahas dalam landasan teori yaitu cetak offset, kertas dan karton, 

kertas dan karton berlapis, kemasan, laminasi, density, ketahanan gosok (rub 

resistance), dan ketahanan bahan kimia (chemical resistance). 

BAB III METODOLOGI PENELITIAN  

Bab ini berisikan tentang penelitian terhadap metode pengujian pada kemasan 

tanpa laminasi dan kemasan yang diberi laminasi terhadap warna, uji 

ketahanan gosok, dan ketahanan terhadap bahan kimia. 

BAB IV PEMBAHASAN  

Bab ini berisikan tentang pembahasan yang telah dilakukan pada bab III 

mengenai analisis pengaruh laminasi pada hasil cetakan terhadap warna, nilai 

ketahanan gosok, dan ketahanan terhadap bahan kimia. 

BAB V PENUTUP  

Dalam bab ini berisi kesimpulan dari hasil analisa masalah yang telah 

diuraikan dalam pembahasan serta saran sebagai bahan pertimbangan yang 

mungkin berguna dalam memecahkan masalah dalam penggunaan laminasi 

pada kemasan. 
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BAB V  

PENUTUP 

 

5.1 Simpulan 

Dari penelitian yang telah di lakukan pada kemasan laminasi dan kemasan tanpa 

laminasi terhadap pengujian warna, nilai ketahanan gosok, dan ketahanan bahan 

kimia yang di lakukan di kampus Politeknik Negeri Jakarta pada tanggal 5 

Agustus 2021 dapat disimpulkan bahwa : 

a. Nilai ketahanan gosok terendah kemasan laminasi senilai 32% dan nilai 

tertinggi 200%. Sedangkan nilai terendah kemasan tanpa laminasi 54% 

dan nilai tertinggi 241%. Nilai warna (density CMYK) pada kemasan 

laminasi lebih rendah dibandingkan kemasan tanpa laminasi. Nilai Nilai 

ketahanan bahan kimia terendah pada larutan ethanol. Sedangkan nilai 

ketahanan bahan kimia tertinggi pada larutan NaOH 5%.  

b. Laminasi sangat mempengaruhi nilai ketahanan gosok, warna, dan 

ketahanan kimia suatu kemasan. Karena sifat dari plastik laminasi yang 

digunakan tahan terhadap gosokan, paparan bahan kimia, dan memiliki 

density yang rendah. 

 

5.2 Saran 

Setelah melakukan dan menganalisis penelitian, terdapat beberapa saran yang 

dapat diberikan, yaitu : 
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a. Sebaiknya dilakukan pengujian keasaman kemasan laminasi untuk 

mengetahui nilai pH kemasan laminasi sehingga dapat menarik simpulan 

yang lebih kuat terkait pengujian ketahanan kimia mengapa menghasilkan 

nilai ketahanan sebesar x% terhadap larutan kimia tersebut. 

b. Sebaiknya dilakukan pengujian ketahanan tinta pada berbagai plastik 

laminasi atau coating.  
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Area Cyan Magenta Yellow Black

1 1,65 1,34 0,82 1,53

2 1,35 1,26 0,84 1,36

3 0,19 0,49 1,54 0,35

1 1,60 1,34 0,83 1,51

2 0,39 1,22 1,31 0,74

3 1,56 1,32 0,80 1,46

1 1,90 1,36 0,82 1,62

2 1,81 1,34 0,83 1,58

3 0,17 0,41 1,54 0,30

1 1,82 1,35 0,82 1,60

2 0,36 1,29 1,37 0,73

3 1,83 1,34 0,78 1,60

Sampel A

Sampel B

Laminasi

Tanpa

Laminasi

Sampel A

Sampel B

Lampiran 1 - Density Sebelum Ketahanan Gosok 



 

 

 

 

  

Cyan Magenta Yellow Black

1 1,21 1,49 1,03 1,42

2 0,98 1,33 0,95 1,20

3 1,90 1,43 0,88 1,67

1 1,56 1,35 0,82 1,51

2 1,96 1,46 0,93 1,72

3 0,17 0,47 1,45 0,33

1 0,59 1,35 1,12 0,92

2 0,37 0,59 1,23 0,49

3 1,51 1,27 0,78 1,44

1 0,18 0,42 1,49 0,31

2 0,66 1,27 1,03 0,95

3 0,19 0,48 1,42 0,35

A

B

A

B

Laminasi

Tanpa

Laminasi

Lampiran 2 - Density Sesudah Ketahanan Gosok 



 

 

 

  
d0 d1 f (%)

Nilai Ketahanan 

Gosok

1 1,90 0,59 69%

2 1,81 0,37 80%

3 0,17 1,51 788%

4 1,82 0,18 90%

5 0,36 0,66 83%

6 1,83 0,19 90%

1 1,34 1,49 11%

2 1,26 1,33 6%

3 0,49 1,43 192%

4 1,34 1,35 1%

5 1,22 1,46 20%

6 1,32 0,47 64%

1 0,82 1,03 26%

2 0,84 0,95 13%

3 1,54 0,88 43%

4 0,83 0,82 1%

5 1,31 0,93 29%

6 0,80 1,45 81%

1 1,53 1,42 7%

2 1,36 1,20 12%

3 0,35 1,67 377%

4 1,51 1,51 0%

5 0,74 1,72 132%

6 1,46 0,33 77%

Black 

Laminasi
101%

200%

49%
Magenta 

Laminasi

Yellow 

Laminasi
32%

Cyan 

Laminasi

Area

Lampiran 3 - Nilai Ketahanan Gosok Kemasan Laminasi 



 

 

 

  
d0 d1 f (%)

Nilai Ketahanan 

Gosok

1 1,65 1,21 27%

2 1,35 0,98 27%

3 0,19 1,90 900%

4 1,60 1,56 3%

5 0,39 1,96 403%

6 1,56 0,17 89%

1 1,36 1,35 1%

2 1,34 0,59 56%

3 0,41 1,27 210%

4 1,35 0,42 69%

5 1,29 1,27 2%

6 1,34 0,48 64%

1 0,82 1,12 37%

2 0,83 1,23 48%

3 1,54 0,78 49%

4 0,82 1,49 82%

5 1,37 1,03 25%

6 0,78 1,42 82%

1 1,62 0,92 43%

2 1,58 0,49 69%

3 0,30 1,44 380%

4 1,60 0,31 81%

5 0,73 0,95 30%

6 1,60 0,35 78%

241%

67%

54%

114%

Magenta 

Tanpa 

Laminasi

Yellow 

Tanpa 

Laminasi

Black 

Tanpa 

Laminasi

Area

Cyan 

Tanpa 

Laminasi

Lampiran 4 - Nilai Ketahanan Gosok Kemasan Tanpa Laminasi 



 

 

 

  
Area Cyan Magenta Yellow Black

1 1,62 1,33 0,81 1,51

2 1,66 1,34 0,83 1,54

3 1,68 1,36 0,84 1,55

1 1,68 1,36 0,84 1,55

2 1,68 1,36 0,84 1,56

3 1,66 1,36 0,83 1,55

1 1,63 1,35 0,83 1,53

2 1,66 1,35 0,83 1,54

3 1,64 1,35 0,84 1,54

1 1,59 1,35 0,81 1,52

2 1,61 1,36 0,82 1,53

3 1,58 1,35 0,81 1,51

1 1,66 1,36 0,84 1,55

2 1,65 1,35 0,84 1,54

3 1,65 1,34 0,82 1,53

NaOH 1% Sampel A

HCl 5% Kertas A

HCl 1% Kertas B

HCl 5% Sampel B

HCl 1% Kertas A

Lampiran 5 - Density Kemasan Laminasi Sebelum Uji Ketahanan 

Kimia 



 

 

  

1 1,59 1,36 0,82 1,53

2 1,67 1,40 0,86 1,58

3 1,65 1,36 0,83 1,55

1 1,64 1,39 0,85 1,56

2 0,19 0,49 1,54 0,35

3 0,39 1,22 1.31 0,74

1 1,62 1,40 0,85 1,56

2 1,62 1,38 0,84 1,55

3 1,61 1,37 0,84 1,54

1 1,60 1,38 0,84 1,54

2 1,65 1,37 0,85 1,56

3 1,64 1,36 0,82 1,58

1 0,59 0,71 1,38 0,65

2 0,46 1,36 1,33 0,70

3 1,61 1,25 0,83 1,55

NaOH 5% Sampel B

Ethanol 95% Sampel B

Ethanol 95% Sampel A

NaOH 5% Sampel A

NaOH 1% Sampel B



 

 

 

   
Area Cyan Magenta Yellow Black

1 1,92 1,36 0,83 1,63

2 1,95 1,38 0,84 1,65

3 1,94 1,37 0,83 1,64

1 1,94 1,40 0,85 1,66

2 1,92 1,38 0,83 1,64

3 1,94 1,39 0,84 1,66

1 1,94 1,39 0,84 1,65

2 1,94 1,40 0,84 1,66

3 1,93 1,39 0,84 1,65

1 1,88 1,37 0,83 1,63

2 1,91 1,38 0,83 1,64

3 1,91 1,39 0,84 1,65

1 1,99 1,40 0,85 1,67

2 1,95 1,39 0,84 1,65

3 1,93 1,39 0,83 1,65

HCl 1% Kertas B

HCl 5% Kertas A

HCl 5% Sampel B

NaOH 1% Sampel A

HCl 1% Kertas A

Lampiran 6 - Density Kemasan Tanpa Laminasi Sebelum Uji 

Ketahanan Kimia 



 

 

  

1 1,92 1,37 0,83 1,64

2 1,98 1,44 0,80 1,70

3 1,98 1,42 0,86 1,69

1 1,95 1,43 0,86 1,68

2 0,17 0,41 1,54 0,30

3 0,36 1,29 1,37 0,73

1 1,98 1,43 0,87 1,69

2 1,95 1,41 0,86 1,67

3 1,95 1,42 0,87 1,68

1 1,97 1,42 0,87 1,68

2 1,94 1,42 0,87 1,68

3 1,97 1,38 0,85 1,69

1 0,57 0,69 1,40 0,69

2 0,43 1,39 1,42 0,73

3 1,95 1,37 0,88 1,61

NaOH 1% Sampel B

NaOH 5% Sampel A

NaOH 5% Sampel B

Ethanol 95% Sampel A

Ethanol 95% Sampel B



 

 

 

 
Area Cyan Magenta Yellow Black

1 1,67 1,36 0,81 1,52

2 1,67 1,34 0,84 1,52

3 1,68 1,37 0,85 1,56

1 1,68 1,37 0,86 1,55

2 1,69 1,36 0,85 1,57

3 1,68 1,36 0,83 1,54

1 1,61 1,32 0,80 1,51

2 1,68 1,42 0,89 1,59

3 1,63 1,39 0,87 1,56

1 1,61 1,38 0,80 1,55

2 1,64 1,39 0,84 1,50

3 1,57 1,32 0,80 1,48

1 1,70 1,34 0,87 1,59

2 1,70 1,38 0,79 1,57

3 1,61 1,29 0,76 1,53

NaOH 1% Sampel A

HCl 1% Kertas B

HCl 5% Kertas A

HCl 5% Sampel B

HCl 1% Kertas A

Lampiran 7 - Density Kemasan Laminasi Setelah Uji Ketahanan 

Kimia 



 

 

   

1 1,50 1,28 0,74 1,44

2 1,57 1,36 0,78 1,49

3 1,56 1,30 0,73 1,46

1 1,51 1,28 0,80 1,44

2 0,26 0,54 1,39 0,41

3 0,66 1,31 1,12 0,96

1 1,60 1,35 0,85 1,52

2 1,62 1,38 0,86 1,54

3 1,54 1,27 0,78 1,45

1 1,40 1,37 0,85 1,53

2 1,63 1,35 0,82 1,55

3 1,66 1,37 0,80 1,59

1 0,56 0,68 1,35 0,63

2 0,44 1,34 1,32 0,72

3 1,63 1,26 0,85 1,56

NaOH 5% Sampel B

NaOH 1% Sampel B

NaOH 5% Sampel A

Ethanol 95% Sampel A

Ethanol 95% Sampel B



 

 

 

 

  

Area Cyan Magenta Yellow Black

1 1,90 1,33 0,80 1,60

2 1,93 1,36 0,85 1,64

3 1,95 1,35 0,84 1,62

1 1,93 1,42 0,83 1,65

2 1,90 1,36 0,84 1,63

3 1,91 1,37 0,82 1,66

1 2,10 1,51 0,96 1,79

2 1,89 1,38 0,85 1,63

3 1,93 1,41 0,87 1,67

1 1,74 1,22 0,94 1,49

2 2,03 1,50 0,85 1,80

3 1,77 1,23 0,74 1,51

1 1,77 0,40 0,64 1,47

2 1,74 1,18 0,86 1,45

3 1,69 1,14 0,84 1,43

HCl 5% Kertas A

HCl 5% Sampel B

NaOH 1% Sampel A

HCl 1% Kertas A

HCl 1% Kertas B

Lampiran 8 - Density Kemasan Tanpa Laminasi Setelah Uji 

Ketahanan Kimia 



 

 

  

1 1,67 1,17 0,80 1,40

2 1,75 1,23 1,02 1,47

3 1,77 1,21 0,82 1,46

1 1,40 0,94 0,79 1,20

2 0,25 0,37 1,55 0,30

3 0,34 0,49 1,39 0,40

1 1,04 1,00 0,72 1,03

2 1,92 1,44 0,91 1,68

3 1,44 1,21 0,80 1,34

1 1,89 1,44 0,82 1,61

2 1,85 1,40 0,89 1,60

3 1,89 1,35 0,88 1,63

1 0,60 0,70 1,45 0,68

2 0,39 1,37 1,39 0,70

3 1,91 1,35 0,89 1,59

NaOH 5% Sampel B

Ethanol 95% Sampel A

NaOH 1% Sampel B

NaOH 5% Sampel A

Ethanol 95% Sampel B



 

 

Lampiran 9 - Foto Hasil Pengujian Ketahanan Kimia 
 

 

 

 

 

 

  

 

 



 

 

 
 

   

 

  



 

 

Lampiran 10 – FS 1 
  



 

 

Lampiran 11 - FS 2 

  



 

 

 

  

Lampiran 12 - FS 3 



 

 

 

  

Lampiran 13 - FS 4 



 

 

  

Lampiran 14 - FS 6 



 

 

 

Lampiran 15 - Form Bimbingan Materi 

TANGGAL CATATAN BIMBINGAN 
PARAF 

PEMBIMBING 

17 April 2021 ACC judul tugas akhir 
 

29 April 2021 Revisi BTAM  

2 Mei 2021 Perisapan Sidang Progress bab 1-3 
 

18 Mei 2021 
ACC judul baru setelah sidang 

progress 
 

26 Mei 2021 Progress TA bab 1-2 
 

17 Juli 2021 Progress TA bab 3 
 

5 Agustus 

2021 
Proses pengujian di lab IBG  

9 Agustus 

2021 
Progress TA dan Hasil pengujian 

 

13 Agustus 

2021 
Bab 4 pembahasan 

 

16 Agustus 

2021 
Bab 5 

 

   

   

 



 

 

 

Lampiran 16 - Form Bimbingan Teknis 
 

TANGGAL CATATAN BIMBINGAN 
PARAF 

PEMBIMBING 

15 April 2021 Struktur penulisan laporan 
 

21 April 2021 Bab 1  
 

30 April 2021 Revisi Bab 1  
 

28 Mei 2021 Bab 1-2 judul TA revisi 
 

16 Juni 2021 Revisi Bab 1-2 
 

27 Juli 2021 Revisi Bab 3 
 

10 Agustus 

2021 

Struktur penulisan Bab 4 (grafik, 

tabel, dll) 
 

15 Agustus 

2021 
Revisi Bab 4-5 

 

   

   

   

   

 


