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KATA PENGANTAR

Puji syukur saya panjatkan kehadirat Allah SWT, atas rahmat dan
karunia-Nya, penulis telah menyelesaikan Laporan Praktik Kerja
Lapangan Industri yang berjudul “PERBAIKAN TURBINE SECTION
ROTOR DENGAN METODE MOMENT WEIGHT dan DYNAMIC
BALANCING”. Penyusunan® Laporan Praktik Kerja 'Lapangan ini
dilakukan untuk memenuhi salah satu syarat keberhasilan penyelesaian
program Praktik<'Kerja Lapangan di PT. Sulzer Indonesia. Penulis
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mulai darikegiatan Praktik Kerja Lapangan hingga penyusunan laporan
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laporan kerja lapangan ini.
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menyelesaikan laporan Praktik Kerja Lapangan ini. Oleh karena itu,
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I. "Allah SWT karena“berkat rahmat-Nya laporan kerja praktik
dapat terselesaikan.
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semangatdalam proses penyelesaian laporan.,

3. Bapak Dr. Syamsurizal, S.E., M:M. selaku Direktur Politeknik
Negeri Jakarta.

4. Bapak Fuad.Zainuri, S.T.,M.Si. selaku ketua Jurusan Teknik
Mesin Politeknik*Negeri Jakarta yang telah memberikan+izin
untuk mengikuti kegiatan Praktik Kerja Lapangan.

5. Bapak Cecep Slamet Abadi, S.T., M.T. selaku ketua Program
Studi Teknologi Rekayasa Pembangkit Energi Jurusan Teknik
Mesin Politeknik Negeri Jakarta yang telah membantu dalam

mengarahkan pelaksanaan pembuatan laporan ini.



ejieyer uabap yiuyalod uizi edue)

;"; )
~
o - .Q 6. Bapak Jusacc Muttaqin, selaku Manager Workshop dan
s o o+
g : :g : ; pembimbing industri PT. Sulzer Indonesia, yang telah
- DT .
é § éé -y — membantu dan membimbing penulis dalam mencari ilmu saat
SEz 2 X
g §'§ g a g melaksanakan kegiatan kerja praktik.
g %: §§ = 7. Bapak M. Larry Holmesyselaku Supervisor Balancing
=5 )
5 xcw ry Inspection & Non-Destructive Test, yang telah membantu dan
T
3 g :::@ ~ membimbing_penulis dalam mencari ilmu serta mengarahkan
s 2
g 3 E 4 8 kegiatan yang dilakukan oleh penulis setiap harinya.
5 29
§ -?é 5 g. 8. Bapak <Inspektor BI & WNDT, serta Balancer yang telah
L,
3 % ';D E ; memberikan ilmunya, membimbing dan mengajarkan penulis
Q 5. 3 ==
g E gg g_ dengan sabar dalam kegiatan praktik kerja lapangan di PT.
A< B Y :
o 839 Sulzer Indonesia.
§@7gE .
es3= 9. Bapak Yuli Mafendro-Dedet Eka Saputra, S.Pd. M.T. selaku
59 =3
2 9‘_; g o Dosen Pembimbing PKL, selaku dosen pembimbing yang telah
0 3
; g? Eg menyediakan waktu, tenaga, dan pikiran untuk mengarahkan
e xc3
§_ = § penulis dalam penyusunan laporan Praktik Kerja Lapangan.
239
~ 0 53
% E. < g Karena kebaikan semua pihak yang telah penulis sebutkan maka
g5 55 enulis dapat menyelesatkan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini dengan
=x:5 p p y P Ja Lapang g
=352 A : . ) L
5. 853 5 sebaik-baiknya. Laporan Praktik Kerja Lapangan ini memang masih jauh
Q. 53
5 £50° dari kesempurnaan, sekali lagi® terima“kasih. Semoga laporan ini
73 p
3 o<
3 :—,% bermanfaat bagikita semua.
= T =
=3 o x
[ )
~ B3 Purwakarta, 20 Desember 2025
T TE
3 23
5 F°
g .
zZ
2
2
(Y
c
= Syalif Fadhilah Rohman
3
:
g
3
[
5
>



VLAVAVE
REREL]
MINXILNOd

dioyeHO

DAFTAR ISI
N = I
29 oo g A BORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN ....cooievisecsnicsnisnnssecsssssnsssncsssssssssssssssssssssssssans 1
= g p E% Q. EMBAR PENGERSAHAN INDUSTRI.....couiiiiiiiiiniiinsnisnisnissicissessssssssssssessessessesssesesses 2
53 @ 23 LEEBAR PENGESAHAN KAMPUS ..ooccvosvrrssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnes 3
53 2§53 - PENGANTAR .ccucccumncrmmnsenmenscnsssesssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssnes 4
wnH T a0
I L — 6
-~ e <
%2 als DAgTAR GAMBAR ....uuoiitritictinueineessittessssstiseesecssessecssessiisnses sitnacesssssessssssassssssssssssssasssees 7
=3 ;‘ £ § BARIL.............coccoevnnerecsncssnncsossscsosccscaglodiier..n..nnneneessosssesssoscosee T gescosessssssssessssssosese 8
z -+
8%_ 5 i@ I} Latar Be!akang ........... . i 8
g_g t;_, &3 12 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan.............cceeeecisrcscercsseercsstinessinecssssessnsses 9
533 3% @ RUMUSAN MASSAIANG......covvvveeesnssnseessssessssssties Shsssssnsssssnsssssssssssssssssnssssssssabisn: Biasesseees 9
§§ 725 12 Tujuan PrakfikKerja LapaRGaii..............suusesssiersstbersisessssnessssssssssssssssnesssssabinssisn 10
5% 8 E 2 S 141 TUJURN MU oo irressssssssssosssssssssstess seessssosessnsipessssasssssssssssssss i 10
558 S 142 TUJUAN KNUSUS «.cvuereeeeriisssenssstssecessnessenestssssss tisscsssstsseseisteesessthoseofisesssscssssssssessens 10
e E a3 D Metode Penyusunan Laporan ........eeeitonnneneioenncceeieens e stenecneststesnesnstessessssassessens 10
§§ §-§ 9 1.5.1. Metode Observasi .. . B BN NN W 11
g@3E 1.5.2 'Metode Studi Literatur ................ ... .. . ............. 11
g‘ ) E; 1.5.3 Metode Wawancara 11
P 7. - | OO S AW AW BN — 12
I~ 59
g ‘g% 4.1 Sejarah Perusanaan ..c...ceeeeessessissssssssssssssssssmnasesesees ... N ............. 12
0w -,
2% E; 4.2 Logo Perusahaan.....iiiniiiiinniisiisinnnnsesnssnsssiisnnceneennees oo ............. 13
g 2E2 43 Visidan Misi Perusahaam s imsssiresceoeecssesiiiinss o slbssssssssstens s 14
=253 44 Strukfur Organisasic i isiisticiisiinnenensencesssilisstussstussssassessesessessesess 14
ﬁ E. S g 4.4.1 Deskripsi Tugas Kerja Perusahaan..........ccccccceeeeicscnnicssnnccssnnesssanssssnnecsnesesssenes 15
g5 §§ 4.5 Aspek Kegiatan PertSaAhaan ...t . eeeeeostte ie. 5ilieser sbonenesnessoessenesbonssnsnssassescessasassns 16
w 5 s g 4.6 Sistem Manajemen Mutu PT. Sulzer Indonesia......cc..c.civeceuesciieciscsuncnnencnnnncnnee. 17
25385 BABIII 18
o ® . DAIAD Bllceccccccccccccsccssccccccccccccee 000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
= %g 3.1 Kegiatan Praktik Kerja Lapangan ...................................... 18
2_ %_’}:p_ 3.2 Alur Proses Perbaikan 19
:_3'1 § ,‘.:L 3.2.1 IncOmMinG INSPECHIOM coveeoveevtiovssessasansectsmossonsesssnssssanessssassssanssssasssssasssssasssssesssstasess 20
= 58 3.2.2  Visual Iy tio 7 — ... - . 20
§ e 3.2.3  RUI QUL IHSPECIION .......eeveeeeeeeeererereressesesesesessssesesessssssssesessssssssssssessssnseseniasassosses 21
T 2 % 3.2.5 Bearing Journal SUrface ROUZANESS .......uueeeeeossvuerisssssarissssssssessssssssesssonssssssnsss 23
> 87 3.2.6 Progresive Balancing Without BUCKEL ................eeeeorsssesssssssssissssnccsneecsssecesaanes 23
= 3.2.77T Moment Weight ..........oo0uuusssmmesesssssecccessrsecsesssseossssssssssssnansssssstsssesssssssessssssssssssnses 28
:r': 3.2.8 Final Balancing With BUCKEeLt .......ccccvvericirrrniicsissnrricsssnrecssssnsnesssssssscssssssesssnnns 30
ol 3.2.9 DemagnetiZation .......cc.eeceveecssnicssnnicsssnicsssresssssessssnesssssosssssssssssssssssssssssssssssssnses 35
ZE BAB IV PENUTUP .....eteettcenteennnnesnteessesessssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 37
g' 4.1 KESIMPUIAN ceueeeeeeeeereeceecsnceesssssesscssesssssssssssssssssssssssassassassssssassassssssessassassassssssassases 37
= 4.2 SATAN ceueeueereenrnennesnessessnesnsssessasssssssesssessssssessasssssssesssessasssassasssssssssssessassssssassssssassssesss 37
5 DAFTAR PUSTAKA ....cooueeererrertessssssssessessesssessessssssssssssssssessasssessessessassasssessessasssessessessasss 38
S LAMPIRAN cccccceeeeeeeeesessssssssssssssssssssssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnnsaas 39
Q
5
=



ejieyer Mabap yiuyeMH|od Uizl eduey

393N
HINMILNOd

VLEWIVE

o
e
(1]
=3
Q
c
=
T
o
=
=
Q.
Q
=
3
[}
=
[=
a
=
Q
=}
=
[}
T
[}
=
=
=
Q
Q
=
<
9
=
Q
£
Q
—
Q
-
v
o
=
(1)
=
=
=
=
[}
Q
o
=
o
Q
==
9
-
-+
Q

N
9oy
o )
- [1"]
Q =
5 Q
Q@¢c s
283
=1 >
H
=)
3 <
(= (1)
3 c
= = =
o s
=} >~
Sa 7
S =%
3 5
- o
=)
s8¢
o 5
= o
o
8 53
2 =]
R
=
< B
0 s
o
s Q7P
Q 5
o o
3 =
'ﬂ_)'_ 0
8§ 7
< -]
(7] ()
® 0 3
£33 =
c Y
= 25
38F
> <
b ]
- —4
€93
=l
= 5 e
= T
o
s 2
Q —
3 £
5 5
o
g 9
9
~ >
3 5
= ®
u :
€ £
= wn
()
=
=t
]
=
~
Q
-+
(V)
c
o
=)
—
Q
(=
()
=
w
(=
Q
=3
[=
3
Q
w
o
Q
C

I
[
=
4
T
-
Q

L
m
=
8]
T
-
Y
§'
=
=
=L
-~
®
n
E.
=
2
®
Q
o
=3
o
o
-
3
*
-+
Y

-
=
v
=
Q
=
Q
3
(1)
=
Q
c
=
T
(7]
(1)
o
[
=l
[
=
Q
-
[
c
(7]
L
(=
=
[
=2
=
[
=
<
Q
-
s
=
S
-
[}
=)
T
[}
3
(1)
=}
N
Q
=
-
c
3
=
o
=
Q.
[
=}
3
(1)
=)
<
(1)
o
c
s
=
Q
=
1]
[
3
o
[}
-

DAFTAR GAMBAR
Gambar 1 Skema Assembly Rotor Gas Turbine..........cccceeeveeeeiieieieeeciee e, 9
Gambar 2 PT. Sulzer INdOnesia..........cceeviieiiiniiiiiieiiecieeie et 12
Gambar 3 Logo Perusahaan PT. Sulzer Indonesia ..........ccccceeeeiieiiiieniieenieeeeeee, 14
Gambar 4 Struktur Organisasi PT Sulzer Bagian Workshop ..........ccccoecvvevieniiennnne 15
Gambar 5 Turbine Section ROtOT...........coiiiitioass@iimee e eeeeeesieeieecee e 21
Gambar 6 Incoming Run Out Inspection REPOLt .. e eeeeeiieieeieeie e, 21
Gambar 7 Bearing Journal Dimensionaldnspection Repottu.... . .cveerveeiienieannennee. 22
Gambar 8 Bearing Journal Surface Rughness Report ... e eevieeeieeenee, 23
Gambar 9 Massa Unbalance penyebab gaya sentrifugal .................oifi e, 24
Gambar 10 Static Unbalance ...............cccoooei it e i 24
Gambar 11 Couple Unbalance............ccooviieiiiiies e s atbn e 25
Gambar 12 Dynamic Unbalan@@uiiiin. .......ccovvviiiiiee it e eieee e evee e aa b RS
Gambar 13 Report Progresive Balancing ................coiioiiioi i i 27
Gambar 14 Alat Moment WeIZht ... ......ocooiiiiiiei it b eotbe e B 28
Gambar 15 Report Moment Weight Stage 1, 2, dan 3......cc...oiiiiiiiiieiiiniene e, 30
Gambar 16 Balancing With BUCKET............ccceiiuisioie i iee e et 30
Gambar 17 Penimbangan Balance Weight....o..........cccooiiiii et 31
Gambar 18 Peletakan Balance Weight i ittt 31
Gambar 19 Visualisasi setelah dipasang balance weight .........ococ..ooeniiiiiiiiiecnneee. 31
Gambar 20 Report Final balancing With Bucket ..., 32
Gambar 21 Residual Plane 2.......... .ot e b dbsie st e 33
Gambar 22 Residual Plane 1.........co el 33
Gambar 23 Balance Weight LOCAtION. ........coeeo it iilie st sdbesnieesnae st 34
Gambar 24 Demagnetization REPOTT........ccoviveiiieiiiieei e cifonaeesneeesnee e 36



ejieyer Mabap yiuyeMH|od Uizl eduey

393N
HINMILNOd

VLEWIVE

I
[
=
4
T
-
Q

L
m
=
8]
T
-
Y
§'
=
=
=L
-~
®
n
E.
=
2
®
Q
o
=3
o
o
=
3
*
-+
Y

o
e
(1]
=3
Q
c
=
T
o
=
=
Q.
Q
=
3
[}
=
[=
a
=
Q
=}
=
[}
T
[}
=
=
=
Q
Q
=
<
9
=
Q
£
Q
—
Q
-
v
o
=
(1)
=
=
=
=
[}
Q
o
=
o
Q
==
9
-
-+
Q

N
9oy
o )
- [1"]
Q =
5 Q
Q@¢c s
283
=1 >
H
=)
3 <
(= (1)
3 c
= = =
o s
=} >~
Sa 7
S =%
3 5
- o
=)
s8¢
o 5
= o
o
8 53
2 =]
R
=
< B
0 s
o
s Q7P
Q 5
o o
3 =
'ﬂ_)'_ 0
8§ 7
< -]
(7] ()
® 0 3
£33 =
c Y
= 25
38F
> <
b ]
- —4
€93
=l
= 5 e
= T
o
s 2
Q —
3 £
5 5
o
g 9
9
~ >
3 5
= ®
u :
€ £
= wn
()
=
=t
]
=
~
Q
-+
(V)
c
o
=)
—
Q
(=
()
=
w
(=
Q
=3
[=
3
Q
w
o
Q
C

-
=
v
=
Q
=
Q
3
(1)
=
Q
c
=
T
(7]
(1)
o
[
=l
[
=
Q
-
[
c
(7]
L
(=
=
[
=2
=
[
=
<
Q
-
s
=
S
-
[}
=)
T
[}
3
(1)
=}
N
Q
=
-
c
3
=
o
=
Q.
[
=}
3
(1)
=)
<
(1)
o
c
s
=
Q
=
1]
[
3
o
[}
-

BABI
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Pendidikan vokasi, khususnya politeknik;memiliki peran strategis dalam
menyiapkan sumber daya manusia«yang kompeten dan siap terjun ke dunia
industri. Namun, materi teoritis yang didapatkan di bangku perkuliahan sering kali
perlu diselaraskan dengankondisi aktual di llapangan yang dinamis. Oleh karena
itu, pelakasanaan‘Praktek Kerja Lapangan menjadi kewajiban akademik yang
krusial. Kegiatan ini bertujuan untuk menjembatani kesenjangan antara teori dan
praktik, serta memberikan pengalaman langsung kepada mahasiswa.mengenai
standar operasional dan penyelesaian masalah teknis di industri nyata.

Dalam sector industry pembangkitan energi, keandalan peralatan utama
seperti gas turbine menjadi prioritas untuk menjamin pasokan listrik nasional. Gas
turbine berfungsi mengonversi energi panas gas menjadi energi mekanik putaran
untuk memutar generator. Mengingat peran vitalnya, performa turbin harus dijaga
agar terhindar dari kegagalan operasi. Salah satu indicatorutama Kesehatan mesin
berputar (rotating equipment) adalah tingkat vibrasi.

Secara teoritis, vibrasi.atau getaran mekanis.didefinisikan sebagai gerakan
osilasi bolak-balik suatu benda dari posisi kesetimbangannya. Pada mesin rotasi,
vibrasi yang berlebihan dapat menimbulkan kerusakan fatal, seperti keausan
bearing yang cepat, keretakan poros, hingga kegagalan struktural. Salah satu
penyebab paling umum dari_ vibrasi tinggi “pada mesin rotasi adalah
ketidakseimbangan massa atau unbalance. Fenomena unbalance terjadi Ketika
titik pusat massa rotor tidak berimpit dengan sumbu putarnya, sehingga
menimbulkan gaya sentrifugal yang merusak saat beroperasi.

PT. Sulzer Indonesia, sebagai perusahaan yang bergerak di bidang
pemeliharaan dan perbaikan rotating equipment, sering menangani kasus vibrasi
pada rotor pembangkit listrik. Salah satu komponen kritis yang sering mengalami
masalah unbalance adalah rotor gas turbine. Struktur rotor ini cukup kompleks
karena terdiri dari gabungan beberapa komponen. Untuk memvisualisasikan area
kerja pada laporan ini, skema assembly rotor gas turbine dapat dilihat pada

gambar berikut :
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Gambar 1 Skema Assembly Rotor Gas Turbine

Seperti terlihat pada Gambar 1, unit roter terdirivdari compressor section
dan turbine section. Masalah vibrasi'sering kali muncul akibat distribusi massa
yang tidak merata pada saat:pemasangan sudu-sudu (blades/buckets) di bagian
turbine section (arecakotak jingga). Ketidakseragaman berat bucket sekecil apapun
dapat menyebabkan unbalance yang signifikan saat turbin berputar pada
kecepatanstinggi. Untuk mengatasi permasalahan tersebut, diperlukan metode
perbaikan yang presisi. Prosedur standar ‘yang diterapkan meliputi. metode
Moment Weight untuk memetakan distribusi massa bucket sebelum dipasang,
yang kemudian dilanjutkan.dengan proses « Dynamic Balancing =—untuk
menyeimbangkan rotor secara keseluruhan. Berdasarkan urgensi penanganan
masalah tersebut dalam menjamin petforma turbin, penulis mengangkat topik ini
dalam laporan Praktik Kerja Lapangan dengan judul :

"PERBAIKAN TURBINE SECTION ROTOR PT XYZ DENGAN METODE
MOMENT WEIGHT DAN DYNAMIC BALANCING"

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan

Tempat Praktik Lapangan Kawasan . Industri Kota Bukit Indah,
Block All , Kavling 1C — 1D, Kecamatan
Bungursari, Kabupaten Purwakarta,
Indonesia, 41181

Waktu Pelaksanaan : 1 Agustus 2025 — 28 November 2025

Bagian/Divisi C Workshop

1.3 Rumusan Massalah
Adapun Rumusan masalah yang diambil penulis yaitu :
1. Bagaimana tahapan inspeksi awal (Visual, Run Out, dan Dimensional
Inspection) dilakukan untuk mengidentifikasi kelayakan kondisi turbine section

rotor sebelum masuk ke tahap perbaikan?
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Bagaimana prosedur aplikasi metode Moment Weight dalam pengaturan
distribusi massa blade/bucket untuk meminimalkan ketidakseimbangan awal
(initial unbalance) pada rotor?

Bagaimana langkah-langkah teknis pelaksanaan Dynamic Balancing
(penyeimbangan dinamis) dilakukan pada rotor untuk mengoreksi
unbalance yang tersisa setelah pemasangan bucket?

Bagaimana hasil evaluasinilairesidual unbalance yang dicapai
dibandingkan dengan standar toleransi yang diizinkan (ISO 1940-1) untuk

memastikan retor aman dioperasikan?

1.4 Tujuan Praktik Kerja Lapangan

Berikut merupakan tujuan dari praktik kerja lapangan :

1.4.1 Tujuan umum

1.

Agar mahasiswa dapat beradaptasi dalam lingkup dunia kerja yang sebenarnya
serta melakukan studi banding antara teori yang didapatkan saat kuliah dengan

kondisi lapangan yang sebenarnya.

Meningkatkan kesiapan mahasiswa dalam dalam menghadapi dunia kerja

melalui penguatan kemampuan teknis.

Membangun hubungan professional antara pendidikan vokasi dengan dunia

industri dalam rangka pengembangan sumber daya manusia yang siap kerja.

1.4.2 Tujuan khusus

4.

Menganalisis kondisi awal tfurbine section rotor melalui serangkaian incoming
inspection (visual, run out, dan dimensi) sebagai dasar penentuan lingkup

perbaikan.

Mengimplementasikannmetode Moment Weight pada distribusimassa bucket

untuk mencapai keseimbangan awal rotor sebelum tahap balancing.

Mengevaluasi hasil perbaikan rotor pasca proses Dynamic Balancing dengan

membandingkan nilai residual unbalance aktual terhadap standar toleransi ISO 1940-1.

1.5 Metode Penyusunan Laporan

Dalam penyusunan lapotan Praktik Kerja Lapangan ini beberapa metode yang

digunakan adalah sebagai berikut :
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1.5.1 Metode Observasi
Melakukan pengamatan pada bagian yang terlibat langsung dalam proses
pengerjaan dan mencari informasi tentang proses Moment Weight dan Dynamic
Balancing.

1.5.2 Metode Studi Literatur

;'-A an pengumpulan data

Metode ini dilakukan pe
mengenai Moment Weight.dan:Dynamic Balancing mela urnal, manual

a mewawancarai beberap
m *J‘Ymdasan

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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BAB 1V
PENUTUP

Kesimpulan

Berdasarkan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan.mengenai perbaikan 7urbine
Section Rotor di PT Sulzer Indonesia,dapat ditarik kesimpulan sebagai berikut :

1.

Hasil analisis inspeksi.awal (incoming inspection) melalui pemeriksaan
visual, run-out, dan dimensi menunjukkan bahwa kondist fisik,rotor
masih memenuhi syarat untuk dilakukan perbaikan (status repairable).
Data «ini menjadi’ acuan wvalid (baseline) bahwa tidak diperlukan
perbaikan mekanis berat (heavy machining) sebelum proses balancing.
Implementasi metode Moment Weight menggunakan perangkat lunak
(Bladis NET) terbukti efektif dalam mendistribusikan massa bucket
secara merata sebelum perakitan. Hal ini berhasil meminimalkan
ketidakseimbangan awal (initial unbalance) pada rotor, sehingga proses
balancing selanjutnya menjadi lebih efisien.

Evaluasi hasil Dynamic Balancing menunjukkan penurunan drastis
pada nilai ketidakseimbangan. Nilai residual unbalance akhir tercatat
sebesar 7.297 gr-mm pada Plane 1 dan.13.126 gr-mm pada Plane 2.
Karena kedua nilai tersebut berada jauh di bawah batas toleransi
maksimum (24.553 gr-mm dan 27.305 gr-mm) sesuai standar ISO 1940-
1 / GE Standard, maka rotor dinyatakan LULUS dan aman untuk

dioperasikan kembali.

Saran

1. Mempertahankan kedisiplinan.K3. yang. sangat-baik; karena ini.menjadi

faktor penting dalam menjaga keselamatan di area workshop. Seperti
penggunaan helm, wearpack, kaca mata, dan yang tidak kalah penting yaitu
ketersediaan ear plug di gudang. Karena untuk saat ini, jika operator

membutuhkan ear plug harus meminta pada bagian safety, dan tidak jarang

beberapa operator mengeluhkan kesulitan menemukan orang safety.
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¥ American Petroleum Institute (API). (2011). APLStandard 687: Rotor Repair (2nd
ed.). American Petroleum Institute.;

Goldman, P. (1999). Rotating Machinery Repair: A Practical Guide for the
. Maintenance, Repair and/Treubleshooting of Rotating Machinery. McGraw=Hill.;
Hickam Industries, Inc: Manual Prosedur Balaneing (Inspeksi);
ISO 1940: Kualitas Balancing untuk Body Kaku Berputar;
ISO. (2003). ISO 1940-1:2003: Mechanical vibration — Balance quality'requirements

for roters.dn a constant (rigid) state — Part 1: Specification and verification of balance

eyeyer uabap Yiuyalijo

tolerances. International Organization for Standardization.;
Schenk-Trebel Corporation: Dasar-Dasar proses Balancing;
Vinsensius Widi Sulistya, Costumer Satisfaction, QC Department, Personal

Interview.;
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA




ejieyer Mabap yiuyeMH|od Uizl eduey

393N
HINMILTOd

VLEWIVE

o
e
(1]
=3
Q
c
=
T
o
=
=
Q.
Q
=
3
[}
=
[=
a
=
Q
=}
=
[}
T
[}
=
=
=
Q
Q
=
<
9
=
Q
3
Q
—
Q
-
v
o
=
(1)
=
=
=
=
[}
Q
o
=
o
Q
==
9
-
-+
Q

N
9oy
o )
= (]
Q =
= Q
Q@¢c s
35 E
285
et
=)
3 <
c (1)
35 c
= = =
o c
5 =
a7
3 =%
3 2
m =c
=)
s8¢
T 8BS
= T
o
s 55
c =1
R
< b
L) i
o
9 QP
Q 5
o o
3 =
9.. 0
8 97
< k-]
(7] ()
® 0 S
3=
s &
= =}
38F
S 0 <
b S
- —4
€9 3
=
2 e
= T
o
s 2
Q —
3 £
5 5
T
g o
9
ol >
s 5
5 B
o >
2 £
= n
()
=
=
2
=
~
Q
-+
(V)
c
o
=)
—
Q
(=
()
=
w
(=
Q
=3
[=
3
Q
w
o
Q
C

I
[
=
4
T
-
Q

L
m
=
8]
T
-
Y
3
=
=
=L
-
®
n
El
=
2
®
Q
o
=3
b
o
-
3
“
-+
Y

-t
=
o
=
Q
=
(e}
3
(]
=]
Q
(=
=
T
(7]
1]
o
Q
Q
Q
=
Q
e
-]
£
"
o
c
=
<
2
=
Q
-
<
Q
o
<
o
S
P
9
=]
o
o
3
]
=]
N
Q
=
-
c
3
=
9
=
Q.
Q
=]
3
1]
=]
<
1]
o
c
e
=
Q
=
1]
c
3
o
1]
-

Formulir 3

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA
INDUSTRI MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
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= . Pembimbing
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/m Mengi bty prses Balancing poflea generatst, helojer mknbala-nﬁng A "
s it Fegiaton Steam Turbine hegore Deblading [aspeeton / %- o
L2 / P03S [rprrt, bela'lar 1‘a|+wj Jenis - jents gspacec blade tvtbrn . 3
(o] 08 |k Fegiatan Labytnth %eal Drepeheck den belgjer poreybab, leropakan, ﬁé DA
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N A e e Rl [
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

=

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA




ejieyer Mabap yiuyeMH|od Uizl eduey

393N

HINMILTOd

VLEWIVE

I
[
=
4
T
-
Q

L
m
=
8]
T
-
Y
3
;
o
=L
:
®
n
El
=
2
®
Q
o
=3
b
o
-
3
“
-+
Y

o
e
(1]
=3
Q
c
=
T
o
=
=
Q.
Q
=
3
[}
=
[=
a
=
Q
=}
=
[}
T
[}
=
=
=
Q
Q
=
<
9
=
Q
3
Q
—
Q
-
v
o
=
(1)
=
=
=
=
[}
Q
o
=
o
Q
==
9
-
-+
Q

N
9oy
o )
- [1"]
Q =
5 2@
Q@¢c s
35 E
L 3
H
=)
3 <
c )
3 c
= = =
o s
=} >
a7
S =%
3 5
- o
=)
s8¢
o 5
= 3
o
8 53
2 =]
R
< b
0 s
o
s Q7P
Q 5
o o
3 =
9.. 0
8§ 7
< -]
(7] ()
® 0 3
£33 £
c Y
= 25
38F
S o<
b ]
- —4
€9 3
=l
= 5 e
= T
o
s 2
Q —
3 £
5 5
o
g 9
9
~ >
3 5
= ®
u :
€ £
= w
()
=
=d
]
=
=
Q
-+
(V)
c
o
=)
—
Q
(=
()
=
w
(=
Q
=3
[=
3
Q
w
o
Q
C

-
=
o
=
Q
=
Q
3
(]
=
Q
c
=
T
(7]
(1]
o
]
i
o
=
Q
-
[
[
(7
o8
c
=
<
=
=
Q
=
<
Q
-
s
=
S
-
Q
=2
o
]
3
o
=2
N
Q
=]
-
c
3
=
o
=
Q.
Q
=]
3
(1]
=]
<
(1)
o
c
-
=
Q
=
1]
[
3
o
(]
=

Formulir 7

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Nama
NIM

Program Studi

: Syalif Fadhilah Rohman
12202421045
: Teknologi Rekayasa Pembangkit Energi

Subjek : PT. Sulzer Indonesia
Judul : PERBAIKAN TURBINE SECTION ROTOR PT XYZ DENGAN
METODE MOMENT WEIGHT dan DYNAMIC BALANCING
Pembimbing : Yuli Mafendro Dedet Eka Saputra, S.Pd., M.T
No | Tanggal Permasalahan Raraf
1 |24 - Okt- 2028 Revie St Ehr organicac ﬁ'
2 26 - MV 202¢ Peviﬁ bag‘\an rumu can matala h ﬁ
3 08 - Des - 2025 | Revigr g‘cjarah pesv fahaan &
4 |aa - Des -a0ac | Reviss bagian kegimpulan
s |23 - Des - 2026 |Revis latac bdakang dan  ¢itag mendéley




