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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakanag 

Perkembangan dunia industri yang semakin pesat menuntut lulusan 

perguruan tinggi, khususnya mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta, untuk 

tidak hanya memiliki kemampuan teoritis, tetapi juga keterampilan praktis 

yang sesuai dengan kebutuhan dunia kerja. Oleh karena itu, kegiatan Praktik 

Kerja Lapangan (PKL) atau magang menjadi sangat penting sebagai sarana 

bagi mahasiswa untuk mengaplikasikan ilmu yang telah diperoleh selama 

perkuliahan ke dalam kondisi nyata di industri. Selain itu, PKL juga menjadi 

salah satu syarat wajib untuk mahasiswa D3 Teknik Mesin terutama 

semester VI. 

Pemilihan PT Liftech Abdi Perkasa sebagai tempat pelaksanaan 

PKL didasarkan pada relevansi bidang usaha perusahaan dengan program 

studi yang ditempuh, khususnya dalam bidang fabrikasi dan perawatan alat 

berat khususnya Forklift dan Reach Truck. Perusahaan ini memiliki 

pengalaman dan fasilitas yang memadai dalam proses perbaikan komponen, 

sehingga memberikan kesempatan bagi mahasiswa untuk mempelajari 

secara langsung proses kerja di lapangan. Salah satu kegiatan yang menjadi 

fokus dalam pelaksanaan PKL ini adalah proses fabrikasi roller baterai 

untuk unit Reach Truck Imow, yang merupakan bagian penting dalam 

mendukung kinerja alat angkut di lingkungan industri. 

Selain itu, pelaksanaan PKL ini juga bertujuan untuk menambah 

wawasan, pengalaman kerja, serta meningkatkan kesiapan mahasiswa 

dalam menghadapi dunia kerja setelah lulus. Dengan adanya kegiatan ini, 

diharapkan mampu memahami alur proses produksi, mengenal peralatan 

yang digunakan, serta mengembangkan keterampilan teknis maupun non-

teknis yang dibutuhkan di dunia industri. Oleh karena itu penulis menyusun 

laporan dengan judul "Proses Fabrikasi Roller Baterai untuk Unit Reach 
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Truck Imow" ini diharapkan dapat memberikan gambaran yang jelas 

mengenai kegiatan yang dilakukan selama PKL serta menjadi referensi yang 

bermanfaat bagi pihak-pihak yang membutuhkan. 

 

1.2 Ruang Lingkup On Job Training 

Kegiatan On Job Training (OJT) ini dilaksanakan di PT Liftech Abdi 

Perkasa selama kurang lebih tiga bulan, yaitu dimulai pada tanggal 27 

Januari 2026 hingga 14 April 2026. Selama pelaksanaan kegiatan tersebut, 

penulis ditempatkan di bagian workshop, khususnya pada divisi 

maintenance. Pada bagian ini, penulis terlibat secara langsung dalam 

berbagai aktivitas yang berkaitan dengan perawatan, perbaikan, serta 

pembuatan komponen pendukung unit. Adapun tugas di workshop yaitu: 

1. Melakukan Maintenance Preventif pada Unit yang ada di 

workshop sebelum diantar atau dibeli oleh costumer 

2. Melakukan Pembuatan barang pendukung unit seperti Roller 

baterai, pallet kayu. 

3. Stooring, yaitu mengantarkan atau melakukan perbaikan, 

penggantian, dan preventif maintenance Unit di PT 

customers. 

1.3 Tujuan dan Manfaat On Job Training 

1.3.1 Tujuan On Job Training 

Kegiatan On Job Training merupakan kegiatan yang wajib 

dilaksanakan di Semester VI untuk prodi D3 Teknik Mesin. Adapun 

kegiatan On Job Training bagi mahasiswa bertujuan: 

1. Mengenal dan memahami suasana dunia kerja secara 

langsung agar lebih siap serta mampu mengevaluasi 

kekurangan diri. 

2. Memenuhi syarat dan mata kuliah untuk jurusan D3 Teknik 

Mesin. 
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3. Menerapkan ilmu teori ke dalam praktik nyata sesuai dengan 

bidang keilmuan yang dipelajari. 

4. Melatih kemandirian, sikap profesional, serta kemampuan 

dalam menyelesaikan masalah dan mengambil keputusan. 

5. Meningkatkan kemampuan berinteraksi, berkomunikasi, dan 

bekerja sama di lingkungan kerja 

 

1.3.2 Manfaat On Job Training 

Manfaat kegiatan On Job Training yaitu sebagai berikut:  

a. Manfaat bagi Mahasiswa 

1. Memperoleh pengalaman professional dengan 

mengimplementasikan secara langsung materi yang 

dipelajari selama di kampus. 

2. Menambah wawasan tentang lingkungan kerja, 

disiplin kerja dan lingkungan kerja selama di dunia 

industri. 

3. Melatih dan mengembangkan hard skill secara 

professional. 

4. Membentuk keterampilan berkomunikasi, kerja 

sama, dan manajemen waktu secara tidak langsung 

selama di industri. 

b. Manfaat bagi Politeknik Negeri Jakarta 

1. Mempererat kerjasama antara Politeknik Negeri 

Jakarta dengan PT. Liftech Abdi perkasa 

2. Meningkatkan Mahasiswa yang mempunyai kualitas 

siap kerja. 

3. Menjadi bahan sarana evaluasi kurikulum dengan 

meningkatkan kualitas mahasiswa agar sesuai 

dengan kebutuhan industri. 

c. Manfaat bagi PT Liftech Abdi Perkasa 
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1. Terciptanya hubungan Kerjasama antara PT Liftech 

abdi Perkasa dan Politeknik Negeri Jakarta 

2. Membantu pekerjaan operasional di PT Liftech abdi 

Perkasa, terkhusus pada bagian yang membutuhkan 

tambahan tenaga. 

3. Mendapatkan bahan evaluasi atau masukan menurut 

sudut pandang mahasiswa untuk terciptanya kualitas 

yang lebih maju. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di 

PT Liftech Abdi Perkasa selama kurang lebih tiga bulan, penulis 

memperoleh pengalaman dan pemahaman secara langsung 

mengenai dunia kerja, khususnya di bidang perawatan, perbaikan, 

serta fabrikasi alat material handling.  

Selama kegiatan PKL, penulis terlibat dalam berbagai 

aktivitas di workshop seperti preventive maintenance, perbaikan 

unit, serta pembuatan komponen pendukung. Fokus utama dalam 

laporan ini adalah proses fabrikasi roller baterai untuk unit reach 

truck IMOW. Melalui kegiatan tersebut, penulis memahami secara 

menyeluruh alur kerja mulai dari perancangan desain, pengadaan 

material, proses pemotongan, pengeboran, penggerindaan, 

perakitan, pengelasan, hingga tahap finishing dan pengujian produk.  

Selain itu, penulis juga memahami prinsip kerja roller 

sebagai komponen yang berfungsi untuk mempermudah proses 

keluar-masuk baterai pada unit reach truck, sehingga mendukung 

efisiensi dan keamanan dalam operasional alat. Keterlibatan 

langsung dalam proses fabrikasi ini memberikan peningkatan 

keterampilan teknis (hard skill), khususnya dalam penggunaan alat 

seperti mesin gerinda, mesin las, dan mesin bor, serta meningkatkan 

ketelitian dalam bekerja sesuai dengan desain yang telah ditentukan.  

Di samping itu, kegiatan OJT juga melatih kemampuan non-

teknis (soft skill) seperti komunikasi, kerja sama tim, kedisiplinan, 

serta tanggung jawab dalam menyelesaikan pekerjaan di lingkungan 

industri. Penulis juga belajar menghadapi berbagai kendala di 
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lapangan, seperti keterbatasan alat, kurangnya pengalaman, serta 

kondisi pekerjaan yang padat, dan mampu mengatasinya dengan 

cara aktif bertanya, bekerja sama dengan karyawan, serta 

meningkatkan inisiatif dalam bekerja. 

Dengan demikian, kegiatan OJT ini tidak hanya memberikan 

pemahaman mengenai proses fabrikasi roller baterai, tetapi juga 

menjadi sarana penting dalam meningkatkan kesiapan penulis untuk 

terjun ke dunia kerja, khususnya di bidang teknik mesin alat berat 

dan fabrikasi. 

 

4.2 Saran 

Berdasarkan pengalaman selama praktik kerja lapangan di PT 

Liftech Abdi Perkasa, terdapat beberapa saran yang harus 

disampaikan untuk menjadi bahan pertimbangan untuk PT Liftech 

Abdi Perkasa maupun Politeknik Negeri Jakarta di masa yang akan 

mendatang. 

4.2.1 Saran untuk PT Liftech Abdi Perkasa 

1. Diharapkan dapat meningkatkan ketersediaan alat 

dan mesin yang lebih memadai guna menunjang 

proses fabrikasi agar lebih efektif dan efisien. 

2. Perlu dilakukan penambahan tenaga kerja atau 

pengaturan beban kerja yang lebih baik agar proses 

pekerjaan, khususnya fabrikasi, dapat berjalan lebih 

optimal dan tidak terhambat.  

3. Memberikan pelatihan dasar kepada mahasiswa 

PKL terkait penggunaan alat dan keselamatan kerja 

(K3) sebelum terjun langsung ke pekerjaan di 

workshop. 
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4.2.2 Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta 

1. Diharapkan dapat memberikan pembekalan yang 

lebih mendalam sebelum pelaksanaan PKL, 

terutama terkait praktik kerja di industri dan 

keselamatan kerja.  

2. Perlu meningkatkan kerja sama dengan perusahaan 

industri agar mahasiswa mendapatkan tempat PKL 

yang sesuai dengan bidang keahlian.  

3. Melakukan evaluasi secara berkala terhadap 

pelaksanaan PKL agar kualitas kegiatan semakin 

baik dan relevan dengan kebutuhan industri. 
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