ERI

G
JAKARTA

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

POLITEKNIK

PT OHGISHI INDONESIA

JURUSAN TEKNIK MESIN

LAPORAN AKHIR PRAKTIK KERJA LAPANGAN
POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
2025

“Flow Proces Pembuatan'B

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

PROGRAM STUDI SARJANA TERAPAN TEKNOLOGI REKAYASA KONVERSI ENERGI




P/
LEMBAR PENGESAHAN INDUSTRI
LAPORAN PRAKTIK KERJA LAP G&ﬁ]’l‘ OHGISHI INDONESIA

Dengan Judul:

“Flow Proces Pembuatan Bucket Excavator Tipe ZX200 — 5G ”

Disusun oleh :
Nama : Firdaus Nur Sakti
NIM : 2202431019 _
Progam Studi : D4 Teknologi Rekayasa Konversi Energi
Jurusan : Teknik Mesin
Perguruan Tinggi : Politeknik Negeri Jakarta
Tanggal Praktik : 1 Desember 2025 — 31 Desember 2025

Diperiksa dan Disetujui Pada Tanggal
29 Desember 2025

Pembimbing Praktik Kerja Lapangan
PT Ohgsishi Indonesia

I8

Gun Gun Gunawan



LEMBAR PENGESAHAN KAMPUS

LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN PT OHGISHI INDONESIA

Dengan Judul:

“Flow Proces Pembuatan Bucket Excavator Tipe ZX200 - 5G”

Disusun oleh :

Nama : Firdaus Nur Sakti

NIM 12202431019

Progam Studi : D4 Teknologi Rekayasa Konversi Energi
Jurusan : Teknik Mesin

Perguruan Tinggi : Politeknik Negeri Jakarta

Tanggal Praktik : 1 Desember 2025 — 31 Desember 2025

Diperiksa dan Disetujui Oleh:

Kepala Program Studi Dosen Pembimbing
D4 Teknologi Rekayasa Konversi Energi Praktik Kerja Lapangan
SN
Arifia Ekayuliana, S.T., M.T. Arifia Ekayuliana, S.T., M.T.
NIP. 199107212018032001 NIP. 199107212018032001

Ketua Jurusan Teknik Mesin
Politeknik Negeri Jakarta
K ey 17 e "‘:,»\

Y W&

¥ o ))!\\\ — !L’
F "'."'I': ‘

Dr. Fuad-Zxifiuri, S. T.. M.Si.
NIP. 197602252000121002




eyieyer Labap Niuyaljod uizi eduey

5T
b
(1]
3
Q
c
-4
T
Q
=
.
Q.
-]
=
=
(]
=
c
=
=
o
3
=
(1)
T
m
=
=
=
Q
o
=3
<
Q
=
Q
3
Q
N—
o
-
o
o
=
(1)
=
=
~
2
[
Q
(]
=
—
-]
==
o
=
-
Q

N
OQoo
BrF
Q =
] @
Qe =
35S
= =
S
=]
3 <
c Q
3 c
x> 3 3
o c
] =~
2§ 7
3 =%
3 5
= =
=
3388
T 85
= o
T
5 5 3
2 e
S8 g
T< B
) )
T
s QP
Q =
9 o
S =
ga._ Y]
8 P73
< o
w m
o S
c 2 £
< =
c Y
g O
303
3 <
" o
= —
€9 3
= s
25
3. °
o S
S <
m —
3 &
5 B
o
z ¢
o
~ >
5 T
IS
T =
2 £
= ©w
Q
=
~
-
=
~
Q
-,
Q
s
o
3.
Q
e
O
=
w
=
S
—
o
3
o
w
=
)
3

I
v
=
n
o
-+
)

a0
o
I
0
©
-+
0
3,
=
)
=4
-
®
x
=,
—
<
o
Q
o
="
L]
o
v
3
‘
-+
Y

—
o
o
=
o
3
Q
3
(]
=
Q
c
=
T
7
(1]
o
Q
Q
o
=
o
-
Q
c
7
o
c
=
c
=
~
Q
-
<
Q
~
=3
=
3
-
o
=
T
o
3
(]
=
n
Q
=]
-
c
3
=
Q
=
Q.
o
=]
3
(]
=
<
m
o
c
-
=
o
>
(%)
c
3
o
(]
=

KATA PENGANTAR

Alhamdulillah puji syukur penulis ucapkan kepada Allah SWT karena atas
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BAB I

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Praktik Kerja lsapangan

Industri manufaktur komponen alat berat memiliki peranan penting dalam
mendukung sektor konstruksi dan pertambangan yang terus berkembang. Seiring
dengan meningkatnya kebutuhan industri terhadap tenaga kerja yang kompeten dan
siap pakai, dunia pendidikan dituntut untuk membekali. mahasiswa dengan
pengalaman kerja nyata. Oleh Kkarena itu, kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL)
menjadi sarana penting untuk menjembatani kesenjangan antara teori yang

diperoleh di bangku pendidikan dengan penerapan langsung di dunia industri.

PT Ohgishi Indonesia yang berlokasi di-Bekasi merupakan perusahaan
manufaktur komponen alat berat dengan standar kualitas tinggi dan merupakan
anak perusahaan Ohgishi Industry Co., Ltd Jepang yang telah berpengalaman lebih
dari 63 tahun. Perusahaan ini memiliki tujuan bisnis utama dalam memproduksi dan
memanufaktur komponen excavator berkualitas tinggi untuk memenuhi kebutuhan
pasar domestik dan internasional. Dengan fasilitas produksi yang modern serta
sistem kerja yang terstruktur, PT Ohgishi Indonesia menjadi tempat yang relevan

bagi mahasiswa untuk mempelajari proses manufaktur;secara profesional.

Produk yang dihasilkan PT Ohgishi Indonesia meliputi berbagai komponen
utama excavator, seperti undercarriage (track frame, tail frame, main frame, dan
side frame), front attachment (bucket, arm, boom, grapple, link, dan track guard),
serta komponen pendukung lainnya seperti skidding bar dan fuel tank. Perusahaan
ini juga menjalin kerja sama dengan berbagai industri besar, antara lain Hitachi
Construction Machinery, Caterpillar Indonesia Batam, PT Pindad (Persero),
Sumitomo Construction Machinery Indonesia, dan PT Daya Kobelco Construction
Machinery Indonesia, yang menunjukkan kepercayaan industri terhadap kualitas

produk dan proses manufaktur yang diterapkan.
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Melalui pelaksanaan PKL di PT Ohgishi Indonesia, peserta diharapkan dapat
memahami secara langsung proses produksi dan sistem kerja industri manufaktur,
mulai dari persiapan material hingga quality control. Selain meningkatkan
keterampilan teknis, kegiatan PKL ini juga bertujuan untuk membentuk sikap kerja,
disiplin, serta pemahaman terhadap” standar keselamatan, dan mutu industri,
sehingga dapat menjadi bekal penting dalam pengembangan. kompetensi dan

kesiapan memasuki duniakerja.
1.2 Ruang Lingkup Praktik Kegakapangan

Penulis ditempatkan di Divisi Engineering dimana divisi ini bertugas membantu
proses produksi, khususnya dalam menyiapkan gambar kerja dan panduan agar
pembuatan komponen excavator bisa berjalan ‘sesuai dengan standar dan

permintaan dari customer.

Selama PKL, kegiatan yang dilakukan antara lain membuat One Point Sheet
(OPS) sebagai panduan kerja untuk staf produksi, memastikan pesanan dari
customer sudah sesuai dengan permintaan, memproyeksikan gambar teknik
menjadi gambar 3D untuk dibuat menjadi OPS, dan membantu pembuatan JIG
untuk keperluan produksi. Selain itu, peserta PKL juga ikut terlibat dalam kegiatan
fabrikasi, seperti pembuatan JIG untuk main oil tank dan pembuatan lori yang

digunakan untuk memindahkan komponen excavator di area produksi.
1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan
1.3.1 Tujuan Praktik Kerja Lapangan

1. Mengetahui proses manufacturing excavator
2. Menerapkan ilmu yang ada di-dunia.kampus ke industri

3. Mengembangkan skill skill praktis untuk menghadapi dunia kerja.
1.3.2 Manfaat Kerja Lapangan

1. Meningkatkan wawasasan di dalam dunia kerja, khususnya pada bidang

manufaktur.



1 agar terkonstruktif baik serta

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

seputar di dunia usaha maupun di dunia industri yang profesional dan

handal.
3. Membentuk pola pikir mahasiswa/mahasi

2. Menambah keterampilan, pengetahuan, kemampuan gagasan-gagasan
memberikan pengalaman da

Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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BAB 1V

KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Berdasarkan pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan di PT OhgishitIndonesia,
dapat disimpulkan bahwa proses pembuatan bucket excavator tipe ZX200-5G
dilakukan melalui‘alur kerja (flow process) yang tersusun dengan baik, mulai dari
pembuatan komponen, proses perakitan, pengelasan, hingga tahap finishing dan
pengecekan kualitas. Setiap bagian excavator memiliki fungsi yang berbeda-beda,
seperti bucket yang berfungsi untuk menggali material, tail frame sebagai dudukan
mesin, dan arm sebagai pengontrol pergerakan bucket. Masing-masing bagian
tersebut juga terdiri dari beberapa sub-part, termasuk bucket yang memiliki alur

proses pembuatan tersendiri.

Melalui kegiatan PKL ini, penulis dapat memahami sccara langsung proses
manufacturing komponen excavator di dunia industri. Komponen excavator yang
diproduksi di PT Ohgishi Indonesia dibuat dalam bentuk bagian-bagian terpisah,
kemudian dikirim ke Hitachi untuk dilakukan proses perakitan secara keseluruhan.
Selain menambah pemahaman teknis, PKL ini juga membantu penulis menerapkan
ilmu dari perkuliahan, meningkatkan keterampilan kerja, serta memahami budaya

kerja dan keselamatan kerja sebagai bekal untuk menghadapi dunia kerja.
4.2 Saran

Selama pelaksanaan-Praktik Kerja Lapangan, kegiatan yang diperoleh lebih
banyak berkaitan dengan bidang mesin seperti proses fabrikasi, ketahanan material,
perbaikan alat, dan gambar teknik, sedangkan penerapan konsep konversi energi
masih relatif terbatas karena waktu PKL yang singkat. Oleh karena itu, disarankan
agar mahasiswa lebih aktif dalam melakukan eksplorasi dan berdiskusi dengan
pembimbing maupun pihak perusahaan terkait penerapan konversi energi pada
proses atau proyek yang ada, sehingga pengalaman dan pemahaman yang diperoleh

dapat lebih maksimal.
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